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CAPITOLULI
Generalitati

1.1. Obiectul caietului de sarcini:
1.1.1. Reparatii si revizii planificate, reparatii accidentale la vagoanele de marfa cu
completarea pieselor si dispozitivelor lipsd sau neconforme.

In conformitate cu OMTI 315/2011 modificat si completat cu Ordmul

1359/2012 vagoanele efectueazd reparatiile periodice 150.000 km parcursi, dar nu mai
mult de 10 ani de exploatare.
1.1.2. Pentru executarea reparatiei periodice, reparatiilor accidentale si reviziilor
intermediare de tip RIF — Rru, executantul (prestatorul) trebuie sa fie autorizat din
punct de vedere tehnic de cétre AFER si si detind Certificat de conformitate pentru
functii de intretinere eliberat de ASFR.

De asemenea, unitatea reparatoare trebuie sd aibd dotari specifice si personal
calificat in vederea executdrii lucrdrilor obligatorii previzute In nomenclatorul de
lucrari/specificatia tehnica.

1.1.3. Operatiile care se execute in cadrul unei reparatii si revizie periodica se definesc
astfel:

1. Examinarea consti in depistarea defectelor (uzuri, coroziuni, fisuri,
deformatii, articulatii si imbindri desfacute) si la pdrtile mobile fard utilizarea
aparatelor de masurd si control, pentru adoptarea deciziei de mentinere in serviciu,
reparatie sau inlocuire;

2. Verificarea consti in depistarea defectelor (jocurilor, uzuri, deformatii)
si a defectelor functionale la partile mobile cu utilizarea aparatelor de masura si control
si adoptarea deciziei de mentinere in serviciu, reparatie sau inlocuire;

3. Dezlegarea, desfacerea, scoaterea sau detasarea constd in separarca
unui subansambluy, in Intregime, din structura in care este parte componentd;

4. Spilarea, curiitarea, degresarea constau in inldturarea corpurilor
striine, a unsorii i a vopselei vechi de pe ansamble, subansamble si piese componente;

5. fnlocuirea constd in montarea unui alt subansamblu nou sau reparat in
locul celui defect sau a unei alte piese noi sau reparate in locul celei defecte;

6. Incercarea consti in determinarea uneia sau a mai multor caracteristici
ale unui subansamblu sau ale unei piese, prin supunerea la un ansamblu de acfiuni §i
conditii fizice, chimice sau de proces;

7. Ungerea constd in introducerea uleiului sau unsorii intre suprafetele in
miscare relativa sau In gresoare;

8. Reglarea constd in refacerea stdrii unui sistem tehnic ale cérui
caracteristici s-au modificat fatd de conditiile impuse;
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1.1.4 Grad de complexitate a serviciului

in conformitate cu LISTA PRODUSELOR. LUCRARILOR Sl SERVICIILOR
CRITICE SI INCADRAREA iN GRADE DE COMPLEXITATE A ACESTORA -
Anexa 1: Capitolul T - VEHICULE. serviciul de reparatie periodica, serviciul de
revizie intermediard (RIF - RRu) si serviciul de reparatii accidentale la vagoanele de
marfa se incadreaza ca si Serviciu critic cu orad de complexitate 1.
1.1.5 Documente de referinta

_ Contractul Uniform de Utilizare CUU, in vigoare;

- Regulamentul (UE) 321/2013 privind specificatia tehnica de interoperabilitate
(ST1) pentru subsistemul material rulant vagoane de marfa al sistemului feroviar din
UE si de abrogare a Deciziei 2006/861/CE;

. HG 877/2010 privind interoperabilitatea sistemului feroviar;

. Decizia 2010/713/UE a Comisiei din 09.11.2010 pentru procedurile de evaluare
a conformitarii si a adecvarii pentru utilizare precum si de verificare CE care trebuie
utilizate in specificatiile tehnice si de interoperabilitate adoptate in temeiul Directivei
2008/57/CE a Parlamentului European si a Consiliului;

- Regulamentul de punere in aplicare(UE) nr. 402/2013 a Comisiei din 30 aprilie
2013 privind metoda conuna de sigurantd pentru evaluarea riscurilor si de modificare
a Regulamentului (CE) nr.352/2009:

. Directiva 2008/57/CE privind interoperabilitatea sistemului feroviar in
Comunitate;

_ Ordinul Ministrului Transporturilor nr.315 din 4 mai 2011 privind aprobarea
Normativului;

- Regulamentul (UE) nr. 443/2011 privind un sistem de certificare a entitafilor
responsabile cu intretinerea vagoanelor de marfa si de modificare a Regulamentului
(CE) nr. 653/2007;

_ Ordinul Ministrului Transporturilor nr. 31 514 mai 2011 privind aprobarea
Normativului Feroviar nr. 67-006 din 4 mai 2011 ,,Vehicule de cale ferata. Tipuri de
revizii si reparatii planificate. Normele de timp sau normele de kilometrl parcursi
pentru efectuarea reviziilor si reparatiilor planificate";

- Documentatia tehnicd constructiva a vagoanelor de marfa;

_ UG 877/2010 privind interoperabilitatea sistemului feroviar;

. Directiva 2008/37/CE privind interoperabilitatea sistemului  feroviar in
Comunitate;

_ Ordinul Ministrului Transporturilor nr. 1359 / 2012 pentru modificarea sl
completarea Normativului Feroviar . Vehicule de cale ferata. Tipuri de revizil si
reparatii planificate. Normele de timp sau normele de kilometri parcursi pentru
efectuarea reviziilor si reparafiilor planificate apr e yas i
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. HG nr. 527 din 29 mai 2025 privind cerintele specifice pentru autorizarea de
furnizor a operatorilor economici din domeniul feroviar.

. HG nr. 529 din 29 mai 2025 privind cerintele specifice pentru agrementul
tehnic acordat operatorilor economici din domeniul feroviar.

_ Ordinul Ministrului Transporturilor nt. 490/28 iunie 2000 pentru aprobarea
Instructiunitor privind tratarea defectelor unor produse feroviare critice aflate in
termen de garantie 906:

- Ordinul Ministrului Transporturilor nr. 410/28.06.1999 privind autorizarea
laboratoarelor de incercrii si atestarea standurilor si dispozitivelor speciale, destinate
verificarii si incercarii produselor feroviare utilizate in activitatile de construire,
modemizare. exploatare, intretinere si reparare a infrastructurii feroviare si a
materialului rulant, specifice transportului feroviar si cu metroul;

. Ordinul ministrului transporturilor. constructiilor si turismului nr.1817/2005
pentru aprobarea - Instructiunilor privind revizia tehnica si Intrefinerea vagoanelor In
exploatare nr. 230, cu modificarile si completarile ulterioare:

_ Lista Oficiala 2012 din 15.05.2012, publicatd de Biroul Roméan de Metrologie
Legald;

Instructia pentru repararea franelor de vagoane nr. 938, editia 1986 cu
modificarile. completarile si sctualizarile efectuate conform act SN.CFR. -
D.G.M.R. nr. 113/3/S/1673, elaborate de REFER in 19938;

. Tehnologii de revizuire. reparare si probare a echipamentului de frénd KE -
Fascicola A

_  Tehnologii de Intretinere si reparare a distribuitoarelor de tip Hildebrand Knosr
(Hik). cét si a valvelor de descarcare - Fascicola B;

- Tehnologii de intretinere si reparare a conductei de aer, conductelor secundare
de aer, separatoarelor de praf, robinetelor frontale de aer, robinetelor de alarma,
robinetelor de izolare. semiacuplarilor de aer cilindrilor de frénd - Fascicola C;

- Tehnologii de revizuire, reparare si probare a regulatoarelor de timonerie -
Fascicola I

_ Tehnologii de revizuire, reparare si probare a elementelor timoneriei de frana -
Fascicola E;

- Tehnologii de revizuire, reparare si probare a elementelor timoneriei franei
cu disc;

_ Actnr: 3120/297/22.01.2014 emis de AFER - Serviciul Material Rulant

- Colectie de standarde si norme europene aplicabile dupé caz;




CAPITOLUL I
NOMENCLATOR DE LUCRARI PENTRU EFECTUAREA

REPARATHLOR PLANIFICATE (RP) SI REVIZIIT.OR PERIODICE (RIF -

RRu) LA VAGOANE DE UZ ADMINISTRATIV CARE PROVIN DIN

VAGOANE DE MARFA

II.1 Nomenclator de lucriiri pentru efectuarea reparatiilor planificat (RP) a
vagoanelor de uz administrativ care provin din vagoane de marfa;

Nr. | DENUMIRE ANSAMBLU, LUCRARI CARE SE EXECUTA CU
Crt. SUBANSAMBLU OCAZIA RP -ului
I DEZLEGAREA, RIDICAREA CUTIEI VAGONULUI DE PE
N BOGHIURI
I1 APARATUL DE RULARE
1 Osia montata Dezlegare, spalare (dupa demontarea cutiei
de osie), identificarea tipului osiei montate,
controlul ultrasonic, verificare;

a) Suprafata de rulare

- profil Examinare, verificare;
- limite de uzurd Verificare;

b} Roti Reprofilare, rebandajare pentru rotile care
au bandajele sub limita, Inlocuire pentru
rotile monobloc sub limita;

¢) Corpul osiei Examinare, verificare;

d) Fixarea bandajelor Examinare;

e) Portiunea de calare a rotilor | Examinare;

. f) Fusurile Examinare, verificare;
- g) Cutia de osie Dezlegare, demontare, spélare si verificare;

h) Rulmenti Demontare, spdlare si verificare;

I SUSPENSIA
1 Arcuri Dezlegare, examinare, curdtare, verificare,
incercare, ungere la arcurile in foi.
Inlocuirea arcurilor care nu mai corespund
cu altele corespunzétoare;
2 | Atelaje de suspensie Demontare, curitare, examinare, verificare,
ungere, inlocuire piese defecte;
IV APARATUL DE TRACTIUNE, LEGARE ST APARATUL DE
CIOCNIRE

6 NE, /

Somovrnia e SN

PRESEDINTE,

vorahll, 180é chonya il



'

1 | Tampoane Dezlegare, demontare, spalare, examinare,
verificare, incercare amortizoare, ungere;
2 | Carlige Dezlegare, examinare, verificare, ungere;
3 | Cuple cu surub Dezlegare, demontare, examinare,
verificare, ungere;
4 | Aparate de tractiune Dezlegare, demontare, examinare, incercare
amortizoare, ungere;
\4 Boghiul »
1 | Crapodina inferioard, Examinare, verificare, reparare sau inlocuire
glisierele laterale si elemente | (dupé caz a glisierelor).
de fixare ale acestora
2 | Cadrul boghiujui Examinare, verificare, reparare;
VI SASIUL
1 | Sasiul Examinare, verificare, inlocuire elemente
corodate, verificarea modului de asamblare
a echipamentelor montate pe acesta —
eventuale remedieri;
2 | Crapodina superioard si Examinare, verificare, reparare (dupd caz);
elementele de fixare
VII PODEAUA
1 | Podeaua | Examinare, verificare, reparare (dupi caz);
VIII CUTIA
1 Structurd Examinare, verificare, inlocuire elemente
corodate;
2 | Pereti Examinare, verificare, inlocuire elemente
corodate sau lipsd;
3 | Usi, obloane, trape, scéri, Dezlegare, demontare, verificare, inlocuire
ménere, cdi de rulare elemente corodate sau lipsa;
4 | Mecanisme de Inchidere si Dezlegare, demontare, examinare,
actionare verificare, ungere, reparare;
IX SABLAREA, VOPSIREA, INSCRIPTIONAREA
1 | Sablarea Sablarea obligatorie;
2 | Vopsirea Vopsirea se reface total;
3 | Inscriptionarea Inscriptionarea se reface total;
X INSTALATIA DE FRANA
1 Distribuitor Demontare, verificare si dupa caz, inlocuire
cu distribuitor reparat ?;
2 Rezervor Examinare, evacuare apa de condens;
3 Cilindru de frénd Demontare, examinare, curdtare, ungere;
4 | Pistoane Demontare, examinare, inlocuire garnituri; | __..
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5 | Robineti de izolare Demontare, inlocuire cu robinet reparat.

6 | Robineti frontali Demontare, Inlocuire cu robineti cu dubla
blocare;

7 | Semiacupliri Dezlegare, inlocuire;

8 | Suporti semiacupléri Examinare, reparare dupi caz;

9 | Timonerie de frnd » Demontare, verificare, ungere, reglare;

10 | Portsaboti Demontare, verificare, inlocuire dacé este
cazul;

11 | Regulator de timonerie Demontare, inlocuire cu regulator reparat;

12 | Dispozitiv comutare gol - Demontare, verificare;

incarcat

13 | Frana de ména Demontare, verificare, ungere, reglare,

reparare, inlocuire repere dacé sunt lipsa;

b - la vagoane pe 4 osii;

2 _ La repararea distribuitoarelor se folosesc garnituri si membrane noi.
Acestea trebuie sd aiba termenul de fabricatie nu mai mare de 12 luni

Inaintea montarii;
3 - La vagoanele pe 4 osii include si timoneria de pe boghiuri;
in cadrul Jucrarilor obligatorii la RP se va include si montarea dispozitivalui
de siguranti antifurt la distribuitoare.

1.2 Nomenclator de lucriri pentru efectuarea reviziilor periodice (RIF - RRu)
a vagoanelor de uz administrativ care provin din vagoane de marfi;

11.2.1. Nomenclator de lucrari pentru efectuarea reviziilor intermediare a frénei RIF a
vagoanelor de uz administrativ care provin din vagoane de marf3;

Nr. lzenumvlrcia Conditii de Documentul | Valoarea limita
incercarii . . .
crt. PN verificare de referinta admisi
/ verificarii i
- se executa cu bila de Bila trebuie sa
Verificarea (18 mm pt. conducta de | Instructia 938 9 o
o s . ftreacd cu usurintd
continuitafii 1 cap. VIpct. 6 st L
1. . , in ambele
conductei generale | - se executa cu bila de cap. X pet. 1.3 N
SEnsurl,
de aer; ©19,5 mm pt. conducta de
1°°1/4;
ificar ) Buna functionare
Venﬁcalue_ef Instructia 938 . ..
5 | functiondrii Forta de tragere 10-25daN; cap. VI pet. 3 si a instalatiei
- i i ' ' emnalului de
robinetului de cap. X pet. 1.4; s
alarma;
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Verificarea

Pierderea de

etangeitatii . . Instructia 938 [presiune max.

" ¢ Alimentare CG la presiune ’ . A

3. | conductei de 6.5 bar- cap. VI pct. 6 s1 admisd in decurs
generale de aer; ’ ? cap. X pct. 1.5; de 5 min < 0,1

bar;
;znniigt?? Instructia Pierderea de
. : Se executa la o presiune de | 938 cap. I, presiune < 0.150
4. |intregii instalati . )

g 5 bar, timp de 2 min; pct.3.5.8, cap. |ar;

de aer;
X, pct. 1.6;
Verificarea :1/1'? l?lzle conform
fungimii In functie de tipul franei, Instructia 938 P O
. . i L . ’ Instructiel 938

5. | cursei pistonului | regulatorului de timonerie | cap. VI pct. ’

. . T . cap. VI pct. 9.d.
cilindrului de si distribuitorului; 9.d.; SRR :

. : in situatia Gol st
frana; L g

Incércat;
Verificarea Valori limita
presiunii 5 : Instructia impuse
A Se executd o depresiune ’

6. | aerujuiin 1 CG de 1.5 bar 938 cap. X. conform
cilindrul de ’ ’ pct. 1.8; Instructiei 938
frana; cap. VI pct. 1.8;
Yerlﬁcarea < o Valori limitd
timpilor Se executd o frinare  an

e Instructia 938 |[Impuse conform

7. | de umplere- rapidad conform act ’ . e on

. N, _ cap. X, pct. 1.8; [nstructiei 938
golire 113/3/8/304/1998; ean VIT pet.1 8.9:
cilindru de fran3; p-VEpELLSS
Instructia 938
Verificarea ;i?l)ih Valori limita
campului cap VI 4, si impuse
de lucru al conform
8. . Mreal > Mcalc; pet. 4, subpet. . e
regulatorulul . Instructiei 938
F.2 din
automat de o cap. VIII pct.
. \ completirile _
timonerie; . .. 4.1,
nstructiel
938/1986;
. Verificarea
Verificarea o e .
- functionarn Instructia 9
vizuald a . . Sa nu fie

0. e pieselor timoneriel 938 cap. X A s

mobilitatii A s . ] intepenita;
. " franei automate si a pet. 1.1;
fimoneriel;

franel de mana;
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de frand
automata si de
ména in situafia
franei complet
strdnsd sau

slabitd;
Verificarea :
ot ternore . . Instructia 938 n D
10 sensibilitatii Se executd o depresiune can ] pet.3 .4 Fréna trebuie s
| frlnei automate | de 0,4 bar in CG; P pet.2. sldbeasca,
. pct.9;
la slabire;
Instructia Presiunea in
Se stabilizeaza 938 cap. I, o
resiunea aerului in pct.3.4 cilindrul de
11. | Proba de durata; pTe . o frand nu trebuie
cilindrul de frand - timp cap.VI pct.9 N
: . . sa scadi sub 2,7
de verificare 30 min.; si cap.X
bar;
pct.1.9);
Verificarea Timoneria corect
reglajului . reglatd dacé
celguul Instructia ".1
timoneriei de 938 ’ levierele
A w . N . 2 . . .
fréna functie Se face In functie de timoneriel
. ’ . . . cap.VIIL _

12 de diametrul distanta dintre gaurile ot 4. litera centrale si primul
~ | rotilor si legarea punctului fix sau direct pet-, levier vertical de
NN . f, subpct.5 . :
timoneriei de pe barele de frén4; . : ]a timoneria

s si fascicola .
frind la punctele B osiilor sunt
fixe, functie de ’ inclinati catre
uzura rotilor; boghiu sau osie;
O rotatie a manivelei . n -
: P D Instructia Fréana strange la
Verificarea fusului franal trebuie s& o - i
. : : 938 cap. X, 6-16 rotatii -
. | functiondrii corecte | determine miscarea . . 1.
13 . Aw " pet.1.13 s rezerva de 5-6
a frAnei de ména si | tuturor barelor in sensul s N
: : e ae o cap.l, pet. filete cu frana
reglarea ei; slabirii sau strngerii o n -
. 3.4; stransa;
frinei;
Verificarea
vizuald a Verificarea
mobilitatii functionarii pieselor Instructia
. T N ’ Sanu fie
9 | timoneriei de timoneriei franei 938 cap. X A s
. . s . intepenita;
frénd automatd s1 | automate g1a pet. 1.1;

a frAnei de méana
in situatia franei

frinet de ména;
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complet stransa
sau slibitd,
Verificarea . aa
AN . Instructia 938 . . . .
10 sensibilitatil Se executa o depresiune can. I pot. 3.4 Frani trebuie si
" | frénei automate | de 0,4 bar In CG; ci:) ' 9'p "7 [slabeascd;
la slabire; pet-7s
Instructia Presiunea in
Se stabilizeaza 938 cap 1, ilindrul de
. | presiunea aerului in pct. 3.4, cap. A .
11. | Proba de durata i1e N . frand nu trebuie
cilindrul de frana - timp VIpct. 9 s1 s scadi sub 2.7
de verificare 30 min.; cap. X pct. . -
1.9): bar;
Verificarea Timoneria corect
(Y reglajului Instructia reglata dacd
timoneriei de 938 ca, levierele
A w . ~ ! 2 . . . .
frand functie Se face in functie de VII I(D:t 4 timoneriei
" de diametrul distanta dintre géurile i ter;pf "7 centrale si primul
~ | rotilor si legarea punctului fix sau direct subpe t’ 5 levier vertical de
timoneriei de pe barele de frénd; G fffsci'cola la timoneria
fréna la punctele B osiilor sunt
fixe, functie de ’ inclinati catre
uzura rotilor; boghiu sau osie;
O rotatie a manivelei . A A
. o . Instructia Frana strange la
Verificarea fusului franal trebuie sa 938 cap. X 12 6-16 rotatii
. | functiondrii corecte | determine miscarea P2 g ’
13 o N " pet.1.13 s1 rezerva de 5-6
a frAnei de ménd si | tuturor barelor In sensul . x
i . reoa A cap.l, pct. filete cu fréna
reglarea ei; slabirii sau strangerti o -
fanel: 3.4; stransé,

I1.2.2. Nomenclator de lucréri pentru efectuarea reviziilor ruldrii RRu a vagoanelor

de uz adminjstrativ care provin din vagoane de marf3;

Nr.
crt.

Lucriri si verificiri efectuate la vagoanele cu roti disc-bandayj si la vagoanele
cu roti monobloc

Introducerea vagonului in atelierul de intretinere si manevrarea acestuia la linia

de reparatie previzutd cu canal de vizitare;

Dezlegarea osiilor montate de sub vagon si ridicarea vagonului;
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Manevrarea osiilor montate la atelierul de rotarie-legare;

Examinarea si verificarea vizuald a osiei montate;

Verificérile osiilor montate cu roti disc bandaj st a rotilor monobloc se
efectueazd conform Fisei tehnologice proprii pentru verificéri si control
dimensional al osiei montate;

- pentru verificarea (fard dezlegare de la vagon), se manevreaza vagonul
prin parcurgerea circumferintei suprafetelor de rulare a rotilor (aprox. 3 in
functie de diametral rotilor), inainte si inapoi sau prin suspendarea vagonului
cu cca. 3-5 mm cu vinciuri;

- se vizualizeazd starea suprafetei de rulare, dacd acestea prezinta locuri plane,
brocuri, solzi, cavitéti, exfolieri, fisuri, sau alte defecte mentionate In
documentatia de referinta;

- rotile care prezintd pe suprafata de rulare exfolieri in faza incipientd, locuri
plane de pana la 0,5 mm ad&ncime si 20 mm lungime, solzi, aglomerari de
material, fisuri superficiale situate pe suprafata de rulare in afara suprafetei
buzel sau a portiunii de 25 mm latime din suprafata de rulare situati pe
exteriorul profilului, amprente sau adancituri cu suprafata mai mica de 25 mm?* si
adancime pana la 0,5 mm se pot remedia prin polizarea zonelor cu aceste
defecte;

- dupé polizare suprafetele trebuie sa fie netede, curate si s& nu prezinte abateri
de la forma circulard mai mari de 1 mm;

- rotile disc-bandaj si rotile monobloc se verifica daca nu sunt rotite pe osie,
deplasate axial si dacd nu prezintd urme de slabire (decalarea semnelor de
marca] osie- butuc ), urme de rugina sau span la marginea imbindrii;

- rotile disc - bandaj si rotile monobloc se verificd dac# nu prezinti fisuri,
cripituri, deformatii sau alte defecte;

- bandajele se controleaza daca nu sunt rotite sau slabite pe obada sau daci nu au
inele de fixare slabite. Daca semnele de marcaj ale pozitiei bandajului fatd de
obada sunt sterse sau nu mai sunt vizibile i nu prezinta alte defecte acestea se
vor reface;
- rotile disc-bandaj vor fi verificate d.p.d.v. al strdngerii bandajului prin
vizualizare si lovire cu ciocanul;
Conform Instructiunilor 250/2005, un bandaj se considera slabit dacé cel putin

‘| una din conditiile urmétoare este Indeplinita:

a) sunet neclar la lovire cu ciocanul;
b) inelul de fixare slabit;
¢) existenta ruginii intre bandaj si corpul rotii pe o portiune mai mare de 1/3
din circumferinti;

d) mircile de control de pe bandaj si de pe corpul rotii sunt decalate prin rotire
una fata de alta;
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- rotile disc - bandaj si rotile monobloc la care uzurile pe suprafata profilului se
situeaza n afara limitelor admise sau prezinta defecte ca: exfolieri in stare
avansatd, locuri plane de lungime mai mare de 20 mm, fisuri situate pe suprafata
buzei sau dislociri de material cu o suprafati mai mare de 25 mm?, se supun
operatiei de strunjire pentru eliminarea defectelor;

- profilul de rulare obtinut prin prelucrarea mecanica poate fi profilul normal
S 78 (STAS 112/3-90) sau unul din profilele intermediare de uzurd admise prin

Instructia 931/86, respectiv profilul S 1002 [cone. SR EN 13715:2011) cu profile
intermediare aferente. Se admire realizarea profilelor de rulare cu grosimi diferite
ale buzelor celor doud roti ale osiei montate cu conditia realizérii distantei intre
fetele exterioare ale buzelor bandajelor masuratd la 10 mm deasupra cercului de
rulare (instructia 931/86 tabelul 2, nr. crt. 23);

Verificarea dimensionali a osiei montate;

Controlul dimensional al osiei montate se executa conform instructiei 931 s1 se
inregistreaza rezultatele in fisa de mésurdtori;

- se aspecteaz3 suprafata de rulare, se méasoara grosimea bandajelor, uzurile pe
suprafata de rulare si cotele buzelor bandajelor/rotilor stabilindu-se In functie de
criteriile de acceptabilitate dac3 este necesard reprofilarea sau Inlocuirea
bandajului sau a rotii;

- Diametrul rotii masurat in planul cercului de rulare (Db) - Litime bandaj
(Lb);

- Distanta intre fetele interioare ale rotilor (K};

- Grosimea (C) si naltimea (1) buzei rotii si cota (qr);

- Distanta intre fetele exterioare ale buzelor rotilor (N)

- Grosimea bandajului (B);

- Rizul exterior al rotilor monobloc;

- se va controla strdngerea bandajului pe discul rotii;

- se verificidacinu prezintd indiciile unei suprasolicitéri termice respectiv:

a) degradarea vopselei pe 50 mm sau mai mult in zona de racordare intre
obada si membrana, sau urme recente de oxidare obada-membrana in cazul
membranelor nevopsite;

b) topirea sabotilor;

¢) deteriorarea suprafetei de rulare cu adaos de metal;

In aceasti situatie sunt necesare urmitoarele verificéri:

a) misurarea distantei intre fetele interioare ale aceleiasi osil montate, a
cirei crestere este datorati modificarii geometriei rotii deteriorate termic;

b) analiza necesititii reprofildirii rotii verificarea urmelor bacului strungului si
eliminarea acestora, efectuarea controlului ultrasonic;

3 \:;.3,.5;1-1.
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% o, verificarea functiondrii corecte a franel pe vagon conform I_nstruci:iei 938
L si eliminarea cazurilor care au generat cdlcarea in afara a sabotilor
(debordare): l
\ 4y masurarea tensiunilor interne in obada rofil daca exista indiciile unei
1 syprasolicitari termice:
\ Valorile tensiunilor interne admise la rotile monobloc sunt:
. <300 MPa la R6. R7:
\ < 400 MPa la roti cu tenacitatea cunoscutd conform ERRI B 169/R.P8:
Lo < 250 MPa la R 1. R2 (BV2), R3. R8. R9;

_ Cu ocazia RRu. vagoanele prevazute cu roii monobloc din otel RI.,R2

(BV2),R3. R&. si R9 vor fi supuse unui control unde vor fi verificate:

- absenta fisurilor in rotite monobloc (verificare vizuald s1 control l
\ ultrasonic);

- absenta urmelor bacurilor de strung:
Acest tip de control se va materializa prin aplicarea unei placute metalice
poansonate cu inscriptii care indica tipul otelului (vezi marcaje si sigilil);
_ la osiile montate cu roti disc-bandaj. controlul ultrasonic se face numai din
caurile de centrare situate in capul fusului de osie, fard dezlegarea osiilor
montate de la vagon;
_ la osiile montate cu roti monobloc se executa CUS complet: din gaurile
de centrare aflate in capul fusului de osie, controlul ultrasonic pe suprafata de
rulare pentru verificarea absentei fisurilor in rotile monobloc, precum si pe
corpul osiei.

T1.2.3. Lucrérile care se vor executa in cadrul defectelor accidentale (DA), sunt in
funciie de defectele apérute la vagon. Defectele se vor constata In comisie mixta
executant - beneficiar;

CAPITOLUL I
Obligatiile executantutui

3.1. Lucrarile efectuate in cadrul reparaiilor planificate si reviziilor tehmice trebuie
si asigure pénd la urmdtoarea reparatie sau revizie planificata, functionarea si
exploatarea normalé a vagoanelor, in conditii depline de siguranta a circulatiei.

3. Parametrii subansamblurilor ~ cuprinse in LLISTA PRODUSELOR,

A

LUCRARILOR SI SERVICIILOR CRITICE $I INCADRAREA IN GRADE DE
COMPLEXITATE A ACESTORA — Anexa I Capitolul I — VEHICULE; asupra

carora se efectueazd Serviciu critic cu grad de complexitate 1, trebuie si indeplineasca
cerintele pentru garantarea sigurantei circulatie vagoanelor la viteza maxim autorizatd.

3.3. Executantul isi asumd raspunderea si ob1i:;@j@\j;\t@ﬁ‘a@-\-pg:@igk@@g@,smgp@y@aHg;;%gi;é;\ A
beneficiar a documentelor de receptie sia celor ptivind calitatescerificateide calitate
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si garantie/declaratii de conformitate) pentru toate materialele si piesele inlocuite
(folosite) pentru reparatia vagoanelor.

3.4. Executantului 1i revine Intreaga responsabilitate pentru efectuarea sau
functionarea necorespunzitoare a materialelor si pieselor inlocuite si pentru celelalte
materiale si piese neinlocuite, dar considerate corespunzétoare.

3.5. Receptia lucririlor efectuate si receptia finald va fi efectuatd de beneficiar In
comisie mixtd cu executantul.

3.6. Executantul va emite certificat de garantie, fise de masuratori, declaratii de
conformitate pentru fiecare vagon in parte.

3.7. Convocarea comisiei de constatare la vagoanele defecte In TG se va face in 24
de ore de la avizarea defectului.

3.8. Componenta comisiei de constatare a vagoanelor defecte In TG se va stabili prin
contract.

3.9. Transportul la unitatea reparatoare a vagoanelor defecte in TG se va face de catre
executant in ziua urméatoare Intocmirii procesului verbal de tratare a defectelor in TG.
3.10. Termenul de garantie acordat la reparatiile planificate de tip RP si reviziilor
periodice de tip RIF - RRu va fi de minim 6 luni de zile.

CAPITOLUL IV
Oblieatiile beneficiarului

4.1. Beneficiarul se obliga si puni la dispozitia executantului orice informatii
legate de starea tehnicd a vagoanelor.
4.2. Pentru fiecare vagon sau loturi de vagoane, se va intocmi proces verbal de

predare/primire in reparatie.

CAPITOLUL YV
Conditii generale

5.1. Plata prestatiilor se face pe bazi de facturd si deviz de lucréri, aprobat de

beneficiar, pentru fiecare vagon sau lot de vagoane in parte.
5.2. Durata desfisurarii contractului este stabilit in contract.
5.3. Alte clauze se vor stabili in contract.

CAPITOLUL VI
Conditii de plata

6.1. Se stabilesc prin contract.
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CAPITOLUL VII
Sanctiuni st penalitati

7.1. Se stabileste prin contract.

Sef Divizia Linii
/ Ovidiu Rosa

)

Sef Serviciu Mefanizare MR

SN Iuy U .
. /(%J%/wﬂd‘

Intocmit;

.....

e

16

GpEAL g oty
SUSHH A

NS

PRTETIN

R FEo S IR R
gl 16rE Gu e ok

o LA
prmssDiHTE, [CTA R Pat



