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I. Introducere

Caietul de sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire si constituie ansamblul
cerintelor pe baza cérora se elaboreazi de cétre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupi caz si
fard a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performanta,
siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calititii, terminologie, simboluri,
teste si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformititii cu
standarde relevante sau altele asemenea.

in cadrul acestei achizitii, S. Complexul Energetic Oltenia S.A. indeplineste rolul de entitate
contractantd, respectiv entitatea contractanta in cadrul contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a documentatiei de atribuire, orice activitate descrisi intr-un
anumit capitol din caietul de sarcini si nespecificatd explicit in alt capitol, trebuie interpretata ca fiind
mentionatd in toate capitolele unde se considerd de citre ofertant ci aceasta trebuia mentionatd pentru
asigurarea indeplinirii obiectului contractului.

L CONTEXTUL REALIZARII ACESTEI ACHIZITII
IL.1. Informatii despre entitatea contractanti si despre beneficiar
Entitatea contractantd este S. Complexul Energetic Oltenia S.A., cu sediul in str. Alexandru [oan
Cuza, nr. 5, Municipiul Tg.-Jiu, judetul Gorj, cod postal 210140, fax: 0253-227.280, inregistrati la
Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Gorj cu nr. J2012000311183/2025, cod fiscal
RO30267310, cont virament RO59 RZBR 0000 0600 1465 2248, deschis la Raiffeisen Bank — Tg.-Jiu,
web: www.ceoltenia.ro, e-mail: office@ceoltenia.ro.
Beneficiarii serviciilor sunt:
» U.M.C. Rosia - Pesteana :
% Sector Rosia (Loc. Rovinari, orag Rovinari, str. AUTOLIV nr. 33, judetul Gorj);
» U.M.C. Rovinari (sat Timiseni, Comuna Farcasesti, judetul Gorj)
» UM.C. lilt:
%+ Sector Jilt Nord (sat Bradet, comuna Matasari, judetul Gorj);
» UM.C. Motru:
% Sector Rosiuta (sat Rosiuta, municipiul Motru, Ulita Minei nr.2, judetul Gorj).
Activitatea principala a S. Complexul Energetic Oltenia S.A.: productia de energie electrica din
resurse neregenerabile.
Societatea Complexul Energetic Oltenia S.A. are ca obiecte de activitate:
» producerea, furnizarea si vinzarea energiei electrice;
» asigurarea serviciilor tehnologice de sistem pentru sistemul energetic national;
» extractia si valorificarea cdrbunelui din carierele de lignit;
> executiec de reparatii, intretinere si servicii pentru echipamente si instalatii
termoenergetice, mecanice, electrice, de automatizare, masurd, reglare si control din
sectorul energetic si minier;
» transportul carbunelui pe cale ferata uzinala si transport marfuri pe calea ferata.
I1.2. Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea serviciilor
Tamburii placati vor fi utilizati pentru realizarea programelor de mentenanta (reparatii curente
ale transportoarelor din dotarea carierelor) executate cu forte proprii si sunt necesari pentru asigurarea
functionarii in siguranta a transportoarelor apartinand Sucursalei Miniere.
Prin operatiile efectuate in cadrul serviciului solicitat se creazd un element de uzurd (placa
tehnicd de cauciuc) care protejeaza covorul de cauciuc si mantaua metalicd a tamburului.
I1.3. Informatii despre beneficiile anticipate de citre entitatea contractanti/beneficiar
Serviciul de reparare a plicii tehnice de cauciuc uzate (aplicarea pe suprafata exterioard a
mantdilor metalice a tamburilor a placii tehnice de cauciuc), are urmatoarele efecte benefice:
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» marirea aderentei dintre suprafata mantiii tamburului si covor reducdndu-se astfel
alunecdrile dintre aceste suprafete in contact, ceea ce diminueaza:
- accelerarea uzurii covorului de cauciuc prin abrazare;
- fincélzirile locale cu efecte negative asupra stabilititii cauciucului din covoarele
de cauciuc din zonele in care se produc;
- consumurile de curent electric la pornirea transportoarelor.
» micsorarea aderentei materialului transportat la suprafata exterioard a tamburului;
I11.4. Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceastd achizitie de servicii
Nu este cazul.
IL5. Cadrul general al sectorului in care entitatea contractanti isi desfisoara activitatea
Nu este cazul.
I1.6. Factori interesati si rolul acestora
Complexul Energetic Oltenia S.A. aduce o crestere a nivelului de trai in regiunea Oltenia, motiv
pentru care factorii sociali, economici contribuie la indeplinirea obiectivului activitatii companiei.

II.  SERVICI/LUCRARI SOLICITATE

IIL.1. Obiectivul general la care contribuie achizitia serviciilor

» Extractia si valorificarea cirbunelui din carierele de lignit
II1.2. Obiectivul specific la care contribuie achizitia serviciilor

» Realizarea programului de productie privind extractia carbunelui din carierele de lignit.
II1.3. Descriere servicii/lucriri solicitate
I11.3.1. Descriere servicii/lucriri
II1.3.1.a. Denumire servicii/lucrdri

wPlacare la cald cu cauciuc a tamburilor din componenta utilajelor miniere”

I11.3.1.b. Cantitate

] ia-
. uMc it |uMCMotru | UMC ROSIE 0 0 Rovinari| Total Sucursala
Specificatie UM Pesteana Miniera
Sector Jilt Nord | Sector Rosiuta | Sector Rosia |UMC Rovinari
PLACARE TAMBURI ACTIONARE | mp 40.00 50.00 45.00 25.00 160.00
PLACARE TAMBURI LIBERI mp 50.00 50.00 60.00 55.00 215.00

II1.3.1.c. Specificatii tehnice sau cerinte de performanti/functionale minimale

Subansambluri de mare importantd in exploatarea eficientd a transportoarelor cu covor de
cauciuc, tamburii metalici sunt de mai multe feluri, in functie de rolul functional pe care-1 indeplinesc
in cadrul utilajului din care fac parte, astfel:

- tamburi de antrenare — sunt actionati de un grup de antrenare (motor si reductor) care transmit
miscarea de rotatie primita la covorul de cauciuc, ca urmare a frecarilor ce apar intre suprafete de
contact ale covorului (suprafata de rulare) si a circumferintei exterioare a tamburului. Miscarea de
rotatie a tamburului este transformata in miscare rectilinie a covorului, care se deplaseaza sustinut
pe patul de role de pe elementele de traseu.

Notd: Acest tip de tamburi se placheazd exclusiv cu placd de cauciuc ignifug si antistatic.

- tamburi liberi - tamburi neactionati, antrenarea lor producéndu-se ca efect al deplasarii
tangentiale a covorului in contact direct cu circumferinta exterioard a acestora §i ca urmare a
fortelor de frecare de contact care apar intre covor i manta.

Tamburii liberi sunt de mai multe feluri, dupa cum urmeaza:

V' tamburi de intoarcere - se monteaza la capitul de intoarcere a traseului unei benzi si au rolul de
a asigura intoarcerea buclei de covor;

v’ tamburi de deviere, tamburi de presiune - asigura orientarea covorului de cauciuc, in anumite
zone, astfel incét si se asigure imbunatétirea parametrilor functionali (mérire unghi infésurare,
ocolirea unor elemente de constructie).

V' tamburi de intindere - sunt montati pe sanii de translatie si prin deplasarea rectilinie (odatd cu
suportul caruciorului) intind sau destind covorul de cauciuc.
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Desi tipurile de tamburi mai sus enumerati, difers ca functionalitate, au totusi o caracteristica
comuna si anume aceea ci lucreazi in contact direct cu covorul de cauciuc,

Placarea tamburilor cu placi tehnica de cauciuc ignifug si antistatic pentru tamburii de actionare
si cauciucarea cu placi tehnica de cauciuc de uz general pentru tamburii liberi, se face prin vulcanizare
la cald folosindu-se o solutie de aderizare a unui strat de eboniti pe mantaua tamburului, peste care se
aplicd un invelis plastic din cauciuc butadien-stirenic si placa de uzuri care este o placd vulcanizata
obtinutd dintr-un amestec cu proprietiti bune la uzura si care pentru tamburii de antrenare va fi ignifuga
$i antistatica, pe bazd de cauciuc natural.

Vulcanizarea se executd in conditii de temperaturd si presiune cu un utilaj specializat numit
autoclavi speciala.

Placarea cu cauciuc (ignifug si antistatic pentru tamburii de antrenare sau de uz general pentru
restul tamburilor) este de grosimi cuprinse intre:

% 10 + 15 mm — pentru tamburi liberi (tamburi intoarcere. tamburi presiune, tamburi deviere):

placarea cu placa tehnicd de cauciuc de uz general;

15+ 20 mm — pentru tamburi antrenare — grosimea variind in interiorul intervalului, functie de

regimul de turatie al tamburului: placarea cu placa de cauciuc ignifuga si antistatica.

Placarea cu cauciuc a unui tambur consti in aplicarea unui invelis format din 1+3 straturi de placi
tehnice de cauciuc (functie de grosimea finala solicitatd de beneficiar), fiecare strat avind grosimi
(orientativ) sau dupi cum urmeazi:

- 2+ 3 mm pentru primul strat (ebonita);

- 3 +4 mm pentru stratul doi, format din cauciuc butadien-stirenic si natural;

- diferenta pini la grosimea finali, formati dintr-o placd de cauciuc vulcanizat, obtinuta
dintr-un amestec cu proprietati bune de rezistenti la uzura.

Pentru aderarea dintre doud straturi de cauciuc consecutive se va folosi o solutie de cauciuc
policloropenic.

Suprafata exterioara a placii tehnice aplicate trebuie si fie prelucratd, profilata, renurati pentru a
permite eliminarea apei sau prafului dintre covorul de cauciuc al transportorului si tambur.

Se pot utiliza placi tehnice exterioare gata prelucrate, profilate, renurate, pentru a permite
eliminarea apei sau prafului dintre covorul de cauciuc al transportorului si tambur, ca de exemplu:

A-A O

Cand se doresc alte dimensiuni ale rombului, renurarea se executa la solicitarea beneficiarului.
La suprafata exterioara a placirii se va executa renurarea conform documentatiei de executie insusite de
beneficiar.

in cazul renurdrii, varfurile de intalnire ale canalelor renuurilor vor fi directionate in sensul de
rotire al tamburului, iar lungimea totald a renuririi se va calcula tinand cont de:

- lungimea desfasurati a tamburului;

- inclinarea santurilor;

- pasul renurdrii;

- adancimea canalelor renurarilor.

Caracteristicile tehnice ale materialelor folosite:

Se utilizeaza trei categorii de materiale, si anume:

- placé de uzurd, antistatica si ignifuga tip PSM-4, sau echivalent (pentru tamburii de antrenare),

respectiv placd tehnica de cauciuc de uz general (pentru restul tamburilor);

- plastic cauciuc —eboniti;
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- adezivi - solutie de cauciuc tip SE 08 si/sau ABI, sau echivalent.
ATENTIE: Placa de cauciuc, de uzuri, antistatica si ignifuga tip PSM-4 (sau echivalent) trebuie
sa detind o pondere de cel putin 60% din grosimea finali, a placérii cu cauciuc a tamburului.
Aceste materiale au caracteristici tehnice dupa cum urmeaza:
v Caracteristicile plicii de cauciuc, de uzura, antistatici si ignifugd (utilizati pentru
cauciucarea tamburilor de actionare):

- Denumirea caracteristicii Cm.ic.h;.u‘de Metoda de verificare
crt. admisibilitate
1 | Rezistenta la rupere(kgf/cm?) 140
2 | Duritatea, grade Shore A b5t SR ISO 48-4:2022
3 | Alungirea la rupere(%) 400
Rezistenta la imbéatranire accelerata:
4.1.Variatia rezistentei la rupere(% max) =05 P,
* 4.2.Sciderea alungirii la rupere(% max) 25 SELTC Lanezios
4.3.Pierderea din aderenta(% max) 235
Rezistenta la flaciri la incercarea in atmosfera
libera. Persistenta flacarii dupa retragerea
arzatorului. max 45
5 ;55)1 .Suma pentru fiecare grup de sase epruvete SR EN ISO 340:2022
5.2.Pentru fiecare epruveta incercati (s) max 15
5.3.Reaparitia flacarii dupa aplicarea curentului | nu se admite
de aer
Rezistenta la frictiune pe tambur
6 6.1.Aparitia flacarii sau a punctelor nu se admite Prin similitudine cu
incandescente pe suprafata tamburului STAS 12775-89
6.2. Temperatura tamburului in timpul incercirii | max 300°C
Se efectueazd pe epruvete in
7 Aderenta cauciuc- metal [kgf/cm?) min 15 forma de ciupercd, lipite prin
vulcanizare in autoclava

v Caracteristicile stratului de cauciuc - ebonita:

e duritate: min 90 Shore A (SR ISO 48-4:2022);
e grosime uniforma pe toati suprafata: 2 mm;
e aspect suprafati: neteda fara goluri.
v’ Caracteristicile stratului de cauciuc:
e culoare: contrastantd fatd de placa de cauciuc de uzuri;
e duritate: 60+5 Shore A (SR ISO 48-4:2022);
e rezistenta la rupere: min 100 kgf/cm?;
e alungirea la rupere: min 300 %.

v' Caracteristicile plicii tehnice de cauciuc de uz general (utilizati pentru cauciucarea
tamburilor liberi):

Nr. Denumirea caracteristicii COIII(?IFI 1_de Metoda de verificare

crt. admisibilitate

1 Rezistenta la rupere (kgf/cm?) 140

2 | Duritatea, grade Shore A o SR ISO 48-4:2022

3 Alungirea la rupere (%) 400

Rezistenta la imbitrénire accelerata:

4 4.1.Variafia rezistentei la rupere(% max) 95 P
4.2.Scaderea alungirii la rupere(% max) 25 SEISQ 1R82023
4.3.Pierderea din aderenta(% max) 25
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Reaistenta Ia frictitine pe tamibur .| Prin similitudine cu STAS 12775-
5 5.1. Aparitia flacirii sau a punctelor nu se admite 89
incandescente pe suprafata tamburului
5 'i;emperatura tamburului in timpul incercarii sasTon
[C]
Se efectueaza pe epruvete in forma
7 Aderenta cauciuc- metal [kgf/cm?] min 15 de ciuperca, lipite prin vulcanizare
in autoclava

v’ Caracteristicile stratului de ebonita
- duritate, grade Shore A, minim 95 (SR ISO 48-4:2022);
- grosime uniforma pe toata suprafata: 2 mm;
- aspect suprafatd: neteda fird goluri.

v' Caracteristicile plasticului intermediar:

N Denumirea caracteristicii Copc-h,tlu_de Metoda de verificare —‘
crt, admisibilitate

I | Rezistenta la rupere (kgf/cm?) 140

2 Duritatea, grade Shore A 7545 SR ISO 48-4:2022

3 | Alungire la rupere (%) 250

Caracteristicile solutiilor de cauciuc:
¥" Solutia de semieboniti SE 08 (sau echivalent)
Caracteristicile amestecului de cauciuc pentru solutie SE 08 (sau echivalent):
- duritate 75*5 Shore A (conform SR ISO 48-4:2022).

Caracteristicile solutiei:

- vdscozitate : 50*° sec —misurati cu cupa Ford & 4 mm, conform SR EN 12092:2002;
- continut in substantd uscatd : min 10% conform SR EN 827:2006;
- aspect : dispersie omogena fara aglomeriri.

v" Solutia ABI (sau echivalent):

- viscozitate: 55% sec — mésurati cu cupa Ford & 4 mm, conform SR EN 12092:2002;

- continut in substantd uscati: min 10% conform SR EN 827:2006;

- aspect: dispersie omogena fird aglomeriri.

Aderenta cauciuc-metal se efectueazi pe epruvete in forma de ciupercd, lipite prin vulcanizare
in autoclava, cu aceleasi materiale si tehnologie utilizate la tamburi.

Pregatirea suprafetei metalice a tamburului se executi in doud etape si anume: curitirea pe strung
si sablarea.

Degresarea se executa folosindu-se ca degresant tricloretilena. Inainte de degresare se va executa
desprafuirea tamburului (care vine de la sablare) cu ajutorul aerului comprimat,

Se executd uscarea completi a suprafetei metalice degresate a tamburului.

Se aplicd 3 straturi de solutie adezivi.

Pentru situatiile in care latimea plasticului, obtinut prin calandrare, nu acopera complet tamburul,
tamburii cu lungimi mai mari se acoperd din doud sau chiar trei foi.

Plasticul aplicat peste placa de eboniti trebuie colorat cu o culoare contrastant fata de culoarea
placii de uzura (neagri) pentru a putea pune in evidentd momentul cind placa de uzura este epuizati.
Din acel moment trebuie cunoscut c straturile de cauciuc ramase pe tambur nu mai sunt ignifuge si
antistatice.

Placa de uzura, antistatica si ignifuga se realizeaza prin calandrare, iar pentru situatiile in care
placa nu acoperd complet tamburul, cauciucarea se poate face si prin utilizarea mai multor fasii (2 sau
3) cu conditia ca litimea lor sid nu Jfie mai micd de 300 mm. Cand pentru acoperirea Intregii lungimi a
tamburului se folosesc 2 sau 3 plici, acestea se vor poza pe lungimea tamburului. imbindrile vor fi in
aceeasi linie generatoare, executate in acelasi sens si se vor utiliza placi de aceeasi grosime si
componenta. Directia imbinarii placilor de cauciuc depinde de sensul de rotire al tamburuluj si de tipul
tamburului (de antrenare sau liber).
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Tamburii de antrenare se vor placa astfel incét tesirea de imbinare a capetelor placii de cauciuc
de uzurd, antistatica si ignifugd sa aiba tesitura de acoperire orientata in sensul invers sensului de rulare
a covorului din cauciuc al transportorului. La montarea tamburului vulcanizat se va avea in vedere ci in
cazul tamburilor de antrenare a benzilor transportoare, suprapunerea de imbinare a invelisului de uzura
din cauciuc pe suprafata metalici a tamburuluj si fie in sens invers sensului de rulare a covorului de
cauciuc al transportorului (STAS 93 76-82).

In cazul tamburilor liberi, suprapunerea de imbinare a invelisului de uzuri din cauciuc trebuie si
fie in directia de rulare a covorului benzii transportoare, motiv pentru care tamburii de antrenare si
tamburii liberi se vor marca obligatoriu, pe ambele capace laterale cu o sdgeatd care indicii sensul de
rotire, ce va servi la montare (STAS 9376-82).

Sensul de rotire se va marca vizibil $i remanent pe capacele laterale (discurile) tamburului inainte
de lipire pentru a se avea in vedere aplicarea corectd a plicii de uzuri (Fig. 1).

S RIS
TSttt S Sy
= .43:.:0,.,..o.o.o.c‘oe’:.:.u;:'..’.

Sens de rotire

Sens de rotire j
| Tambur liber

Tambur de ontfrehare

Fig. 1
Controlul dupa placare se executa de citre ofertant pentru fiecare tambur in parte si consti in:
» verificare vizuali a aspectului, nefiind admise umflaturi, rupturi, dezlipiri si/sau exfolieri.
> uniformitatea grosimii cauciuculuj se verificd cu un liniar metalic, asezat dupad generatoare. Nu se
admit variatii ale grosimii cauciucului aplicat mai mari decat + 2 mm.

Finisarea imbindrii se verifici cu o placd subtire de otel asezatd §i indoitd dupi curbura
tamburului. Linia de imbinare cauciuc trebuie si fie cu 2-3 mm sub arcul format de placa de otel.

Aderenta cauciuc-metal se efectueazi pe epruvete in forma de ciuperc, lipite prin vulcanizare
in autoclava, cu aceleasi materiale si tehnologie utilizate la tamburi. Valoarea minima a aderentei este
de 15 kf/em?. Contactul metal-tambur se verificd prin lovirea tamburului vulcanizat cu o vergea de otel
de 0,3 + 4 mm, dezlipirile sesizindu-se dupd sunetul caracteristic.

La capetele tamburului se verifica linia de contact cauciuc-metal, nefiind admise dezlipiri sau
goluri.

Pe suprafata tamburului se admit mici defectiuni izolate, de dimensiuni maxime | dm?/m? tambur
la o distantd de 200 mm de margine si la min. 400 mm distanta intre ele.

Specificatiile tehnice care indici o anumiti origine, sursd, productie, un procedeu special, o
marcé de fabrica sau de comert, un brevet de inventie, o licenti de fabricatie, sunt mentionate doar pentru
identificarea cu usurinti a tipului de serviciu si NU au ca efect favorizarea sau defavorizarea anumitor
operatori economici sau a anumitor servicii/lucrar]. Aceste specificatii vor fi considerate ca avand
mentiunea de «sau echivalenty, iar ofertantul are obligatia de a demonstra echivalenta serviciilor ofertate
cu cele solicitate,

A.  Legislatie roméneascd.
- Legea 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje;
- Legea securitatii si sanatitii in munca nr. 31 9/2006 si normele de aplicare;
- Legea nr. 245/2004 privind securitatea produselor;
- Legea nr. 240/2004 privind raspunderea furnizorului pentru pagubele generate de produsele
defecte;
- Hotérdrea Guvernului nr. 1049/2006 privind cerintele minime pentru asigurarea securitatii i
sanatatii lucratorilor din industria extractivi de suprafatd sau subteran;
- Hotérarea Guvernului nr. 1146/2006 privind cerintele minime de securitate si sAndtate pentru
utilizarea in munci de citre lucritori a echipamentelor de munci;
- Ordonanta de urgenta nr. 195/2005 privind protectia mediului aprobata de Legea nr. 265/2006.
B. Standarde.
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- SR ISO 48-4:2022 - Cauciuc vulcanizat sau termoplastic. Determinarea duritatii. Partea 4:

Duritatea la indentare prin metoda durometrului (duritate Shore), sau echivalent;

- SR ISO 188:2023 - Cauciuc, vulcanizat sau termoplastic. Incerciri de rezistentd la imbatranire
acceleratd si la cildura, sau echivalent;
- SRENISO 340:2022 - Benzi transportoare. Caracteristici de inflamabilitate la scari de laborator.

Cerinte §i metodi de incercare, sau echivalent;

- STAS 12775-89 - Benzi de transport pentru industria miniera. Determinarea rezistentei la
frictiune pe tambur, sau echivalent;

- SR EN 12092:2002 - Adezivi. Determinarea viscozitatii, sau echivalent;

- SR EN 827:2006 - Adezivi. Determinarea continutului conventional de substanti uscati si a
continutului de substantd uscati la mas3 constantd, sau echivalent;

- STAS 9376-82 - Transportoare cu bandi de cauciuc, de uz general. Transportoare stationare.

Conditii tehnice generale de calitate, sau echivalent:

= SR ISO 814:2018 - Cauciuc, vulcanizat sau termoplastic. Determinarea aderentei la metal.

Metoda cu doui plici, sau echivalent;

- SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 - Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate dati de
furnizor. Partea 1: Cerinte generale, sau echivalent.
I11.3.1.d. Specificatii tehnice sau cerinte de performanti/functionale extinse/dorite

Nu este cazul.

IIL.3.2. Timp de functionare (disponibilitate)
Nu este cazul.

II1.4. Extensibilitate
Nu este cazul.

IIL.5. Furnizare de produse de generatie superioara
Nu este cazul.

II1.6. Garantie

Garantia tamburilor placati si manoperei este de:

- minimum 24 luni de la punerea in functiune si minimum de 30 lun; de la livrare.

Pentru neconformitati aparute in perioada de garantie se va proceda astfel:

e beneficiarul va transmite ofertantului adresi prin FAX, finsotiti de raportul de
neconformitate;

e ofertantul isi asuma obligatia de a se prezenta la fata locului pentru constatare, in termen
de maxim 48 de ore de Ia data sesizdrii, care impreuni cu reprezentantii beneficiarului
va analiza neconformitatea, stabilind cauzele, termenul si modul de remediere.

Tamburul placat la care au aparut neconformititi va fi remediat in maximum 30 zile de la data
constatarii deficientelor.

In situatia in care ofertantu] nu raspunde la sesizare si nu ia masuri pentru inlocuirea produselor
cu deficiente aparute in termenul de garantie, entitatea contractanta are dreptul de a se adresa instantelor
de judecata competente.

In perioada de garantie contractantul va suporta cheltuielile pentru inlocuirea produselor cu
defecte, precum si daunele in cazul in care s-au produs deterioriri datoriti calitétii necorespunzitoare a
materialelor componente sau manoperei.

Perioada de garantie acordati initial se prelungeste cu totalul timpilor de stationare pentru
remedieri in perioada de garantie.

IIL.7. . Prestare/Execugie, ambalare, etichetare, transport
IL.7.1. Loc de prestare/executie

Serviciul de placare la cald cu cauciuc a tamburilor din componenta utilajelor miniere se
presteaza la sediul ofertantului.

Locatiile de livrare ale tamburilor placati sunt depozitele carierelor solicitante, precizate la
subcapitolul I1.1.
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Conditiile de functionare a tamburilor placati sunt cele datorate mediuluj in care functioneazi si
a modului de exploatare a transportorului din care face parte:
> Conditii climaterice:
Tamburii ca si transportoarele cu bandi in componenta carora intrd, lucreaza in aer liber in cariere
si/sau mine, fiind supusi urmatorilor factori de clima:

REVIZIA: 4 pag. 8/13

- umiditatea relativi a aeruluj (30+80)% la20°C;
- temperatura mediului ambiant S = % 50°0,
- nivel precipitatii anuale 700 mm.

> Conditii specifice activitatilor miniere in care lucreazi tamburii:
- mediu intens poluat cu praf (argile, marne, nisip) si carbune;
- regim de functionare cu socuri:
- regim de trepidatii permanent;
- functionare in spatii neprotejate ( sub cerul liber);
- porniri si opriri repetate.
IIL.7.2. Termene de prestare/executie

Perioada de prestare al serviciului de ,,Placare la cald Cu cauciuc a tamburilor din componenta
utilajelor miniere” este de 9 luni de |a inregistrarea contractului,

Responsabilul de contract va anunta telefonic si/sau fax persoana de contact de la ofertant privind
situatia cu tamburii ce necesiti placare, precum si priorititile. Ofertantul se va prezenta in maximum 48
de ore de la primirea solicitirii telefonice si/sau adresei, pentru ridicarea tamburilor. Perioada din
momentul ridicdrii tamburilor, din depozitele beneficiarilor, de citre ofertant in vederea placirii si pana
in momentul livrarii acestora dupd executarea placirii nu va fi maj mare de 20 zile.

Termenul de prestare al serviciilor de placare este de maximum 20 zile din momentul ridicarii
tamburilor de la beneficiari,

Dupa finalizarea placirii, ofertantul va anunta beneficiarii telefonic si/sau fax data cind se
livreaza tamburii.

II1.7.3. Cerinte privind ambalarea

Ambalarea se executd astfel incit si nu afecteze calitatea si integritatea tamburilor placati pe
durata transportului, manipuldrii si depozitarii.

Ambalarea tamburilor cauciucati cu placa de cauciuc de uz general sau ignifug si antistatic nu
necesita operatiuni complexe. Pentru transportul tamburilor placati ofertantul va utiliza suporti speciali,
astfel incat suprafata cauciucati a mantdii sa nu vina in contact cy corpuri ascutite, dure, si nu se reazeme
pe platforma mijlocului de transport sau pe alte suprafete, indiferent de consistentd acestora. Suportii
pentru transportul tamburilor placati ramén la ofertant.

Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se face cu respectarea Legii nr. 249/2015
privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, in vederea prevenirii sau
reducerii impactului asupra mediului.

III.7.4. Cerinte privind etichetarea $i marcarea

Tamburii placati cu cauciue ignifug si antistatic, precum si cei placati cu placa tehnica de uz
general, se inscriptioneazi pe suprafata exterioard a discurilor (capacelor) in imediata vecinitate a
mantaii (prin amprentarea in otel minimum 2 mm in profunzime) cu:

v' sigla ofertantului care a €xecutat cauciucarea;

v" luna in care s-a executat (cu doua cifre);

v" anul in care s-a executat lucrarea (ultimele doua cifre);
v" numdrul tamburului.

Se vor avea in vedere urmitoare|e aspecte:

* TInainte de amprentare (poansonare) si se execute o usoara finisare locali a suprafetei metalice

Pe care urmeaza a se aplica marcajul;

* numarul tamburului se va marca si cu vopsea pe unul din capacele laterale;
** sensul de rotire al tamburuluj S¢ va marca obligatoriu cu sigeat pe ambele capace laterale
conform STAS 9376-82.
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I11.7.5. Cerinte privind transportul

Transportul tamburilor placati la locatiile mentionate la subcap. I1.1. este asigurat de ciitre
ofertant.

Transportul tamburilor:

- de la beneficiar la prestator se asigura de ofertant:

- de la prestator la beneficiar se asi gurd de ofertant.

Tamburii se transporta suspendati de suporti speciali, astfel incat suprafata cauciucatd a mantiii
sd nu vina in contact cu corpuri ascutite, dure, si nu se reazeme pe platforma mijlocului de transport sau
pe alte suprafete, indiferent de consistenta acestora,

Toate costurile aferente ambalirii si transportérii tamburilor la/de la beneficiar la locatiile
mentionate la subcapitolul I1.1. se vor regasi in oferta financiara.

II1.7.6. Cerinte privind depozitarea/conservarea

Depozitarea tamburilor placati, la beneficiar, se va face respectdnd instructiunile prestatorului.
IT1.8. Operatiuni cu titlu accesoriu

Nu este cazul.

IL9. Servicii de mentenanta

Nu este cazul.

IIL.10. Suport tehnic

Nu este cazul.

ITL.11. Piese de schimb si materiale consumabile pentru activititile din programul de mentenanti
corectivi dupi expirarea garantiei

Nu este cazul.

II1.12. Mediul in care este se presteaza serviciile/executi lucririle

Nu este cazul.

HI.13. Constringeri privind locatia unde se presteaza serviciile/executi lucririle

Nu este cazul.

IIL.14. Obiective i performanti
Nu este cazul

REVIZIA: 4

IV.  ATRIBUTII SI RESPONSABILITATI ALE PARTILOR
Prestatorul are urmatoarele obli gatii principale:

- mobilizarea de resurse suficiente §i cu expertizi adecvati pentru a asigura gestionarea
contractului, astfel cum este solicitat la nivelul caietului de sarcini;

- indeplinirea obligatiilor contractuale, cu respectarea bunelor practici din domeniu, a prevederilor
legale si contractuale relevante, astfel incat si se asigure ca obligatiile sunt indeplinite la
parametrii solicitati;

- asigurarea unui grad de flexibilitate in planificarea modalititii de gestionare a contractului, pe
toata durata de derulare a contractului;

- lransmiterea datelor de identificare si de contact ale personalului alocat pentru executarea
contractului;

- colaborarea cu salariatii beneficiarului alocati pentru verificarea serviciilor si realizarea
receptiilor;

- reducerea, in misura posibild, la minimum, a situatiilor de intarzieri in efectuarea livrarilor
tamburilor placati, minimizand astfel impactul negativ asupra activitatii beneficiarului.
Entitatea contractanti are urmétoarele obligatii principale:

- desemnarea unei persoane sau a unej echipe pentru monitorizarea contractuluj.
Beneficiarul are urmatoarele obligatii principale:
- asigurarea accesului in spatiile in care urmeazi a se realiza livrarea;
- mobilizarea tuturor resurselor care sunt in sarcina sa, pentru buna derulare a contractului;
- colaborarea cu prestatorul pentru a identifica in timp util orice eventuale probleme care ar
putea apérea pe parcursul derulirii contractului;
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- monitorizarea indeplinirii tuturor cerintelor din caietul de sarcini si a oricdror elemente ale
propunerii tehnice si financiare pe durata derularii contractului, efectuarea si pastrarea unej
arhive cu inregistrari pentru documentarea nivelului de performants a prestatorului;
- notificarea prestatorului prin canalele de comunicatie puse la dispozitie de acesta privind
orice incidente sau disfunctionalititi care intervin pe perioada de derulare a contractului;
- verificarea tuturor documentelor asociate receptiei serviciilor care fac obiectul contractului.

V. DOCUMENTE SI DOCUMENTATII
V.1. Documente si documentatii necesare la propunerea tehnici
Propunerea tehnici trebuie insotita de:

» memoriu tehnic de prezentare a tehnologiei de placare, materialele utilizate (inclusiv prezentarea
caracteristicilor tehnice), operatii $i prelucrdri, masini unelte, scule si dispozitive folosite,
verificari §i incercari efectuate pe faze de executie si la final, respectiv se vor descrie:

* toate inspectiile si incercirile pe care ofertantul le executa asupra tamburului
placat cu indicarea standardului aplicabil inspectiei si standardul de acceptare;

* performantele functionale (disponibilitate in functionare a tamburuluj placat
pentru o duratd de functionare de minimum 5.000 ore pind la aparitia culorii
contrastante de marcaj a placii de ebonita).

Documentele mentionate anterior, se pot prezenta si in copie, avand mentiunea conform cu
originalul, semnate pe fiecare pagina de citre ofertant.
V.2. Documente si documentatii necesare la prestare/executie si/sau receptie

La receptie tamburii placati vor fi insotiti de urmatoarele documente:

> Aviz de insotire a marfii;

» Declaratie de conformitate intocmita in conformitate cu SR EN ISO/CEI 17050-1 :2010;

» Certificat de conformitate si Certificat de garantie.

VI.  CERINTE PRIVIND RECEPTII, INSPECTII, TESTE
VL.1. Receptii

Receptia tamburilor placati se face la beneficjar (locatiile de livrare mentionate la subcapitolul
IL.1.), de catre comisiile de receptie ale acestuia, pe baza de proces verbal.

Comisiile de receptie vor proceda la verificarea tamburilor placati livrati pentru a stabili
conformitatea cu cerintele specificate in caietul de sarcini si a documentelor insotitoare, prin urmitoarele
actiuni:

» Se verifici identitatea (marcajul), si integritatea tamburilor placati;

> Se verifici caracteristicile tehnice dimensionale (suprafata, grosimea);

> Se verifica documentele insotitoare, care trebuie si confirme respectarea tuturor

caracteristicilor tehnice;

» Se verifici completitudinea documentelor.

Termenul de efectuare a receptiei este de maximum 3 zile de Ia primirea tamburilor placati de
catre beneficiar.

Daci vreunul din tamburii placati inspectati nu corespund cerintelor tehnice (in urma verificirilor
nu se confirma caracteristicile specificate in propunerea tehnica), beneficiarul are dreptul sa il respinga,
iar prestatorul are obligatia:

a) de a inlocui tamburii placati refuzati,

sau

b) de a face toate modificirile necesare pentru ca tamburii placati si corespunda cerintelor

tehnice.

Receptia cantitativi se realizeazi dupa livrarea produselor la locatia indicata de beneficiar.

Receptia calitativa se realizeazi pe baza declaratiei de conformitate si/sau certificatului de
conformitate.
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Pentru neconformitati aparute la receptie, beneficiarul va transmite prestatorului adresi FAX,
insotitd de raportul de neconformitate, utilizindu-se formularul , Raport de neconformitate —
produse/servicii/lucrari furnizate din exterior”, cod F02-PS-07 — Anexa nr. | la caietul de sarcini.

Prestatorul va trimite delegat in termen de maximum 48 de ore de la data sesizirii, care impreuni
Cu reprezentantii beneficiarului vor analiza neconformitatea, stabilind cauzele, termenul si modul de
remediere. Tamburii placati care prezinta neconformitati se vor remedia in termen de maximum 15 zile
de la data constatarii deficientelor.

Prestatorul suportd toate costurile suplimentare generate de operatiile necesare remedierij
neconformitétilor si a incercirilor efectuate dupd eliminarea neconformitatilor pentru tamburij placati
respinsi la receptie.

Receptia serviciilor se considera incheiats numai dupa ce prestatorul va raspunde in totalitate
cerintelor tehnice impuse prin prezentul caiet de sarcini.

VL2. Inspectii

Nu este cazul.
VL3. Teste

Nu este cazul.

SOCIETATEA COMPLEXUL ENERGETIC OLTENIA S.A. *J
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VIL. MODALITATI SI CONDITII DE PLATA

Plata se face in lei, in baza facturilor emise de prestator si acceptate de beneficiar, prin virament
bancar sau compensare.

Prestatorul emite factura pentru serviciile prestate si acceptate conform prevederilor contractuale.

Platile in favoarea prestatorului se vor efectua in termen de 60 zile de |a data inregistrarii facturii
fiscale de citre beneficiar si a tuturor documentelor justificative.

Fiecare facturi va avea mentionat, pe langa informatiile previzute de lege, numarul contractului,
datele de emitere si de scadentd ale facturii respective. Facturile vor fi depuse in Spatiul Privat Virtual

Factura se emite dupa semnarea de catre beneficiar a procesului-verbal de receptie calitativa si a
procesului-verbal de receptie cantitativd, acceptat. Procesul-verbal de receptie calitativd si procesul-
verbal de receptie cantitativa insotesc factura si reprezinta element necesare realizarii platii, impreuna
cu celelalte documente justificative: declaratia de conformitate si certificatul de conformitate si avizul
de expeditie a produsului.

VII. CADRUL LEGAL CARE GUVERNEAZA RELATIA DINTRE ENTITATEA

CONTRACTANTA SI FURNIZOR (INCLUSIV iN DOMENIILE MEDIULUI, SOCIAL

SI AL RELATIILOR DE MUNCA)

Ofertantul devenit prestator are obligatia de a respecta obligatiile aplicabile in domeniul
mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri colective
sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii enumerate in anexa
X la Directiva 2014/24, precum si actele normative indicate maij Jos care sunt considerate indicative Si
nelimitative:

- Legeanr. 17/2023 pentru aprobarea Ordonantei de urgentd a Guvernului nr. 92/2021 privind
regimul deseurilor;

- Legea nr. 240/2004 privind raspunderea producitorilor pentru pagubele generate de
produsele cu defecte;

- Legea nr. 265/2006 pentru aprobarea Ordonantei de urgentd a Guvernului nr. 195/2005
privind protectia mediului.

- Legeanr. 319/2006 privind securitatea si sdnatatea in munca si normele de aplicare;

- Legea nr. 245/2004 privind securitatea produselor;

- Legeanr. 240/2004 privind raspunderea furnizorului pentru pagubele generate de produsele
defecte;

Actele normative indicate mai sus sunt considerate indicative si nelimitative, enumerarea actelor
normative din acest capitol este oferiti ca referinta si nu trebuie considerati limitativa.
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IX. MANAQEMENTUL/GESTIONAREA CONTRACTULUI SI ACTIVITATI DE
RAPORTARE iN CADRUL CONTRACTULUI
Nu este cazul.

X EVALUAREA PERFORMAN'[EI PRESTATORULUI
Nu este cazul.

XI.  DISPOZITI FINALE
in derularea contractului, activitatea prestatorului este condusi de urmitoarele principii:
- Prestatorul actioneazi in interesul S, Complexul Energetic Oltenia S.A. pe durata furnizarii
produselor, in conditiile si cu limitele descrise in documentatia aferents prezentei proceduri
de atribuire;

(]

respectiv:

- Accesul persoanelor prestatorului in cariere (dacd este cazul) se face doar dupi ce au fost instruite
referitor la riscurile specifice activitatii, conditiile de acces in unitate a personalului si a mijloacelor de
transport impuse de beneficiar;

- Legea securitatii s sanatatii in munca nr. 319/2006 si normele de aplicare;

- Legea nr. 245/2004 privind securitatea produselor;

- Legea nr. 240/2004 privind raspunderea furnizorului pentru pagubele generate de produsele

defecte;

- Hotdrdrea Guvernului nr. 1049/2006 privind cerintele minime pentru asigurarea securitatii si

sanatdtii lucratorilor din industria extractivi de suprafata sau subteran;

- Hotdrdrea Guvernului nr. 1146/2006 privind cerintele minime de securitate si sdndtate pentru

utilizarea in munca de citre lucritor] a echipamentelor de munca.

Prestatorul trebuie si asigure, si garanteze si si declare ci tamburii placati nu pericliteazi viata,
securitatea si sanitatea muncii $i protectia mediului, in conformitate cy

- Ordonanta de urgenta nr. 195/2005 privind protectia mediuluj aprobata de Legea nr. 265/2006.

- SR EN ISO/CEI 17050-1:2010, Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate data de

furnizor. Partea 1; Cerinte generale.

Pe parcursul placirii tamburilor, prestatorul se obligd si efectueze toate inspectiile si incercarile
prevazute in documentatia tehnica, procedurile proprii de control si In planul de inspectii si Tncerciri,
astfel incat sa garanteze toate caracteristicile specificate in documentatia tehnici si in caietul de sarcini.

XII. ANEXE
Anexantr. | — Raport de neconformitate —produse/servicii/lucycri furnizate din exterior, cod F02-
PS-07.

Data semniirii

2P.05. 204

Functia Prenume, nume
Inginer Sef Mecanic Alexandru Tistea

Ing. Coord. Comp. Ment. Mec, ISCIR Cosmin Dobritanu C

Aprobat

Verificat

Elaborat | Inginer Birou Mentenanta Mecanica Olimpia Deaconescu ﬁ
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Anexa nr. 1
SOCIETATEA COMPLEXUL ENERGETIC OLTENIA SA _1
A a
— RAPORT DE NECONFORMITATE — SO P07

4" | PRODUSE/SERVICIVI, UCRARI FURNIZATE DIN EXT, ERIOR

Structurd/Entitate organizatorica: ... . Nr.inregistrare:.__..,
din Regi

Contract/comanda: Furnizor/prestator/executant:

Entitate orgizatorica ce gstionea.z
contractul:

Locul identificarii neconformitagii:

O Monitorizare contract o Receptie 0 Supraveghere pe flux o in perioada de garantie o Altele
Descrierea neconformitéafii:

Referinte tehnice:

Initiator RNC: Nume si prenume $ef inifiator RNC: Nume §i prenume
Sna ra

O Returnare la furnizor o fnlocuire produs (refacere totald in cazul serviciilor/luerarilor) o Remedicre
O Acceptare ca atare o Acceplare cu derogare

Descrierea corectiei (convenita cu furnizorul/prestatorul/executantul extern):
Termen de aplicare corectie:

Necesitd cerere de derogare ? ] DA 0O NU Nr. cerere de derogare:

Accept furnizor/prestator/executant: Nume si prenume Functia Semnatura Data

Notd: Se identificd documentul prin care se acce, {d corectia/actiunea corectiviiermenul de aplicare

Identificarea cauzelor necanformitagii:

Au fost stabilite actiuni corective? Z DA 0O NU

Tip acfiuni corective: [ intemne CEO RACHr. ............ - la furnizor - RNC+nolificare nr..............

Nume i prenume SHtitHiia Data ;PROB:{ RE Director/Ing.-sef de resorr:

R bil 3 ume si prenume Semniitura Data
esponsabil contract;

Este necesar’ aprobarea inchiderii carectiei?

Responsabil de urmdrire: o DA U NU

Stadiul implementdrii corecfiei:

0 Implementata (T) (0 tn curs de implementare (CI) | neimplementata (NT)
Dati verificare:

Semnaturd:
| Termen replanificare corectie (TD: Verificare implementare corecfie la T (/CI/NI)

Data verificare:

Semnatura aprobare replanificare termen T1 Semnétura;

aceeagi cu cea a ceful care a aprobat RNC-u))

Termen replanificare corecpie (T2): Verificare implementare coreclic la T2 (I/CI/NI)
Data verificare:

Semniitura aprobare replanificare termen T2 Semnitura:

(aceeasi cu cea a celui care a aprobat RNC-ul)

Reinspectia produsului/ | L Conform ' Neconform (RNCnr............)

serviciului/lucriirii

Responsabil urmérire corecfie/ Initiator RNC/
Contisia de receptie

Directoriing.-sef de resort, dupd caz: 0 NA
Responsabil contract:

Semnatura:

Nume si prenume

Dati reinspectie:

RNC se inchide lu dara de: Semniitura:
Difuzare RNC:
Societate/Entitate organizatorica Nume si prenume Functia | Tip difuzare Data

Furnizor extern |
Responsabil de contract/Responsabil comercial de contrace [

[

[

Responsabil de urmarire/Supraveghetor
Initiator

Entitate de depozite/mayazii (pt. produse)
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