Caiet de Sarcini 
Laser cu putere de 1 kW cu emisie in vizibil

1 [bookmark: _Toc33522318]Introducere
În cadrul acestei proceduri, Institutul Național de Cercetare-Dezvoltare pentru Fizica Laserilor, Plasmei și Radiației (INFLPR) îndeplinește rolul de Autoritate Contractantă, respectiv Achizitor în cadrul Contractului. 
Această secțiune a Documentației de Atribuire include ansamblul cerințelor pe baza cărora fiecare Ofertant va elabora Oferta pentru furnizarea produselor care fac obiectul Contractului ce rezultă din această procedură.
Pentru scopul prezentei secțiuni a Documentației de Atribuire, orice activitate descrisă într-un anumit capitol din Caietul de Sarcini și nespecificată explicit în alt capitol, trebuie interpretată ca fiind menționată în toate capitolele unde se consideră de către Ofertant că aceasta trebuia menționată pentru asigurarea îndeplinirii obiectului Contractului.
2 [bookmark: _Toc33522319]Contextul realizării acestei achiziții de produse
Realizată în baza contractului de finanțare nr. G 2024-85828/390008/27.11.2024 – Platforma Națională pentru Tehnologiile Semiconductorilor (PNTS), număr înregistrare electronică/Cod SMIS 304244 încheiat cu Ministerul Cercetării, Dezvoltării și Digitalizării (MCID) în calitate de Organism Intermediar (OI), în numele și pentru Ministerul Investițiilor și Proiectelor Europene (MIPE) în calitate de Autoritate de Management (AM) pentru Programul Creștere Inteligentă, Digitalizare și Instrumente Financiare 2021-2027. Proiectul a fost admis la contractare in data de 26.09.2024 in cadrul apelului de proiecte POCIDIF/1/1.2/2023 aferent Prioritatii 1. Sustinerea si promovarea unui sistem de CDI atractiv si competitiv in Romania, sustinut din Fondul European de Dezvoltare Regionala (FEDR) si contribuie la Obiectivul de politica: O Europa mai competitiva si mai inteligenta, prin promovarea unei transformari economice inovatoare si inteligente si a conectivitatii TIC regionale (OP 1), Obiectivul Specific: OS a(i) Dezvoltarea și îmbunătățirea capacităților de cercetare și inovare și adoptarea de tehnologii avansate si este incadrat in Actiunea 1.2 Sprijin pentru proiecte în domeniul tehnologiilor avansate pentru crearea de hub-uri de inovare si transfer tehnologic in domenii de interes strategic din cadrul Programului Crestere Inteligenta, Digitalizare si Instrumente Financiare. Achizitia descrisa in acest caiet de sarcini, respectiv laser cu putere de 1 kW cu emisie in vizibil, este necesara pentru construcția montajului experimental utilizat pentru procesarea cu laser a materialelor semiconductoare în scopul dezvoltării de tehnologii noi/imbunatatite și inovative în acest domeniu.
2.1 [bookmark: _Toc33522320]Informații despre Autoritatea Contractantă
Echipamentul care va fi achiziționat va servi la realizarea montajului experimental utilizat pentru procesarea cu laser a materialelor semiconductoare în scopul dezvoltării de tehnologii noi/imbunatatite și inovatoare, sistem dezvoltat de Institutul Național de Cercetare-Dezvoltare pentru Fizica Laserilor, Plasmei și Radiației (INFLPR) în cadrul proiectului „Platforma Națională pentru Tehnologii Semiconductoare - PNTS”, conform contractului POCIDIF – PNTS, SMIS 304244. Proiectul va facilita transferul rezultatelor cercetarii desfasurate in INFLPR in economia de piata prin crearea unei tehnologii imbunatatite experimentale, rezultata din desfasurarea contractului.  
2.2 [bookmark: _Toc33522321]Informații despre contextul care a determinat achiziționarea produselor
Obiectivul principal al contractului POCIDIF – PNTS, SMIS 304244, consta in asigurarea în mod eficient a acoperirii lanțului valoric al semiconductorilor, implementarea proiectelor industrial-academice, oferirea de servicii de cunoștințe și tehnologice, desfășurarea de activități de microproducție, precum și derularea de programe educaționale și de formare.
2.3 [bookmark: _Toc33522322]Informații despre beneficiile anticipate de către Autoritatea Contractantă
Prin finalizarea contractului de achizitie a echipamentului, Autoritatea Contractanta va indeplini indicatorii prevazuti in proiectul POCIDIF – PNTS, SMIS 304244 referitor la realizarea transferului de cunostinte in mediul industrial.
In particular, acest echipament va face parte dintr-un montaj experimental de procesare laser care va permite Institutului Național de Cercetare-Dezvoltare pentru Fizica Laserilor, Plasmei și Radiației (INFLPR) realizarea de tehnologii de procesare a materialelor semiconductoare (debitare, microstructurare) cu caracteristici imbunatatite in comparatie cu tehnologiile convetionale. Echipamentul care urmeaza a fi achizitionat ofera Autoritatii Contractante, prin caracteristicile sale, un net avantaj competitional, datorita flexibilitatii de procesare si a posibilitatii de dezvoltare a unor tehnologii noi/imbunatatite si inovative.
2.4 [bookmark: _Toc33522323]Alte inițiative/proiecte/programe asociate cu această achiziție de produse
Nu este cazul
2.5 [bookmark: _Toc33522324]Cadrul general al sectorului în care Autoritatea Contractantă își desfășoară activitatea
Autoritatea Contractanta ca obiect principal de activitate efectuarea de cercetari fundamentale, aplicative si de dezvoltare tehnologica in fizica laserilor, electronica cuantica a solidului, fizica plasmei, fizica radiatiilor, precum si fizica spatiului. INFLPR dezvolta tehnologii pentru: fabricarea la scara industriala de structuri; dispozitive si suprafete cu proprietati imbunatatite; fabricarea de acoperiri pe arie mare pentru o gama larga de materiale; procesare cu laser si plasma pe suprafete mari; aplicatii in stiintele vietii; sinteza a nanomaterialelor; aplicatii de generare, transfer si stocare de energie.
2.6 [bookmark: _Toc33522325]Factori interesați și rolul acestora
Factorii interesați și rolul acestora în implementarea Contractului:
- departamentele de cercetare din INFLPR;
- MCI prin Organismul Intermediar pentru Cercetare

Rolul factorilor interesati:
- departamentele de cercetare din INFLPR: transfer tehnologic de cunostinte si utilizator al componentelor;
- MCI prin Organismul Intermediar pentru Cercetare: avizarea cererilor de plata.


3 [bookmark: _Toc33522326]Descrierea produselor solicitate
Autoritatea Contractanta se asteapta ca in urma executarii acestui Contract sa rezulte achizitia echipamentului laserului cu emisie in vizibil, compus din sursa laser, optica de procesare, fibra optica si sistemul de racire care va servi la constructia montajului experimental de procesare laser a materialelor semiconductoare. Echipamentul trebuie sa respecte caracteristicile tehnice descrise in tabelul 1 (cap. 3.5)
Echipamentul care va servi la constructia sistemului de procesare laser care este compus din mai multe componente complexe care trebuie sa fie compatibile din punct de vedere tehnic si functional, fiind interdependente. Mai mult, achizitia componentelor de la producatori sau furnizori diferiti poate afecta garantia acestora, intrucat functionarea anormala a unei componente poate determina defectarea altei componente, situatie neacoperita de termenii garantiei componentei respective. 
3.1. [bookmark: _Toc33522327]Descrierea situației actuale la nivelul Autorității Contractante
Autoritatea Contractanta detine si utilizeaza sisteme automatizate cu laseri din toate gamele de putere si energie. In plus, dispune de personal specializat in operarea sistemelor laser automatizate.
3.2. [bookmark: _Toc33522328]Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor
Furnizarea produselor contribuie la realizarea Obiectivului principal al proiectului POCIDIF – PNTS, SMIS 304244, de a susține implicarea României în domeniul strategic european al Microelectronicii prin revitalizarea ecosistemului național în domeniul tehnologiilor semiconductoare prin dezvoltarea și transferul tehnologic de produse și servicii pentru industrii integratoare cheie.
3.3. [bookmark: _Toc33522329]Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor
Obiectiv specific indeplinit prin achizitia preconizata: Transferul tehnologic de cunostinte in domeniul procesarii cu laserul a materialelor semiconductoare in mediul industrial.  
Echipamentul este necesar pentru constructia unui montaj experimental pentru procesarea cu laser a materialelor semiconductoare, care se va utiliza pentru procesarea waferelor de siliciu in vederea debitarii, gauririi si microstructurarii suprafetelor acestora.
3.4	Produsele solicitate si operatiunile cu titlu accesoriu necesar a fi realizate
3.4.1	Produse solicitate: laser cu putere de 1 kW cu emisie in vizibil

Produsul va avea caracteristicile din tabelul de mai jos:
	Cantitate
	Unitate de măsură
	Loc de livrare
	Durata contractului*
	Specificaţii tehnice 
SAU 
cerinte functionale minime
	Specificaţii tehnice SAU 
cerinte functionale extinse
	Durata minima garantie

	1.
	2.
	3.
	4.
	5.
	6.
	7.

	1
	buc
	Institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru Fizica Laserilor, Plasmei si Radiației (INFLPR) cu sediul în Măgurele, Str. Atomiștilor, Nr. 409, PO MG-36 077125, Județ ILFOV
	Maxim 130 zile  de la semnarea contractului
	Laser cu putere de 1 kW cu emisie in vizibil

	Sursa laser cu mod de functionare in unda continua: 
- emisie in unda continua;
- lungime de unda intre λ = 400 - 600 nm; 
- putere laser ajustabila pe piesa de prelucrat minima cuprinsa intre 100 - 1000 W;
- calitatea fasciculului laser intre 2 si 5 mm·mrad;
- stabilitatea puterii laser intre 1 si 3%;
- modul software de comanda si control;
- fascicul laser pilot, necesar pentru poziționare cu precizie;
- posibilitate de conectare la sistem de racire;
- posibilitate de transport a apei de racire din rezervorul sursei laser la optica de procesare;
- functionare la temperatura ambientala cuprinsa intre 10 - 40°C; 
- clasa de protectie: IP 44/IP54/IP65 sau echivalent;
- prevazut cu doua sisteme de conectare a fibrei optice pentru transportul fasciculului laser;
- diametrul fibrei optice pentru transportul fasciculului laser cuprins intre Ø50 – Ø100 µm;
Optica de procesare pentru focalizarea si ghidarea fasciculului laser:
- scanner 2D cu precizie;
- distanța de focalizare intre 200 si 300 mm;
- functionare in spectrul lungimii de unda al sursei laser cuprins intre: λ = 400 – 600 nm;
- distanta dintre optica de focalizare si suprafata de prelucrat intre 200 – 300 mm;
-zona de procesare  X · Y ≈ (120 ÷ 180) – (120 ÷ 200) mm2 sau echivalent;
- sistem de focalizare manual sau echivalent;
- fereastra de protecție împotriva reziduurilor produse în timpul procesării (fum, particule);
- circuit de răcire a componentelor optice din care este alcătuită optica de procesare;
- camera video si software pentru supravegherea în timp real a procesului;
- monitor pentru vizualizarea informațiilor furnizate de camera (rezoluție min. 1280 x 720 px);
- dispozitiv pentru direcționarea gazului protector in zona de procesare cu rolul de a proteja fereastra de protecție si de a îndepărta surplusul de materiale rezultate în urma procesării cu laserul;
- program de generare a traiectoriilor de miscare a fasciculului laser;
- clasa de protectie IP 44/IP54/IP55 sau echivalent;
- functionare la temperatura ambientala intre 10 - 40°C.
Fibra optica:
- diametrul fibrei optice intre Ø50 si Ø100 µm;
- apertura numerica intre 0.1 si 0.2 ± 0.02;
- lungimea fibrei optice ≈ 10 m sau echivalent;
- compatibilitate de conectare la sursa laser si la optica de procesare;
- clasa de protectie IP 44/IP54/IP55 sau echivalent;
- element de protecție împotriva reflexiei și nealinierii, precum și cu monitorizare integrată in cazul ruperii și a temperaturii;
- functionare la temperatura ambientala intre 10 - 40°C
Sistem de racire:
- sistem de racire cu apa cu capacitate de racire intre 8-10 kW;
- clasa de protectie IP 44/IP54/IP55 sau echivalent;
- functionare la temperatura ambientala intre 10 - 40°C.
	1 an



* -  durata contractului se compune din:
               - termenul de livrare;
               - termenul de instalare, testare si punere in functiune;
               - termenul de instruire a presonalului beneficiarului;
               - termenul necesar receptiei finale;
               - termenul de plata (finala).
3.4.2.	 Disponibilitate
Echipamentul pentru procesarea materialelor semiconductoare trebuie sa fie disponibil maxim 70%, timp de functionare/timp real.
3.5.	Extensibilitate/Modernizare (Upgrade)
Nu este cazul.
3.3.1. [bookmark: _Toc33522335]Garantie
Componentele trebuie să fie acoperite de garanție pentru cel puțin 1 an incepand cu momentul semnarii procesului verbal de punere in functiune. 
Garanția trebuie sa acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de garantie, inclusiv, dar fara a se limita la:
· demontare, inclusiv închirierea de unelte speciale necesare pe durata interventiei;
· ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, cutii, lăzi, etc.);
· transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport;
· diagnoza defectelor, inclusiv costurile de personal;
· repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente;
· inlocuirea partilor defecte;
· instalarea în starea inițială;
· testarea pentru a asigura funcționarea corectă;
· repunerea în funcțiune.
Pentru scopul acestei proceduri, notiunea de „defect” trebuie interpretata ca un comportament al componentelor diferit de parametrii precizati in tabelul 1, avand ca referinta pentru determinarea defectelor cerintele functionale din caietul de sarcini. 
3.5.2 [bookmark: _Toc33522336]Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului
Termenul de livrare este de maxim 90 de zile de la semnarea contractului, fiind consemnat de autoritatea contractanta prin semnarea procesului-verbal de receptie cantitativa.
Echipamentul va fi livrat cantitativ si calitativ la locul indicat de Autoritatea Contractanta si va fi insotit de toate subansamblele/partile componente necesare punerii si mentinerii in functiune. 
Contractantul va ambala si eticheta componentele furnizate astfel încât să prevină orice daună sau deteriorare în timpul transportului acestuia către destinaţia stabilită.
Ambalajul trebuie prevăzut astfel încât să reziste, fără limitare, manipularii accidentale, expunerii la temperaturi extreme, sării şi precipitaţiilor din timpul transportului şi depozitării în locuri deschise. În stabilirea mărimii şi greutăţii ambalajului Contractantul va lua în considerare, acolo unde este cazul, distanta faţă de destinaţia finală a componentelor furnizate şi eventuala absenţă a facilităţilor de manipulare la punctele de tranzitare.
Toate materialele de ambalare, precum si toate materialele necesare protectiei coletelor (folii de protectie, cutii, etc.) vor fi preluate de catre viitorul contractant dupa instalarea si testarea echipamentelor cu exceptia acelor ambalaje care sunt necesare a fi prezentate in vederea acordarii garantiei.
Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusiva a contractantului. Produsele vor fi asigurate impotriva pierderii sau deteriorarii intervenite pe parcursul transportului si cauzate de orice factor extern.
Destinatia de livrare este sediul Institutului National de Cercetare Dezvoltare pentru Fizica Laserilor, Plasmei si Radiației (INFLPR), adică în Măgurele, Str. Atomiștilor, Nr. 409, PO MG-36 077125, Județ ILFOV.
[bookmark: _Toc33522337]Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat al componentelor si se consideră că a luat în considerare toate dificultăţile pe care le-ar putea întâmpina în acest sens şi nu va invoca nici un motiv de întârziere sau costuri suplimentare.
3.5.3 Operatiuni cu titlu accesoriu
[bookmark: _Toc33522338]3.5.3.1	Instalare, punere in functiune, testare
Contractantul va asambla echipamentul la locul de instalare indicat de Autoritatea Contractanta si va efectua orice altă configurație considerată necesară pentru a asigura funcționarea corectă a componentelor, in termen de maxim 5 zile de la data procesului-verbal de receptie cantitativa mentionat la punctul 3.5.2.
Contractantul trebuie să instaleze componentele in mod corespunzator, asigurându-se în același timp ca spațiile unde s-a realizat instalarea rămân curate. După livrarea și instalarea componentelor, contractantul va elimina toate deșeurile rezultate și va lua măsurile adecvate pentru a aduna toate ambalajele și eliminarea acestora de la locul de instalare. 
Odată ce componentele sunt asamblate, contractantul va realiza conectarea la infrastructura existenta și apoi toate configurarile/setarile necesare pentru a pune produsul în funcțiune. Punerea in functiune include, de asemenea, toate ajustările și setările necesare pentru a asigura instalarea corespunzătoare, în ceea ce privește performanța și calitatea, cu toate configurațiile necesare pentru o funcționare optimă. 
Dupa instalare si punere in functiune, Autoritatea Contractanta si Contractantul vor efectua testele funcționale a componentelor. 
Contractantul va efectua pe cheltuiala sa şi fără nici un fel de costuri din partea Autoritatii Contractante toate testele pentru a asigura functionarea componentelor la parametrii tehnici.
Contractantul rămâne responsabil pentru protejarea componentelor luand toate masurile adecvate pentru a preveni lovituri, zgârieturi și alte deteriorari, până la acceptare de catre Autoritatea Contractanta, consemnata prin semnarea unui proces-verbal de receptie calitativa.  
3.5.3.2 [bookmark: _Toc33522339]Instruirea personalului pentru utilizare
In termen de maxim 4 zile de la data procesului-verbal de receptie calitativa precizat la pct. 3.5.3.1., Contractantul este responsabil pentru instruirea la fața locului (destinatia de livrare) a personalului desemnat de Autoritatea Contractanta. Scopul instruirii este de a transfera cunoștințele necesare pentru a opera componentele. Numarul persoanelor care vor fi instruite este 2.
Instruirea va fi organizata dupa ce componentele sunt funcționale și trebuie să permită personalului Autoritatii Contractante ințelegerea tuturor funcționalităților; operarea componentelor; informarea despre mentenanta de rutină care trebuie să fie efectuată de către utilizator; depistarea problemelor și diagnosticarea de baza; etc. 
Contractantul trebuie să propună orice subiect suplimentar care ar putea fi necesar pentru a se asigura că personalul Autoritatii Contractante este pe deplin instruit pentru a asigura utilizarea corespunzatoare a componentelor.
Durata sesiunii de instruire va fi stabilita de contractant impreuna cu Autoritatea Contractanta dar nu mai putin de 8 ore.
Sesiunea de instruire se va desfasura in limba romana sau engleza. 
Contractantul va asigura pe durata sesiunii de instruire materiale suport in limba romana, care includ cel putin manuale de operare, fise tehnice, etc. In termen de maxim 1 zi de la finalizarea instruirii Autoritatea Contractanta va intocmi procesul-verbal de receptie finala, ce va contine toate informatiile referitoare la data livrarii, termenul de finalizare al operatiunilor de instalare, punere in functiune si testare, precum si data finalizarii instructajului, numele persoanelor instruite etc.
3.5.3.3 [bookmark: _Toc33522340]Mentenanta preventiva in perioada de garantie
Mentenanța preventiva trebuie înțeleasa ca totalitatea operațiunilor de întreținere și reparație ale unui echipament care se efectuează pe parcursul perioadei de garanție, la intervale regulate cu scopul de a asigura funcționarea optima a sistemelor, pentru a reduce riscurile de defectare și de deteriorare si va fi inclusa in oferta.
Operatiunile care trebuie efectuate de Contractant pentru fiecare interventie sunt: inspectie, testare, operatiuni de întreţinere periodica, reglaje, reparaţii curente si revizii, etc.
Contractantul este responsabil pentru realizarea operațiunilor de mentenanta preventiva in conformitate cu cerintele stabilite de către producătorul componentelor.
Înainte de efectuarea operatiunilor de mentanta preventiva, Contractantul comunică Autoritatii Contractante lista operațiunilor mentenanta care trebuie efectuate. Datele exacte vor fi agreate cu Autoritatea Contractanta.
Mentenanta preventivă trebuie sa acopere toate costurile aferente interventiei, inclusiv forța de muncă, piese de schimb si altele asemenea.  
Operatiunile de mentenanţa preventiva trebuie efectuate în condiţii de securitate, cu protejarea adecvată a personalului care efectueaza mentenanţă și a altor persoane prezente la locul unde are loc interventia.
Dupa fiecare interventie preventivă, Contractantul trebuie sa efectueze teste de funcționare ale componentelor si sa prezinte un raport care sa includa activitatile realizate.
3.5.3.4 [bookmark: _Toc33522341]Suport tehnic
Pe toata durata contractului, inclusiv in perioada de garantie, Contractantul va asigura suport tehnic. 
Contractantul va asigura un punct de contact suport in caz de urgenta dedicat personalului autorizat al Autoritatii Contractante unde se poate semnala orice problema/defectiune care necesita mentenanta preventiva sau corectiva sau solicita suport tehnic Contractantului în gestionarea unui incident, disponibil de luni până vineri intre orele 9.00 - 17.00, pentru a se asigura ca orice situatie semnalata este tratata cu promptitudine. 
Contractantul va raspunde in timp util la orice incident semnalat de Autoritatea Contractanta, in functie de nivelul incidentului. 
Fiecare incident este caracterizat de un nivel de prioritate, care va evidentia impactul acestuia asupra functionalitatilor produsului. Nivelele de prioritate sunt:
i. Urgent: 	
Incidentul are impact major asupra funcţionarii componentelor. Problema impiedica desfasurarea activitatii Autoritatii Contractante.
ii. Critic:
Impact semnificativ asupra funcţionarii componentelor. Problema impiedica desfasurarea în condiţii normale a activităţii Autoritatii Contractante. Nicio soluţie alternativa nu este disponibila, insa activitatea Autoritatii Contractante  poate totusi continua, insa intr-un mod restrictiv.  
iii. Major:
Impact major asupra desfasurarii activitatii Autoritatii Contractante. Problema afecteaza funcţionalitatile componentelor. Impactul reprezinta un inconvenient care necesita soluţii alternative pentru refacerea funcţionalitatilor. 
iv. Minor:
Impact minim asupra desfasurarii activitatii Autoritatii Contractante. Problema nu afecteaza funcţionalitatile componentelor. Rezultatul este o eroare minora care nu impiedica desfasurarea in bune condiţii a activităţii Autoritatii Contractante.
Contractantul trebuie sa asigure disponibilitatea serviciilor de suport in timpul programului normal de lucru saptamanal 8 ore/zi.
Contractantul va trebui sa respecte urmatorii timpi de raspuns, corelati cu nivelul de prioritate a incidentului:
	Nivel prioritate
	Timp de raspuns
	Timp de implementare solutie provizorie
	Timp de rezolvare

	Major
	48 ore
	trei zile lucratoare
	15 zile lucratoare

	Minor
	96 ore
	noua zile lucratoare
	30 zile lucratoare



Definitii aplicabile:
Timp de Răspuns: Intervalul de timp scurs de la semnalarea incidentului de catre Autoritatea Contractanta si raspunsul primit de la Contractant. 
Timp de Rezolvare: Intervalul de timp scurs de la semnalarea incidentului de catre Autoritatea Contractanta pana la rezolvarea finala  a incidentului.
Timp de implementare solutie provizorie: Intervalul de timp scurs de la semnalarea incidentului de catre Autoritatea Contractanta si adoptarea unei solutii provizorii, temporare, care sa permita functionarea componentelor fara afectarea functionalitatilor critice, pana la rezolvarea definitiva a incidentului, cu asigurarea integralitatii functionale si a performantei acestora.
Nerespectarea timpilor de mai sus da dreptul Autoritatii Contractante de a solicita penalitati/daune interese in conformitate cu clauzele contractului de furnizare.
3.5.3.5 [bookmark: _Toc33522342]Piese de schimb
Contractantul isi va asuma responsabilitatea pentru asigurarea pieselor de schimb pe toata durata perioadei de garantie.
Toate piesele de schimb/materiale consumabile asigurate de Contractant trebuie sa respecte cerintele tehnice si de calitate ale producatorului echipamentului.
3.5.4 [bookmark: _Toc33522343]Mediul in care este operat produsul 
Produsul va fi utilizat intr-o hala industriala, de catre un numar de 2 operatori, cu o intensitate de utilizare de maxim 70%.
3.5.5 [bookmark: _Toc33522344]Constrangeri privind locatia unde se va efectua instalarea
Nu este cazul
3.6 [bookmark: _Toc33522345]Atribuțiile și responsabilitățile Părților
Institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru Fizica Laserilor, Plasmei si Radiației (INFLPR) are urmatoarele responsabilitati:
· Sa puna la dispozitie spatiul de instalare cu utilitatile necesare conform cerintelor prevazute in oferta tehnica acceptata
Autoritatea Contractanta are urmatoarele atributii:
· Sa verifice indeplinirea tuturor cerintelor prevazute in Caietul de Sarcini 
· Sa plateasca contravaloarea prevazuta in contract dupa indeplinirea conditiilor prevazute in contract.
Contractantul are urmatoarele responsabilitati:
· Sa furnizeze si sa instaleze componentele in spatiul indicat de Institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru Fizica Laserilor, Plasmei si Radiației (INFLPR);
· Sa testeze componentele in prezenta reprezentantilor Autoritatii Contractante demonstrand indeplinirea conditiilor prevazute in Contract si in Caietul de Sarcini;
· Sa instruiasca personalul desemnat de Autoritatea Contractanta pentru operarea componentelor. 
4 [bookmark: _Toc33522346]Documentații ce trebuie furnizate Autoritatea Contractanta în legătură cu echipamentul
Documentatiile pe care Contractantul trebuie sa le livreze Autoritatea Contractanta in cadrul contractului includ, insa fara a se limita la: documentatia de utilizare; documentatia de administrare si operare; raport privind testarea; dosarul de instruire al personalului, raport de mentenanta, etc.
5 [bookmark: _Toc33522347]Receptia echipamentului
Receptia componentelor se va efectua pe baza de procese verbale semnat de Contractant si Autoritatea Contractanta. Receptia componentelor se va realiza in mai multe etape, in functie de progresul contractului, respectiv:
· Receptia cantitativa se va realiza dupa livrarea componentelor in cantitatea solicitata la locatia indicata de Autoritatea Contractanta;
· Receptia calitativa se va realiza dupa instalare, punere in functiune si testarea componentelor și dupa caz, toate defectele au fost remediate. Procesul verbal de receptie calitativa va include unul din urmatoarele rezultate:
a) Acceptat: sunt indepliniti toti parametrii tehnici prevazuti in contract;
b) Refuzat: nu sunt indepliniti toti parametrii tehnici prevazuti in contract.
· Receptia finala se va realiza dupa instuirea personalului beneficiarului.
Refuzul mentionat la receptia calitativa presupune reluarea testelor de acceptanta la o data ulterioara prestabilita, care nu va fi mai mare de 15 zile calendaristice, timp in care furnizorul poate remedia defectele astfel incat componentele sa functioneze la parametrii optimi.
Daca componentele sunt refuzate din nou contractul se rezilieaza si Contractantul plateste penalitatile prevazute in contract. 
6 [bookmark: _Toc367969412][bookmark: _Toc419291373][bookmark: _Toc464743182][bookmark: _Toc33522348]Modalitati si conditii de plata

Contractantul va emite factura pentru echipamentul furnizat. Factura va avea menționat numărul contractului, datele de emitere și de scadență ale facturii respective. În cazul în care Contractantul este operator economic stabilit în România conform art. 266 alin. (2) din Codul fiscal, Factura va fi transmisa prin sistemul național privind factura electronică RO e-Factura. În cazul în care Contractantul nu este operator economic stabilit in Romania, Factura va fi trimisă în original la adresa specificata de Autoritatea Contractantă.
Factura va fi emisa dupa semnarea de catre Autoritatea Contractantă a procesului verbal de receptie finala. Procesul verbal de receptie finala va insoti factura si reprezinta elementul necesar realizarii platii, împreună cu celelalte documente justificative prevăzute mai jos:
· certificatul de calitate si garantie;
· avizul de expediție a produsului;
· procesul verbal de recepție cantitativă;
· procesul verbal de receptie calitativa;
· proces verbal de instruire a utilizatorului.
Plata în favoarea Contractantului se va efectua astfel: 30% din pret in termen de 8 zile de la data semnarii contratului de achizitie, 60% din pret in termen de 8 zile de la data receptionarii sistemului si 10% in termen de 30 zile dupa punerea in functiune al acestuia si semnarea procesului verbal de receptie finala, respectiv emiterea facturii electronice în sistemul RO e-Factura sau emiterea facturii fiscale în original, precum și a tuturor documentelor justificative insotitoare. 
7 [bookmark: _Toc33522349]Cadrul legal care guvernează relația dintre Autoritatea Contractantă și Contractant (inclusiv în domeniile mediului, social și al relațiilor de muncă)
Contractantul trebuie să respecte toate prevederile legale, aplicabile la nivel național, dar și regulamentele aplicabile la nivelul Uniunii Europene (acolo unde se impune).
Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta executarea Contractului, obligațiile aplicabile în domeniul mediului, social și al muncii instituite prin dreptul Uniunii Europene, prin dreptul național, prin acorduri colective sau prin dispozițiile internaționale de drept în domeniul mediului, social și al muncii.
8 [bookmark: _Toc33522350][bookmark: _Toc33522351]Managementul/Gestionarea Contractului și activități de raportare în cadrul Contractului

8.1     Gestionarea relației dintre Contractant și Autoritatea Contractantă
a. Autoritatea Contractanta este responsabila pentru organizarea procedurii de atribuire a Contractului, monitorizarea execuției Contractului și efectuarea plăților către Contractant, conform Contractului, desemnarea unui responsabil de contract și stabilirea rolului acestuia in monitorizarea executarii proiectului;
b. Responsabilul de contract va asigura comunicarea permanentă cu echipa Contractantului, va tine evidența tuturor documentelor referitoare la derularea Contractului, va monitoriza permanent și va evalua periodic gradul de îndeplinire a obiectivelor Contractului.
c.  Contractantul este responsabil pentru execuția la timp a tuturor activităților prevăzute și pentru obținerea rezultatelor stabilite prin Caietul de Sarcini și pentru întreaga coordonare a activităților care fac obiectul Contractului.
8.2 [bookmark: _Toc33522352]Evaluarea performanței Contractantului
Nivelul așteptat pentru performanță în cadrul Contractului: indeplinirea tuturor parametrilor tehnici specificati in prezentul caiet de sarcini la termenul stabilit prin Contract.
Intervalul/momentul la care se măsoară performanța și modalitatea de măsurare: performanta se masoara la punerea in functiune a componentelor la implinirea termenului de livrare a acestora, dupa terminarea instruirii personalului desemnat de Autoritatea Contractanta.

9 [bookmark: _Toc33522353]Metodologia de evaluare a Ofertelor prezentate 
Se verifica indeplinirea tuturor cerintelor tehnice prevazute in Tabelul 1, garantiile, conditiile de mentenanta si celelalte cerinte stabilite prin caietul de sarcini. Ofertele tehnice care indeplinesc conditiile sunt considerate calificate. Atribuirea se face in baza criteriului „cel mai bun raport calitate-pret”, având următorii factori de evaluare:
1. Prețul
Detalii privind aplicarea algoritmului de calcul
Preţ: 70 puncte primește "oferta cu cel mai scăzut preţ"; orice alt preţ (n) primește punctajul conform formulei:
P (n) = (preţ minim ofertat/ preţ ofertant "n") x 70 pct;

2. Specificatii tehnice
	Caracteristicã tehnicã şi de performanţã
	Justificare pentru ponderile alocate
	Punctaj

	Calitatea fasciculului laser
calitatea fasciculului laser intre 2 si 5 mm·mrad;
	Calitatea fasciculului laser se refera la cat de bine se comporta fasciculul in raport cu un fascicul ideal si cat de concentrata sau uniforma este energia sa.
Ponderea de 15 p pentru calitatea fasciculului laser se justifica prin cresterea performantei echipamentului, conform studiului de piata. Astfel, se obtine o prelucrare cat mai calitativa in cazul materialelor semiconductoare.
	Detalii privind aplicarea algoritmului de calcul
Se pot acorda pana la 15 puncte pentru oferirea unui echipament cu calitatea fasciculului laser in domeniul 2 si 5 mm·mrad, astfel:
- 0 (zero) puncte pentru oferta cu calitatea fasciculului laser de 5 mm·mrad;
- 10 (zece) puncte pentru oferta cu calitatea fasciculului laser de ≤ 4 mm·mrad;
- 15 (cincisprezece) puncte pentru oferta cu calitatea fasciculului laser de ≤ 2 mm·mrad.
Valorile calitatatii fasciculului laser intermediare se vor asimila punctajului inferior acordat. Spre exemplu, ofertarea unui echipament care are calitatea fasciculului laser de 3 mm·mrad va primi 10 puncte. 
Conform caietului de sarcini, calitatea fasciculului laser maxim acceptabila este de 5 mm·mrad.

	Diametrul fibrei optice
Diametrul fibrei optice la iesire, respectiv intrarea in optica de focalizare
- diametrul fibrei optice pentru transportul fasciculului laser cuprins intre Ø50 – Ø100 µm;
	Un diametru mai redus permite procesarea materialelor cu o precizie mai ridicata, permitand concentrarea unei densitati de fotoni mai mare. In plus, se obtine o eficienta mai buna in procesarea materialelor folosite in tehnologia semiconductorilor.
Ponderea de 15 p pentru diametrul fibrei optice se justifica prin cresterea performantei si eficientei echipamentului, conform studiului de piata.
	Detalii privind aplicarea algoritmului de calcul
Se pot acorda pana la 15 puncte pentru oferirea unui diametru al fibrei optice in domeniul Ø50 si Ø100 µm, cerut in caietul de sarcini astfel:
- 0 (zero) puncte diametrul fibrei optice ≥ 70 µm, dar ≤ 100 µm;
- 10 (zece) puncte diametrul fibrei optice ≥ 60 µm, dar < 70 µm;
- 15 (cincisprezece) puncte un diametru ≥ Ø50 µm, dar < 60 µm.

Diametrele intermediare ale fibrei optice se vor asimila punctajului inferior acordat. Spre exemplu, ofertarea unui diametru al fibrei optice de Ø62 µm va primi 10 puncte.
Conform caietului de sarcini, diametrul maxim al fibrei optice este de Ø100 µm.
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