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1. Introducere

Caietul de Sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire a contractului de platforme individuale
pentru depozitarea temporara a gunoiului de grajd in cadrul proiectului “Modernizare sistem comunal integrat de
colectare si valorificare a gunoiului de grajd, comuna Movila Miresii judetul Braila”si constituie ansamblul cerintelor
pe baza cdrora se elaboreaza, de catre fiecare ofertant, propunerile tehnice si financiare. Caietul de Sarcini contine
specificatii tehnice. Cerintele impuse prin prezentul Caiet de Sarcini sunt considerate ca fiind minimale si obligatorii.
Acestea definesc, dupd caz si fara a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si
de performanta, siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitatii, terminologie,
simboluri, teste si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformitatii cu
standarde relevante sau altele asemenea.

Tn cadrul acestei proceduri, comuna Movila Miresii, jud. Braila, indeplineste rolul de autoritate contractants,
respectiv autoritatea contractanta in cadrul Contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a documentatiei de atribuire, orice activitate descrisa intr-un anumit capitol din
Caietul de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol, trebuie interpretata ca fiind mentionata in toate capitolele
unde se considerd de catre Ofertant cd aceasta trebuia mentionatd pentru asigurarea indeplinirii obiectului
Contractului.

Ofertele care nu indeplinesc toate cerintele minimale si obligatorii vor fi declarate neconforme. Nu se accepta
depunerea de oferte alternative. Nu se admit ofertele partiale din punct de vedere cantitativ si calitativ, ci numai
ofertele integrale, care corespund tuturor cerintelor stabilite prin prezentul caiet de sarcini. Orice ofertd care se
abate de la cerintele minimale si obligatorii va fi considerata admisibild numai in conditiile in care aceasta asigura
un nivel calitativ superior cerintelor minimale.

Oferta va fi insotita de documentatia tehnica, cu posibilitatea de a fi verificate toate caracteristicile tehnice
solicitate si declarate.

Orice cerinte sau specificatii tehnice din prezentul Caiet de sarcini care fac referire la un anumit producator, o
anumita origine sau un anumit procedeu care caracterizeaza produsele, referire la marci, brevete, tipuri sau la o
productie specifica, vor fi considerate ca avand mentiunea de "sau echivalent", Ofertantul fiind obligat sa
demonstreze echivalenta.

Informatii detaliate privind reglementarile care sunt in vigoare la nivel national si se refera la conditiile privind
sanatatea si securitatea muncii care sunt in stransa legatura co obiectul prezentei achizitii se pot obtine de la
Inspectia Muncii sau de pe site-ul: https://www.inspectiamuncii.ro/legislatie.

Informatii detaliate privind reglementarile care sunt in vigoare la nivel national si se refera la conditiile privind
protectia mediului care sunt in stransa legatura co obiectul prezentei achizitii se pot obtine de la Agentia Nationala
pentru Protectia Mediului sau de pe site- ul http://www.anpm.ro



2. Contextul realizarii achizitiei

Autoritatea Contractantd, comuna Movila Miresii, jud. Braila, implementeaza proiectul ,Modernizare sistem
comunal integrat de colectare si valorificare a gunoiului de grajd, com. Movila Miresii, judetul Braila”, cod proiect
C312B0123000221 in cadrul Planului National de Redresare si Rezilienta (PNRR), Componenta 3: Managementul
deseurilor, Investitia 12. Dezvoltarea infrastructurii pentru managementul gunoiului de grajd si al altor deseuri
agricole compostabile, subinvestitia 12.A-B. Sisteme integrate de colectare si valorificare a gunoiului de grajd.

Obiectivul general al subinvestitiei 12.A-B il reprezinta accelerarea procesului de extindere si modernizare a
sistemelor de gestionare a deseurilor in Romania cu accent pe colectarea separata, masuri de preventie, reducere,
reutilizare si valorificare in vederea conformarii cu directivele aplicabile si tranzitiei la economia circulara.

Prin proiectul ,Modernizare sistem comunal integrat de colectare si valorificare a gunoiului de grajd, com. Movila
Miresii, judetul Braila” se urmdreste modernizarea investitiei “Platforma de colectare si managementul gunoiului
de grajd, comuna Movila Miresii, jud. Brdila" realizata prin Proiectul "Controlul Integrat al Poludrii cu Nutrienti"
derulat de Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor - finantare Banca Mondiald — BIRD si finalizata in anul 2015.
Modernizarea consta in furnizarea unui nou set de utilaje si echipamente de transport necesare functiondrii unui
sistem eficient de colectare, compostare, valorificare si imprastiere pe teren a gunoiului de grajd compostat,
corespunzator setului din proiectul tip PC2, precum si cu un set de platforme individuale pentru fermierii mici si
mijlocii care sa asigure posibilitatea de depozitare temporara a gunoiului de grajd in conformitate cu prevederile
Codului de Bune Practici Agricole.

Obiectul prezentei achizitii il reprezintd achizitia de platforme individuale pentru depozitarea gunoiului de grajd cu
caracter temporar.

Nr. crt. Descriere Cantitate
1 Platforme individuale tip P11 14 buc.
2 Platforme individuale tip PI2 33 buc.

2.1. Informatii despre autoritatea/entitatea contractanta

Modernizare sistem comunal integrat de colectare si valorificare a gunoiului de

Denumirea proiectului , G ..
grajd, comuna Movila Miresii judetul Braila
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Solicitant UAT Movila Miresii, judetul Brdila

Subinvestitia din PNRR



2.2. Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Prin intermediul apelului de proiecte lansat in anul 2023 in cadrul Planului National de Redresare si Rezilienta, s-a
vizat finantarea unor activitati/actiuni specifice destinate modernizarii sistemelor comunale integrate pentru
comunitatile care detin deja o platforma destinata colectarii gunoiului de grajd.

Prin proiectul ,Modernizare sistem comunal integrat de colectare si valorificare a gunoiului de grajd, com. Movila
Miresii, judetul Brdila” se urmareste modernizarea investitiei “Platforma de colectare si managementul gunoiului
de grajd, comuna Movila Miresii, jud. Braila" realizata prin Proiectul "Controlul Integrat al Poluarii cu Nutrienti"
derulat de Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor - finantare Banca Mondiala - BIRD si finalizata in anul 2015.

Obiectivul general al proiectului este accelerarea procesului de modernizare a sistemului de gestionare a deseurilor
in cadrul UAT, cu accent pe colectarea separatd, masuri de preventie, reducere, reutilizare si valorificare in vederea
conformarii cu directivele aplicabile si tranzitiei la economie circulard. Modernizarea consta in furnizarea unui nou
set de utilaje si echipamente de transport necesare functiondrii unui sistem eficient de colectare, compostare,
valorificare si imprastiere pe teren a gunoiului de grajd compostat, corespunzator setului din proiectul tip PC2,
precum si cu un set de platforme individuale pentru fermierii mici si mijlocii care sa asigure posibilitatea de
depozitare temporard a gunoiului de grajd in conformitate cu prevederile Codului de Bune Practici Agricole.

Un sistem integrat tipic de colectare si valorificare a gunoiului de grajd este compus din urmdtoarele elemente:
platformd comunala, platforme individuale pentru fermierii mici si mijlocii (pana la 100 Unitdti Vitd Mare (UVM)) si
echipamente pentru gestionarea gunoiului de grajd (cu titlu de exemplu: incdrcator frontal/buldo - excavator
tractor, remorcd, masina de mprdstiat gunoiul de grajd, cisterna vidanjd), conform unor modelele tip puse la
dispozitie de finantator.

Modernizarea vizeaza inlocuirea setului de echipamente pentru gestionarea gunoiului de grajd, cu care a fost
dotata, la momentul construirii — acum 5-10 ani, platforma destinata colectarii gunoiului de grajd, precum si
dotarea cu platforme individuale, mutabile, care se amplaseaza in curtea gospodariilor/fermierilor.

2.3. Informatii despre beneficiile anticipate de catre autoritatea contractanta
Beneficiile anticipate de catre Autoritatea Contractanta la sfarsitul perioadei de implementare a proiectului sunt:

— extinderea si modernizarea sistemelor de gestionare a deseurilor la nivelul comunei Movila Miresii, cu
accent pe colectarea separate;

- asigurarea masuri de preventie, reducere, reutilizare si valorificare a deseurilor in vederea conformarii cu
directivele aplicabile si tranzitiei la economia circular;

— gestionarea sustenabild a biodeseurilor agricole, in special a celor provenite din activitatile zootehnic la
nivelul comunei Movila Miresii;

- contribuie la indeplinirea principiilor 2 si 3 ale pilonului european al drepturilor sociale prin crearea unei
infrastructuri liber accesibile inclusiv femeilor (principiul 2), dar si persoanelor vulnerabile din mediul rural
si urban (principiul 3)

2.4. Alte initiative/proiecte/programme asociate cu aceasta achizitie

Nu este cazul.



3. Produsele solicitate
3.1. Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Obiectivul general al proiectului este accelerarea procesului de modernizare a sistemului de gestionare a deseurilor
in cadrul UAT, cu accent pe colectarea separata, masuri de preventie, reducere, reutilizare si valorificare in vederea
conformarii cu directivele aplicabile si tranzitiei la economie circulara.

3.2.  Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor

Obiectivul specific al proiectului este gestionarea sustenabila a biodeseurilor agricole, in special a celor provenite
din activitatile zootehnice, prin cresterea capacitatii de transport si manipulare a gunoiului de grajd la platforma
comunald, in vederea reducerii poludrii cu nitrati.

3.3. Descrierea produselor solicitate
Tn derularea contractului, activitatea contractantului va fi condusa de urmitoarele principii:

i. Contractantul actioneaza n interesul autoritatii/entitatii contractante pe durata furnizarii produselor, in
conditiile si cu limitele descrise in documentatia aferenta prezentei proceduri de atribuire;

ii. Contractantul actioneaza in sensul realizarii obiectivelor prezentate pentru contract in ceea ce priveste
optimizarea folosirii resurselor necesare indeplinirii obiectivelor contractului.

Produsele solicitate

Nr. crt. | Descriere Cantitate Pret unitar fara TVA Valoare estimata fara TVA
1 Platforme individuale tip PI1 | 14 buc. 12.072,89 169.020,46
2 Platforme individuale tip P12 | 33 buc. 17.685,83 583.632,39
Total valoare estimata 752.652,85

Platformele individuale sunt obiecte de forma patratd/dreptunghiulard in plan, cu dimensiunile nominale
prezentate in partea desenata, alcatuite din:
- placd/radier de beton armat cu grosime de 20 cm si un spatiu de retentie (basd) pentru eventuale scurgeri
fractie lichida/levigat;
- pereti de contur din lemn tratat contra umezelii; se realizeaza pe trei laturi cu inaltimea (h) de 1,50 m;
- acoperis constand intr-o structura metalicd prevazuta cu sistem de rulare a unei folii din polietilena (un
capat fixat pe latura din spate).

Cerinte tehnice generale sunt detaliate in Proiectul Tehnic anexat, care contine un memoriu aferent partii scrise,
parte desenatd si Conditii DNSH.

Partea scrisa contine prevederi referitoare la:
o Conditii generale de executie: Specificatii privind materialele, tehnologia utilizatd si standardele de
calitate;
o Descrierea tipurilor de platforme individuale;
o (Caiete de sarcini pe specialitati;
o Cerinte de rezistentd si performanta ale platformelor individuale;




o Norme si reglementdri: Referinte la standardele tehnice aplicabile;

o  Certificari de calitate pentru beton, armatura si alte materiale utilizate;

o Certificari de conformitate cu standardele nationale si internationale de calitate si siguranta;

o Testele de laborator care vor fi efectuate pentru a asigura calitatea materialelor si a structurii (testele de
compresiune pentru beton, testele de rezistenta pentru armatura etc.);

o Liste orientative de cantitdti de lucrdri si Antemdsuratoare.

Partea desenata contine prevederi referitoare la:
e Desenele tehnice: Planuri, sectiuni si detalii de executie, inclusiv informatii despre dimensiunile
platformelor, armatura.
¢ Note explicative: Orice detalii suplimentare care pot fi utile pentru intelegerea desenei si cerintelor.

Conditii DNSH:
o Cerinte de mediu: Reglementadrile referitoare la protectia mediului, reciclarea materialelor, gestionarea
deseurilor si impactul ecologic al lucrarii.
o Siguranta muncii: Masurile de siguranta care trebuie respectate pe parcursul productiei, transportului si
montajului.
e  Grila de evaluare DNSH

Cod CPV principal: 44211100-3: Constructii modulare prefabricate

Cod CPV suplimentar: 45262600-7 Diverse lucrari specializate de constructii

Specificatii tehnice Specificatii
SAU cerinte de tehnice SAU
s Unitate de Loc de livrare si Data de livrare performanta / cerinte de
masura amplasare solicitata functionale minime | performanta /
functionale
extinse/dorite
Comuna Movila | 90 de zile care se | Platforme Conform  Anexei
Miresii, jud. Braila, in | calculeaza a doua | individuale tip PI1 nr.1
" buciti cadrul o . zi dfe .I.a. data
gospodariei/fermei constituirii
indicate in Anexa nr. | garantiei de bund
4 executie
Comuna Movila | 90 de zile care se | Platforme Conform  Anexei
Miresii, jud. Brdila, in | calculeaza a doua | individuale tip PI2 nr.1
3 buciti cadrul . . zi dfe .I.z?\ data
gospodariei/fermei constituirii
indicate in Anexa nr. | garantiei de bund
4 executie

Scopul dotarii cu platforme individuale este depozitarea gunoiului de grajd, cu caracter temporar, pana la momentul
transferului acestuia catre platforma comunala. Platformele sunt de tip modular, fiind aduse de la locul fabricatiei si
amplasate in gospodarie/fermd, langa zona de producere a gunoiului de grajd, pe un amplasament ales in mod



corespunzator cu cerintele de functionalitate.

Platformele individuale vor fi fabricate cu respectarea prevederilor din Partea scrisa (memoriu si caiete de sarcini pe
specialitati, liste de cantitati si antemasuratori, cerinte privind DNSH) si a specificatiilor tehnice prezentate in plansele din
Partea desenata, astfel cum sunt acestea prezentate in Proiectul tehnic PI1 si Proiectul tehnic PI2 (Anexa nr. 2 si Anexa nr.
3 la prezentul caiet de sarcini).

Oferta trebuie sa asigure posibilitatea verificarii corespondentei cerintelor tehnice din oferta, respectand specificatiile
tehnice din Caietul de sarcini. Neindeplinirea oricarei cerinfe mentionate ca fiind o specificatie tehnica poate conduce la
respingerea ofertei.

Propunerile tehnice vor respecta intocmai formatul propunerii tehnice, respectiv cerintele de completare sub forma de
tabel: in coloanal din partea stanga sunt mentionate specificatiile tehnice minime si obligatorii, iar in coloana din partea
dreaptd se vor trece specificatiile tehnice oferite, prezentate cat mai detaliat, astfel incat sa se demonstreze
corespondenta propunerilor tehnice cu cerintele din prezentul Caiet de Sarcini.

Oferta tehnica va fi ferma si va cuprinde toate produsele, livrarea si amplasarea, necesare pentru executia contractului,
asa cum sunt stipulate in caietul de sarcini sau documentele care decurg din acesta.

Oferta tehnica trebuie sa asigure verificarea corespondentei acesteia cu cerintele tehnice impuse prin caietul de sarcini.
Propunerea tehnica a ofertantului trebuie sa cuprinda informatii si detalii suficiente pentru a putea permite Autoritatii
Contractante identificarea cu usurintd a corespondentei dintre specificatiile tehnice minime si obligatorii din caietul de
sarcini si solutiile tehnice propuse si evaluarea ofertei potrivit criteriului de atribuire utilizat.

Modalitate de prezentare a ofertei:

Ofertantii vor prezenta urmatoarele documente:
o Propunerea tehnicd, care va include detalii despre conformitatea produsului cu specificatiile solicitate;
e Propunerea financiara, exprimata in lei fara TVA, defalcata pe unitate si total;
o  Certificdri relevante pentru materialele utilizate;
o Declaratie privind termenul de garantie oferit (minim 12 luni de la data receptiei);

3.4. Furnizarea de produse de generatie superioara, daca este cazul

Nu este cazul.

3.5. Garantie. Termen de valabilitate

Termenul de garantie pentru produsele care constituie obiectul prezentei achizitiei este de 12 luni si se calculeaza de la
data receptiei cantitative si calitative de catre Autoritatea Contractanta.

Garantia trebuie sa precizeze elementele de identificare a produsului, termenul de garantie, modalitatile de asigurare a
garantiei - intretinere, reparare, inlocuire - inclusiv denumirea si adresa vanzatorului si ale locatiei unde se presteaza
serviciile de mentenanta. Costurile garantiei intrd in pretul produsului respectiv. Garantia trebuie sa acopere toate
costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de garantie, inclusiv, dar fara a se limita la:

a) demontare, inclusiv inchirierea de unelte speciale necesare (daca este aplicabil);
b) transport prin intermediul transportatorului (daca este aplicabil);
c) diagnoza defectelor, inclusiv costurile de personal;

d) repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente;



e)inlocuirea partilor defecte;

f) curatarea spatiilor unde se efectueaza interventia;
g) instalarea/amplasarea in starea initiald;

h) testarea pentru a asigura functionarea corectg;

i) repunerea in functiune.

Pentru scopul acestei proceduri, notiunea de ,defect” trebuie interpretata ca un comportament al pro-dusului diferit de
parametrii agreati de parti, avand ca referintd pentru determinarea defectelor specifi-catiile tehnice sau cerinte
functionale din caietul de sarcini. La orice reparatie se vor folosi piese noi si materiale tehnice certificate/omologate si
agreate de producdtor, conform reglementarilor si normelor tehnice in vigoare.

In perioada de garantie, toate interventiile se vor asigura fie la fata locului, fie la punctele de lucru autorizate de catre
producatori. Odatd cu depunerea ofertei tehnice, ofertantul va prezenta si o listd (denumire, adresa, telefon de contact)
cu operatorii de service autorizati de catre producator, abilitati sa asigure reparatiile si reviziile pe toata perioada de
garantie. Ofertantul are obligatia de a garanta, printr-o declaratie pe proprie raspundere sub sanctiunea aplicata faptei de
fals in acte publice, cd platformele individuale ofertate sunt noi, nefolosite.

Termenele de garantie se calculeaza de la data receptiei cantitative si calitative de cdtre Autoritatea Contractanta.
Termenele de garantie se prelungesc cu timpul scurs de la data la care Autoritatea Con-tractantd a sesizat defectiunea si
panad la data repunerii in stare de functionare. Prelungirea termenului de ga

antie se va inscrie in certificatul de garantie de catre unitatile service specificate de catre Ofertant.

Autoritatea Contractanta are dreptul de a notifica imediat Ofertantului, in scris, orice plangere sau reclamatie ce apare in
perioada de garantie, orice defectiune de functionare, precum si orice defect si viciu ascuns rezultat ca urmare a
procesului de fabricatie, ce fac obiectul garantiei, si va fi solutionat gratuit de cdtre Ofertant in maximum 30 zile
calendaristice, prin intermediul unitatilor service autorizate si agreate. Constatarea se va face in prezenta unui delegat
autorizat al Autoritatii Contractante.

Daca Ofertantul, dupa ce a fost instiintat, nu reuseste sa remedieze defectul in termen de 30 zile, Auto-ritatea
Contractantd are dreptul de a lua masuri de remediere pe riscul si spezele ofertantului si fara a aduce nici un prejudiciu
oricaror altor drepturi pe care Autoritatea Contractanta le poate avea fata de Ofertant.

3.6. Livrare. Ambalare. Etichetare. Transport

Termenul de livrare pentru toate platformele individuale este de 90 zile care se calculeaza incepand cu a doua zi de la
data constituirii garantiei de buna executie. Termenul de livrare este maxim.

Platformele vor fi livrate cu respectarea tuturor cerintelor cantitative si calitative la locurile de livrare indicate de
Autoritatea Contractanta in Anexa nr. 3. Fiecare produs va fi insotit de toate subansamblele/partile componente necesare
punerii si mentinerii in functiune.

Cu ocazia receptiei, Ofertantul devenit Contractant este obligat sd livreze pentru fiecare platforma individuala in parte,
indiferent de tipul acesteia, cu titlu gratuit, urmatoarele documente:

¢ un manual/fisd cu instructiuni de utilizare;
o certificari de calitate pentru beton, armatura si alte materiale utilizate;

o testele de laborator care vor fi efectuate pentru a asigura calitatea materialelor si a structurii (testele de
compresiune pentru beton, testele de rezistenta pentru armatura etc.).



Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat si se considera ca a luat in considerare toate dificultatile
pe care le-ar putea intampina de la data semnarii contractului de ambele parti si pana la momentul predarii. Ofertantul
nu poate invoca sub nicio forma costuri suplimentare pentru eventualele intarzieri. Termenul de livrare este cel
mentionat pentru fiecare produs in parte.

Produsele vor fi livrate cu respectarea tuturor cerintelor cantitative si calitative, la locul de livrare indicat de autoritatea
contractantd in Anexa nr. 4. Fiecare produs va fi insotit de toate subansamblele/partile componente necesare
instaldrii/asamblarii. Contractantul isi indeplineste obligatia de livrare in momentul in care platformele individuale au fost
instalate la locurile indicate. De asemenea, Contractantul isi asuma responsabilitatea totald si toate costurile (inclusiv
asigurarea bunurilor) pentru livrarea marfii pana la destinatia indicatd de cumparator. Transportul si toate costurile si
riscurile asociate sunt in sarcina exclusiva a contractantului.

Contractantul va ambala si eticheta produsele furnizate astfel incat sa prevind orice dauna sau deteriorare in timpul
transportului acestora catre destinatiile stabilite sau conform instructiunilor Autoritatea contractanta.

Contractantul va asigura transportul platformelor individuale astfel incat sa previna orice dauna sau deteriorare in timpul
transportului acestora cétre destinatiile stabilite. Sistemul de asigurare/fixare/depozitare pe timpul transportului trebuie
prevazut astfel incat sa reziste manipuldrii accidentale si depozitdrii in locuri deschise. Contractantul va lua in considerare,
acolo unde este cazul, distanta fatd de destinatiile finale a produselor furnizate si eventuala absenta a facilitatilor de
manipulare la punctele de amplasare.

Contractantul trebuie sa instaleze/amplaseze platformele individuale in mod corespunzator, asigurandu-se in acelasi timp
cd spatiile unde s-a realizat instalarea rdman curate. Dupa livrarea si instalarea/amplasarea platformelor individuale,
Contractantul va elimina toate deseurile rezultate si va lua masurile adecvate pentru a aduna toate ambalajele si pentru
eliminarea acestora de la locul de instalare/amplasare.

in faza de instalare/amplasare a platformelor, Contractantul va respecta Orientdrile tehnice privind aplicarea principiului
de ,,a nu prejudicia in mod semnificativ”’ in temeiul Regulamentului privind Mecanismul de redresare si rezilienta (DNSH)
prezentate in Anexa 5 la Proiectul Tehnic al platformei individuale. Dupd instalare/amplasare, la iesirea din
gospodarie/ferma, rotile utilajelor utilizate la transport si amplasare vor fi curatate si dezinfectate pentru a preveni riscul
de transmitere de la o gospodarie/ferma la alta a unor agenti patogeni (bacterii, virusuri, paraziti) prin intermediul
gunoiului de grajd preluat pe roti. Operatorii care amplaseaza platformele vor respecta masurilor de biosecuritate
(incaltaminte si imbracaminte dedicate fermei, evitarea acce

uluiin alte zone din ferma fata de cele destinate amplasarii).

Toate produsele livrate vor fi noi, fara a fi utilizate anterior si vor fi ambalate, sigilate si etichetate in mod corespunzator
de catre producator sau contractant. Produsele vor fi inscriptionate si/sau etichetate astfel incat sa se poata stabili:

- Tipul si denumirea produsului/codul produsului;
- Producatorul si adresa acestuia/ marca producatorului;

Furnizorul are obligatia de a asigura ambalarea produselor astfel incat acestea sa faca fatd, fara limitare, la manipularea
durd din timpul transportului, tranzitului si expunerii la temperaturi extreme, la soare si la precipitatiile care ar putea sa
apara in timpul transportului si depozitdrii in aer liber, in asa fel incat produsele sa ajunga in buna stare la destinatia
finald. Este in responsabilitatea furnizorului sa asigure toate activitdtile, fard alte costuri, in vederea livrdrii
corespunzatoare a produselor, dupa cum urmeaza: logistica si transportul produselor in locatiile indicate de Autoritatea
Contractantd, despachetarea, instalarea, montajul/instalarea si amplasarea, configurari, serviciile de instruire pentru
utilizatori privind exploatarea platformelor reprezintd sarcina furnizorului de a asigura produsele pe perioada
transportului, a instaldrii/amplasarii astfel incat sd nu fie afectata calitatea acestora.

Platformele inidividuale trebuie livrate astfel incat caracteristicile si performantele lor in timpul utilizarii propuse sa nu fie
afectate in timpul transportului si al depozitdrii, luandu-se in considerare instructiunile si informatiile furnizate de



producator.

3.6.1. Instalare/amplasare

Contractantul va asambla produsele la locul/locurile de instalare indicat/e de Autoritatea Contractantd si va efectua orice
alta configuratie considerata necesara pentru a asigura functionarea corecta a produselor.

Dupa instalarea/amplasarea platformelor individuale, Contractantul va efectua teste functionale ale produsului. Odata ce
produsele sunt asamblate, contractantul va realiza si apoi toate configurarile/setdrile necesare pentru a pune produsele
in functiune. Punerea in functiune include, de asemenea, toate ajustarile si setdrile necesare pentru a asigura instalarea
corespunzatoare, in ceea ce priveste performanta si calitatea, cu toate configuratiile necesare pentru o functionare
optima. Pentru a asigura functionarea produsului la parametri agreati, contractantul va efectua testarea pe cheltuiala sa si
fara nici un fel de costuri din partea Autoritatii Contractante. Contractantul ramane responsabil pentru protejarea
produselor luand toate masurile adecvate pentru a preveni lovituri, zgarieturi si alte deteriorari, pana la receptia de catre
Autoritatea Contractanta.

Daca la platformele individuale inspectate sau testate se constatd ca nu se respectd in totalitate uniformitatea
componentelor sau integritatea lor ori nu se respecta specificatiile din Caietul de Sarcini sau din Proiectul Tehnic sau se
constata defecte de fabricatie ale unor componente, atunci Autoritatea Contractanta are dreptul sa respinga receptia, iar
ofertantul are obligatia, fara a modifica pretul contractului, sa remedieze neconformitatile in termen de 30 zile de Ia
constatarea lor. Neconformitatile vor fi consemnate intr-o Nota de constatare ce va fi semnata de reprezentantii ambelor
parti.

In cazul in care pentru produsul refuzat nu exista solutie tehnica de remediere, ofertantul il va inlocui cu altul conform, in
termen de maximum 30 zile de la data intocmirii Notei de constatare, cu suportarea tuturor cheltuielilor generate de
acest lucru.

3.6.2. Instruirea personalului pentru utilizare

Contractantul este responsabil pentru instruirea la fata locului a utilizatorului desemnat de Autoritatea Contractanta.
Scopul instruirii este de a transfera cunostintele necesare pentru a utiliza produsul in scopul pentru care a fost proiectat.

Instruirea la fata locului va fi organizata dupa ce produsul este functional si trebuie sa asigure utilizatorului intelegerea
diferitelor componente ale produsului, intelegerea tuturor functionalitatilor, modul de operare a produsului, informatii
despre mentenanta de rutina care trebuie sa fie efectuatd de catre utilizator si depistarea problemelor si diagnosticarea
de baza. Contractantul trebuie sa propuna orice subiect suplimentar care ar putea fi necesar pentru a se asigura ca
utilizatorul este pe deplin instruit pentru a asigura utilizarea corespunzatoare a platformelor individuale.

Durata sesiunii de instruire va fi de minimum o ora, urmand a fi instruit cel putin un utilizator la fiecare gospodarie/ferma.
Sesiunea de instruire la fata locului se va desfasura in limba romana. Contractantul va asigura pe durata sesiunii de
instruire materiale suport in limba romang, care includ cel putin un manual de operare/fisa cu instructiuni de utilizare.

3.7. Servicii de mentenanta
3.7.1. Mentenanta corectiva in perioada de garantie
Serviciile de mentenanta corectiva din perioada de garantie a produsului sunt incluse in pretul bunurilor.

Mentenanta corectiva reprezinta totalitatea operatiunilor de interventie la un echipament/produs care se efectueaza ca
urmare a unor defectiuni sau functionarii in afara parametrilor optimi cu scopul de a restabili capacitatea de functionare



optima a echipamentului/produsului.

Mentenanta corectiva include localizarea, diagnosticarea defectelor, inclusiv interventia pentru restabilirea bunei
functionari si trebuie efectuata pentru toate partile componente ale produsului atunci cand autoritatea/entitatea cont
ractantd semnaleaza un incident.

Contractantul trebuie sa includa in costurile mentenantei corectiva toate costurile aferente interventiei, cum ar fi, dar
fard a se limita la: forta de munca, piesele de schimb, alte materiale sau consumabile, costurile cu transportul
echipamentului/produsului de la sediul beneficiarului la locul efectudrii operatiilor de mentenantd corectivd, daca este
cazul. Activititile de mentenanti corectivé se vor realiza, de reguld, in locatiile unde sunt instalate echipamentele. in ¢
azul in care activitatile de ment
enanta corectiva necesita operatii tehnologice mai complicate, acestea pot fi executate si la sediul contractantului, caz in
care se intocmeste un proces verbal de custodie.

Dupa fiecare interventie corectiva, contractantul trebuie sa se efectueze teste de functionare care sa demonstreze ca
produsul functioneaza in parametrii optimi si sa prezinte un raport care sa includa activitatile realizate, piesele de schimb
utilizate, precum si rezultatele testelor de functionare.

Tn cazul in care produsul functioneazi pe perioada de garantie fird defectiuni sau functioneazd in parametrii optimi
stabilitti aceste servicii nu vor fi solicitate de Autoritatea Contractanta.

3.7.2. Mentenanta preventiva in perioada de garantie — Nu este cazul
3.7.3. Mentenanta evolutiva in perioada de garantie — Nu este cazul.
3.8. Suport tehnic — Nu este cazul.

3.9. Constrangeri privind locatia unde se va efectua livrarea/amplasarea

Platformele individuale vor fi amplasate pe teritoriul gospodariilor care se afla pe raza comunei Movila Miresii, in
conformitate cu Anexa nr. 3. Lista finala a gospodariilor este orientativa, iar lista finala a acestora va fi definitivata si pusa
la dispozitia furnizorului la data semnarii contractului.



4,

Atributiile si responsabilitatile partilor

Ofertantul are urmatoarele obligatii principale:

a.

mobilizarea de resurse suficiente si cu expertiza adecvata pentru a asigura gestionarea contractului, astfel
cum este solicitat la nivelul Caietului de Sarcini;

indeplinirea obligatiilor contractuale, cu respectarea bunelor practici din domeniu, a prevederilor legale si
contractuale relevante, astfel incat sa se asigure ca obligatiile sunt indeplinite la parametrii solicitati;
asigurarea unui grad de flexibilitate in planificarea modalitatii de gestionare a contractului, pe toatd durata
de derulare a contractului;

transmiterea datelor de identificare si de contact ale personalului alocat pentru executarea contractului;
colaborarea cu personalul autoritatii/entitdtii contractante alocat pentru verificarea produselor livrate si
realizarea receptiilor;

reducerea, in masura posibild, la minim, a situatiilor de intarzieri in efectuarea livrarilor, minimizand astfel
impactul negativ asupra activitatii autoritatii/entitatii contractante;

asigurarea cd orice documente, documentatii si/sau instructiuni furnizate catre personalul
autoritdtii/entitatii contractante sunt exacte si elaborate in conformitate cu bunele practici specifice in
domeniu;

colaborarea cu personalul autoritdtii/entitatii contractante alocat pentru furnizarea produselor care fac
obiectul contractului si pentru asigurarea serviciilor accesorii.

Obligatiile principale ale Ofertantului devenit Contractant se completeaza cu obligatiile prevazute in conditiile
contractuale.

Autoritatea Contractanta are urmatoarele obligatii principale:

a.
b.

desemnarea unei persoane sau a unei echipe pentru monitorizarea contractului;

punerea la dispozitia Contractantului a tuturor informatiilor disponibile si necesare pentru derularea
contractului in timpul stabilit si la nivelul de calitate si performanta prevazut in Caietul de Sarcini;
asigurarea accesului in spatiile in care urmeaza a se realiza livrarea si instalarea/amplasarea;

mobilizarea tuturor resurselor care sunt in sarcina sa, pentru buna derulare a contractului;

colaborarea cu Contractantul pentru a identifica in timp util orice eventuale probleme care ar putea
aparea pe parcursul derularii contractului;

asigurarea acuratetei oricaror informatii puse la dispozitia Contractantului pe durata derularii contractului;
monitorizarea indeplinirii tuturor cerintelor din Caietul de Sarcini si a oricaror elemente ale Propunerii
Tehnice si Financiare pe durata deruldrii contractului, efectuarea si pastrarea unei arhive cu inregistrari
pentru documentarea nivelului de performanta a Contractantului;

notificarea Contractantului prin canalele de comunicatie puse la dispozitie de acesta (prin e-
mail/corespondenta cu confirmare de primire/intalniri de lucru);

privind orice incidente sau disfunctionalitati care intervin pe perioada de derulare a contractului,
verificarea tuturor documentelor asociate receptiei produselor care fac obiectul contractului, respectiv
care confirma furnizarea produselor potrivit conditiilor de calitate stabilite in Caietul de sarcini.

5. Documentatii ce trebuie furnizate autoritatii contractante in legatura cu produsele

Documentatiile pe care contractantul trebuie sa le livreze autoritatii contractante in cadrul contractului sunt:

certificate de garantie;
un manual/fisa cu instructiuni de utilizare;

certificari de calitate pentru beton, armatura si alte materiale utilizate;



— testele de laborator care vor fi efectuate pentru a asigura calitatea materialelor si a structurii (testele de
compresiune pentru beton, testele de rezistentd pentru armatura etc.);

6. Receptia produselor

Receptia platformelor individuale se va efectua la locul de livrare, respectiv locul de amplasare din cadrul
gospodariei/fermei, pe baza de proces verbal semnat de contractant si Autoritatea Contractantd. Receptia
platformelor se va realiza in mai multe etape, in functie de progresul contractului, respectiv:

a) receptia cantitativa se va realiza dupa livrarea platformelor individuale in cantitatea solicitatd la locatia din
cadrul gospodariei/ferme indicatd de beneficiar;

b) receptia calitativd se va realiza dupa instalarea/amplasarea, platformelor si, dupa caz, toate defectele au
fost remediate. Receptia calitativa se va realiza prin identificarea caracteristicilor tehnice ale produselor
conform Caietului de Sarcini si a ofertei tehnice declarate castigatoare, analizandu-se starea estetica a
platformelor individuale, precum si integritatea si functionarea componentelor acestora.

Receptia se face de catre comisia de receptie a Autoritatii Contractante, in prezenta delegatilor Ofertantului,
intocmindu-se procesele verbale de receptie, semnate de ambele parti.

Procesul verbal de receptie cantitativa si calitativa va include unul din urmatoarele rezultate:
a) admiterea receptiei cu sau fard obiectii;
b) suspendarea receptiei.
c) respingerea receptiei (daca se constatd vicii care nu pot fi remediate si care, prin natura lor, impiedica
realizarea uneia sau a mai multor exigente esentiale).

Comisia de receptie recomanda suspendarea receptiei cand:

i.  seconstata existenta unor neconformitati, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt de natura
sa afecteze utilizarea platformelor individuale conform destinatiei lor, dar care pot fi remediate;

ii.  se constatd existenta unor produse realizate necorespunzator sau nefinalizate, care pot afecta
cerintele fundamentale aplicabile, dar care pot fi remediate;

iii.  seconstata existenta, in mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea produselor
si este necesara realizarea unor expertize tehnice, incercdri si teste suplimentare pentru a le clarifica;

iv.  Contractantul nu pune la dispozitia comisiei de receptie documentele prevazute in contract si caietul
de Sarcini (daca este cazul).

Tn cazul in care comisia de receptie decide suspendarea procesului de receptie, aceasta incheie un proces-verbal de
suspendare a procesului de receptie in care consemneaza decizia de suspendare, masurile recomandate in scopul
remedierii aspectelor constatate, precum si termenul de remediere, iar autoritatea/entitatea contractanta
comunica Contractantului decizia comisiei in maximum 3 zile lucratoare de la luarea la cunostinta a procesului-
verbal de suspendare a procesului de receptie, impreuna cu un exemplar al acestuia. Termenul de remediere nu
poate depsi 30 de zile de la data incheierii procesului-verbal de suspendare a procesului de receptie. in cazul in
care Contractantul nu remediaza aspectele constatate si nu adoptd masurile recomandate in cadrul procesului-
verbal de suspendare a procesului de receptie in termenul stabilit, comisia de receptie va decide respingerea
receptiei.

7. Modalitati si conditii de plata

Contractantul va emite factura pentru produsele livrate si acceptate conform prevederilor contractuale si ale
graficului de plati, anexa la contract.
Platile in favoarea contractantului se vor efectua in termen de 60 de zile de la data inregistrarii facturii fiscale de



catre Autoritatea contractanta si a tuturor documentelor justificative.
Fiecare factura va avea mentionat numarul contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii respective.
Facturile vor fi trimise conform procedurii interne de primire a facturilor adoptata de Autoritatea Contractanta.
Factura va fi emisa dupa semnarea de catre Autoritatea Contractanta a procesului verbal de receptie calitativa si
cantitativa, acceptat, dupa livrare, amplasare, punere in functiune si instruire. Procesul verbal de receptie calitativa
si cantitativa va insoti factura si reprezinta elementul necesar realizarii platii, impreund cu celelalte documente
justificative prevazute mai jos:

- un manual/fisa cu instructiuni de utilizare;

- certificdri de calitate pentru beton, armatura si alte materiale utilizate la fabricare;

- testele de laborator care vor fi efectuate pentru a asigura calitatea materialelor si a structurii (testele de

compresiune pentru beton, testele de rezistenta pentru armatura etc.).

Furnizorul va transmite facturile fiscale catre autoritatea contractanta si prin sistemul RO E-factura.

8. Cadrul legal care guverneazid relatia dintre autoritatea/entitatea contractanta si
contractant (inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Ofertantul devenit contractant are obligatia de a respecta obligatiile aplicabile in domeniul mediului, social si al
muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri colective sau prin dispozitiile
internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii enumerate in anexa X la Directiva 2014/24,
respectiv:

i.  Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de organizare;
ii.  Conventianr.98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectiva;
jii. ~ Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;
iv.  Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;
v.  Conventianr. 138 a OIM privind varsta minima de incadrare in muncg;
vi.  Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munca si profesie);
vii.  Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;
vii. ~ Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;
ix.  Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sau de la Montreal privind
substantele care epuizeaza stratul de ozon;
X.  Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al eliminarii
acestora (Conventia de la Basel);
xi.  Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm privind POP);
xii.  Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimtamant prealabil in cunostinta de cauza, aplicabila
anumitor produsi chimici periculosi si pesticide care fac obiectul comertului international (UNEP/FAQ)
(Conventia PIC), 10 septembrie 1998, si cele trei protocoale regionale ale sale.]

9. Managementul contractului si activitati de raportare in cadrul Contractului

Pe parcursul deruldrii Contractului, Autoritatea Contractanta verificd la intervale stabilite si comunicate prin Caietul
de sarcini daca toate activitatile planificate au fost realizate conform cerintelor si ca produsele au fost livrate si
acceptate.



Managementul contractului include o componentd de management si o componenta administrativa (de

administrare efectiva a contractului) si presupune coordonarea continua, monitorizarea si controlul tuturor

activitatilor si rezultatelor realizate de contractant.

1) Coordonarea implica:

a) organizarea intalnirilor de analiza a modalitatii de executare a contractului,

b) coordonarea resurselor implicate si a activitatilor realizate in executarea contractului;
2) Monitorizarea implica:

a) Analiza/mdsurarea si evaluarea modalitatii de executare a obligatiilor contractuale prin raportare la
prevederile contractuale. Pentru activitatile de monitorizare se utilizeaza cel putin urmatoarele
elemente:

i.  informatiile din propunerea tehnica, pe baza cerintelor din caietul de Sarcini,
ii.  informatiile din propunerea financiara si clauzele contractuale privind modalitatea de plata;

b) Constatarea conformitatii prin acceptarea produselor livrate, pe baza procedurii si criteriilor de
receptie incluse in caietul de sarcini, condiiile contractuale;

3) Controlul implicd identificarea actiunilor corective pentru abordarea abaterilor de la conditiile
contractuale, constatate in cadrul intalnirilor dintre contractant si Autoritatea Contractanta.
10. Anexe

Anexele mentionate mai jos sunt parte integrantd din prezentul Caiet de Sarcini.

Numar Anexa Denumire Anexa

Anexanr. 1 Specificatii tehnice platforme individuale PI1 si specificatii tehnice platforme individuale
PI2

Anexanr. 2 Proiect tehnic platforme individuale PI1 si platforme individuale PI2, inclusiv Anexe

Anexanr. 3 Lista orientativa a gospodariilor unde vor fi amplasate platformele individuale




Anexa nr. 1: Specificatii tehnice platforme individuale PI1 si specificatii tehnice platforme individuale PI2

1.1. Platforma individuala tip PI1
1.2. Platforma individuala tip PI1
— Caracteristici Specificatii tehnice minime si obligatorii
Cantitate 14 buc

Parametri tehnici si functionali

Specificatii tehnice minimale

A. Placa de beton armat, cu un spatiu de retentie (basd) pentru
eventuale scurgeri fractie lichida/levigat

1.1. Dimensiuni placa din beton clasa C25/30, armat: 2400 mm x 2400
mm (conform Proiectului Tehnic)

1.2. Armatura plasd sudata 2xSTNB @8x100x100

1.3. Armaturi din otel beton BST 500s (confectionare, pozare)

1.4. Vopsitorie cu bitum in doua straturi

B. Peretide contur pe 3 laturi, H=1,5m

1.5. Stalpi metalici: Teava profil patrat din otel S235JR 100x100x3 mm,
protejat anticoroziv

1.6. Vopsitorie structurd metalicd- 2 straturi, inclusiv grund

1.7. Pereti de contur din scandura rdsinoasa 25cm x 150 cm tratata

1 pentru a asigura conformitatea contra umezelii prin vopsire cu ulei
cu cerintele proiectului 1.8. Piese metalice asamblare elemente din lemn - suruburi auto-
forante, piulite
C.  Acoperis din structura metalica si capriori din lemn, prevazuta cu
sistem de rulare a unei folii din polietilena
1.9. Sistemul de rulare a folii din polietilena sa presupuna tragere
manuala, fard sistem de ghidare sau rulare, se trage pur si simplu peste
structura, se fixeaza provizoriu
1.10.  Pane din teava profil patrat din otel S235/R 100x100x3 mm,
protejat anticoroziv
1.11.  Vopsitorie structurd metalica- 2 straturi, inclusiv grund
1.12.  Capriori din lemn, 8m x 8 cm, tratat contra umezelii prin
vopsire cu ulei
1.13.  Folie polietilena, grosime 0,2 mm
2.1. Livrare si transport: executat de furnizor, inclus in ofert, livrare si
transport la locatiile indicate de autoritatea contractanta
2.2. Amplasare: executat de furnizor, inclus in oferta, amplasare pe
e g . pozitie la locatiile indicate de autoritatea contractantd/Primaria
2 Conditii de livrare si amplasare

beneficiara

2.3. Termen maxim de livrare si montaj: 90 zile care se calculeaza
incepand cu a doua zi de la data constituirii garantiei de buna
executie.




publicitate

1.2. Platforma individuala tip PI1
- Caracteristici Specificatii tehnice minime si obligatorii
2.4, la finalizarea amplasarii, furnizorul va efectua curatarea si
dezinfectarea  echipamentelor utilizate pentru a preveni
transmiterea agentilor patogeni intre gospodarii/ferme
2.5. Instruire la fata locului
3 Conditii de garantie si post 3.1 Produsul va finou
garantie 3.2. Garantie: 12 luni de la data receptiei
Autocolante
o (antitate: 14 buc
e Dimensiune: 300 mm x 300 mm
o Culori: alb/negru sau color sau 4+0;
e . e Autocolant PVCsilacuit UV;
4 Masuri de informare si

o Rezolutie: minim 300 dpi
e Se vor include urmatoarele informatii: logo-ul Uniunii
Europene, inclusiv textul: ,Finantat de Uniunea Europeana
NextGenerationEU” sigla Guvernului Romaniei, logo PNRR
Autocolantele vor fi plasate pe fiecare platforma individuala la loc vizibil,
pentru public.




1.2 Platforma individuala tip PI2

1.3. Platforma individuala tip P12
Nr. Caracteristica Specificatii tehnice minime si obligatorii
crt.
Cantitate 33 buc.
Parametri tehnici si functionali
A. Placa de beton armat, cu un spatiu de retentie (basd) pentru eventuale
scurgeri fractie lichida/levigat
1.1. Dimensiuni placd din beton clasa C25/30, armat: 2400 mm x 3400 mm
(conform Proiectului Tehnic)
1.2. Armétura plasa sudata 2xSTNB ¢8x100x100
1.3. Armaturi din otel beton BST 500s (confectionare, pozare)
1.4. Vopsitorie cu bitum in doua straturi
B. Pereti de contur pe 3 laturi, H=1,5m
1.5. Stalpi metalici: Teava profil patrat din otel S235JR 100x100x3 mm, protejat
anticoroziv
o , 1.6. Vopsitorie structura metalica- 2 straturi, inclusiv grund
Specificatii tehnice
1 minimale pentru a 1.7. Pereti de contur din scandura rasinoasa 25cm x 150 cm tratatd contra umezelii
asigura conformitatea prin vopsire cu ulei
cu cerintele proiectului | 1.8. Piese metalice asamblare elemente din lemn - suruburi auto-forante, piulite
C. Acoperis din structura metalica si capriori din lemn, prevazuta cu sistem de
rulare a unei folii din polietilend
1.9. Sistemul de rulare a folii din polietilena sa presupuna tragere manuala, fara
sistem de ghidare sau rulare, se trage pur si simplu peste structura, se fixeaza
provizoriu
1.10 Pane din teava profil patrat din otel S235JR 100x100x3 mm, protejat
anticoroziv
1.11. Vopsitorie structurd metalica- 2 straturi, inclusiv grund
1.12 . Capriori din lemn, 10cm x 10 cm, tratat contra umezelii prin vopsire cu ulei
1.13. Folie polietilena, grosime 0,2 mm
2.1. Livrare si transport: executat de furnizor, inclus in oferta, livrare si transport la
locatiile indicate de autoritatea contractanta
2.2. Amplasare: executat de furnizor, inclus in ofertd, amplasare pe pozitie la
locatiile indicate de autoritatea contractantd/Primaria beneficiara
o , 2.3. Termen maxim de livrare si montaj: 90 zile care se calculeaza incepand cu a
2 Conditii de livrare si

amplasare

doua zi de la data constituirii garantiei de buna executie.

2.4, la finalizarea amplasarii, furnizorul va efectua curatarea si dezinfectarea
echipamentelor utilizate pentru a preveni transmiterea agentilor patogeni
intre gospodarii/ferme

2.5. Instruire la fata locului.




1.3. Platforma individuala tip P12
Nr. Caracteristica Specificatii tehnice minime si obligatorii
crt.
3.1. Produsul va fi nou
3 Conditii de garantie si - - —
. 3.2. Garantie: 12 luni de la data receptiei
post garantie
Autocolante
e (Cantitate: 33 buc
e Dimensiune: 300 mm x 300 mm
o Culori: alb/negru sau color sau 4+0;
N : o Autocolant PVCsi lacuit UV,
4 Masuri de informare si

publicitate e Rezolutie: minim 300 dpi

e Sevor include urmatoarele informatii: logo-ul Uniunii Europene, inclusiv
textul: ,Finantat de Uniunea Europeana NextGenerationEU” sigla
Guvernului Romaniei, logo PNRR

Autocolantele vor fi plasate pe fiecare platforma individuala la loc vizibil, pentru
public.

Intocmit,

Dragus Viorel
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I. MEMORIU TEHNIC GENERAL

I.1. Informa ii generale /Generalit i

I.1.1. Denumirea produsului

Platformd Individuala Tip PI 1 si Tip PI2 pentru depozitarea si managementul gunoiului de grajd la nivel
de ferma/gospodarie.

I.1.2. Locul de amplasare

Platformele Individuale de TIP PI 1si PI2 vor fi amplasaed temporar pe terenuri aflate in vecindtatea
locului de producere a gunoiului de grajd.

Accesul in amplasamentul platformelor individuale se face prin intermediul unui acces practicabil, care
face legatura intre amplasamentul platformelor individuale din cadrul gospodariei/fermei si drumul
comunal/judetean, care va accede la platforma comunald. Calea de acces practicabild intre
amplasamentul platformelor individuale si drumul comunal/ judetean este in responsabilitatea
gospodarului/fermierului, inclusiv d.p.d.v. al lucrarilor de intretinere, reparatii.

Scopul dotdrii cu platforme individuale este depozitarea gunoiului de grajd, cu caracter temporar, pana la
momentul transferului acestuia catre platforma comunald. Platformele sunt de tip modular, fiind aduse
de la locul fabricatiei si amplasate in gospodarie/fermd, langa zona de producere a gunoiului de grajd, pe
un amplasament ales in mod corespunzator cu cerintele de functionalitate.

I.1.3. Ordonatorul de credite/Investitor: UAT Movila Miresi.

1.1.4. Beneficiarul investitiei: UAT Movila Miresii, judetul Bréila.

1.1.5. Elaboratorul proiectului tehnic pentru platforma tip PI 1 si P12

SC Volta Consulting SRL.

CUL: 48576076

128/660/2023

Tel: 0249/411.570 Mobil: 0740.222.220

e-mail: finantare.deseuri@gmail.com

Str. Piata Garii, nr. 8, bl. 9, CP 230071, Slatina, jud. Olt

CAEN:

7022 - activitati de consultanta in afaceri si management

7111 - activitati de arhitecturd

7112 - activitati de inginerie si consultanta tehnicd legate de acestea

I.2. Prezentarea op iunii tehnice

1.2.1 Particularitati ale amplasamentului, cuprinzand:

JL Proiect nr. ..../12023
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Activitatea de operare se va derula in cadrul sistemului integrat de gestionare a gunoiului de grajd la
nivel de UAT.

Terenul aferent aplasarii platformelor individuale trebuie sa fie plat, fara deniveldri.

Accesul la amplasamentul platformelor se face prin intermediul unei cdi de acces din gospodarie/fermd
care sa permita accesul utilajului de descarcare a gunoiului de grajd din platforma individuald in remorca.

1.2.2 Solutia tehnica

Baza legald de proiectare o constituie proiectul tip pus la dispozitie Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
in cadrul apelului de proiecte PNRR/2023/C3/S/1.2.A-B:

INVESTITIA I2. Dezvoltarea infrastructurii pentru managementul gunoiului de grajd si al altor deseuri
agricole compostabile

SUBINVESTITIA 12.A-B — SISTEME INTEGRATE DE COLECTARE SI VALORIFICARE A GUNOIULUI DE
GRAID - modernizarea sistemelor integrate existente

Sistemul de golire: evacuarea gunoiului de grajd de pe platforma individuala se face cu - tractor cu brat
incdrcdtor atasat, sau cu incarcator frontal autopropulsat sau cu buldoexcavator, iar transportul la
platforma comunala se face cu remorca tractatd de tractor.

Modul de gestionare a fractiei lichide:

La nivel de grajd, gospodarul/fermierul va asigura evitarea scurgerilor de urind prin utilizarea de asternut
adanc de paie, prin colectarea urinei intr-un bazin sau printr-o solutie mixta.

Platformd individuala se foloseste doar pentru depozitarea temporara a gunoiului de grajd in stare solida.
Platforma individuald propusd pentru depozitare gunoi de grajd in stare solidd, este de formd
patrata/dreptunghiulara in plan.

Platforma individuala va fi livratd la amplasamente, iar instalarea ei nu va necesita lucrari de constructie.
Caracteristici tehnice si parametri specifici obiectivului de investitii:

Platforma de depozitare si gospodarire a gunoiului de grajd are forma patratd/dreptunghiulara in plan,
cu dimensiunile nominale prezentate in partea desenata. Este alcatuita din :
- placd/radier de beton armat cu grosime de 20 cm si un spatiu de retentie (basa) pentru
eventuale scurgeri fractie lichida/levigat;
- pereti de contur din lemn tratat contra umezelii; se realizeaza pe trei laturi cu indltimea (h) de
1,50 m;

Acoperisul consta intr-o structurd metalicd, prevazuta cu sistem de rulare a unei folii din polietilend (un
capdt fixat pe latura din spate).

Lista orientativa a fenomenelor care trebuie avute in vedere in cursul urmaririi curente:

- schimbari ale pozitiei elementelor componente ale platformei prin deplasari vizibile orizontale,
verticale sau inclinate ori prin efecte secundare vizibile, precum desprinderea elemente-anexd de
soclu, cu aparitia de rosturi, crapaturi, smulgeri;

- umflarea sau craparea terenului ca urmare a alunecdrilor de teren apdrute in vecindtatea
amplasarii Platformei;

- schimbari in forma obiectelor componente prin deformatii vizibile verticale, orizontale sau rotiri;

- schimbari si modificari ale gradului de protectie in privinta etanseitatii,

- defecte si degradari aparute in structura de rezistentd cu implicatii asupra sigurantei obiectelor

Proiect nr. ..../12023
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de constructie: fisuri si crapaturi, coroziunea elementelor metalice si a armaturilor, defecte
manifestate prin pete, fisuri, exfolieri, eroziuni si altele, flambajul unor elemente comprimate sau
ruperea celor intinse, slabirea ori distrugerea imbindrilor, distrugerea elementelor din lemn prin
putrezire sau din materiale plastice prin atac biologic i altele.

| I Proiect nr. ..../2023
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I1. Caiete de sarcini
I.1. Nominalizarea plan elor, p r ilor componente ale proiectului

Componentele principale ale Platformei Individuale constau in:

- Radier din beton armat care include o basa (spatiu) pentru retentie eventuale scurgeri;
dimensiuni nominale;

- Pereti de contur/inchidere din lemn tratat contra umezelii, realizandu-se pe trei laturi cu
indltimea (h) de 1,50 m ;

- Acoperis sprijinit pe pereti, constand intr-o structurd metalicd pe care este asezata o folie de
polietilend, antrenatd pentru inchidere, de un sistem de rulare cu un capat fixat pe latura din
Spate.

Aceste componente ale platformei se regasesc in plansele din partea desenata.

11.2. Prescrip ii tehnice

A. VOPSITORII

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii care trebuie sa fie respectate in procesul tehnologic de fabricatie a
platformei, pentru a se asigura realizarea unor produse care sa asigure conditile de protejare
anticorozivd a unor elemente metalice sau din lemn.

Concept de baza

Partile metalice se vor acoperi in conformitate cu prevederile mentionate in proiectul tehnic.

Toate partile metalice, dacd nu se specifica altfel, vor fi vopsite cu vopsea epoxidicd si grunduite cu
grund anticoroziv. Elementele din lemn de rdsinoase vor fi vopsite cu vopsea pe baza de ulei.
Standarde Si Normative De Referintd

SR 2993:1993 - Lacuri si vopsele. Reguli pentru verificarea calitatii, ambalare, marcare, depozitare si
transport,

SR EN ISO 11890-1:2007 Vopsele si lacuri. Determinarea continutului de compusi organici volatili (COV).
Partea 1: Metoda prin diferenta,

SR EN ISO 11890-2:2020 Vopsele si lacuri. Determinarea continutului de compusi organici volatili (COV).
Partea 1: Metoda gaz- cromatografica,

SR EN ISO 8504-1:2020 Pregdtirea suporturilor de otel inaintea aplicarii vopselelor si produselor similare.
Metode de pregatire a suprafetei. Partea 1: Principii generale,

(C56-85: Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrdrilor de constructii,

GE 056-2013 Ghid privind produse de finisare peliculogene utilizate in constructii.

Materiale:

Vopsea epoxidica, vopsea pe baza de ulei, grund anticoroziv cu ulei si minium de plumb, chit pe bazd de
ulei pentru spacluirea suprafetelor metalice.

Operatiuni pregatitoare

Suprafetele metalice nu trebuie sd prezinte pete de rugind, grasimi de orice fel, vopsea veche, noroi etc.
Rugina se indepdrteaza prin frecare cu peria de sarma, spacluri de otel, hartie sticlatd sau solutii
decapante. Petele de grasimi se sterg cu solventi, exclusiv petrol lampant si benzina auto.

Pentru suprafetele din lemn, se verifica ca nodurile sa fie taiate, cuiele ingropate, prelingerile de rdsind
sau alte murdarii, curatate.

Pregatirea stratului suport

Proiect nr. ..../12023
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Se vor indeparta toate urmele de rugind, oxizi, pete de grasimi, noroi, mortar etc. cu putin inainte de
inceperea aplicarii straturilor de vopsea.
Metalul curatat se va grundui la maximum 2-4 ore de la curatare. Suprafata pregatita pentru vopsire se
va curata pand la luciu fie manual, prin ciocanire, raschetare sau periere, fie mecanizat, prin periere cu
scule electrice cu perie de sarmd sau disc abraziv; in cazuri deosebite, se va proceda la sablare, curdtire
cu flacdra, decapare cu paste decapante sau degresare cu solventi.
Pe santier se vor executa urmatoarele operatiuni pregatitoare:
- curdtarea de praf si impuritati prin periere;
- repararea stratului de grund anticoroziv, acolo unde este cazul;
- chituire si slefuire locala.
Executarea vopsitoriilor
Pregatirea stratului suport se va face asa cum a fost precizat mai sus.
Lucrdrile de vopsitorie se vor executa la o temperaturd a aerului de cel putin - 15°C, regim ce va fi
mentinut in tot timpul executiei si cel putin inca 15 zile dupa executarea lor.
Prelucrarea suprafetelor se va face cu respectarea riguroasa a ordinii operatiunilor indicate mai jos:
Grunduirea cu grund anticoroziv aplicat intr-un strat subtire continuu si fard prelingeri, dare sau fire de
pensuld,
Chituirea locald se va face cu chit si se vor acoperi zgarieturile, fisurile, adanciturile. Locurile mai adanci
de 1 mm se acopera in mai multe reprize.
Slefuirea locurilor chituite se va executa cu panza de slefuit; dupd slefuire, suprafata se va curata bine
de praf.
Spacluirea generala se va face folosind chit; chiturile se dilueazd fie cu diluant special, fie cu ulei sau
vopsea la culoare.
Slefuirea generald se va face folosind unelte electrice de slefuit cu disc de perie, pasla sau hartie
abraziva cu o granulatie find. Se poate face umed sau uscat. Dupa slefuire, suprafata se va curata bine
de praf cu perii sau prin sablare cu aer comprimat. Dupa slefuire umeda, suprafata se va spala cu
solvent si se va sterge.
Aplicarea vopselei:
Aplicarea vopselei se va face mecanizat, cu pistol de pulverizat, in 2 straturi, fiecare strat aplicandu-se
numai dupd uscarea completa a celui precedent,
- Vopseaua se va strecura prin sitd find si se va dilua cu diluant in proportie de 5-10%;
- Vopseaua se va aplica in straturi uniforme fara a ldsa urme de vopsea;
- Dacd va fi necesar, se vor executa chituiri si slefuiri dupa fiecare strat de vopsea;
- Straturile de vopsea se vor intinde pe directii perpendiculare unul fata de celdlalt;
- Ultimul strat nu se va slefui si, daca nu se specificd altfel, va fi finisat prin netezire pentru a
cdpdta luciu.
Pentru suprafetele din lemn: )
Aplicarea vopselei se face de obicei in doua, trei straturi, in functie de calitatea ceruta. Inainte de
aplicare, vopseaua se strecoard prin site fine (900 ochiuri/cm2) si se potriveste la consistenta necesara
de lucru, prin amestecarea cu un diluant corespunzator cu natura vopselei respective, amestecul facand-
se cu 5-10% diluant.
Vopseaua se aplica intr-un strat uniform fard a se ldsa urme mai groase sau mai subtiri de vopsea si va fi
intinsd pana la obtinerea unei adeziuni de stratul inferior. Se recomanda ca vopsitoria sa se realizeze in
pozitie orizontala. Straturile de vopsea succesive se intind pe directii perpendiculare unul fatd de celdlalt.
Ultimul strat de vopsea se intinde de preferintd in lungul fibrelor pe elemente din lemn.
In cazul in care este necesar, dupa fiecare strat de vopsea (cu exceptia ultimului), se executd slefuiri sau
eventual si chituiri-slefuiri intermediare. Chituirea se face cu chit de ulei.
Slefuirea si aplicarea unui nou strat se face numai dupa minimum 24 ore de la aplicarea stratului
precedent, dupd uscarea acestuia.

| I Proiect nr. ..../2023
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Verificarea calitatii
Suprafetele vopsite vor trebui sa se prezinte ca un strat uniform, continuu, neted si care sa acopere
perfect straturile inferioare. Portiuni neacoperite, pete, desprinderi, cute, scurgeri, discontinuitati ale
peliculei, aglomerari de pigmenti, nereqularitati datorate unor chituiri sau slefuiri necorespunzatoare,
urme de fire de par din pensula nu vor fi admise. Portiunile remediate vor avea aceeasi nuanta cu restul
suprafetei.
Se vor considera defecte in plus fata de cele enumerate mai sus, urmatoarele:

- nerespectarea tehnologiei de aplicare specificata in normative;

- nerespectarea prezentelor specificatii;

- lipsa de corespondentd si concordanta dintre lucrdrile executate si prevederile proiectului;

- nerespectarea dozajelor, numarului de straturi si a materialelor specificate.
Se poate decide refacerea locala sau pe suprafete mai mari a lucrdrilor de vopsitorie, de la caz la caz,
functie de natura si amploarea defectelor constatate.

B. PLATFORMA PREFABRICATA

Obiectul Specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii pentru montajul platformei prefabricate din beton.

Materiale Si Produse

Platforma din beton se realizeaza din beton armat de clasa C20/25, asigurandu-se astfel obtinerea unui
produs de inalta performanta, fiabil, compact, cu o textura uniforma.

Livrare, transport, manipulare

- Manipularea, depozitarea si transportul se vor face respectand legislatia in domeniul securitatii si
sdnatatii in munca.

- Manipularea elementelor de beton se face utilizand instalatiile de ridicat, mecanisme de ridicat
(macarale, sau alte dispozitive), verificate ISCIR. Elementele nu au in componenta lor carlige
sau alte mijloace de prindere.

- Agadtarea elementelor de beton in macara se face prin intermediul dispozitivelor ajutatoare ( cu
prindere pe partile laterale).

- Ridicarea elementelor de beton se face pe verticala. Nu se admite pozitia oblicd a dispozitivelor
de prindere si nici tararea elementelor cu mijloace de tractat.

- Asezarea elementelor prefabricate se face conform specificatiilor producdtorului.

- Personalul care executa aceste operatiuni va fi instruit si autorizat.

- Este interzisa descarcarea elementelor prefabricate din beton prin basculare.

- Este interzisa echilibrarea prefabricatului prin agatare sau urcarea muncitorului pe aceasta.

- La transport elementele din beton prefabricat se vor asigura cu chingi de ancorare impotriva
deplasarii sau rasturndrii, conform reglementarilor transportului.

- Trebuie evitate socurile in timpul transportului.

- Depozitarea se face intr-o zond organizata, pe o suprafata plana. Locul de depozitare se va
mentine curat.

Montajul Platformei

Manipularea si montarea platformei din beton se realizeaza cu dispozitive de ridicat prevazute cu clesti
speciali de prindere. Clemele pentru prinderea platformei de beton trebuie sa fie special conceputd
pentru a ridicarea si manevrare acesteia in locatia doritd. Cu ajutorul unei grinzi de ridicare, clema de
bloc poate fi atasatd, de exemplu, la un stivuitor sau incarcator frontal. Inainte de instalarea platformei,
trebuie sa fie finalizata nivelarea terenului pentru a se asigura o baza solida si nivelata.

Verificari in vederea receptiei
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Verificarea la receptie a platformelor se va face prin examinarea suprafetei, a caror calitate trebuie sd se
incadreze in prevederile specificatiilot tehnice. Se vor face verificdri la:

- aspectul si starea generala

- elementele geometrice (grosime, planeitate)

- corespondenta cu proiectul.
Acolo unde prescriptiile sau datele din proiect nu au fost respectate, sau daca aspectul platformelor nu
este corespunzdtor (fisuri, rosturi cu muchii stirbite, etc.), Consultantul poate decide inlocuirea sau
refacerea in conditiile prescrise in specificatii.
Masurare si decontare
Decontarea se va face la bucatd de element montat conform cu plansele din proiect.

C. HIDROIZOLATII

Acest capitol cuprinde specificatii care trebuie sa fie respectate in procesul tehnologic de fabricatie a
platformelor, pentru care sunt necesare suprafete hidroizolate cu materiale bituminoase, in conformitate
cu indicatiile din proiect.

Materiale Si Produse
Materiale:

- Bitum pentru lucrdri de hidroizolatii tip H 68/75 si H 80/90,

- Hidroizolatie pensulabila, elastica.

- Toate materialele propuse si utilizate in lucrdri vor fi achizitionate noi si in special pentru acest
proiect.

- Toate materialele propuse si utilizate in lucrdri trebuie utilizate in deplind conformitate cu
instructiunile producdtorului.

- Toate materialele propuse si utilizate in lucrdri trebuie sa fie insotite de o declaratie de garantie
specifica proiectului, care sa confirme conformitatea cu documentele contractuale si caracterul
adecvat al acestora pentru utilizarea prevazuta in proiect.

- Toate materialele propuse si utilizate in lucrdri trebuie utilizate intr-o manierd care nu va
conduce la probleme de compatibilitate cu materialele adiacente.

- Toate materialele propuse si utilizate in lucrdri nu trebuie sa provoace probleme de poluare si /
sau de contaminare si nu trebuie sa contina azbest, derivati din azbest si / sau orice materiale
conexe care apar in mod natural si / sau non-natural.

- Se va aplica sistemul de hidroizolatie, asa cum au fost specificate de Proiectant.

Livrare, transport, manipulare

In general, transportul si depozitarea materialelor se efectueaza in conformitate cu specificatiile
producadtorilor.

Materialele bituminoase fiind combustibile, trebuie depozitate in locuri ferite de foc. Se vor feri de
asemenea de contactul cu solventi organici.

Fiecare ambalaj va purta vizibil numarul standardului respectiv, codul tipului materialului, data de
fabricatie, numarul lotului, producdtorul.

Executia Lucrarilor
Pentru obtinerea unor hidroizolatii corespunzatoare se vor respecta urmatoarele prevederi:
- Lucrérile se vor executa de echipe de izolatori specializati.
- Se vor respecta conditiile cerute de producator pentru depozitarea materialelor,
- Temperatura de lucru va fi de min. +5°C, fiind interzisd executia hidroizolatiilor pe timp de ploaie
si burnitd.
- Se vor respecta pantele indicate in proiect, se va curdta bine suprafata suport care nu va avea
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asperitati mai mari de +/- 2 mm si deniveldri peste 5 mm verificate in toate directiile cu
dreptarul de 3 m.

Aplicare hidroizolatie
Suprafetele interioare sunt protejate prin aplicarea unei pelicule de substantd hidroizolantd aplicata prin
pensulare dupa maturarea betonului pentru a impiedica eventualele infiltratii in sol a fractiei lichide
provenite din gunoiul de grajd.
Etansarile interioare vor fi executate cu vopsea bituminoasa. Se aplicd pe suprafata intericard a
platformei solutia hidroizolantd, care formeaza o peliculd unitard si continud, absolut impermeabild, cu
rezistente mari si aderenta puternica la suport, hidroizolatie perfectd, durabilitate.
Cerintele de hidroizolare la interior a platformei:

- Sd nu permitd scurgeri de apa in afard si nici infiltratii din sol in acesta.

- Sd aiba o aderentd puternica la fundul platformei.

- Sd fie eficient, pentru a nu exista scurgeri.

- Sa fie suficient de elastic pentru a rezista la contractiile si dilatatiile peretilor si fundului

platformei, cauzate de expunerea la schimbarile de temperatura a mediului pe parcursul zilei.

D. LUCRARI DIN LEMN
Obiectul specificatiei
Acest capitol cuprinde specificatii pentru procesul tehnologic de fabricatie a elementelor componente din
lemn. i
Sistemul constructiv se va alege astfel incat sa permitd o executie si 0 montare usoara. In acest scop se
va folosi un numar cat mai redus de sectiuni diferite de cherestea.
Elementele de constructii se vor realiza in ateliere si fabrici, si se monteaza la locul fabricdrii lor sau la
locul de amplasare a platformelor.
Putrezirea lemnului se poate produce sub efectul unor ciuperci si insecte ce se dezvolta in conditii de
umiditate peste cea de saturatie si la temperaturi intre 0°-50°C. Pentru o protectie corespunzatoare
lemnul trebuie sa fie sandtos, uscat si prelucrat in forma definitiva. Lemnul se va proteja prin vopsirea
acestuia cu vopsele pe baza de ulei. Umezirea se evitd prin dispunerea sub piesele de lemn a unor
straturi de hidroizolatie, uscarea lemnului prin crearea unei circulati @ aerului care indeparteaza
umiditatea.
Materiale Si Produse
Materiale

- Scandura rasinoase 25 x 150 x 3000 mm

- Capriori din lemn de rdsinoase 8 cm x 8 cm si 10 cm x 10 cm.

- Elemente de prindere, suruburi auto-forante, piulite.
La alegerea materialului lemnos se tine seama de umiditatea, defectele si anomaliile admisibile precum si
de corelarea acestora cu categoriile pieselor si elementelor de lemn prevazute in STAS 857-83.
Toate materialele vor fi achizitionate noi.
Toate materialele trebuie utilizate in deplind conformitate cu instructiunile producatorului.
Toate materialele trebuie sa fie insotite de o declaratie de garantie specifica proiectului, care sa confirme
conformitatea cu documentele contractuale si caracterul adecvat al acestora pentru utilizarea prevazuta
in proiect.
Toate materialele trebuie utilizate intr-o maniera care nu va conduce la probleme de compatibilitate cu
materialele adiacente.
Toate materialele nu trebuie sa provoace probleme de poluare si / sau de contaminare si nu trebuie sa
contind azbest, derivati din azbest si / sau orice materiale conexe care apar in mod natural si / sau non-
natural.
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Livrare, transport, manipulare

In general, transportul si depozitarea materialelor se efectueaza in conformitate cu specificatiile
producadtorilor. Depozitarea se face pe tipodimensiuni pentru a facilita ordinea de montaj, in stive ridicate
deasupra terenului, asigurate la rdsturnare in pozitii care sd nu ducd la deformarea, ruperea sau
degradarea lemnului si sa evite totodatd alterarea protectiilor chimice. Se interzice depozitarea in stiva
direct pe elementele structurale, acestea trebuind aduse la locul de montaj bucata cu bucata.

Pregatirea subansamblelor din lemn

Inainte de debitare lemnul brut se verifica bucatd cu bucatd in ceea ce priveste aspectul exterior,
dimensiunile si forma, precum si eventuala prezenta a atacului biologic. Elementele care prezinta abateri
peste cele reglementate prin standardul de produs (deformari, noduri, fibra torsionata, crapaturi, atac
biologic etc.) vor fi eliminate de la debitare. Debitarea se face in general prin tdierea mecanicd cu panza
circulard sau tip “gater” la dimensiunile prescrise si care se asigura prin reglarea ghidajelor. Dupa
debitare se procedeaza la operatiuni de inldturare a rumegusului si eventualelor fibre ramase la muchii si
capete.

Asamblari
Inainte de montaj se va proceda la mdsurarea exactd a elementelor constructive care urmeazd sa
rezeme subansamblele din lemn, efectuand corectiile necesare pentru asigurarea lungimii minime de
rezemare (20 cm daca proiectul nu prevede detalii) si celei maxime in asa fel incat sa nu fie necesare
modificari locale sau de ansamblu, cu incadrarea in limitele de tolerantd la montaj.
La montaj, constructorul va elabora documentatia specifica care va cuprinde cel putin:
- tehnologia de montaj cu ordinea de asamblare;
- masurile de asigurare a stabilitatii elementelor in timpul montajului;
- masurile de protectie si securitatea muncii, cele P.S.I., de protectia mediului si cele de executie
pe timp friguros;
- asigurarea asistentei tehnice, a fortei de munca calificate si a sculelor, accesoriilor, utilajelor,
echipamentelor adecvate.

Imbindri cu suruburi

Executarea operatiilor de gdurire in lemn se face prin utilizarea burghielor pentru lemn si, dupa caz, cu
capete alezoare. Trasarea pozitiei acestora se face conform desenului tehnic, prin marcare cu cretd
coloratd (forestierd), iar pentru tolerante reduse cu creionul de tamplar. Cand se imbind elemente in
pachet este preferabil executarea gaurii prin toate acestea la o singura trecere. Daca lungimea burghiului
nu permite acest lucru gdurile se dau element cu element, dar trebuie asiguratd precizia executiei pentru
realizarea coliniaritatii gdurilor pentru a permite trecerea surubului (tijei) metalic. Este obligatorie
intercalarea saibelor late pentru lemn si strangerea piulitelor cu chei mecanice (fard prelungitor) sau a
celor dinamometrice cand proiectul indica efortul de strangere. Nu se admit piulite sudate de tija
(blocarea acestora trebuie facuta numai cu contrapiulite) sau fortarea strangerii la filetul “cdlcat” sau
decalibrat. Ansamblul surub-saiba-piulita trebuie sa asigure strangerea pieselor in conditiile rezemarii pe
toatd suprafata, partea filetata trebuind sa depdseascd piulita cu min 5 mm, iar pozitia tijei trebuie sa fie
perpendiculara pe pachetul strans.

E. STRUCTURA METALICA
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Fabricantul va face instructajul necesar cu intregul personal de executie, in uzing, referitor la proiect,
normative, instructiuni tehnice, in asa fel incat fiecare dintre cei ce contribuie la realizarea procesului
tehnologic de fabricatie s3 cunoasca perfect sarcinile care fi revin in respectarea conditiilor tehnice de
calitate a produsului.

Documentatia
Documentatia tehnicd de executie este elaboratd de
- proiectant;
- fabricantul care uzineazd elementele si subansamblele;
- fabricantul care executa montajul structurii metalice.
Documentatia tehnica elaboratd de proiectant - aceasta trebuie sa cuprinda piesele scrise si desenate
speuf‘ cate la articolul 1.4.1 din SR EN 1090-2+A1/:2012, la care se adauga:
categoria de executie A sau B pentru fiecare element in parte conform articolului 1.3. din SR EN
1090-2+A1/:2012;

- pe elementele sudate se va indica, pentru fiecare cusaturd sudata in parte, nivelul de acceptare
al sudurilor conform SR EN 1090-2+A1/:2012;

- pentru elementele sudate s-a ales nivelul de acceptare "¢" - intermediar, pentru defecte,
conform SR EN ISO 5817:2015;

- dacd pe planurile de executie nu se specificd grosimea cusaturilor de colt (a), aceasta se
stabileste de cdtre intreprinderea de uzinare in functie de grosimea (t) a produselor laminate
care se imbind, conform tabelului de mai jos.

Grosimea Cusaturilor De Colt

Grosimea tablelor Grosimea cusaturilor
t (mm) de colt a (mm) min.
4..8 3.5
9...15 4.0
16...20 4.5
21...30 5.0
31...40 6.0
> 40 8.0

La grosimi neegale ale produselor laminate care se sudeaza, grosimea minima a cusaturilor de colt (a) se
stabileste corespunzator grosimii minime a celor doua laminate. Proiectul de executie cuprinde cerintele
specificate in contractul incheiat cu clientul.

Documentatia tehnicd ce trebuie intocmitd de intreprinderea care monteaza structura metalica:

- Aceasta trebuie intocmitd de personal cu experienta in lucrari de montaj (ingineri, maistri) care
vor conduce montajul, tinand seama de specificul lucrarii si utilajele de care se dispune, precum
si de anotimpul in care se vor face lucrdrile de sudare la montaj,

- Inainte de a incepe elaborarea documentatiei de montaj, intreprinderea care o intocmeste are
obligatia sa verifice documentele tehnice de proiectare si de executie in uzina si sé semnaleze
elaboratorului acestora orice lipsuri sau nepotriviri constatate, precum si sa propuna, daca
considera necesar, eventuale modificari sau completari ce ar usura montajul.

Documentatia tehnicd de montaj trebuie sd cuprinda:

- spatiile si masurile privind depozitarea si transportul pe santier al elementelor de constructii;

- organizarea platformelor de pre asamblare pe santier, cu indicarea mijloacelor de transport si
ridicare care se folosesc;

- verificarea dimensiunilor implicate in obtinerea tolerantelor de montaj impuse;

- pregatirea si executia imbindrilor de montaj;

- verificarea cotelor si nivelelor indicate in proiect pentru constructia montatd;
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- ordinea de montaj a elementelor;

- metode de sprijinire si asigurarea stabilitatii elementelor in fazele intermediare de montaj;

- schema si dimensiunile halei incdlzite iarna pentru completarea subansamblelor uzinate cu unele
piese care se sudeazd pe santier.

Materiale

Materialele de baza trebuie sa corespunda conditiilor prescrise in proiect (marca, clasa de calitate) sa fie
insotite de certificatele de calitate ale furnizorului materialelor si sd aiba marcate pe fiecare tabla,
platbanda etc. marca otelului, clasa de calitate, numarul sarjei, precum si poansonul AQ al furnizorului de
material.

Caracteristicile otelurilor vor fi solicitate explicit in comanda de materiale cétre furnizorul laminatelor si
nu se vor considera ca avand aceasta calitate decat piesele anume marcate, insotite de certificat de
calitate corespunzdtor. Certificatele de calitate vor trebui prezentate la receptia in uzind a produselor
uzinate, dupa care se vor pastra timp de 10 ani.

Materialele de adaos

La executia sudurilor manuale (hafturi si suduri definitive) se vor folosi electrozi care trebuie sd
corespunda standardelor pentru materiale de adaos.

Furnizorul care executa imbindrile sudate are responsabilitatea folosirii in fabricatie a materialelor de
adaos corespunzatoare tehnologiilor omologate.

Materialele de adaos se stabilesc de catre responsabilul tehnic cu sudura al unitatii de executie si se vor
utiliza in asa fel incat caracteristicile mecanice de rezistenta a cordoanelor de sudurd sa depdseasca cu
min. 20% rezistenta materialelor de baza.

Operatii premergatoare asamblarii:

Piesele care urmeaza a fi asamblate trebuie sa aiba suprafetele uscate si curate. Se interzice asamblarea
pieselor ude, acoperite cu gheatd, unsoare, noroi, rugind etc. prezentand exfolieri.

Marginile pieselor care se sudeaza vor fi polizate pe o latime de 20 - 30 mm pe ambele fete pentru
indepartarea completd a tunderului si ruginii.

Piesele care prezinta muscaturi rezultate prin oprirea accidentala a procesului de taiere cu flacara vor fi
remediate inainte de asamblare.

Asamblarea pieselor in vederea sudarii (asamblare provizorie):

- Asamblarea pieselor se va executa cu ajutorul dispozitivelor de asamblare, sudare. Constructia
acestor dispozitive trebuie sa asigure precizia de asamblare a pieselor in limitele tolerantelor
admise de prezentul Caiet de Sarcini si sa nu impiedice deformarea liberd a pieselor, precum si
executarea lucrarilor de sudare in bune conditii;

- La asamblare nu se admite prinderea cu sudura pe suprafetele tablelor a dispozitivelor de
tragere;

- Asamblarea in vederea sudarii automate sub flux a imbinarilor cap la cap se poate face direct pe
dispozitivul de sudare sub flux cu strangere electromagneticd. In pernd se va pune flux de
aceeasi calitate cu cel intrebuintat la sudarea otelului respectiv. Fluxul va trebui sd indeplineascd
conditiile prevazute. Nu se admite folosirea in perne a unui strat de umplere a pernei de altd
calitate si depunerea numai la suprafata a unui strat redus ca grosime din fluxul cu care se
sudeaza;

Asamblarea trebuie facutd astfel incat dupd sudarea definitiva sa rezulte subansamble cu dimensiuni
corecte. Eventualele abateri la asamblarea pentru sudare trebuie sd se incadreze in cele prevazute in
acest Caiet de Sarcini.
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Neregularitatile si deformatiile locale pe care le prezintd o piesa si care depasesc pe cele prevazute in
acest Caiet de Sarcini trebuie sa fie inldturate prin prelucrare, realizandu-se racordarea lind de la
portiunea prelucrata la cea neprelucrata.

La asamblare, tolerantele sunt cele din SR EN 1090-2+A1:2012.

Sudarea subansamblelor metalice
Executarea unor imbinari sudate de buna calitate este conditionata de:
- folosirea unor laminate de bund calitate lipsite de defecte ca: stratificari, suprapuneri, sufluri,
fisuri, incluziuni;
- curdtirea de impuritdti (grasimi, vopsea, rugina etc.) a laminatelor in zona imbindrii;
- uscarea zonelor din table pe care se aplica sudarea;
- folosirea unor materiale de adaos (electrozi, sarma, flux) corespunzatoare materialului de baza
care se sudeaza;
- respectarea la stabilirea regimului de sudare a energiei liniare minime de sudare prescrisa pentru
fiecare tip de imbinare;
- sudarea in plan orizontal a imbinarilor cap la cap, respectiv sudarea in jgheab a imbindrilor de
colt;
- sudarea in stare nerigidizata a imbindrilor pentru evitarea concentrdrii tensiunilor, prin folosirea
unei ordini de asamblare si sudare corecte.
Sudarea subansamblelor metalice se va executa in hale inchise, la 0 temperaturd de minim + 50C.
Locurile de muncd vor trebui sa fie lipsite de curenti permanenti de aer care ar influenta calitatea
sudurilor.
Daca, din anumite motive, este necesar sa se execute in aer liber unele imbindri manuale, de lungime
mica, aceasta se va efectua sub directa indrumare a inginerului sudor. Vor trebui luate masuri speciale
pentru protejarea locului de sudare si a sudorului, de vant, ploaie, zdpada, care ar impiedica buna
executie a lucrarilor.

Controlul subansamblelor inaintea sudarii
Inainte de sudare, fiecare imbinare va fi controlatd de cdtre maistrul din schimbul respectiv si de catre
responsabilul AQ.
Nu se va permite inceperea sudarii daca:
- fiecare piesa a subansamlului nu are marcat numarul sarjei si numarul pozitiei sale din planul de
operatii;
- ansamblurile si prinderile nu corespund cu planurile de executie, cu prevederile procesului
tehnologic si cu indicatiile din prezentul caiet;
- sunt depasite tolerantele de prelucrare, sanfrenare sau asamblare, specificate in prezentul Caiet;
- muchiile care se sudeaza si zonele invecinate nu sunt curate. Se va verifica si curdtirea zgurii
hafturilor;
- placutele terminale nu sunt bine asezate sau au dimensiuni mai mici decat cele indicate in
procesul tehnologic;
- rosturile au local abateri mai mari decat cele admise;
- imbindrile cap la cap ale pieselor care se asambleaza si care au fost sudate inainte de asamblare
nu au fost controlate sau nu corespund clasei de calitate prescrisd.
Rosturile mai mari ca cele admise trebuie micsorate inainte de inceperea operatiei de sudare a
imbindrilor respective. Apropierea pieselor se va face prin taierea haftuirilor. Dacd micsorarea rosturilor
nu se poate realiza prin apropierea pieselor, este necesar sa se facd incdrcarea lor prin sudurd. Nu se
admite sub nici un motiv introducerea in rost a unor adaosuri formate din sarma, electrozi etc.

Sudarea propriu-zisa
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Se interzice amorsarea arcului electric pe suprafetele care nu se acopera ulterior cu sudurd. Se vor lua
masuri sa nu se produca deteriorari ale pieselor prin stropiri cu metal topit.

Se interzice rdcirea fortata a sudurilor. Zgura de sudurd se va indeparta numai dupd racirea normald a
acestora. La sudarea automatd si semiautomata, indepartarea fluxului trebuie sa se faca la o distantd de
cel putin 1 m de arcul voltaic.

La sudurile cap la cap, inainte de sudarea pe fata a doua, radacina primei suduri se va curdta prin
crdituire mecanicd sau prin procedeul arc-aer, pana se obtine o suprafatd metalicd curatd. In cazul
folosirii procedeului aer-arc este obligatoriu sa se polizeze suprafetele rostului pand la indepdrtarea
completa a materialului ars.

Sudurile de prindere (haftuire) se acopera intotdeauna complet cu cordonul propriu-zis pentru a evita
suprapunerea mai multor cratere de incheiere. In acest scop, primul strat va incepe intodeauna de la
sudura de prindere, pentru a putea acoperi complet eventualele cratere, realizandu-se cordoane fara
ingrosari bruste in dreptul haftuirilor.

Sudarea va incepe si se va termina obligatoriu pe placutele terminale.

Straturile de sudurd se vor depune unul dupd altul fard ca zona imbindrii s3 se rdceascd. Totusi,
temperatura stratului depus anterior nu va depasi 2000C. (La imbinarile scurte, se va ldsa pentru rdcire
un timp de 5-6 minute intre douad straturi succesive de sudura).

Imbinari cu suruburi A
Imbinarile cu suruburi IP se executd conform prevederilor din "Instructiunile tehnice C133-82". In
prezentul proiect, suruburile IP lucreaza la intindere in tijd sau la presiune pe gaurd. Gaurile sunt cu 2
mm mai mari fatd de diametrul surubului. Pretensionarea suruburilor se va face prin strangerea piulitelor
la un moment egal cu 50% din momentul de strangere, pentru faza finald, moment de strangere indicat
in C133-82.

Calitatea imbindrilor se controleaza prin masurarea momentelor de strangere cu cheia dinamometricd si
prin sondaj cu metoda «unghiului de strangere », conform prevederilor Instructiunilor tehnice C 133-82.
Suprafetele pieselor care urmeaza sa fie in contact dupa realizarea imbindrii cu suruburi IP se protejeazd
impotriva coroziunii, la fel ca intreaga constructie metalicd (nu sunt necesare masuri speciale de
finisare).

Executia imbindrilor cu suruburi IP se face numai cu lucrdtori atestati. Atestarea se referd atat la
conducdtorul lucrdrii, cat si la maistri, sef de echipa si muncitori calificati care executd astfel de imbinari.

Stréngerea Suruburulor De Inalts Rezistents
Strangerea suruburilor IP se va face in doua faze sau intr-o singurd faza, in conformitate cu

prevederile din C133-82 "Instructiunile tehnice privind imbinarea elementelor de constructii metalice cu
suruburi de inaltd rezistenta pretensionate”. In continuare se prezintd un tabel cu aceste valori, care sunt
in functie de diametrul surubului si de grupa acestuia:

Nr. | Diametrul nominal Grupa Momentul final de 50% din momentul final de
crt. strAngere (daNm) strAngere (daNm)
1 M12 10.9 25+50 12.5+25

2 M16 10.9 50+80 25+40

3 M20 10.9 80+110 40+55

4 M24 10.9 140+190 70+95

5 M27 10.9 185 92.5

6 M12 8.8 10+25 5+12.5

7 M16 8.8 25+40 12.5+20

8 M20 8.8 50+75 25+37.5

9 M24 8.8 85+125 42.5 +62.5

10 | M27 8.8 - -
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Conform "Instructiunile tehnice privind imbinarea elementelor de constructii metalice cu suruburi de
inalta rezistentd pretensionate” - C133/82, verificarea momentului de strangere se face pe cel putin un
surub din fiecare zond caracteristica a imbinarii. In cazul in care valorile momentelor de strangere efectiv
realizate la controlul pretensiondrii suruburilor se abat de la valorile normate, se va verifica in continuare
un un numar dublu de suruburi de inaltd rezistentd alese in acelasi mod ca la prima verificare. Dupd
efectuarea strangerii surburilor de naltad rezistenta pretensionate nu se va face chituirea imbinarii,
deoarece suprafetele care vin in contact sunt protejate impotriva coroziunii prin grunduire si vopsire la
fel ca intreaga confectie metalica .

8. PROTEC IA MUNCII /ASPECTE SSM

Pe durata realizarii procesului tehnologic de fabricatie, se vor lua toate mdsurile pentru securitatea si
protectia muncii, respectandu-se actele normative in vigoare:
- Norme generale de protectie a muncii elaborate de Ministerul Muncii si Protectiei Sociale i
Ministerul Sanatatii, ed. 2002;
- Legea nr. 319/14.07.2006 privind securitatea si sandtatea in muncd.
- Prescriptii minime pentru semnalizarea de securitate i/sau sanatate la locul de munca (1999) -
Ministerul Muncii si Protectiei Sociale — Departamentul Protectiei Muncii.;
- Norme specifice de protectia muncii pentru sudarea si tdierea metalelor;
- Norme specifice de protectia muncii pentru manipularea, transportul prin purtare si cu mijloace
nemecanizate si depozitarea materialelor;
Este obligatorie efectuarea periodica a instructajului de protectia muncii, corespunzdtor procesului de
executie. Pe timpul lucrarilor de executie se vor lua toate masurile privind asigurarea personalului si
utilajelor fata de circulatia autovehiculelor si se vor instala panouri avertizoare pentru restrictie de vitezd.

PSI _ PREVENIREA SI STINGEREA INCENDIILOR
Pe timpul instalarii platformei individuale se vor respecta prevederile Ordin nr. 163/2007 pentru
aprobarea Normelor generale de aparare impotriva incendiilor.

URMARIREA COMPORTARII IN TIMP A PRODUSULUI

Pentru produsele cuprinse in prezentul proiect este necesara urmarirea curentd a comportarii in timp.
Urmarirea curentd este o activitate sistematica de observare a starii tehnice a platformelor care, corelata
cu activitatea de intretinere, are scopul de a mentine aptitudinea la exploatare a acestora.
Se vor urmdri in principal urmatoarele aspecte :

- eventualele decastrdri si subminari ale elementelor din beton;

- modificdri ale pozitiei initiale ale elevatiei ( rotiri, tasdri, deplasari orizontale) si determinarea

cauzelor producerii acestor fenomene in vederea stabilirii masurilor ce se impun;
- rupturi sau fisuri aparute in corpul elementelor din beton.

NOTA: platforma propusd este de tip modular/detasabil3, si nu necesitd Autorizatie de Construire; acest
tip de platformd se va putea realiza intr-o companie specializatd in produse prefabricate din beton.
Paltforma prebabricata va fi transportata de la locul de fabricare si instalata pe amplasamentul ales, cu
utilaje specifice (macara, trailer etc.), pe o suprafata platd. Ca urmare, aspectele de SSM sau PSI in
cadrul procesului de productie sunt in responsabilitatea fabricantului.

JL Proiect nr. ..../12023
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Servicii de consultanta— SC Volta Consulting SRL
"Modernizare sistem comunal integrat de colectare si valorificare a gunoiului de grajd”

I1I. GRAFICUL GENERAL DE IMPLEMENTARE

Durata estimatd de livrare si amplasare a platformelor, exprimata in luni se estimeazd la 3 luni. conform
graficului de mai jos:

OBIECTIV: Platforma individuala, pentru depozitarea si managementul gunoiului de grajd
Proiectant: SC Volta Consulting SRL.

GRAFICUL GENERAL

de implementare a proiectului

Nr.crt DEUMIREA Luna 1
OBIECTULULl/

Categoriei de lucr ri 1 2 3

1. Proces tehnologic de

fabricatie

Transport

Amplasare

@

Proiectant,
SC Volta Consulting SRL

Principalele etape si ordinea deruldrii activitatilor:
- Receptia si analizarea documentelor de calitate/conformitate a platformei, la livrare acesteia la

locul de amplasare;
- amplasarea pe amplasament a platformei, cu utilaje adecvate.

NOTA: in leg&turd cu faza de amplasare si operare a platformei, se vor respecta Orientdrile tehnice
privind aplicarea principiului de ,A nu prejudicia in mod semnificativ” in temeiul Regulamentului privind
Mecanismul de redresare si rezilientd (DNSH), prezentate in Anexa.

Intocmit
Consultant: SC Volta Consulting SRL

Aura-Naiana MILEA
Manager proiect

Data: 12.12.2024
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Servicii de consultanta— SC Volta Consulting SRL
"Modernizare sistem comunal integrat de colectare si valorificare a gunoiului de grajd”

IV.ANEXE

Anexa 1. LISTE ORIENTATIVE DE CANTIT |_PI1
Anexa 2. ANTEM SUR TOARE _PI1

Anexa 3. LISTE ORIENTATIV DE CANTIT |_PI2
Anexa 4. ANTEM SUR TOARE _ Pl 2

Anexa 5. DNSH_Analiza ,, Do No Significant Harm/ A nu prejudicia
semnificativ”

| Proiect nr. ..../2023
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Servicii de consultanta— SC Volta Consulting SRL
"Modernizare sistem comunal integrat de colectare si valorificare a gunoiului de grajd”

B. PIESE DESENATE

B.1. Plansa de perspectiva PI1

B.2. Plan a A01_Sec iune Longitudinal PI1 A-A, sc.1.50
B.3. Plan a RO1_Platform prefabricat PI1, sc. 1:50/1:20
B.4. Plansa de perspectiva PI2

B.5. Plan a A01_Sec iune Longitudinal PI2, A-A, sc.1.50

B.6. Plan a R01_Platform prefabricat PI2, sc. 1:50/1:20

| Proiect nr. ..../2023
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Sistem de rulare a foliei transparente:

-teava @60mm
- capace din platbanda 5mm, la capete
- piese de prindere de structura, prin sudura,
la capete - platbanda 20x5mm
- manivela din teava plina @ 15mm, la un capat

Folie transparenta, fixata cu bride PVC
Capriori lemn 8x8cm
Pane teava metalica 100x100x3mm - vopsitorie ulei

Parapet din scanduri 15x2,5cm, fixate cu suruburi
autoforante, vopsitorie ulei, doua straturi
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Sistem de rulare a foliei transparente:

-teava @60mm

- capace din platbanda 5mm, la capete

- piese de prindere de structura, prin sudura,
la capete - platbanda 20x5mm

- manivela din teava plina @ 15mm, la un capat

Folie transparenta, fixata cu bride PVC
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