RO Design Studio SRL

proiectare, consolidare, corsultantd in corstnctii

?us. P8curani nr .46, Bl 553, Sc, &, Et. 5, Ap. 20) Cam, 1
asi 700547, Jud. |agi

CUI: 20873930

J22/302/2007

Semnat digital
Anton de Anton Anti
Data: 2025.12.04

Anti 17:18:11 +02'00"

PROIECT

"AMENAJARE SI CONSTRUIRE PLATFORMA
PENTRU GESTIONAREA GUNOIULUI DE GRAJD

- STATIE DE COMPOSTARE?”
IN COMUNA BUTEA, JUDETUL IASI - PARCELA CU NC: 64954

FAZA P.Th.
- REZISTENTA -

PROIECT NR:  75/2025

BENEFICIAR: COMUNA BUTEA - CIF: 4540950
PRIN PRIMAR ANTON ANTI

PROIECTANT GENERAL: S.C.DTC ARCHITECT’S INVEST S.R.L.

PROIECTANT DE S.C. RO DESIGN STUDIO S.
SPECIALITATE:

‘,\. - T A H
.\_. A 001 *- 7
"Oram 5,/

SEPTEMBRIE 2025



BORDEROU

PIESE SCRISE
= Borderou

* Memoriu de rezistents

* Program de urmarire si control

= Caiet de sarcini

= Breviar de calcul

PIESE DESENATE

REZISTENTA
RO1  Plan fundatii.

RO2  Detalii fundatii — F1

RO3  Armare perete (1,3); GR-GF (1,3)

R04  Armare perete (2); GR-GF (2)

ROS  Plan dispunere stalpi

R06 Plan armare stalp (S1-S1 1)

RO7 Plan armare stalp (512-820)

R08 Plan armare stalp (S21-S28)

RO9 Plan armare stalp (S29-S36)

R10  Plan dispunere grinzi

R11  Plan armare grinzi GT1

R12 Plan armare grinzi GL1

R13 Plan acoperis, Cadru transveral

R14  Detalii plan acoperis, Debitare pane

R15 Rigola carosabila

R16 Plan sapatura, Plan bazin stocare

R17 Plan armare radier

R18 Plan armare pereti si stalpi
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MEMORIU TEHNIC DE REZISTENTA

Lucrarea: "AMENAJARE $I CONSTRUIRE PLATFORMA PENTRU GESTIONAREA
GUNOIULUI DE GRAJD-STATIE DE COMPOSTARE” in comuna Butea,
Jjudetul lasi - parcela cu NC: 64954

Beneficiar. COMUNA BUTEA - CIF: 4540950 PRIN PRIMAR ANTON ANTI

Proiectant general: S.C. DTC ARCHITECT’S INVEST S.R.L.

Proiectant de specialitate: S.C. RO DESIGN STUDIO S.R.L.

Obiectivul general al prezentei investitii 7l constituie combaterea poluarii cu nitrati a apelor,
prin asigurarea managementului gunoiului de grajd generat la nivelul fermelor/gospodariilor din
grupul tinta.

Pentru tipul de platformd comunald, aferentd unui sistem integrat de management al
gunoiului de grajd sunt necesare urmatoarele componente constructive si dotari:

Platforma comunalé se poate amplasa in zone cu teren plat sau cu declivitate pana la 10%,

intr-o incinta cu suprafatd de 2.062,00 mp si contine urmatoarele obiecte investitionale:
1. Platforma de depozitare propriu-zisa;

- Rigola carosabild din prefabricate beton;

. Bazin stocare;

. Platforma incinta:

. Toaleta ecologica;
. Stélpi de lumind cu panouri fotovoltaice;

2
3
4
5. Cabina personal;
6
7
8. Camere supraveghere video;
9

. Piezometre;
10. Imprejmuire panouri plasa de sarma bordurata;
11. Spatii inierbate + plantatii aliniament

12. Platforma acces (L=10 m) legatura cu drumul comunal de acces la platforma.
CONDITII GEOTEHNICE DE FUNDARE
Stratificatia terenului conform studiu geotehnic este:
- sol vegetal, cu grosime de 0,50 m;
- argila prafoasa maronie, cu intercalatii cafenii, concretiuni calcaroase si calcar diseminat, cu
plasticitate mare, tare la plastic vartoasa, cu grosime medie de 3.40m;
- argilad prafoasa cafenie, cu intercalatii maronii si calcar diseminat, cu plasticitate mare, plastic
vartoasa, in grosime medie 0.90m.
- praf argilos maroniu, cu intercalatii cafenii, cu urme de calcar diseminat si concretiuni

calcaroase, cu plasticitate medie, plastic vartos, in grosime medie 2.20m.

- pénza freatica nu a fost interceptata in cadrul forajului pana la adancimea maxima, la data



executiei acestuia.

Se va funda in stratul : argila maroniu cenusie cu rar pietris, plastic consistents (stratul 3),
la adancimea minima Dfmin=1,10 metri de la nivelul actual al terenului sau de la nivelul
terenului amenajat prin decapare. Se va lua in calcul o valoare de baza a presiunii Peonv = 200
kPa. Se vor efectua corectii de latime si adancime conform normativului NP 112-2014. Conform
normativului NP112-2014, fundarea se va realiza cu o incastrare minima de 20cm in stratul bun
de fundare.

Conform STAS 6054-77, adancimea maxima de inghet este de -1,00 m de la CTN.

CONDITII CLIMATERICE

- pentru incarcari produse de actiunea vantului, conform Codului de proiectare CR 1-1-4-2012,
cu o presiune dinamica de referintd q» = 0,70Kpa mediata pe 10 min. la 10m, pentru un interval
mediu de recurenta de 50 ani;

- pentru incarcari date de zépada, conform Codului de proiectare CR 1-1-3-2012, cu o valoare
caracteristica a incarcérii din zapada pe sol, in amplasament Sox=2,5 kN/m2, un interval mediu
de recurenta de 50 ani.

- coeficientii partiali de sigurantd conform CR 0 — 2012 — Cod de proiectare. Bazele proiectarii
constructiilor.

STRUCTURA DE REZISTENTA

1. PLATFORMA DE DEPOZITARE este o constructie din beton armat cu suprafata utila
de 800,00 mp, avand o placa din beton armat (20 cm grosime) cu dimensiunile de 50,00 m x
16,00 m, si de beton pe trei laturi (25 cm grosime), pentru indltimea gramezii de gunoi de 2,50
m; tipul de platform& este propus pentru conditii naturale defavorabile in care se presupune ca
locurile de amplasare au declivitati: structura peretelui (perete zid de sprijin) amplasat pe latura
din mijloc este calculata sa reziste si la sarcini suplimentare (impingerea pamantului), panta
terenului luatad in calcul fiind pana la 10%, situatie in care se presupune ci terenurile de
amplasare nu pot fi nivelate.

Platforma de gunoi este protejats impotriva apelor pluviale cu un dop de argila.

Din punct de vedere structural constructia este alcatuita din cadre, fomate din stalpi din
beton armat avand dimensiunea de 35x35cm incastrati in fundatia de beton, si grinzi din beton
armat avand dimensiunea sectionali de 30x40cm. Acoperisul este proiectat Tn varianta
executarii acestuia de tip sarpantd in doud ape pe structura metalica realizatd din grinzi
transversale din beton si pane prinse de grinzi si sunt realizate din profile realizate din table
indoite Z200x2.

La efectuarea calculului, proiectarii si verificarii constructiei metalice pe baza metodei
starilor limita a fost folosit programul de calcul GRAITEC ADVANCE DESIGN. ,Modelul de

calcul” utilizat este in perfectd concordanta cu structura reali.



2. RIGOLA CAROSABILA PREFABRICATA

Latura lunga liberd a platformei este racordati la rigola de colectare a scurgerilor de pe
platforma de depozitare si, partial de pe platforma de incinta (carosabil3).

Apele pluviale de pe platforma si fractia lichidd din gunoiul de grajd sunt preluate de o
rigola prefabricatd de beton, carosabild, amplasaté pe latura lungd a platformei cu deversare in
bazinul de stocare. Lungimea rigolei este de 54,20 m.

3. BAZIN STOCARE (V=80 mc)

Amplasat in imediata apropiere a platformei de gunoi, bazinul de stocare este o
constructie subterana din beton armat, destinata colectarii fractiei lichide/levigat (must gunoi de
grajd + ape pluviale) de pe platforma. Placa/radierul (30 cm grosime) si peretii laterali (25 cm
grosime) sunt din beton armat clasa C25/30. Bazinul de stocare este hidroizolat atat la interior
cét si la exterior.

Dimensiunile bazinului propus sunt 8,00(L) x 5 m(l), cu inaltimea utild hu=2,00 m; totodata
s-a prevazut un gard de protectie din plas& de sarma, prevazut cu o balustrad3, cu h=1,20 m.

4. PLATFORMA INCINTA

in cadrul perimetrului platformei se va executa o platform& ce va deservi platforma de
gunoi propriu-zisa, precum si celelalte obiecte. Suprafata platformei este de 326,20 mp.

Platforma va avea latimea de 4,00 m pe latura lunga a platformei de gunoi pentru a
asigura accesul utilajelor.

5. PLATFORMA DE ACCES

Se propune un drum de acces (1=3,5 mj), care face legitura intre platforma si drumul
comunal de acces la platformé. Stratificatia va fi: nisip (10 cm), balast (30 cm), si piatra spart3
compactata (15 cm).

CONDITII DE CALITATE
— Lucrari betoane: SR EN 206 -1:2002 SR, EN 1992-1-1:2004 si SR ENV 1992-3:2004 -
Eurocod 2; NE 012/1-2007;
— Lucréri constructii metalice: SR EN 1993-1-8:2006; STAS 8426/82; STAS 7671/0-77:
C150/99; C56/85;STAS 9101/77
Marca otelului: -  S235(Standard EUROCOD 5) sau OL37 STAS 500/2-80
- OL37.2N pentru piese sudate
- Suduri (conform indicativ C150/99)
Clasa ,EXC2" de executie a elementelor
Nivelul ,C” de acceptare a imbinarilor sudate
— Sapaturi: C169/88
— Fundatii: NP112/2014; P70/79
DISPOZITH FINALE
La executarea lucrarilor de constructie se vor respecta prevederile in vigoare privind

activitatea in constructii.



Normele republicane de protectie a muncii aprobate de Ministerul Muncii si de
Ministerul Sanatatii cu ordinele nr. 34/1975 si nr. 60/1975.

Normele de protectia muncii (constructii-montaj) aprobate de Ministerul Constructiilor
Industriale cu ordinul nr. 290/1977.

Normativ de siguranta la foc a constructiilor, indicativ P118/1999.

Norme generale de prevenire si stingere a incendiilor — ordin Ministerul de Interne nr.
775/1998.

Legea 10/1995 privind calitatea in constructii.

Norme specifice pentru executarea lucrarilor de instalatii 15/1998, 16-98, 17/1998, 113-
94/18/1996, 120/2000, NP0O06/1996.

STAS 1478, STAS1795, STAS 1907, STAS 1342.

Alte acte normative specifice activitatii in constructii.

Specificatiile tehnice ale furnizorilor de materiale.
Pentru perioada de executie, constructorul impreund cu beneficiarul vor lua toate

masurile necesare pentru evitarea unui incendiu. Punctul de lucru va fi dotat corespunzator

pentru anihilarea oricarui inceput de incendiu.

Personalul de executie si supraveghere a lucrarilor va fi instruit din punct de vedere

P.S.1. si de protectia muncii in conformitate cu normativele si legislatia in vigoare.

Conducerea punctului de lucru este obligata v verifice cunostintele de N.T.S.M. si P.S.I.

ale personalului de executie si supraveghere a lucrarilor.

in conformitate cu prevederile Legii nr. 10/1995, conducerea punctului de lucru este

obligata sa asigure conditiile tehnico-economice si organizatorice pentru buna desfasurare a

lucrarilor, respectarea N.T.S.M. si P.S.I.

Pe toata durata lucrarilor se vor respecta prevederile NTSM cuprinse in:

Decretul Consiliului de Stat nr. 290/16.08.1977 si in mod deosebit ,Norme generale de
protectie impotriva incendiilor”, ,Proiectarea si realizarea constructiilor si instalatiilor”

P 118/1999 - Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia si
actiunea focului

B.C. nr. 5 -8 / 1993 — Regulament privind protectia si igiena muncii in constructii
incheierea unui proces-verbal privind circulatia pe sub zonele de lucru si ingradirea
acestora;

Inainte de inceperea lucrului, intregul personal trebuie si aib3 facut instructajul de
protectie a muncii, sd posede echipamentul de protectie si de lucru, si nu fie boinav,
obosit sau sub influenta bauturilor alcoolice. Sculele, dispozitivele si utilajele s3 fie in

stare de functionare, corect racordate la reteaua electrica si legate la pamant.

/;_:in\‘t__g\cmit,
ing/RAZVAN/ORGHICI
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Proiectant: 5.C. RO DESIGN STUDIO S.R.L.

CIF: RO20873930 Vizat,

Sediul: Fundac ETERNITATE nr.1B, IASI
Nr.Telefon: 0745382277
Nr.proiect: 75 din data: 09.2025

Iinspectoratul Judetean in Constructii

PROGRAM DE CONTROL AL LUCRARILOR DE CONSTRUIRE AJUNSE IN FAZA DETERMINANTA

Autorizatia de construire Nru.....ccceveeeeen.. din data...evoveireieiirieciee e

Denumirea lucrarilor de construire (conform AC) : AMENAJARE S| CONSTRUIRE PLATFORMA PENTRU GESTIONAREA

GUNOIULUI DE GRAID -STATIE DE COMPOSTARE
Adresa investitiei : COMUNA BUTEA, JUDETUL IAS! - PARCELA CU NC: 64954
Investitor/ Beneficiar : Comuna BUTEA, prin primar Anton ANTI

ALTES@ INVESTILON I ...eeiititieieiisiee sttt ettt s ee s eeseeresseeeeeseeseessesssesseesees s e seeeseese e s es e e e e st e st et ee e e

Nr. telefon investitor ;

Nr.c Activitate desfasurata Tip Cine participa |Nr. si data document
rt. document | si semneaza fntocmit
1 2 3 4
1 |Predare primire amplasament {conf. C56/1985, Caiet Il, pct 2.1) PV B+P+E
2 |Verificare trasare fn ansamblu cdt si pentru fiecare obiect (conf. C56/1985, Caiet I1, pct 2.2) PV B(DS)+P+E
3 Verificare naturd teren sub cota de fundare prin penetrare statica sau dinamics, 1 praoba la fiecare P B(DS)+P+E
200mp sdpaturd, minim 3 probe pentru fiecare obiect (conf.C56/1985, cap.|, pct 1.2)
4 |Verificare umpluturi {perne) de pamant, nisip, balast, pietris, piatra spart§ (conf.C56/1985, cap.l, pct 1.4) PVLA B{DS)+P+E
Verificare retrasare fundatii (conf.C56/1985, Caietul IV, pct 2.1) PVLA B(DS)+E
Verificare sdpatura (conf.C56/1985, Caiet IV, pct 2.1) PVLA B(DS)+E
- Verificarea calitdtii materialelor componente pentru beton armat din fundatii{conf.C56/1985, Caiet Vv, PVRC .
pct 2.1)
8 |Verificare armare fundatii (conf.C56/1985, Caiet V, pct 2.2) PVRC B(DS)+E+P
Verificare cofraj fundatii (conf.C56/1985, Caiet V, pct 2.2) PVRC B(DS)+E
10 |Verificare cofraj si armare, premergator turnirii betonului in fundatii (conf.NE012/2-2022) FD B(DS)+P+E
1 Verificarea calitétii betonuiui, premergator turnrii in fundatii (conf.C56/1985, Caiet V, pct.2.1 si NE PVRC £
i 012/2-2010)
1. |Verificare beton din fundatii dupa decofrare {conf.C56/1985, Caiet V, pct 2.7) PVRC B(DS)+E
5 Verificarea calitdtii materialelor componente pentru beton armat din elementele structurale PVRC £
(conf.C56/1985, Caiet V, pct 2.1)
14 [Receptie infrastructura PVR B(DS)+P+E
15 [Maontarea suprastructurii metalice formata din stalpi, grinzi, pane acoperis PVRC E

Verificator de proiecte
Beneficiar/ investitor Proiectant

Nume-prenume, semnatura ing. ORGHICI RAZVAN:FLORIN

Am luat la cunogtintd, Executant
Nume-prenume, sermnatura



Autorizatia de construire nr............. Y ST ,denumirea UCKarilor ........vcvicveeeecerecee e s
Adresa investitiei : COMUNA BUTEA, JUDETUL IASI - PARCELA CU NC: 64954

Verificare cofraj si armare, premergator turnirii betonului in elementele structurale verticale la

16 . FD B(DS)+P+E
acoperis{conf.NE012/2-2022)

17 |Verificare suport invelitoare (conf. pct.3.1, caietul XVl din Normativul C56/85) PVRC B(DS)+E

18 |Verificarea invelitorii (conform C56/85, caietul XVII, pct.3.2.) PVRC B(DS)+E

19 |Receptie structura de rezistenta PVR B(DS}+P+E
Intrunirea comisiei numite de investitor/ beneficiar pentru receptia la terminarea lucrarilor. E+P invitati,

20 thu e investitor/ P u Pt i PVRTL Comisiar
DS secretar.

21 |Decizia Investitorului/ Beneficiarul privind respingerea, aminarea sau admiterea receptiei Decizie B

Acest program nu este restrictiv. In santier vor 1i facute toate verficarile si intocmite documentele solicitate de legislatie, norme $i normative in vigoare pentru toate categoriile

de lucréri, indiferent dacd au fost sau nu incluse in continutul acestui program. Documentele intocmite vor face referire explicit, conform legislatiei, normelor si normativelor in

vigoare, la verificarea ficuti.
Nota: B=beneficiar/ investitor, DS=diriginte santier, P=proiectant, Ezexecutant, I=reprezentant 1.5.C./L.R.C./1.1.C.

Executantul lucrérilor de construire va face convocarea factorilor care trebuie s§ participe la verificarea calit&tii lucr3rilor de construire conform prevederilor acestui program cu
minim 48 ore inainte, specificind lucrérile care trebuiesc verificate, locul, data si ora intéinirii.

Beneficiar/ investitor Proiectant Verificator de proiecte Am luat la cunostintd, Executant
Nume-prenume, semnatura ing. ORGHICI RAZVAN-FLORIN Nume-prenume, semnatura




CAIET DE SARCINI - REZISTENTA
ASIGURAREA CALITATII LUCRARILOR DE CONSTRUCTII

GENERALITATI

Prezentul capitol cuprinde principalele conditi de calitate pe care trebuie sa le
indeplineasca lucrarile de constructii, precum si verificarile ce trebuiesc efectuate pentru a
constata daca aceste conditii au fost indeplinite.

Respectarea conditiilor tehnice de calitate trebuie urmarite in primul rand de gefii formatiilor
de lucru si de personalul tehnic de indrumare si supraveghere.

Separat de acestea, se efectueaza verificari:

1. Pe parcursul executarii, pentru toate categorile de lucrdri ce compun obiectele de
investitii, Tnainte ca ele sa devina ascunse prin acoperire cu (sau inglobate in) alte categorii de
lucrari sau elemente de constructie.

2. Toate conditile tehnice de calitate cuprinse in prezenta lucrare sunt extrase din
prescriptile tehnice pentru proiectare, executie si receptie, in vigoare la data elaborarii sale
prezentarea completa ale acestor prescriptii sunt cuprinse in indicatoare si standarde, publicate
anual si in listele normativelor tehnice in vigoare (publicate anual in Buletinul Constructjilor).
Principalele prescriptii tehnice, aplicabile la verificarile din prezenta lucrare sunt mentionate la
fiecare capitol in parte.

3. Certificarea calitatii lucrarilor se face in scopul confirmarii corespondentei acestora cu
proiectul, in limitele indicatorilor de calitate si a abaterilor admisibile, prevazute in acestea.

4, Dispozitille de santier, date de beneficiar si proiectant cu respectarea normelor tehnice in
vigoare, au aceeasi putere ca si proiectul de executie din punct de vedere al verificarilor efectuate.

5. Frecventele verificdrilor sunt mentionate in prescriptiile tehnice. In cazuri speciale
proiectantul poate prevedea, in mod justificativ, marirea acestor frecvente.

6. In toate cazurile in care vreun rezultat provenit dintr-o verificare sau incercare efectuatd
pe parcurs, referitoare la rezistenta, stabilitatea sau functionalitatea lucrarii, depaseste in mod
deplorabil abaterile admisibile prevazute in proiect sau in prescriptiile tehnice, decizia asupra
continurii lucrérilor nu poate fi luatd decéat pe baza acordului, dat in scris de beneficiar, cu avizul
proiectantului.

7. Este cu desavarsire interzis a se proceda la executarea de lucrari, care sa inglobeze sau
sd ascunda defecte ale structurilor de rezistentd sau care sa impiedice accesul §i repararea
corecta sau consolidarea acestora.

Procedee de verificare - in functie de momentul efectuarii verificarilor, acestea se refera la:

a. Determinarea - prin masuratori - a corespondentei elementelor verificate cu prevederile
proiectului, din punct de vedere al pozitiilor, dimensiunilor $i modului de armare.

b. Existenta documentelor de atestare a calitatii materialelor.

c¢. Efectuarea incercarilor si probele impuse de proiect si prescriptiile tehnice si intocmirea
documentelor cu rezultatele acestora, precum si a proceselor - verbale de lucrari.

d. Examinarea existentei si continutului documentatiilor si proceselor - verbale mentionate
mai sus, precum si sintezele si concluziile acestora.

Principalele conditii de calitate si verificarile efectuate sunt cuprinse pe categorii de lucrari
in “Normativul pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalatii aferente”, indicativ C
56-85.

in continuare sunt prezentate principalele conditi de calitate si verificdrile ce trebuie
efectuate, pe categorii de lucrari, la structurile cu diafragme sau cadre din beton armat si anume:

-Cap. | - Terasamente;

-Cap. |l - Fundatji;

- Cap. llI - Beton armat monolit;

- Cap. IV - Hidroizolatii;

-Cap. V - Executia si conditiile de receptie si calitate a imbinarilor sudate;

- Cap. VI - Executia si conditiile de receptie si calitate a imbinarilor cu suruburi;
-Cap. VI - Masuri de protectie a muncii.

Orice modificare ulterioard in cuprinsul prescriptiilor indicate in lucrare ca gi orice noi
prescriptii aparute dupa elaborarea lucrarii de fata, se vor respecta in mod obligatoriu, chiar daca
ele nu concorda cu prevederile din textul lucrarii.

in consecinta, utilizatorii prezentei lucrari trebuie s& cunoasca si sa considere prescriptiile
survenite.



CAP. | LUCRARI DE TERASAMENTE

Se vor executa dupa normativul privind “Executarea lucrarilor de terasamente, pentru
realizarea fundatiilor constructiilor civile si industriale” - indicativ C 169-88 care constau in:

a. lucrari pregatitoare - inlaturarea stratului vegetal,

b. trasarea pe teren - marcarea fiecarei constructii dupa planul de trasare dat de proiectant;

c. executarea sapaturilor si sprijinirilor (dupd caz) saparea manuala in santuri cu sprijiniri
ale fundatiilor (dupa caz).

Séaparea si finisarea stratului de fundare se va face imediat Thainte de inceperea executiei
fundatiei.

d. executarea umpluturilor, compactarea fidcandu-se manual sau cu maiul mecanic, de
reguld cu padmantul rezultat din lucrarile de sapéaturi;

e. daca executarea lucrarilor de sapatura, terasamentele, se fac pe timp friguros, se va
respecta “Normativul pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si instalatii” -
indicativ C 16-1984;

f. receptionarea lucrarilor de terasamente - conform prevederilor “Instructiunilor pentru
verificarea calitatii si receptia lucrarilor ascunse la constructii si instalatii aferente” si a Normativului
C 56-1985;

g. Masuri de tehnica securitatii muncii la lucrarile de sapaturi cu respectarea “Normelor
republicane de protectia muncii’, aprobate de Ministerul Muncii nr. 34/1975 si 60/1975 si a
normelor de protectie a muncii in activitatea de constructii montaj aprobate de M.C. Ind. cu Ordinul
nr. 1233/F- 1980, reactualizate prin Legea 90/1996 si normele specifice de protectia muncii, editia
1995;

h. Masuri de paza contra incendiilor, privind interzicerea focului in sapaturile cu peretii
sprijiniti, cat si prin prevenirea si stingerea incendiilor cu respectarea normelor in vigoare P.
118/99.

CAP. I LUCRARI DE FUNDATII

Se vor executa conform NP112-2014; “Normativ pentru proiectarea structurilor de fundare
directd”, care constau in:

a. Alegerea tipului de fundatie — grinzi de fundatji si fundatii izolate, din beton armat, care

au fost concepute pe baza unei analize tehnico — economice, cu luarea in considerare
a structurii de rezistenta a constructiei;

b. Conditile pentru alegerea tipului de fundatie au rezultat din studiul geotehnic si
hidrologic facut la teren.

c. Executarea si receptionarea lucrarilor de fundatji directe se face potrivit normativului C
169-1988.

inaintea inceperii executiei lucrarilor fundatiei, trebuie s fie terminate lucrarile pregétitoare
si anume:

- trasarea axelor fundatiilor si executarea sapaturilor;

- spargerea locala a fundatiilor existente, conform detaliilor din proiect, si protejarea
instalatiilor existente in pamant;

- coborarea nivelului apelor freatice, daca este cazul, cu epuismente, pentru a permite
executarea fundatiei in uscat;

- asigurarea suprafetelor necesare pentru amplasarea si functionarea normala a utilajului
de lucru, a depozitelor de materiale si a instalatiilor auxiliare necesare executarii fundatiei;

- verificarea axelor fundatiilor;

- verificarea situatiei gasite in teren si compararea ei cu cea prezentd in proiect din punct
de vedere al calitatii terenului, dimensiunilor, pozitiilor, in limita tolerantelor prescrise;

- incheierea procesului verbal de receptie a terenului de fundare in prezenta specialistului
geotehnician.

In cazul in care caracteristicile terenului nu corespund cu cele avute in vedere la proiectare,
masurile ce urmeaza a se lua, se stabilesc impreuna cu proiectantul si se transmit prin dispozitie
de santier.

d. Trasarea lucrarilor de fundatii face parte din trasarea lucrarilor de detaliu si anume:

- fixarea Tn plan a axelor fundatiilor de beton, abaterea admisa fiind de 10 mm;
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- abaterea admisa pe verticald la pozitionarea fundatiilor fatd de cota de nivel se admite
maxim 10 mm;

e. La executarea fundatiilor trebuie avute in vedere urmatoarele:

- materialele folosite trebuie sa corespunda indicatiilor din proiect si prescriptiilor,
standardelor si normele de fabricatie in vigoare;

f. Masurile de tehnica securitatii muncii in procesul de executie a lucrérilor de fundatii,
trebuie sa respecte prevederile in vigoare:

- Norme republicane de protectie a muncii aprobate de Ministerul Muncii, Ministerul
Sanatatii cu ordinul nr. 34/1975 si 60/1979;

- Norme de protectie a muncii, in activitatea de constructii - montaj aprobate de M. C. Ind.
cu ordinul nr. 1233/D/1980, reactualizate prin Legea 90/1996 si normele specifice de protectia
muncii, editia 1995;

- Norme generale de protectie impotriva incendiilor la proiectarea si executarea
constructiilor si instalatiilor, P 118/1999.

Conducerea antreprizei este obligatd sa elaboreze instructiuni speciale de tehnica
securitatii muncii pentru lucrul cu fiecare nou tip de utilaj introdus pe santier, precum si pentru
diferitele operatiuni care se efectueaza la lucrarile de fundatii, ce nu sunt prevazute in normele in
vigoare folosind in acest scop figele tehnologice existente sau cartea tehnica a utilajului respectiv.

CAP. 1l LUCRARI DE BETOANE

Se vor executa conform “Codului de practica pentru executarea lucrérilor de beton si beton
armat” - indicativ NE 012/1 - 2022.

Normativul se refera la executarea elementelor sau structurilor din beton simplu sau beton
armat pentru constructii industriale, constructii civile, social - culturale, agrozootehnice.

Respectarea normativului este obligatorie pentru unitatile sau organizatiile care proiecteazi
sau executa lucrari de constructii din beton si beton armat, precum si pentru beneficiarii acestora.

Pregatirea turnarii betonului

Executarea lucrdrilor de betonare poate si inceapd numai dacid sunt indeplinite
urmatoarele conditii:

a) sa existe figa tehnologicad pentru betonarea obiectului in cauza, intocmitd de constructor,
care sa cuprinda:

- precizarea obiectului fisei;

- lucrérile pregatitoare ce se impun;

- utilajele necesare, rezervele acestora, materialele necesare;

- fazele, ordinea si ritmul de executie;

- detalii tehnologice necesare asigurarii calitatii lucrarii, organizarea tehnologica a punctului
de lucry;

- masuri tehnico-organizatorice suplimentare impuse in cazul unor conditii climatice
deosebite;

- formatiile de lucru, numarul de echipe, numarul de muncitori pe schimb:

- modul de asigurare a supravegherii executiei;

- programul de control al calitatii lucrarilor pe faze;

- locul de dirijare a eventualelor transporturi de beton refuzate;

- masuri PSI si NTS.

Fisele tehnologice vor fi in prealabil transmise beneficiarului pentru acceptare, care, dupa
caz, va putea solicita si acordul proiectantului.

Personalul insarcinat direct cu organizarea si executia lucrarii va instrui echipele de lucru
cu prevederile figei tehnologice inainte de inceperea lucrului.

b) Sunt receptionate calitativ lucrarile de sapaturi, cofraje si armaturi, dupd cum urmeaza:

1. La terminarea executiei sdpaturilor pentru fundatjii se va verifica, in raport cu prevederile
proiectantului:

- pozitia in plan;

- dimensiunile fundatiilor;

- cota de fundare;

- natura terenului.
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Se va intocmi un proces verbal distinct, de constatare, in prezenta proiectantului
geotehnician, in urma caruia se poate da acceptul (sau nu) constructorului de turnare a betonului
in fundatii.

2. La terminarea lucrarilor de cofraje se va verifica:

- alcatuirea elementelor de sustinere si sprijinire;

- incheierea corecta a elementelor cofrajelor si asigurarea etanseitétii acestora;

- dimensiunile interioare ale cofrajelor in raport cu cele ale elementelor ce urmeaza a se
betona;

- pozitia cofrajelor in raport cu cea a elementelor corespunzatoare situate la nivele
inferioare;

- pozitia golurilor.

3. La terminarea montarii armaturilor se va verifica:

- numarul, diametrul i pozitia armaturilor in diferite sectiuni transversale ale elementelor
structurii;

- distanta dintre etrieri, diametrul acestora si modul lor de fixare;

- lungimea portiunilor de bare care depasesc reazemele sau care urmeaza a fi inglobate in
elemente ce se toarna ulterior;

- pozitia innadirilor si lungimile de petrecere a barelor;

- calitatea sudurilor;

- numarul si calitatea legaturilor dintre bare;

- dispozitivele de mentinere a pozitiei armaturilor in cursul betonarii;

- modul de asigurare a grosimii stratului de acoperire cu beton si dimensiunile acestuia;

- pozitia, modul de fixare, dimensiunile pieselor inglobate.

c¢) Suprafetele de beton turnat si intarit, care vor veni in contact cu betonul proaspat, sunt
curatate de pojghita de lapte de ciment, de betonul necompactat sau segregat, asigurandu-se
rugozitatea necesara unei bune legaturi intre cele doua betoane.

d) Sunt stabilite, dupé caz, si pregatite masurile ce vor fi adoptate pentru continuarea
betonarii in cazul aparitiei unor situatii accidentale (statie de betoane, mijloace de transport de
rezerva, sursa de energie, materiale pentru protejarea betonului, conditii de creare a unui rost de
lucru, etc.).

e) Nu se intrevede posibilitatea aparitiei unor conditii atmosferice deosebite (ger, ploi
abundente, furtuna).

in baza verificarii indeplinirii conditilor de mai sus se va consemna aprobarea inceperii
betonarii de catre proiectant, reprezentantul beneficiarului si Inspectiei teritoriale pentru calitatea
constructiilor, in conformitate cu prevederile programului de control al calitati si durabilitatii
constructiilor.

Aprobarea inceperii betonarii, trebuie sa fie reconfirmatd pe baza unor noi verificari in
cazurile in care:

- au intervenit evenimente de natura sa modifice situatia constatata la data stabilita;

- betonarea nu a inceput in intervalul de 10 zile de la data stabilita.

Tnainte de turnarea betonului, trebuie verificata functionarea corectd a utilajelor, pentru
transport local si pentru compactarea betonului.

Se interzice inceperea betonarii, inainte de efectuarea verificarilor si masuratorilor indicate
mai sus.

Reguli generale de betonare

Betonarea unei constructii va fi nemijlocit urmaritd de seful punctului de lucru, care va fi
prezent permanent la locul de turnare si va respecta cu strictete prevederile normativului specific.

Betonul trebuie pus in opera in maximum 15 minute de la aducerea lui la locul de turnare
(sau max. 30 minute numai in cazul in care durata transportului este mai mica de o ora).

La turnarea betonului trebuie respectate urméatoarele reguli generale:

- cofrajele de lemn care vor veni in contact cu betonul proaspat vor fi udate cu apa cu 2-3
ore inainte i imediat inainte de turnarea betonului, iar apa ramasa in deniveléri va fi inlaturata;

- din mijlocul de transport, descarcarea betonului se va face cu bene, pompe, benzi
transportoare, jgheaburi sau direct in lucrare;

- daca betonul adus la locul de punere in opera nu se incadreaza in limitele de lucrabilitate
admise sau prezinta segregari, va fi refuzat, fiind interzisad punerea lui in lucrare;

- indltimea de cadere libera a betonului nu trebuie sa fie mai mare de 1,50 m;
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- betonul trebuie sa fie raspandit uniform in lungul elementului, urmarindu-se realizarea
unor straturi orizontale de max. 50 cm indltime si turnarea noului strat inainte de inceperea prizei
betonului din stratul turnat anterior;

- se vor lua masuri pentru evitarea deformarii sau deplasarea armaturilor fatd de pozitia
prevazuta, in deosebi pentru armaturile dispuse la partea superioara a placilor in consola; daca se
vor produce asemenea defecte, ele vor fi corectate in timpul turnarii;

- se va urmari cu atenfie inglobarea completa in beton a armaturilor, respectandu-se
grosimea stratului de acoperire in conformitate cu prevederile proiectului;

- nu este permisa ciocanirea sau scuturarea armaturilor in timpul betonarii si nici asezarea
pe armaturi a vibratorului;

- in zonele cu armaturi dese, se va urmari cu toatd atentia umplerea completd a sectiunii
prin indesarea laterala a betonului cu sipci sau vergele de otel, concomitent cu vibrarea lui.

- in cazul in care aceste masuri nu sunt eficiente, se vor crea posibilitati de acces lateral al
betonului prin spatiul care sa permita si patrunderea vibratorului;

- se va urmari comportarea si mentinerea pozitiei initiale a cofrajelor si sustinerilor acestora,
ludndu-se masuri operative de remediere in cazul constatarii unor deplasari sau cedari;

- circulatia muncitorilor si a utilajelor de transport in timpul betonarii se va face pe podine
astfel rezemate incat sa nu modifice pozitia armaturii;

- este interzisa circulatia directd pe armaturi sau pe zonele de beton proaspat;

- betonarea se va face continuu pana la rosturile de lucru prevazute in proiect;

- durata maxima admisa a intreruperilor de betonare pentru care nu este necesara luarea
unor masuri speciale, nu trebuie sa depaseasca timpul de incepere a prizei betonului;

- in cazul in care s-a produs o intrerupere de betonare mai mare, reluarea turnarii betonului
este admisa numai dupa pregétirea suprafetelor rosturilor, conform punctelor enuntate mai sus;

- instalarea podinelor pentru circulatia lucratorilor si a mijloacelor de transport pe planseele
betonate, precum si depozitarea pe ele a unor schele, cofraje, armaturi, este permisd numai dupa
24-48 ore in functie de temperatura mediului si tipul de ciment utilizat.

in cursul betonarii elementelor de constructie se va verifica daca:

- datele inscrise in bonul de transport al betonului corespund comenzii si nu s-a depasit
durata admisa de transport;

- lucrabilitatea betonului corespunde celui prevazut;

- conditiile de turnare si compactare asigura evitarea oricaror defecte;

- se respecta frecventa de efectuare a incercarilor si prelevarile de probe;

- sunt corespunzéatoare metodele, masurile adoptate de sustinere a pozitiei armaturilor,
dimensiunile si forma cofrajelor;

- se aplica corespunzator masurile de protectie a suprafetelor betonului proaspét.

in condica de betonare se vor mentiona:

- bonurile de transport corespunzatoare betonului pus in opera;

- locul in care a fost pus in operg;

- ora inceperii si termindrii betonarii;

- probe de beton prelevate;

- masurile adoptate pentru protectia betonului proaspat;

- evenimente neprevazute (intemperii, intreruperea turnarii betonului);

- temperatura mediului;

- personalul care a supravegheat betonarea.

in cazul in care conducitorul punctului de lucru rispunde direct si de prepararea betonului,
acesta este obligat sa verifice si calitatea cimentului, agregatelor conform prevederilor din normativ
NE 012-99 precum si de modul de amestecare si transport al betonului. Constatarile se scriu in
condica de betoane.

La betonarea diferitelor elemente sau parii de constructie, in afara regulilor generale
mentionate mai sus, se vor mai respecta dupa caz, urmatoarele prevederi suplimentare:

Betonarea elementelor verticale

in cazul elementelor cu inaltime de max. 3,0 m, iar vibrarea betonului nu este stanjenitd de
grosimea redusa a elementului, de desimea armaturilor; cofrarea se admite a se face pe toate
fetele si pe intreaga indltime, iar betonarea pe la partea superioara a elementului.

Betonarea grinzilor si a placilor



Turnarea betonului in grinzi si pléci va incepe dupa 1-2 ore de la terminarea turndrii
stélpilor sau a peretilor pe care reazem3, dac3 fisa tehnologic nu contine alte preciziri. Grinzile si
placile se vor turna, de regul3, in acelasi timp. inainte de turnarea grinzilor, se va verifica pozitia
distantierilor (dispus la max. 2 m distanta intre ei) care asigurd respectarea inaltimii elementului
prevazuta in proiect.

Compactarea betonului

Compactarea mecanica a betonului se va face prin vibrare.

Pentru compactarea mecanica a betonului se va utiliza procedeul de vibrare interna.

Alegerea tipului de vibrator se va face functie de dimensiunile elementului si de posibilitatea
de introducere a capului vibratorului intre arméturi.

Durata de vibrare optima se situeaza intre min. 5 sec. si max. 30 sec. in functie de
lucrabilitatea betonului si de tipul de vibrator; se termina cand sunt indeplinite urméatoarele:

- betonul nu se mai taseazi;

- suprafata betonului devine orizontala si usor lucioas3;

- inceteaza aparitia bulelor de aer la suprafata betonului.

Distanta intre doua puncte succesive de introducere a vibratorului de interior este de max.
1,0 m reducandu-se in functie de caracteristicile sectiunii si desimea arméaturilor.

Grosimea stratului de beton supus vibréarii nu trebuie sa depaseasca 5 - 15 cm in stratul
compactat anterior.

Rosturi de lucru (de betonare)

in masura Tn care este posibil, se vor evita rosturile de lucru organizandu-se executia astfel
incéat betonarea sa se faca fara intreruperi pe nivelul respectiv sau intre doua rosturi de dilatare.

La stabilirea pozitiei rostului de lucru, se vor respecta urmétoarele reguli:

- la stélpi, se va prevedea rostul de lucru numai la baza elementului;

- in cazul in care grinzile se betoneaza separat, rostul de lucru se realizeaza cu 3-5 cm sub
nivelul inferior al placii;

Rosturile de lucru vor fi realizate tindndu-se seama de urmatoarele reguli:

- suprafata rosturilor de lucru la stalpi si grinzi va fi perpendiculara pe axa acestora, iar la
placi, la pereti, perpendicular pe suprafata lor;

- suprafata rostului de lucru va fi bine curatatd indepartandu-se betonul ce nu a fost bine
compactat si pojghita de lapte de ciment, realizandu-se astfel o suprafatd rugoasa, ce asigura
legatura mai buna cu betonul ce urmeaza a se turna;

- inainte de turnarea betonului proaspat, suprafata rosturilor va fi spalata si umezitd cu apa.

Tratarea betonului dupa turnare

Pentru a asigura conditii favorabile de intarire si a se reduce deformatiile din contractie se
va asigura mentinerea umiditatii betonului numai 7 zile dupa turnare, protejand suprafetele libere
prin:

- acoperirea cu materiale de protectie;

- stropirea periodica cu apa;

- aplicarea de pelicule de protectie.

Acoperirea cu materiale de protectie se va realiza cu prelate, rogojini, strat de nisip.
Aceasta operatie se va face de indatd ce betonul a capatat suficientd rezistentd pentru ca
materialul sd nu adere la suprafata acoperita.

Materialele de protectie vor fi mentinute permanent in stare umeda. Stropirea cu apa va
incepe dupa 2-12 ore de la turnarea betonului, in functie de tipul de ciment utilizat si temperatura
mediului, dar imediat dupa ce betonul este suficient de intarit pentru ca prin aceasta operatie sa nu
fie antrenate parti de ciment.

Stropirea se va repeta la intervale de 2-6 ore in asa fel incat suprafata betonului sa se
mentina permanent umeda.
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In cazul in care temperatura mediului este mai micd de + 5°C nu se va proceda la stropirea
Cu apa, ci se vor aplica materiale si pelicule de protectie. Pe timp de ploaie, suprafetele de beton
proaspat vor fi acoperite cu prelate sau folii de polietilena.

Decofrare

Partile laterale ale cofrajelor se vor indeparta dupa ce betonul a atins o rezistenta de min.
2,5 N/mm?, astfel ca fetele si muchiile elementelor s& nu fie deteriorate.

Cofrajele fetelor inferioare la placi si grinzi se vor indeparta numai atunci cand rezistenta
betonului a atins 70 % din marca (se vor mentine totusi popi de sigurantad care se vor indeparta
atunci cand rezistenta betonului a atins 95 % din marca).

Stabilirea rezistentelor la care au ajuns elementele de constructii in vederea decofrarii se
va face prin incercarea epruvetelor, confectionate in acest scop si pastrate in conditii similare
elementelor in cauza, conform STAS 1275/1983 sau prin incercari nedistructive.

in cursul operatiei de decofrare se vor respecta urmatoarele:

- desfagurarea operatiei se va face in prezenta conducatorului punctului de lucru;

- sustinerile cofrajelor se vor desface incepand din zona centrald a deschiderii elementului
si continuand simetric catre reazeme;

- decofrarea se va face astfel incat sa se evite preluarea brusca a incarcarilor de catre
elementele ce se decofreaza, ruperea muchiilor betonului sau degradarea materialului cofrajului
sau sustinerilor.

Receptia structurii de rezistenta

Se va efectua pe intreaga constructie sau pe parti de constructie, in functie de prevederile
programului privind controlul de calitate pe santier, stabilit de proiectant, impreuna cu beneficiarul
si constructorul.

Suplimentar se vor verifica:

- certificatele de garantie pentru calitatea produselor livrate;

- existenta si continutul proceselor verbale de receptie calitativa privind cofrajul, armarea,
receptia calitativa, aspectul elementelor dupa decofrare, aprecierea calitatii betonului pus in opera,
precum si existenta proceselor verbale pentru fazele determinante.

Verificarile efectuate si constatarile rezultate la receptia structurii de rezistentd, se
consemneaza intr-un proces verbal incheiat intre beneficiar, proiectant si constructor, precizandu-
se in concluzie daca structura in cauza se accepta sau se respinge.

In cazul in care se constatd deficiente in executarea structurii, se vor stabili masurile de
remediere, iar dupa executarea acestora se va proceda la o noua receptie.

Lista abaterilor admisibile
Lista abaterilor admisibile la lucrarile de betonare este urmatoarea:

Abateri - limita la dimensiunile elementelor executate monolit:
- lungimi (deschideri, lumini) ale grinzilor, placilor, peretilor:

*panala 3,00 m + 16 mm

*3,00..6,00m + 20 mm
- dimensiunea sectiunii transversale:

* grosimea peretilor si placilor pana la 10 cm inclusiv + 3,0 mm

* peste 10 cm + 5,0 mm
- latimea si indltimea sectiunii grinzilor si stalpilor:

* pana la 50 cm +5mm
- fundatii - dimensiuni in plan:

* inalfimea panala 2,0 m + 20 mm

Abateri - limita la forma datd muchiilor si suprafetelor:
- pentru lungimea totald a muchiilor (L), respectiv suprafata totald cu latura cea mai mare L
(indiferent de tipul elementului):

*Lpandala3,0m + 10 mm



*L=301..90M 12 mm

Abateri limitd la inclinarea muchiilor si suprafetelor fata de prevederile proiectului:
Inclinarea muchiei sau suprafetei
fata de:
Verticala Orizontala Pozitia oblica
(din proiect)

1 2 3 4
- pe 1 m lungime sau 1 mp de suprafata 3 5 5
- pe toatd lungimea sau pe toata suprafata elementului

a. stalpi, fundatii 16 20 16
b. grinzi 5 10 10
c. placi de planseu sau acoperire - 10 10

Abateri limita de pozitie
Axe in plan orizontal:

1 2 3 4

a. pentru fundatii: 10 mm

b. pentru stalpi, grinzi, pereti 10 mm
Cotele de nivel:

a. fundatii de structuri 10 mm

b. placi, grinzi cu deschideri pana la 6 m 10 mm

c. reazeme intermediare (constr. etajate) 10 mm

Abateri limita la armaturi pentru beton armat:

- la lungimea segmentelor barei formale si la lungimea totald

din proiect

*intre 1si 10 m 20 mm

- lungimea de petrecere a barelor, la innadire prin suprapunere 3 mm

(fata de prevederile proiectului sau ale prescriptiilor tehnice)

- la pozitia innadirilor fatad de proiect 50 mm

- distanta intre axele barelor (fatd de proiect si de prescriptiile

tehnice)

* la grinzi gi stalpi 3 mm

* la placi si pereti 5 mm

* la fundatii 10 mm

* intre etrieri si pasul fretelor 10 mm

- la grosimea stratului de beton de protectie (fata de proiect si

prescriptii tehnice)

* la placi 2 mm

*la grinzi, stalpi, pereti 3mm

* la fundatii si alte elemente masive 10 mm

- la imbinari si innadiri sudate: conform instructiunilor tehnice

C 28-83

Defecte limita ale betonului monolit.
- Rupturi si stirbituri la colturi:
a. pana la fata exterioara a armaturilor principale:
* cel mult 20 cm/m
b. pana la fata intericara a armaturilor principale:
* cel mult una de maxim 5 cm/lungime de 1 m
c. cu adancimea mai mare decat cele precedente si de maxim 1/4 din dimensiunea cea mai mici a
sectiunii:
* cel mult una de maxim 2 cm/lungime de 1 m
d. cu adancimi mai mari de 1/4 din dimensiunea cea mai mica a sectiunii:
* nu se admit:
- Spargeri si lipsuri de sectiune, vizibile sau la fata elementului:
a. pana la fata exterioara a armaturii principale:



* maxim 400 cm? la 1,0 mp
b. pana la fata interioara a armaturilor principale:

* cel mult una de maxim 40 cm? la 1,0 mp
¢. cu adancimi mai mari decat cele precedente, dar pana la maximum 1/4 din dimensiunea cea
mai mica a sectiunii:

* la placi, plangee si acoperisuri max. 20 cmp/mp
* la fundatii masive max. 20 cmp/mp
* la grinzi, stalpi, buiandrugi max. 5 cmp/mp
- Fisuri:

a. pentru elemente incarcate cu mai putin decat incarcarea de exploatare:

* nu se admit decat fisuri superficiale de contractie cu adancime maxima pana la suprafata
exterioara a armaturilor principale;
b. pentru elemente cu incarcare de exploatare:

* numai la limitele prescrise de STAS 10102-75

- Sparturi ale betonului efectuate dupa intarirea lui, indiferent in ce scop, inclusiv pentru
instalatii:
- numai la limitele de la punctele de mai sus;
- nu se admit armaturi de rezistenta taiate sau intrerupte ca urmare a spargerilor de beton.

Observatie:

Defectele admise conform punctelor de mai sus se vor remedia prin inchidere cu mortar de
ciment, eventual cu adaos de rasini sintetice. In cazul unor defecte mai mari, solutia se va stabili
de catre proiectant si numai in scris.

CAP. IV LUCRARI DE HIDROIZOLATII

La lucrarile de hidroizolatii contra apelor subterane, cu sau fara presiune, trebuie sa se
respecte prevederile STAS 2355/2-1988, ale normativului C 112/86, ale cataloagelor de detalii in
vigoare si ale proiectului respectiv.

Se va reface hidroizolatia la peretii care vor fi afectati pe parcursul lucrarilor de consolidare
a structurii.

CAP.V EXECUTIA S| CONDITILE DE RECEPTIE Sl CALITATE A iMBINARILOR SUDATE
GENERALITATI

- Prevederile prezentului caiet de sarcini se aplica la executia in uzina si pe santier a pieselor
structurii metalice, inclusiv preasamblarea in uzina.

- Uzina furnizoare va raspunde de respectarea intocmai a proiectului gi a prezentului caiet de
sarcini. Verificarea documentatiei de catre uzind se va face numai cu privire la planurile de
executie, extrasele de laminate si prevederile caietului de sarcini privind tehnologia. Conditiile de
calitate prevazute sunt obligatorii.

- Neconcordantele, omisiunile din proiect, precum si modificarile de solutii tehnologice se vor
concilia impreuna cu proiectantul.

- in caz de dubiu asupra calitatii materialelor, uzina furnizoare va efectua sau va solicita unei
institutii  specializate efectuarea fincercarilor de control a calititi (sudabilitate, analize
metalografice).

- Pe parcursul executiei elementelor structuri metalice uzina furnizoare va convoca
proiectantul la fazele determinante (sablonaj, sudarea subansamblurilor, preasamblarea structurii
etc.).

MATERIALE FOLOSITE LA EXECUTIA ELEMENTELOR STRUCTURII

a. Materiale de baza



10

Tablele si laminatele structurii vor corespunde conditilor de calitate previzute de
standardele in vigoare si vor fi insotite de certificarea de calitate a furnizorului (furnizorilor) purtand
marcarea marcii otelului.

Materialele ce intrd in componenta constructiilor metalice, table si profile laminate, fac parte
din grupa de oteluri de uz general pentru constructii — SREN 10025-A1:1994 si se vor incadra in
conditiile de calitate prevazute de standardele corespunzétoare fiecarui tip de metal.

Se va folosi otel S235JR.

Pentru tablele inimilor si talpilor se vor depista obligatoriu zonele cu impaturiri, pentru a se
evita introducerea acestora in lucrare.

Tablele cu grosimea minima de 20mm vor fi controlate ultrasonic inainte de introducerea la
debitare.

Uzina furnizoare va prezenta la livrarea elementelor structurii certificatele de calitate pentru
materialul de baz3, inclusiv probele de rezilienta la -20°C.

b. Materialele de adaos

Pentru imbinérile sudate manual cu electrod invelit, se vor utiliza electrozi cu invelis gros
(bazic sau rutilic) tip E43-4 (STAS 1125/2-81).

Pentru imbinarile sudate sub strat de flux se va utiliza sdrméa din otel pentru sudare, S 10
Mn I Ni | (STAS 1126-80). Fluxurile vor fi de calitate corespunzétoare materialului de baz3 si
sarmei, respectiv flux bazic FB 20 (STAS 9477/1-79) si vor poseda certificate de calitate elaborate
de firma furnizoare.

Inainte de folosire, fluxul se va urca, conform indicatiilor firmei furnizoare, astfel ca
umiditatea lui s nu depaseasca 0,1%eo.

Pentru definitivarea tehnologiei de sudare, uzina furnizoare va efectua verificarea
materialului de sudare conform prevederilor STAS 11400-80. in acest sens, pentru imbinarile cap
la cap se vor preleva epruvete prelucrate conform STAS 5540/1-77, cu formele si dimensiunile:

— 1incercare la tractiune a imbinarilor sudate, conform STAS 5540/2-77;

— Tincercare la indoirea frontald, conform STAS 5540/3-77;

~ fincercarea la incovoiere prin soc, cu crestaturi in “V”, conform STAS 5540/4-77:

— Tncercarea de duritate si analize metalografice, conform STAS 5540/5-77 si STAS

10952/1-77.

Pentru imbinarile sudate “incoltit” se vor preleva epruvete pentru incercarea de duritate si
analiza metalografica, conform STAS 976-77 si STAS 10952/1-77.

Pentru materialul depus prin sudare se vor mai efectua incercari mecanice conform STAS
7356/1-80 la sudarea manuala cu electrozi inveliti, STAS 7356/2-80 la sudura cu arc electric sub
flux si STAS 7356/3-80 la sudura cu arc electric in mediu de gaz protector.

c. Materialul pentru imbinari de montaj

imbinarile de montaj pe santier se executd cu suruburi pasuite, executate conform STAS
6220-69, piulite conform STAS 6216-60 si saibe groase sau prin sudura.

Uzina furnizoare a structurii metalice va solicita fabricii producatoare a materialului de
imbinare certificatele de verificare a calitatii conform STAS 2700/5-84.

EXECUTIA STRUCTURII
a. Tehnologia de executie a elementelor structurii metalice va respecta prevederile STAS
9407-75.
b. Pregatirea pieselor metalice

Laminatele cu defecte interioare ca stratificari, suprapuneri, sulfuri, incluziuni de zgura, nu
se vor admite la lucrare. Indreptarea prealabils a Iamlnatelor este optional pentru toate pozitiile din
proiect, abaterile inscriindu-se in tolerantele admise prin STAS 3461-83.

Trasarea si marcarea pieselor se va efectua conform STAS3461-83.

c. Prelucrarea pieselor

Taierea tablelor se va efectua cu flacara de oxigen sau plasma, respectadndu-se conditiile

de calitate prevazute in STAS 10564/1-82 si STAS 10564/2-82.
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Muchiile taiate se vor curéta de zgurd, puder, iar crestaturile se vor inlatura prin polizare. in
tabelul anexat sunt specificate clasele de calitate ale taieturilor pentru marginile pieselor care se
sudeaza. Verificarea calitatii taieturilor se va efectua cu comparator cu cadran (STAS 4293-79) si
subler (STAS 1373/2-73). De asemenea se vor folosi mostre de taieturi din tabld de otel OL37
(STAS 800/2-80).

Marginile pieselor care se sudeaza vor fi curatite si polizate pe o latime de 30 mm pe
ambele parti.

d Asamblarea si prinderea provizorie
Formele si dimensiunile rosturilor sunt specificate in tabelul anexat.
Se admit urmatoarele tolerante la asamblarea pieselor:
— deniveldri maxime a muchiilor pieselor ce se imbind: 1 mm pentru grosimile
10+20 mm, respectiv 1,5 mm pentru grosimi mai mari de 20 mm:
~ deplasarea in trepte in planul imbinarii, va fi de cel mult 3 mm.
Tolerantele pentru deschiderea rosturilor se va inscrie in limitele STAS 6726/85 si STAS
9502-75, pentru clasele de calitate specificate.

La imbinarile cu sudura de colt:
deschiderea rosturilor dintre piesele ce se rodeaza, de maxim 1 mm;
dezaxarea fata de axul teoretic va fi de maxim 2 mm:;
inclinarea talpilor fatd de inimé va fi de cel mult 1,5 mm.

e. Sudarea pieselor subansamblelor
Sudarea in uzind se va executa la o temperaturd de peste +5°C si ferit de umezeali.
Prinderile provizorii (heftuirile) pieselor se vor executa manual, de sudori calificati, lungimea
hefturilor va fi cuprinsa intre 40 si 60 mm iar grosimea maxima 3 mm.
Inceperea sudarii nu va fi permisa daca:
— asamblarile si hefturile nu corespund cu planul de executie si cu indicatiile caietului de sarcini;
— sunt depésite tolerantele de prelucrare, sau trenare si asamblare;
— marginile ce se sudeaza si zonele invecinate, nu sunt curate;
— placutele terminale, nu sunt bine asezate sau nu corespund indicatiilor din procesul tehnologic.
Se interzice racirea fortata a sudurilor. La sudarea sub flux, indepartarea fluxului se va face
la o distanta de cel putin 500 mm de arcul voltaic.
La sudurile cap la cap, completarea cu suduré la radacina se face dupa curatirea rostului.
Sudarea incepe si se termina pe piesele tehnologice.
Sudarea in uzind, in alte pozitii decat cea orizontald sau usor inclinatd, nu este permisa
decéat pentru prinderea rigidizarilor.

f. Conditii de calitate ale imbinarilor sudate

1. Forma gi dimensiunile cusaturilor
— pentru cuséturile cap la cap, latimea maxima admis va fi in conformitate cu STAS 9407-75 tab.
7
— suprainaltérile maxime admise vor fi conform STAS 9407-75 tabelul 8 si 9;
— dimensiunile catetelor cusaturilor de colt, se vor inscrie in limitele din tabelul 10 al aceluiasi
standard;
— abaterile admise la grosimea cusaturii de colt vor fi de +1 mm.

2. Defecte conform STAS 8299-78
Defecte neadmise la imbinari sudate:

— fisuri;

— cratere neumplute;

— scurgeri de metal topit;

— nepatrunderi;

— Zone cu arsuri;

— zone supraincalzite.
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Defectele admise intre anumite limite precum si cotérile de stabilire a acestor limite sunt
conform tabelului 12 din STAS
9407-75. :
Gradul defectelor se stabileste conform tabelelor 13+18 din acelasi standard. Combinatiile
de defecte admise pentru clasele de calitate prescrise de STAS 1911-75 sunt;

Defect (simbol) Clasa de calitate a cuséaturilor sudate Combinatia de defecte
1A A A neadmise
A.a 1.1 1.2 1.3 1.4;21;2.2;2.3,2.4
B.a 1.1 1.2 1.3 14;21;2.2;2.3,24
A.c 1.1 1.1 1.1 1.2;2.1;2.2
G 1.1 1.1 1.1 1.2;2.1;2.2
3. Caracteristicile mecanice ale metalului imbinarilor, determinate pe epruvetele

extrase din piesele tehnologice, vor corespunde valorilor prevazute in tabelul 3 din STAS 3407-75.
Clasele de calitate ale imbinarilor sudate sunt specificate in tabelul anexat prezentului caiet
de sarcini.

g. Controlul calitatii cordoanelor de suduréa
Controlul de calitate al cordoanelor de sudura se face pe parcursul executiei si in toate
fazele, de catre maistrii si organele CTC ale uzinei. Controlul consta in urmétoarele:

a) Controlul dimensional si examinarea vizuald. Locurile cu defecte se vor marca spre
remediere. .
b) Cu lichide penetrante 15% la sudurile in fabrica si 10% la sudurile de montaj. in cazul in

care apar defecte pentru sudurile vreunui element al structurii, se vor verifica 100% sudurile
elementului respectiv.
Locurile cu defecte se vor marca pentru remediere.
Controlul caracteristicilor mecanice se va face astfel:
— pentru sudurile clasa de calitate | A, cate o placa de fiecare 200 m de cordon de
sudura, dar minim una de marca de otel si electrod, respectiv pe tip de cusatura;
— pentru sudurile clasa de calitate |l A, cate o placa la fiecare 400 m cordon de
sudura, dar cel putin una pentru marca de otel, electrod sau tip de cusatura.

h. Prelucrarea cusaturilor sudate, tratamente termice

Cusaturile sudate se vor poliza fara a reduce grosimea cordonului sub valoarea din proiect.
Directia de polizare trebuie sa fie paraleld cu directia efortului principal din piesd. Nu se admite
mutarea sudurilor.

Tratamentele termice admise la executia structurii sunt:
— preincalzirea marginilor pieselor care urmeaz4 a fi sudate;
— detensionarea subansambilurilor dupa sudura.

i. Abateri limita la forma si dimensiunile pieselor sudate

Abaterile admise dupa efectuarea sudurii si aplicarea tratamentelor termice, la forma si
dimensiunile subansamblurilor se vor incadra in limitele prescrise in tabelul din STAS 9407-75,
astfel:

— Tinclinarea talpilor fatad de inimi (la stalpi sau rigle) Al= 1,0 mm

— curbarea transversala a talpilor Al = 1,0
mm

— sageata axei longitudinale intre doua rigidizari fl = 30
mm

— sageata axei longitudinale pe intreaga lungime a unui tronson de stalpi sau rigla fl = 10,0
mm

— nesimetria sectiunii stalpilor sau riglelor A2 = 3,0
mm

- deformatia de rasucire la capetele tronsoanelor de stalpi sau rigle A3 = 50

mm




— deformarea inimii intre talpi i rigidizari f2 =70
mm

— deformarea rigidizarilor longitudinale f4 =40
mm

— deformarea rigidizarilor transversale f5 =40
mm

~ abateri la inal{imea riglelor in zona imbinarilor si a greselor Ah = +2
mm

— abateri la lungimea barelor contra vanturilor Al = 13
mm

— abateri la lungimea barelor legéaturilor transversale Al = 2
mm

— unghiul de rasucire al sectiunii drenate pe un tronson a = 30
min

Gaurirea pieselor i subansamblurilor care se imbin& cu suruburi se va efectua numai dupa
terminarea lucrarilor de sudare, la un diametru corespunzator cu cel din proiect.

J- Montarea de proba a structurii

Uzina furnizoare va efectua montarea in spatiu, de probd pe santier, a tronsoanelor
imbinate cu suruburi, inlocuindu-se piesele care nu corespund. Nu se admite corectarea prin pilire
sau in carcasa cu sudurd a gaurilor necorespunzatoare.

Atat ansamblul structurii cat si pe subansamble se efectuiazd mdasuratori, rezultatele
inscriindu-se in figele tehnologice anexate la proiect.

k. Prelucrarea suprafetelor metalice si acoperirea de protectie

Toate subansamblurile si piesele separate ale structurii vor fi prelucrate prin sablare
conform prevederilor STAS 8617-70.

In uzina se va efectua acoperirea cu grund anticoroziv de minim G351-4 STAS 3097-75.

RECEPTIA $1 LIVRAREA STRUCTURII

a. La receptie, uzina furnizoare prezintd subansamblurile montate in intregime (cel imbinate
prin suduri).
b. Uzina furnizoare va prezenta comisiei de receptie urméatoarele documente:

- proiectul de executie, cu eventualele modificari aduse pe parcursul executiei:

— caietul de sarcini;

— proiectul tehnologic elaborat de uzina;

- schitele subansamblelor, cuprinzadnd numarul sarjelor, laminatelor, numerele ponsoanelor
sudorilor, numarul si pozitia cligeelor radiografice;

— lista materialelor folosite, cu copiile certificatelor de calitate;

— rezultatele controalelor radiografice ale cusaturilor sudate;

— lista rezultatelor probelor si incercérile mecanice asupra materialelor si imbinarilor sudate;

— figsele de masuratori dimensionale ale subansamblurilor;

— certificatul de receptie interna a subansamblului sau elementului structurii;

c. Dupa receptia in uzina a subansambilurilor, acestea se vor vopsi cu grundul de protectie.
La livrarea subansamblurilor sau elementelor structurii, uzina furnizoare va transmite
beneficiarului urmatoarea documentatie:
— procesul verbal intocmit de comisia de receptie;
— documentatia prevazuta la punctul 4.2.

d. Expedierea elementelor structurii (sau subansamblurilor) se face conform prevederilor
STAS 3461-75. La expediere se vor lua méasuri de protejare impotriva deformarii pieselor in timpul
incarcarii in mijloacele de transport si pe timpul transportului. Se va acorda atentie sporita protejarii
marginilor inimilor si talpilor in zona de imbinare pe santier, prevenind deformarea acestora.
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e. Receptia elementelor structurii (sau subansamblurilor) se va efectua in cadrul receptiei
structurii §i va viza urmatoarele:

— concordanta dimensionalé a subansambilurilor si pieselor detagate, cu proiectul de executie;

— starea suprafetelor elementelor (sabloane, vopsire cu miniu);

— concordanta dupé asamblare a dimensiunilor structurii (stalp, rigla, etc.) cu cotele din proiect;

— asezarea corecta in pozitia de imbinare;

— alegerea gaurilor la diametrul din proiect si starea imbinarilor cu eclise.

f. Vopsirea definitivd a structurii metalice se va efectua dupa executarea pe santier a
montajului si receptia acesteia.

CAP.VI EXECUTIA S| CONDITIILE DE RECEPTIE Sl CALITATE A iMBINARILOR CU
SURUBURI

IMBINARI CU SURUBURI

a) Controlul vizual

Prin examinarea vizuala se verificd daca suruburile, saibele, piulitele si contrapiulitele (sau
eventual alte piese care au scopul de a impiedica desurubarea piulitelor) sunt cele previzute in
proiect, dacad capetele suruburilor sau piulitelor se sprijind cu toatd suprafata pe piesele stranse
sau pe saibe si daca partea filetatd a surubului depaseste piulitele in afara cu 5+10 mm.

Controlul trebuie efectuat la toate suruburile imbinarilor.

Suruburile care prezinta defecte vor fi inlocuite.

b) Controlul dimensional prin care se verifica:

¢ corespondenta cu proiectul de executie a pozitiondrii suruburilor fatd de axele imbinarilor, a
distantei intre guruburi si a pozitionarii imbinérilor fata de axele elementului;

¢ grosimea totala a saibelor sa nu depaseasca 70% din diametrul surubului respectiv, iar capul
surubului s& depaseasca piulita cu doua pasuri de filet;

* daca exista suruburi oblice, nu se admit suruburi a c3ror oblicitate depdseste 4% din grosimea
pachetului de piese stranse, numarul de suruburi cu oblicitate sub limita admisa nu trebuie sa
depéseasca 15% din numarul de suruburi ale imbinarii respective.

Controlul se face la toate suruburile imbinarilor. Masurarea se face cu sublerul sau cu rigla

gradata, in mm.

Abaterile limita la pozitionarea suruburilor si a distantei dintre ele sunt;

e la maximum 30% din totalul suruburilor unei imbindri 0,5 mm;

* la maximum 15% din totalul suruburilor unei imbinari  0,5+1,0 mm:;

* in total abateri de cel mult 35% din numarul total al suruburilor din element.

c) Controlul prin desfacerea suruburilor

La Tmbinérile cu suruburi pretensionate se va efectua controlul prin desfacere a 5% din
numarul suruburilor fiecdrei imbinari, dar cel putin a unui surub la fiecare imbinare. Dupa
desfacere se verificd diametrul surubului si al gaurii. Daca la unul sau mai multe din suruburile
desfacute ale unei imbinari diametrele nu corespund prevederii proiectului, daci marginea gaurii
dinspre capul de asezare nu este zencuita pe o litime de 1+2 mm, iar marginea géurii dintre piulita
nu este debavurata, la toate suruburile imbinarii se vor remedia deficientele constatate.

La suruburile care lucreaza la forfecare, se verificd prin desfacerea saibei dacid capatul
interior al portiunii filetate a tijei surubului este situat cel putin la mijlocul grosimii saibei. Numarul
incercarilor, tehnica controlului, precum si masurile ce trebuie luate in cazul in care nu sunt
respectate conditiile de calitate, vor fi identice ca la pct. b).

d) Controlul prin strangere

Controlul prin strangere cu chei obignuite se va efectua la 5% din numarul suruburilor
fiecarei Tmbindri si cel putin la unul singur din fiecare imbinare. Controlul se va efectua pentru
verificarea strangerii corecte a piulitelor prin rotirea lor in sensul de strangere. Daca la cel putin
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unul din suruburile controlate se constata strangerea insuficients, se vor controla toate suruburile
Tmbinarii i se vor efectua strangerile corecte. Nu se admit suruburi cu piulifa sudata.

MATERIALE DE ASAMBLARE

In cadrul receptiei la primirea pe santier a materialelor (nituri, suruburi, piulite, saibe,
electrozi, fondanti, sarme pentru sudare, etc.) pentru montarea elementelor metalice, verificarea
calitatii acestora va consta din:

a) verificarea existentei §i examinarea continutului documentelor de atestare a calitatii
materialelor i a corespondentei cu prevederile proiectului si ale prescriptiilor tehnice;
b) verificarea prin incercéri directe a calitdti materialelor in conformitate cu prevederile

prescriptiilor tehnice corespunzatoare.

In cazul in care lipsesc certificatele de calitate emise de unitatea producatoare, cand
certificatele nu contin toate elementele cerute prin comanda sau prin conditile proiectului de
executie, precum si cand existd dubiu asupra exactitatii datelor din certificate, se vor face sau
comanda de catre unitatea de montare, incercarile necesare determinarii calitati materialelor
respective.

Materialele care nu corespund la incercarea calitatii, vor fi respinse la receptie, procedand
in conformitate cu prevederile regulamentului de receptie mentionat mai sus, aprobat prin HCM nr.
941/1959.

VERIFICAREA CALITATII LUCRARILOR LA MONTARE

1. inainte de inceperea lucrérilor de montare
Montarea elementelor oricdrei constructii de otel va putea incepe numai dupa efectuarea
urméatoarelor verificari care s3 ateste:

a) intocmirea de catre intreprinderea care efectueaza lucrarile de montare, a documentelor
(proiectului) pentru tehnologia de montare, care trebuie si aiba continutul minim prevazut
in
anexa 1;

b) executarea integrald si de buna calitate de céatre uzind a completarilor sau remedierii

deficientelor de calitate in eventualitatea stabilirii necesititii acestora cu ocazia verificarilor
din cadrul receptiei la primirea pe santier a elementelor din otel), in conformitate cu avizul
scris al proiectantului si prescriptiilor tehnice.

Verificarea existentei si a continutului documentatiei de atestare a calitatii pieselor si a
materialelor metalice folosite la consolidarea sau refacerea elementelor la care s-au constatat

deficiente:

a) exactitatea axelor principale ale constructiei, precum si a elementelor in raport cu axele
constructiei;

b) existenta si continutul actelor de verificare si receptionare a elementelor de constructii care

constituie suporti sau reazeme pentru constructia metalica si care sa ateste cd sunt
corespunzatoare proiectului conform prescriptiilor tehnice si capitolelor respective ale
prezentului normativ;

c) pozitia Tn plan ca nivel al zonelor si buloanelor de ancorare. Dacd buloanele nu sunt
betonate sau sunt Idsate in fundatii gauri care se vor betona la montare, se va verifica
exactitatea pozitionarii si daca au fost bine protejate si daca au adancimea suficients;

d) indreptarea de cétre constructor a pieselor sau barelor elementelor din otel deformate in
timpul manipularilor, depozitarii sau transportului pe santier. indreptarea deformatiilor mai
mari decét abaterile din STAS trebuie executate in conformitate cu solutia aprobata in scris
de proiectant.

e) instruirea suficientd si corectd a tehnologiei de executie de catre echipele care executs
imbinarile cu suruburi pretensionate;

f) existenta si pozitionarea corecté a elementelor provizorii de sustinere, ancorare, etc.
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2. Pe parcursul efectudrii lucrarilor de montare
In perioada executarii lucrarilor de montare se vor efectua verificari referitoare la:

a) indeplinirea tuturor prevederilor proiectului pentru tehnologia de montare a elementelor din
otel;

b) realizarea de buna calitate si in conformitate cu prevederile proiectului de executie ale

prescripiilor tehnice si ale prezentului normativ a lucrarilor de montare, precum si
pozitionarea corectd a elementelor din otel. Verificarea dimensionala si calitativd se face
prin incercari directe Tn mod permanent pe parcursul fazelor de montare. Abaterile limita
admise la lucrarile de montare sunt cuprinse in STAS 767/0-77;

c) receptia lucrérilor sau partilor de constructie care devin ascunse (cordoane de sudura care
nu mai sunt accesibile la sfarsitul fazei de lucréri, prelucrarea marginilor pieselor care se
imbina prin sudurad la montarea si executarea diferitelor straturi ale protectiei anticorosive,
verificarea calitétii curatirii elementelor care se imbina prin suruburi pretensionate, etc).
Rezultatele verificarilor cu privire la calitatea lucrarilor executate prin aceste operatii se
consemneaza in procese-verbale de lucrari ascunse si conditioneaza inceperea operatiilor

urmatoare;

d) verificarea prin incercari constructive a calitatii sudurilor cap la cap realizate la montare, a
caror verificare este ceruta de proiectul de executie;

e) verificarea strangerii suruburilor de Tnalté rezistenta precum si realizarea chituirii, grunduirii

si vopsirii imbindrilor controlate (conform prevederilor instructiunilor C.133-82).

Receptia lucrérilor ce devin ascunse se va putea efectua in conformitate cu “Instructiunile
pentru verificarea calitatii gi receptia lucrarilor ascunse in constructii si instalatii aferente” aprobat
prin ordinul IGSIC nr. 28 din 7 februarie 1976.

Urmarirea respectérii conditilor de calitate in perioada de executie a diferitelor etape ale
lucrarilor de montare, se efectueaza conform caiet | pct. 1.3. al prezentului normativ, precum si
personalul atestat pentru controlul imbinarilor cu suruburi pretensionate previzut la pct. 3.31 din
instructiunile C.133-82. Conditiile de calitate si metodele de verificare vor fi acelea indicate in
proiectul pentru tehnologia de montare, in proiectul de executie, in prescriptiile tehnice si in
prezentul normativ.

In cazul constatarii unor deficiente de calitate sau depésirea abaterilor admise Ia lucrarile
de montare, acestea vor fi consemnate in mod detaliat in procesele verbale de constatare, insotite
de releveele necesare usoarei identificari a locurilor unde au fost constatate. Remedierile sau
consolidarile se executa cu respectarea strictd a prevederilor de la caiet | pct. 1.2. al prezentului
normativ.

3. La terminarea lucrérilor de montare

La terminarea fiecarei faze a lucrdrilor de montare (prin care in specificul constructiilor
metalice se infeleg lucrarile de montaj a fiecarei categorii de elemente din otel, pe un sector dat),
se va efectua verificarea calitatii lucrarilor de montare executate, care va cuprinde:

v Examinarea existentei si continutului documentatiei de atestare a calitatii, care trebuie si
cuprinda:

a) certificate de calitate sau buletine de Tncercari pentru toate piesele si materialele metalice
folosite atat la montare cat si la eventuale refaceri, consolidari sau remedieri executate;
b) procese verbale de lucrdri ascunse, buletine de incercare nedistructivd a sudurilor cap la

cap, a caror executare la montare este prevazutd in proiectul de executie, buletinele unor
eventuale incercari dispuse prin dispozitile de santier ale proiectantului, prin actele de

control, etc.;
c) tabele cu poansonul sudorilor autorizati care au executat sudurile de montare;
d) fisele in care au fost consemnate rezultatele controlului efectuat de echipe speciale

atestate, insédrcinate cu executia si controlul imbinarilor de inaltd rezistentd, conform
prevederilor C.133-82;

e) dispozitii de santier ale proiectantului si beneficiarului date pe parcursul montirii, referatele
eventualelor expertize tehnice la care a fost supusa structura metalica, procesele verbale
incheiate de organele de control in constructii;

f) procesele verbale de receptie a refacerii, consolidarii sau remedierii tuturor deficientelor de
confectionare si montare constatate eventual cu ocazia receptiei elementelor si materialelor
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metalice la primirea pe santier, verificarea calitatii in timpul montérii elementelor metalice,
controalelor efectuate de proiectant, beneficiar sau organele de control in constructii;

g) piesele scrise si desenate ale proiectului de executie cu toate modificarile si completarile
intervenite pe parcursul montarii, insotite de aprobarea in scris a proiectantului si
beneficiarului pentru fiecare in parte.

v" Verificari directe care se referi la:

a) terminarea integrala a lucrarilor de montare din cadrul fazei;

b) verificarea dimensionald si calitativa, bucata cu bucata, a imbinarilor si celorlalte lucrari de
montare a elementelor metalice care au fost executate in cadrul fazei respective, inclusiv
eventualele refaceri, consolidari sau remedieri care au fost dispuse prin actele de la pct. d).
Abaterile limita admise la lucrarile de montare sunt cele cuprinse in STAS 767/0-77.
Verificarea calitatii la terminarea fazelor de lucrdri de montare va fi efectuatd de

conducatorul tehnic al lucrarii si de delegatul compartimentului CTC. In cazul in care aceste lucréri

sunt destinate a fi ascunse, verificarea si inregistrarea rezultatelor se va face conform
instructiunilor respective.

Fazele lucrarilor de montare si ordinea tehnologicd a acestora, vor fi cele mentionate in
proiectul pentru tehnologia de montare. Eventual, in cazul nementionarii acestora in documentatia
pentru tehnologie si montare, fazele se stabilesc in scris la inceputul lucrarii, de conducatorul
tehnic.

Specificarea verificarilor efectuate, rezultatele obtinute in cadrul verificarii calitatii la
terminarea fiecarei faze de lucrari de montare, precum si concluziile cu privire la posibilitatea
inceperii lucrarilor in cadrul fazei urmétoare, masurile pentru remedierea deficientelor eventual
constatate in cursul verificarii etc., vor fi consemnate in procese verbale.

VERIFICARI IN CADRUL RECEPTIEI PRELIMINARE A OBIECTULUI

Receptia preliminara a obiectelor care contin constructii alcatuite integral din otel sau mixte,
se va efectua in conformitate cu “Regulamentul de efectuare a receptiei obiectivelor de investitii”
nr. 108030/1970.

In cadrul receptiei preliminare a obiectului, verificarea calitatii elementelor din ofel se
efectueaza prin verificarea existentei si continutului documentatiei care atesta calitatea precum si
prin verificari directe.

1. Pentru constructia metalicd care intrd in componenta obiectului de receptionat,
intreprinderea de montare, in colaborare cu beneficiarul, este obligatd a pregati si preda comisiei
de receptie (indosariate si insotite de borderou):

a) documentatiile de atestare a calitatii elementelor din otel, a materialelor de montare
(mentionata la pet. 1 si a lucrarilor de montare pct. 3.3.);
b) procesele verbale si actele de constatare incheiate cu ocazia verificarii prin incercari

directe a calitdtii elementelor din ofel si a materialelor metalice de montare (pct. 2.), la
inceperea lucréarilor de montare (pct. 3.1.), pe parcursul efectuarii lucrarilor (pct. 3.2.) si in
incercarile directe la terminarea fazei de lucrari (pct. 3.3.).

2, Comisia de receptie preliminara, prin membrii sai de specialitate si prin specialistii din afara
ei (conform pct. 20 al regulamentului de efectuare a receptiei obiectivelor de investitii) in cadrul
verificarilor pe intregul obiectiv, va efectua pentru constructia metalica:

a) verificarea existentei si a continutului documentatiilor prevazute la pct. 4.1., precum si a
realizarii frecventei fincercarilor directe in conformitate cu prevederile proiectului,
prescriptiilor tehnice si a prezentului normativ. In cadrul lipsei totale sau partiale a
documentatiilor mentionate, sau cand se va constata o frecventd mai redusa a verificarilor,
comisia de receptie va stabili daca este necesar sa fie facute noi incercéri, verificari, sau
daca este necesara expertizarea tehnica in scopul de a se confirma calitatea elementelor
sau lucrarilor atestate prin documentele lips3;

b) verificari directe prin sondaje, in numar suficient pentru a-si putea forma convingerea
asupra indeplinirii calitatii lucrdrilor, in conformitate cu prevederile documentatiei
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prezentate. In cazul c3 o parte din aceste verificiri dau rezultate nesatisfacatoare, se va
proceda conform caiet | pct. 2.5. din prezentul normativ.
In toate cazurile in care documentele necesare lipsesc, sunt insuficiente sau consemneaza

rezultate necorespunzatoare, comisia va proceda conform prezentului normativ, caiet | pct. 2.8.

Asamblarea prin buloane

Pentru asamblarea pieselor prin buloane curatirea pieselor se face la fel ca la sudurd, apoi

se continua cu:

— apropierea pieselor ce urmeaza a fi asamblate

— centrarea la cote

— alezarea gaurilor

— fixarea provizorie prin buloane si controlul vizual al Tmbinarilor (suruburi, piulite,
contrapiulite)

— fixarea definitiva prin Tnsurubarea manuald a buloanelor

CAP. VIl MASURI DE PROTECTIE A MUNCII

Pe toata durata lucrarilor se vor respecta prevederile NTSM cuprinse in:
Decretul Consiliului de Stat nr. 290/16.08.1977 si in mod deosebit ,Norme generale de protectie
impotriva incendiilor”, ,Proiectarea si realizarea constructiilor si instalatjilor”
Regulament privind protectia si igiena muncii in constructii, ed. 1993

De asemenea se va urmari respectarea urmétoarelor masuri:
incheierea unui proces-verbal privind circulatia pe sub zonele de lucru si ingradirea acestora;
inainte de inceperea lucrului, intregul personal trebuie s3 aiba facut instructajul de protectie a
mungcii, s8 posede echipamentul de protectie si de lucru, s& nu fie bolnav, obosit sau sub
influenta bauturilor alcoolice;
sculele, dispozitivele si utilajele s& fie in stare de functionare, corect racordate la reteaua
electrica si legate la pamint;
schelele sa fie prevazute cu balustrade si scinduri de brad si sa fie bine ancorate.

Masurile enumerate mai sus nu au un caracter exhaustiv si se vor completa si cu altele

menite s& evite producerea oricarui accident.

ANEXA 1 - TEHNOLOGIA DE MONTARE

Documentele (proiectul) pentru tehnologia de montare, care trebuie sa fie intocmite de

intreprinderea ce efectueaza lucrarile de montare, vor cuprinde obligatoriu:

a)
b)

c)
d)

9)
h)

i)

masuri privind depozitarea si transportul pe santier a elementelor de constructie din otel;
organizarea asamblarii in tronsoane, pe santier, a elementelor din ofel, cu indicarea
mijloacelor de transport si de ridicat necesare;

indicarea dimensiunilor a caror verificare este necesara pentru asigurarea realizarii
tolerantelor de montare impuse prin proiectul de executie si prin prescriptiile tehnice;
materialele de adaos, metoda de prelucrare a marginilor pieselor, procedeul si regimul de
sudare, planul de succesiune a executarii sudurilor de montaj, masurile ce trebuie luate
pentru evitarea sau reducerea in limitele admise a deformatiilor si eforturilor remanente
produse prin sudurile de montaj, prelucrarea ulterioard a suprafetelor cordoanelor de
sudura la elementele solicitate dinamic, etc. Modificarea proiectelor de executie, pentru
simplificarea procesului tehnologic de montare, se va face numai cu acordul prealabil, in
scris al proiectantului si beneficiarului;

masuri pentru executia imbinarilor cu suruburi pretensionate;

verificarea cotelor si nivelelor indicate in proiect pentru elementele montate;

marcarea elementelor si ordinea fazelor operatiei de montare;

asigurarea stabilitatii elementelor din otel in fazele operatiei de montare:

planul operatiilor de control in conformitate cu prevederile proiectului de executie, a
prescriptiilor tehnice si a prezentului normativ;
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)] metodele si frecventele verificarilor ce trebuie efectuate pe parcursul si la terminarea
fazelor de lucrari de montaj.

ANEXA 2 - LISTA PRESCRIPTIILOR CONEXE

NORMATIVE CU CARACTER GENERAL

1. P 91-83

Normativ privind modul de intocmire a devizelor pe categorii de lucréri si pe obiecte, pentru
lucrarile de constructii montaj, precum si pentru reparatii curente si de intretinere la constructii si la
instalatiile aferente acestora.
(Bul. Constr. nr. 11-1985).

2. P 100-1-2013
Normativ pentru proiectarea antiseismicd a constructiilor de locuinte, social-culturale,
agrozootehnice si industriale.

3.CR6-2013
Cod de proiectare pentru structuri din zidarie.

4. P 83-81

Instructiuni tehnice pentru calculul si alcatuirea constructiva a elementelor compuse beton-
otel.
(Bul. Constr. nr. 10-1981).
5. C 169-88

Normativ pentru executarea lucrérilor de terasament pentru realizarea fundatjilor
constructiilor civile si industriale.
(Bul. Constr. nr. 5-1988).

6. NP112-2014: Normativ pentru proiectarea structurilor de fundare directa

7. C 59-86

Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea armaturii cu plase sudate a elementelor
de beton.
(Bul. Constr. nr. 10-1986).

8. C 28-83
Instructiuni tehnice pentru sudarea armaturilor de otel beton.
(Bul. Constr. nr. 7-1983).

9. NE 012/1 - 2022
Cod de practica pentru executarea lucrarilor de beton si beton armat.

10. C 156-89

indrumator pentru aplicarea prevederilor STAS 6657/3-71.

Elemente prefabricate din beton, beton armat si beton precomprimat.
(Bul. Constr. nr. 1-1991)

11.C. 11-74
Instructiuni tehnice privind alcatuirea si folosirea in constructii a panourilor din placaj.
(Bul. Constr. nr. 8-1975)

12. C 17-82
Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zid si tencuiala.
(Bul. Constr. nr. 1-1983, nr. 4-1985, nr. 6-1988)

13. SR ENV 1992-3:2004
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Eurocod 2.Proiectarea structurilor de beton. Partea 3. Fundatii de beton

14. C 37-88
Alcatuirea si executarea invelitorilor in constructii.
(Bul. Constr. nr. 8-1988)

15. C 112-86
Proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale bituminoase Ia lucrari de constructii.
(Bul. Constr. nr. 9-1986, 4-1987, 3-1989)

16.
Masuri referitoare la proiectarea si executarea lucrarilor de hidroizolatii.
(Bul. Constr. nr. 8-1980)

17. NP0OO5 - 2003
Cod pentru calculul si alcatuirea elementelor de constructii din lemn.

18. NPO19-2003
Ghid pentru calculul la stari limita a elementelor structurale din lemn

NORMATIVE PENTRU PROIECTAREA $1 EXECUTAREA CLADIRILOR CIVILE, INDUSTRIALE
$| AGRICOLE

1.C 16-84
Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si instalatii.
(Bul. Constr. nr, 6-1985, nr. 7-1986)
2. P 130-88
Norme metodologice privind urmérirea comportarii constructiilor, inclusiv supravegherea
curenta a starii tehnice.
(Bul. Constr. nr. 4-1988)

3. C 56-85
Verificarea calitatii si receptia lucrérilor de constructii si instalatii.
(Bul. Constr. nr. 1-2-1986, 4-1976, 4-1977)

4. C 26-85
Incercarea betonului prin metode nedistructive.
(Bul. Constr. nr. 2-1987)

5. C 150-99
Calitatea imbinarilor sudate din otel ale constructiilor civile, industriale, agricole.

6. C 149-87
Procedee de remediere a defectelor pentru elemente de beton si beton armat.
(Bul. Constr. nr. 5-1987)

7.C 203-91
Imbunatatirea izolatiilor termice si remediere condens.
(Bul. Constr. nr. 6-1991)

STANDARDE, NORMATIVE $I PRESCRIPTII CARE GUVERNEAZA EXECUTIA
CONSTRUCTIILOR METALICE

Principalele acte normative ale caror prevederi trebuie respectate la executia constructiilor
metalice sunt:
- SR EN 1993-1-8:2006 - Proiectarea structurilor din otel:
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- STAS 767/0-88 — Constructii civile, industriale si agricole. Constructii din otel. Conditii
tehnice de calitate;

- STAS 5555/1-81 — Sudarea metalelor. Terminologia generala:

- SR EN 10025-1:2005 — Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea 1:
Conditii tehnice de livrare;

- SR EN 10058:2004 — Otel lat laminat la cald pentru utilizari generale. Dimensiuni si
tolerante la dimensiuni si la forma.

- SR EN 10056-1:2000 — Corniere cu aripi egale si inegale din hotel pentru constructii.
Partea 1: Dimensiuni.

- STAS 564-86 — Otel laminat la cald. Otel U;

- SR EN 10024:1998 — Profile | cu aripi inclinate laminate la cald. Tolerante la forma si
dimensiuni;

- STAS 3480-80 — Otel laminat la cald. Tabla striata;

- STAS 3461-83 — Indreptarea laminatelor:

- STAS 6967-88 — Incercari mecanice ale metalelor;

- STAS 1125/1-81 — Sudarea metalelor. Electrozi inveliti pentru sudarea otelurilor. Conditii
tehnice de calitate;

-SR EN ISO 2560:2010 — Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti pentru sudarea
manuala cu arc electric a otelurilor nealiate si cu granulatie fina. Clasificare;

- SR EN ISO 9692-1:2004 — Sudare si procedee conexe. Recomandari pentru pregatirea
imbinarii. Partea 1: Sudare manuala cu arc electric cu electrod invelit, sudare cu arc electric cu
electrod fuzibil in mediu de gaz protector, sudare cu gaze, sudare WIG si sudare cu radiatii a
otelurilor;

- STAS 6606-86 — Defectoscopie cu radiatii penetrante. Controlul imbinarilor sudate prin
topire;

-SR EN 444:1996 - Examinari nedistructive. Principii generale pentru examinarea
radiografica cu radiatii X si gama a materialelor metalice.

- STAS 8866-82 — Controlul ultrasonic al laminatelor din otel;

-SR EN [ISO 13920:1998 — Sudare. Tolerante generale pentru constructii sudate.
Dimensiuni pentru lungimi si unghiuri. Forma si pozitii;

-SR EN ISO 17640:2011 - Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinare cu
ultrasunete. Tehnici, niveluri de incercare si evaluare;

- SR EN 12584:2002 — Imperfectiuni ale suprafetelor taiate termic cu gaze, cu laser si cu
plasma. Terminologie;

-SR EN ISO 9013:2003 - Taiere termica. Clasificarea taieturilor termice. Specificatie
geometrica de produs si tolerante referitoare la calitate;

- C 150-99 — Normativ privind calitatea Tmbinarilor sudate;

- P100-1/2013 — Normativ pentru proiectarea antiseismicd a constructiilor de locuinte,

social-culturale, agrozootehnice si industriale;
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- P 118- 99 —Normativ de siguranta la foc a constructjilor;
- Norme de protectie a muncii in activitatea de constructii-montaj.

Aceste prescriptii se vor respecta de catre toti factorii ce concura la realizarea investitiei.
De asemenea, prescriptiile revizuite sau elaborate dupa intocmirea prezentului caiet de
sarcini devin obligatorii In noua forma dupa publicare.

INCERCARILE iMBINARILOR SUDATE

1 STAS 5540/1-77 incercari ale imbinarilor sudate cap la cap.
Probe si epruvete

2 STAS 5540/2-82 Incercéri ale imbinarilor sudate cap la cap.
Tncercarea la tractiune

3 STAS 5540/3-81 Incercéri ale imbindrilor sudate cap la cap.
Incercarea la indoire

4 STAS 5540/4-77 Incercari ale imbinarilor sudate cap la cap.
incercarea la incovoiere prin soc

5 STAS 5540/5-77 Incercari ale imbinarilor sudate cap la cap.
Incercarea de duritate

6 STAS 5540/6-77 incercari ale imbinarilor sudate cap la cap.
Incercarea de aplatizare

7 STAS 5976/1-82 incercari mecanice ale imbinarilor sudate in
colt

8 STAS 7356/1-80 incercarile mecanice ale metalului depus prin
sudare manuala cu arc electric, cu electrozi inveliti

9 STAS 7356/2-80 Incercarile mecanice ale metalului depus prin
sudare cu arc electric sub strat de flux

10 STAS 7356/3-80 Incercarile mecanice ale metalului depus prin

sudare cu arc electric in mediu de gaz protector
11 STAS 7356/4-80 Incercarile mecanice ale metalului depus prin
sudare electrica in baie de zgura

12 STAS 7748-74 Incercérile metalelor. incercarea la indoire a
epruvetelor incarcate cu sudura longitudinala
Reconfirmat 1981

13 STAS 9261-73 incercarile metalelor. incercarea la incovoiere

prin soc pe epruvete incarcate cu sudura
Reconfirmat 1981

14 STAS 9759-74 Incercarile metalelor. Determinarea incercérii
la sudarea cu arc electric
Reconfirmat 1982

15 STAS 10014-81 Sudarea metalelor. Determinarea caracteristici-
lor de depunere ale electrozilor inveliti

16 STAS 10047/1-81 Sudarea metalelor. Determinarea continutu-
lui de hidrogen difuzibil din metalul depus cu electrozi
inveliti prin metoda extragerii in vid

17 STAS 10221-75 Incercarile metalelor. incercarea la fisurare la
cald a metalului depus prin sudare
Reconfirmat 1981

18 STAS 10882-77 Incercarile metalelor. Incercarea la fisurare la
rece a imbinarilor din ofel sudate cu arc electric

19 STAS 10952/1-77 Sudarea metalelor. Analiza metalografica a
imbinarilor sudate prin topire

20 STAS 10953-77 Sudarea metalelor. Luarea probelor pentru
determinarea compozitiei chimice a metalului depus
Reconfirmat 1982

21 STAS 11281-79 Incercarile metalelor. Determinarea compatibili-
tatii materialelor de sudare cu metalul de baza la sudarea prin
topire. Sudarea cu electrozi inveliti.
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22 STAS 11281/2-79  Incercérile metalelor. Determinarea compa-
tibilitatii materialelor de sudare cu metalul de bazé la
sudarea prin topire. Sudarea cu arc electric sub flux.

SUDAREA OTELURILOR

1 STAS 1125/1-81 Sudarea metalelor. Electrozi inveliti pentru
sudarea otelurilor. Conditii tehnice generale de calitate

2 STAS 1125/2-81 Sudarea metalelor. Electrozi inveliti pentru
sudarea otelurilor carbon si slab aliate. Tipuri i conditii
tehnice de calitate

3 STAS 1125/3-82 Sudarea metalelor. Electrozi inveliti pentru
sudarea otelurilor cu granulatie fina si a otelurilor utilizate
la temperaturi scazute. Tipuri si conditji tehnice de calitate

4 STAS 1125/4-82 Sudarea metalelor. Electrozi inveliti pentru
sudarea otelurilor termorezistente. Tipuri si conditii tehnice
de calitate

5 STAS 1125/5-83 Sudarea metalelor. Electrozi inveliti pentru
sudarea otelurilor inoxidabile si refractare. Tipuri si
conditii tehnice de calitate

6 STAS 1125/6-82 Sudarea metalelor. Electrozi inveliti pentru
incarcare prin sudare. Tipuri si conditii tehnice de calitate

7 STAS 1126-80 Sudarea metalelor. Sarma din otel pentru sudare.

8 STAS 6662-81 imbinari sudate. Formele si dimensiunile
rosturilor la sudarea manuala cu arc electric si gaze

9 STAS 6726-75 Imbin&ri sudate. Formele si dimensiunile
rosturilor la sudarea manuala cu arc electric acoperit
Reconfirmat 1981

10 STAS 7194-79 Sudabilitatea otelurilor. Elemente de baza

11 STAS 7502-75 Imbinari sudate. Formele si dimensiunile
rosturilor la sudarea otelurilor prin procedeele MIG si MAG

12 STAS 8958-80 Imbin&ri sudate. Formele si dimensiunile
rosturilor la sudarea otelurilor prin procedeul WIG.

13 STAS 9477/1-79 Fluxuri topite pentru sudarea otelurilor. Marci
si conditii tehnice de calitate.

14 STAS 9532/1-74 Examinarea si autorizarea sudorilor. Prescriptii
generale.
Reconfirmat 1979

15 STAS 9532/2-74 Examinarea si autorizarea sudorilor. Examenul
practic al sudorilor otel.
Reconfirmat 1979

16 STAS 9559-82 Imbinari sudate. Formele si dimensiunile
rosturilor la sudare electrica in baie de zgura.

17 STAS 11400-80 Verificarea tehnologiilor de sudare prin topire

a otelurilor.

CONTROLUL iMBINARILOR SUDATE

1

2

STAS 5730/2-75 Starea suprafetelor. Prescrierea rugozitatii si
a ondulatiei suprafetei.

STAS 6606-75 Defectoscopie cu radiatii penetrante. Controlul
imbinarilor sudate printopire.

Reconfirmat 1981

STAS 6656-80 Defectele produselor laminate, extrudate si
trase din otel. Clasificare si terminologie.

STAS 7884/1-81 Defectele imbinarilor sudate prin topire.
Clasificare si terminologie.

STAS 7802/1-79 Blocuri de calibrare pentru verificarea si
reglarea defectoscoapelor. Conditii tehnice generale de

calitate.
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Blocuri de calibrare pentru verificarea si

reglarea defectoascoapelor. Bloc de calibrare A2.

7 STAS 7802/3-79

Blocuri de calibrare pentru verificarea si

reglarea defectoascoapelor. Bloc de calibrare A2.

8 STAS 7802/4-79

Bloc de calibrare A3.

9 STAS 7802/5-79

Bloc de calibrare A4.

10 STAS 8299-78

pe baza radiografiilor.

11 STAS 8539-78

12 STAS 8866-82

13 STAS 9101-77

tolerante.

14 STAS 9552-74
Reconfirmat 1981

15 STAS 10137-78

calitatii imaginii.
Reconfirmat 1982

16 STAS 6606-75

Reconfirmat 1982

17 STAS 10214-75

Reconfirmat 1982

18 STAS 10354-81

19 STAS 10564/1-81

20 STAS 10564/2-81

NORMATIVE, PRESCRIPTII

1 CR 4-81 ISCIR

Blocuri de calibrare pentru verificarea si reglarea defectoascoapelor.
Blocuri de calibrare pentru verificarea si reglarea defectoascoapelor.
Clasificarea si simbolizarea defectelor imbinarilor sudate prin topire,

Defectoscopie cu pulberi magnetice.
Controlul ultrasonic al laminatelor din otel.
Imbindri sudate. Abateri limitd la dimensiuni fara indicati de

Controlul ultrasonic al imbinarilor sudate cap la cap prin topire.

Defectoscopie cu radiatii penetrante. Indicatori pentru stabilirea

Defectoscopie cu radiati penetrante. Conditi de observare.

Defectoscopie nedistructivd. Control cu lichide penetrante.
Defecte ale suprafetelor taiate termic. Clasificare si terminologie.
Taierea cu oxigen a metalelor. Clase de calitate ale taieturilor.

Taierea cu plasma a metalelor. Clase de calitate ale taieturilor.

Prescriptii tehnice pentru examinarea cu ultrasunete a imbinarilor

sudate cap la cap prin topire, realizate cu material de adaos

2 CR 6-78 ISCIR

Prescriptii tehnice pentru examinarea cu lichide penetrante a

imbindrilor sudate ale elementelor instalatiilor mecanice sub presiune si de ridicat

3 CR 8-79 ISCIR

Prescriptii tehnice privind examinarea cu pulberi magnetice a

imbindrilor sudate ale elementelor instalatiilor mecanice sub presiune si de ridicat

4 CR 11-82

Prescriptii tehnice pentru autorizarea personalului care executa

examinari nedistructive la instalatiile mecanice sub presiune si instalatiilor de ridicat

5 CR 20-80 ISCIR

Prescriptii tehnice pentru examinarea cu radiatii penetrante a

imbinarilor sudate cap la cap ale instalatiilor mecanice sub presiune si de ridicat

6 kkk
constructjilor
7 C 150-84

Sistemul de evidentd Tn activitatea de control tehnic al calitatii

Normativ privind calitatea imbinarilor sudate

Intocmit,
ing. Razvan ORGHICI




BREVIAR DE CALCUL

1 DATE GENERALE

Denumirea investitiei: ”AMENAJARE SI CONSTRUIRE PLATFORMA PENTRU
GESTIONAREA GUNOIULUI DE GRAJD-STATIE DE
COMPOSTARE?” in comuna Butea, judetul Iasi - parcela cu
NC: 64954

Amplasament: comuna Butea, judetul Iasi - parcela cu NC: 64954

Date despre amplasament:

. pentru incarcari seismice ag=0,25g si Tc=0,7sec. conform Codului de proiectare seismica
P100-1/2013 partea 1-a.

. pentru incéarcéri produse de actiunea vantului, conform Codului de proiectare CR 1-1-4-
2012, cu o presiune dinamica de referintd qp = 0,7 KPa mediatd pe 10 min. la 10m, pentru
un interval mediu de recurentd de 50 ani;

. pentru incarcari date de zdpada, conform Codului de proiectare CR 1-1-3-2012, cu o
valoare caracteristica a incarcarii din zapada pe sol, in amplasament Sox=2,5 kN/m?, un
interval mediu de recurentd de 50 ani.

Date despre constructie:
. clasa de importanta pentru actiunea seismica IV, y = 0,80

. categoria de importanti D.

Reglementiiri tehnice si standarde principale aplicate:

NP112-2014 - Normativ pentru proiectarea structurilor de fundare directa
NE 012-1 -2007 -Normativ pentru producerea betonului si executarea lucririlor din
beton si beton armat si beton precomprimat. Partea 1 : Producerea betonului
NE 012 /2-2010 -Normativ pentru producerea si executarea lucririlor din beton, beton
armat si beton precomprimat. Partea 2: Executarea lucririlor din beton
ST 009-2005 -Specificatie tehnica privind produse din otel utilizate ca armaturi: cerinte si
criterii de performanta
NEO001-1996 - Normativ privind executarea tencuielilor umede groase si subtiri
CR 0-2012 - Cod de proiectare. Bazele proiectirii constructiilor
P100-1/2013 -Cod de proiectare seismica Partea I: Prevederi de proiectare pentru cladiri
CRI1-1-4-2012 - Cod de proiectare privind bazele proiectdrii si actiuni asupra
constructiilor. Actiunea vantului
CR 1-1-3-2012 - Cod de proiectare. Evaluarea actiunii zipezii asupra constructiilor
STAS 6054-77- Adancimi maxime de inghet



C56-02 -Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de instalatii aferente
constructiilor

SR EN 197:2002- Ciment. Partea 1. Compozitie, specificatii si criterii de conformitate.
SR EN 196-8: 2004- Metode de incercari ale cimenturilor. Partea 9. Cildura de

hidratare.

SR 12620: 2003- Agregate pentru beton

SR EN 1008:2003 - Apa pentru prepararea betonului

SR EN  12696:2002 - Protectia catodicd a otelului in beton.

SR EN  206-1:2002 - Beton. Partea 1. Specificatie, performante, productie

si conformitate

SR ENV 1992-3:2004 - Eurocod 2.Proiectarea structurilor de beton. Partea 3. Fundatii

de beton

2

INCARCARI

Greutatea proprie a cadrelor structurii de rezistentad este introdusd automat in gruparile de

incércéri prin programul de calcul.

2.1 Permanente acoperis
Incarcarea, daN/mp G" n/nd GF  GS/EX

- tablatpane 30,0 1,35/1,0 40,5 30,0
- instalatii 10,0 1,35/1,0 13,5 10,0

Total 40,0 1,35/1,0 54,0 40,0
2.2 Zapada
. Incarcari normate

Sk =H1-Ce.C - Sox= 0,8-0,8-1-250=160 daN/m?

Hi =0,8 - coeficient de formé pentru incarcarea din zipada pe acoperis;
Sox  =2,5kN/m? - valoarea caracteristici a incdrcarii din zipada pe sol, in amplasament;
Ce =0,8 - coeficient prin care se tine seama de conditiile de expunere a constructiei;
G =1,0 - coeficient termic;

Incérciri de calcul
Starea limita ultima de rezistenti si stabilitate in GF

Sk,.GF  =yr-Sk=1,5x 160 =240 daN/m? vr=1,5

Starea limitd ultima in GS

Sk,gs =171+ Sk=0,4 x 160 = 64,0 daN/m? v1=04



2.3  Actiunea seismici

Actiunea seismici este caracterizatd de urmatorii factori:
Structura uniforma in plan si pe verticala;

Factorul structurii q = 2,50;

Factorul materialului ym = 1;

ag = 0,25g = 2,45 m/sec?;

Coeficient modal A = 1;

Factor de importanta y = 0,80;

C1 =0,085;

Perioda structurii T = C1*H>* = 0,40 sec;

Te=0,16 sec, Tc=1,60 sec; Tp = 2,00 sec;
B(T)=2,75

Sd(T) =0,143;

N N N N U N N U R

Fh = 0,22*m, unde m reprezinta masele mobilizate de catre seism (greutati la care trebuiesc
adunate o cota egala cu 30% din incarcarile accidentale).

Se actioneaza structura dupa o directie orizontala, OX.

2.4  Grupiri de incérciri
e Gruparea fundamentald pentru starea limitd ultimd de rezistentd si stabilitate:
permanente de calcul in GF + zdpada de calcul in GF;
» QGruparea pentru starea limitd a exploatirii normale: permanente in EX + zdpada de
calcul in EX;

» Gruparea speciala: permanente in GS + zdpada de calcul in GS + actiunea seismica .

Intocmit,

ing. Razvan ORGHICI
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