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1. CAPITOLUL 1 ~iNCHIDERI S| COMPARTIMENTARI

Generalitati

La interior compartimentarile se vor realiza din:
- pereti de compartimentare de 115 mm din blocuri ceramice cu goluri verticale;
- pereti interiori structurali cu grosimi de 300 mm din blocurj ceramice cu goluri

verticale.

Inchiderile exterioare se vor realiza din:
- Pereti exteriori din zidarie de blocuri ceramice cu goluri verticale cu grosimi de 300
mm;
- Perefii se vor termoizola la exterior cu vata minerala de10 cm grosime.

Standarde si normative de referintd
- Standarde si normative de referinta, ce vor fi respectate:
- P285 - Normativ privind alcatuirea, calculul i executarea structurilor din zidarie.
- STAS 5185/1/2-80 - Caramizi si blocuri ceramice cu goluri verticale.
- STAS 457-80 - Caramizi pline presate pe cale umeda.
- C17-82 - Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie
si tencuiala
- STAS 1030-85.
- STAS 10109/1-82 - Lucrari de zidarie. Calculul si alcatuirea elementelor.
- STAS 10100-90 - Macrozonarea teritoriului Romaniei. Normativ pentru




- P100-92 - proiectarea antiseismicd a constructiilor de locuinte, social-culturale,
agrozootehnice si industriale.
- STAS 6472/3-80 - Fizica constructiilor. Termotehnica. Calculul termotehnic al
elementelor de inchidere a cladirilor.
- C 140-86 - Normativ pentru executarea lucrérilor de beton si beton armat.
- P 118-98 - Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor, privind protectia
la actiunea focului.
- Norme de deviz CD., CZ.,
- Norme Republicane de protectia muncii in C+M.
$i orice alt normativ in vigoare la data executiei lucrarii care face referire la lucrari de
zidarie.
Responsabilitatea efectuérii inregistrarilor revine responsabilului tehnic cu executia si a
sefului punctului de lucru. Acestia vor notifica in scris si alte responsabilitati, si daca sunt
necesare functie de complexitatea si durata executiei.

Pentru ducerea la indeplinire a prevederilor prezentel proceduri responsabilitatile sunt ale
personalului tehnic de executie: sef de santier, sef punct de lucru, responsabil de lucrare.

Instructiuni

Conditii prealabile

Pentru executia lucrarilor sunt necesare urmatoarele:
¢ Asigurarea documentelor de executie;
« Verificarea calitatii privind trasarea lucrarii;
« Verificarea conditiilor climaterice de temperatura si umiditate;
e Instruirea personalului ce executa lucrarile;
» Dotarea cu scule si dispozitive necesare realizarii lucrarilor;
» Racorduri de energie, apa, si alte utilitati;
e Existenta inregistrarilor de calitate pentru montaj arméaturd si piese inglobate,

conform planurilor de executie

Material

Dimensiunile, marca, clasa si calitatea se stabilesc In functie de cerinfele fiecarui element.
Acestea se verifica functie de conditiile tehnice cerute pentru fiecare material. Se verifica si
starea suprafetelor caramizilor, interzicandu-se folosirea celor necorespunzatoare.

Pe masura executiei se verificA daca procentul de fractiuni de caramizi fata de cele intregi
nu depaseste limita de max. 15%.

Livrarea se face in vrac sau paletizat pe tipuri si dimensiuni.

Depozitarea se face Tn locuri amenajate special, iar manipularea manuald sau mecanica
se va face astfel incat sa nu se degradeze calitatile geometrice ale caramizilor.

Mortarele folosite la zidarie vor fi de minim M25-Z.

| 1.1 Executarea peretilor din zidarie

1.1.1 Executarea lucrarilor de ziddrie
Lucrarile se vor executa in conformitate cu prevederile din P2-85, C56-85 si STAS 10109/1-
82. Toate materialele care intra in compozitia unei structuri din zidarie nu pot fi puse in opera
decat:
- dupa verificarea certificatelor de calitate care sa ateste ca sunt cele corespunzatoare
normelor respective;
- dupa ce s-au executat la locul de punere Tn opera incercérile prevazute in prescriptiile
tehnice respective;




1.1.3

dupa verificarea figei de transport a betonului si mortarului din datele caruia si rezulte
ca betonul si mortarul sunt corespunzatoare calitéfilor prevdzute in proiect si 1n
prescriptiile tehnice.

mortar (STAS 1030-85 si instructiuni tehnice C17-82) avand marca conform proiectului
— M100Z la cosurile de fum si M25Z la celelalte (fara var), iar marca minim3 a cimentuiui
pentru mortarul utilizat la cosurile de fum P300 sau M400.

Standarde si normative de referinta

Standarde $i normative de referint, ce vor fi respectate:

P 2-85- Normativ privind alcatuirea, calculul si executarea structurilor din zidarie.

STAS 5185/1/2-80 - Caramizi si blocuri ceramice cu goluri verticale.

STAS 457-80 - Caramizi pline presate pe cale umed3.

C 17-82 - Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie Si
tencuiala

STAS 1030-85.

STAS 10109/1-82 - Lucréri de zidarie. Calcului si alcatuirea elementelor.
Instructiuni

Principalele etape de executie la zidaria din blocuri ceramice mici pentru zidarie din

caramida plina sunt:

se traseaza zidul: se stabilesc si se materializeaza pe planseu traseele exacte ale
zidariei si se marcheaza goiurile de ferestre si usi;

se instaleaza abstecurile Ia colturile zidurilor: se aduc abstecurile, se pozitioneaza si se
verifica verticalitatea lor, se fixeaza si se intinde sfoara (fir):

se agterne stratul de mortar de baza: se ia mortarul cu mistria si se asterne uniform in
interiorul trasajuiui pe prima portiune de executat:

se ageaza caramizile: cuprinde luarea carimizilor din stiva, udarea lor, luarea cu mistria
(cu mana dreapta) a mortarului si intinderea lui pe marginea c&ramizii pentru formarea
rostului vertical, asezarea cardmizii (cu mana stanga) pe patul de mortar si fixarea prin
batere usoara;

ajustarea caramizilor unde este cazul (la inceputuri de rand cu Ya, V2 sau % de caramids,
idem in dreptul golurilor) constand in marcarea locului de tiiere si taierea prin lovire cu
partea ascutité a ciocanului de zidar:

curatirea cu mistria dupé asezarea fiecarui rand de caramizi a mortarului in exces de pe
ambele fete ale zidului;

montarea, intinderea si fixarea sforii la fiecare rand nou;

verificarea orizontalitatii si verticaliatii randurilor cu bolobocul st dreptarul;

montarea ghermelelor (unde este cazul, executate corespunzator In coada de randunicd
si carbolinizate) pentru fixarea ulterioara a tamplariei;

montarea buiandrugilor prefabricati din beton armat deasupra golurilor de usi si ferestre.

Conditii speciale:

se fixeazd fire de nylon sau sarma, de structurd de beton, ce formeaza un cadru,
intersectandu-se in coltul interior; la o distantd de 200 mm spre interior se fixeaza o linie
verticala (fire de nylon sau sarma) care va indica o distantd de 100-150 mm fata de fata
blocuriior de ziddrie si verticalitatea pe méasuri ce zidiria avanseaz3 pe verticala; pentru
orizontalitate se va folosi la fiecare rand fire de nylon sau sarma.

zidaria se va executa cu legatura obligatorie la fiecare rand ;

teserea rosturilor verticale ale unui rand se obtine prin decalarea lor cu 2 pana la ¥ de
bloc Tn raport cu rosturile verticale ale randurilor alaturate:

lucrarile de zidarie se executa la temperaturi de cel putin 30C;



Zidaria se executd din blocuri intregi sau fractiuni tdiate cu fierastraul, folosirea de

fractiuni sparte cu ciocanul fiind interzisa;

rosturile orizontale si verticale se executé de 10 (3) mm. Umiditatea maxima a blocurilor

este de 20%:

n timpul executiei nu vor exista diferente de Tnaltime, pe anumite portiuni, mai mari de

1,50m;

ntre executarea zidériei la un nivel si in aceeasi zona la nivelul superior se [asa 3-4 zile,

timp destinat intaririi suficiente a zidariei.
Abateri admisibile STAS 10109/1-82 :

N | Denumirea caracteristicilor Abateri{ Observatii
r limita
or [mm]
t
1 La dimensiunile zidurilor, la grosimea de executie a La peretii
zidurilor :
a.din caramida si blocuri ceramice: +3 executati din
- ziduri cu grosimea < 63 mm matriale
- ziduri cu grosimea de 90 mm 4 provenite din
demolari,
- Ziduri cu grosimea de 115 mm ig abaterile se
- ziduri cu grosimea de 140 mm + éﬂl ?Oajoreazé cu
- ziduri cu grosimea de 240 mm +86 %
- ziduri cu grosimea > 240 mm +10
b. din blocuri mici de beton cu agregate usoare:
- ziduri cu grosimea > 240 mm +4
- Zidurl cu grosimea de 290 mm =5
- ziduri cu grosimea > 365 mm 10
c. din blocuri mici, fasii de beton celular autoclavizat: -
- Ziduri cu grosimea > 126mm +4
- Ziduri cu grosimea de 190 mm +5
- zidurn cu grosimea de 240 mm +8
d. din placi si fasii de ipsos
- Ziduri cu grosimea de 70 mm +0.5
e. din piatra naturala:
- ziduri cu grosimea de 300 mm -10
+ 20
2. La goluri -
a. pentru ziduri de caramida, blocuri ceramice si blocuri
mici de beton cu agregate usoare: +10
- pentru dimensiunile golului < 100 cm
- pentru dimensiunea golului > 100 cm +126J
b. pentru ziduri din blocuri mici, din placi si fasiidin BCA |+ 20 -
c. pentru zidurt din blocuri mici, din placi si fasii din ipsos | £ 20 -
d. din piatra naturala: +20 -
3 La dimensiunile Tn plan ale incaperilor: 15 -

- cU latura <300 cm




- cU latura Tncaperii > 300 ¢m + 20

La dimensiunile parfiale Tn plan(nise, spalefi, etc) 120 -

La dimensiunile in plan ale Tntregii cladiri +50 Cu conditia ca
denivelarile
unui planseu
sanu
depdseasca
15 mm

La dimensiunile verticale:

a. pentru ziduri din caramida, din blocuri mici de beton cu

agregate ugoare: 20

- pentru un etaj

- pentru intreaga cladire(cu max 5 niveluri) +2500

b.pentru ziduri din placT §i fasii de ipsos

- pentru un etaj +20

- pe_r)ﬂru Inteaga caldire ('cu 2 niveluri executate din blocur + 30

mici

La dimensiunea rosturilor dinfre caramizi, blocuri sau La stalpi

placi: +5 portanii

- rosturi orizotale -2 cu sectiunea

- rosturi verticale +5 10,1m?

-2 abaterile

- rosturi la zidari aparente 2 limit3 se
micsoreaza
cu 50 %

La suprafete si muchii:

La planeitatea suprafetelor:

- pentru ziduri porfante %mlm Maxim 10

- pentru ziduri neportante 7 mm pentru

mm/m | o camera

- pentru zidarie aparenta, Ta perefi portanti sl neportanti 5

mm/m
La rectiliniaritatea muchiilor: Cel mult 20
- pentru ziduri portante 2 mm
mm/m | P€
lungimea
neintrerup
taa
zidului
- pentru zidarie aparentd, Ta perefi portanfi si neportanti 1 Cel mult 10
mm/m | mm
pe
lungimea
nefntrerup
taa
zidului

La verticalitatea suprafetelor si muchiilor: Cel mult 10

- pentru ziduri portante 3 mm tai si col
pe etaj si ce

mm/m mult 30 mm
pe intreaga
fnaltime a
cladirii

10




- pentru ziduri neportante

mm/m

Celmult 10
mm
pe etgj

- penfru zidarie aparenta, la perefi portanti si neportanti

mm/m

Cel putin 5
mm

pe etaj si cel
mult 20 mm
pe intreaga
indltime a
cladirii

Abateri fata de orizontala a suprafetelor superloare ale

fiecarui rand de caramizi sau blocuri:

a. pentru zidarii din caramida, blocuri ceramice si blocuri mici

de beton cu agregate usoare:
- pentru ziduri portante

mm/m

Cel mult 15
mm pe toata
lungimea
neintrerup
taa
peretelui

- pentru ziduri neporiante

mm/m

Celmult 20
mm

pe toata
lungimea
neintrerupta

azidului

b. pentru perefi din blocuri mici si placi de beton celular
autoclavizat:

- pentru ziduri portante

mm/m

Cel muit 15
mm

pe toata
lungimea
neintrerupta a
zidului

- pentru ziduri neportante

mm/m

Cel mult 20
mm

pe toata
[lungimea

neintrerupta a
zidului

c. pentru ziduri din placi de ipsos
- pentru zidarii neportante

mm/m

Cel mult 20
mm

pe toata
lungimea
nintrerupta a
Zidului

10

La coaxialitatea zidurilor suprapuse:
- dezaxarea de Ia un nivel la urmatorul

4

10

Cel mult 20
mm

pe toatd
lungimea

nefntrerupta a
Zidulu

- maxima pe intreaga constructie

I+

30

Cel mult 30
mm

dezaxare
maxima
cumulata, pe
mai multe
niveluri

11




11 [ Larosturile de dilatafie, tasare si antiseismice:
- la I&timea rostului +20 .
- 10
- la verticalitatea muchiilor rosturilor 2 Celmult 20
mm/m | mm
pentru
Tntreaga
inaltime a
cladirii

1.1.4 Verificarea si receptia

Se vor efectua verificari atat in timpul executiei cit si dupd terminarea lor privind
corespondenta [ucrarilor cu documentatia tehnica care a stat la baza executiei lucrarii, precum
$i calitatea lucrarilor executate.

Verificarea dimensiunilor $i a calitati materialelor se face conform conditiilor din
standarde / prevederi legale in vigoare, pentru fiecare material utilizat.

Blocurile ceramice de caramids plina, cimentul (mortarul) sunt cele prevazute in
documentatia tehnici: trebuie insotite de certificate de calitate. In caz contrar, ele nu sunt puse
Tn opera decét dupa verificarea calitatii prin incercari de laborator.

Verificarea calitatii procentuale de fractiuni de blocuri ceramice de caramida plina se
face prin examinarea vizuald in timpul executiei astfel ca procentul de fractiuni sa nu
depéseascad 15% din numarul de blocuri pe ansamblu lucrarii.

Verificarea grosimii peretilor netencuiti se face luindu-se media a trei masurétori, cu
precizie de 1mm., efectuate infre dous dreptare agezate pe fetele peretilor.

Dacd la examinarea vizuald se observa neuniformitati mari intre grosimea diferitelor
rosturi, se va proceda si la verificarea grosimii fiecaruia.

Verificarea se face cu o rigléd sau ruletd metalica cu gradatie milimetrica.

Verificarea umplerii rosturilor se face prin examinare vizuala,

Verificarea tasarii corecte a zidariei si a legaturilor la colturi, ramificatii i incrucisari de
pereli se face In cursul executiei, prin examinarea vizuali Tnainte de aplicarea tencuielii
consemnindu-se rezuitatele verificarii in documentele de santier.

Verificarea orizontalititi suprafetelor superioare ale randurilor de caramizi sau blocuri
se face cu ajutorul nivelei si a dreptarului.

Verificarea planeitatii suprafetelor si a rectilinitatii muchiilor se face prin aplicarea pe
suprafata peretelui sau in lungul muchiilor a unui dreptar de minim 2m lungime si prin
masurarea unghiului dintre acest dreptar si suprafata peretelui sau muchiei cu o precizie de
Tmm.

Verificarea verticalitatii suprafetelor si muchiilor se face cu ajutorul unei rigle gradate in
mm. cu o lungime de 2,0 m. si a firuluj cu plumb corespunzatoare Tnalfimii nivelului.

Verificarea dimensiunilor incaperilor, a constructiei in ansamblu si a marimii golurilor
pentru usi, ferestre etc. se face prin masuritori directe efectuate cu metrul sau ruleta.

Verificarile:

- Coaxialitatii stalpisoriior gi peretilor;

- Legaturii peretilor prin intermediul plangeelor, centurilor:

- Legaturii dintre peretii de umplutura si elementele de rezistenta;
Lucréri de izolatii legate de executarea de zidarie se vor face dupa caz vizual sau prin
masurétori directe, in timpul executiei lucrarilor, rezultatele consemnandu-se in documentele
de santier.

12



1.1.5 Masuri de securitate si sandtate in munca
La executarea lucrarilor de confectionare si montare a ofelului beton se vor avea n vedere
urmatoarele acte normative ce reglementeaza aceste cerinte :
- Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii ord. MLPAT 9/N/15.111 1993.
- Norme tehnice de proiectare i realizarea constructiilor privind protectia la actiunea
focului P118/99
+ MP 008-00, (BC 10-96).
- Norme generale de prevenire si stingere a incendiilor; M1 381/93, MLPAT 7/N/93.
- Normativ de prevenire si stingere a incendillor pe durata executarii lucrarilor de
constructii i instalatii, C300-94, (BC 9-94).
- Orice alt act/protocol care reglementeaza si stabilesc masuri NTS si PSI stabilit intre
antreprenor i investitor pentru lucrarile ce se executa in incinte de folosinta comune.
- Legea 307/2006 — “Apararea impotriva incendiilor”
- Legea 319/2006 — “Siguranta si sanatatea in munca”

| 1.2 Mortare pentru zidarie

1.2.1 Generalitati
Procedura cuprinde specificatii pentru lucréarile de executie a peretilor din zidarie.
Se utilizeaza la cladirile rezidentiale si nerezidentiale la care se executa lucrari de zidarie.
Definitile si prescurtarile sunt prevazute in normative, prescriptii tehnice n vigoare si
caietele de sarcini specifice activitatii.

1.2.2 Standarde si normative de referinta

STAS 388-68 - Ciment Portland

STAS 7980-73 — Apa pentru mortare si betoane

STAS 3910-1-76 - Var pentru constructii

STAS 9201-78 — Var hidrant in pulbere pentru constructii 17-82 Mortare pentru zidarii si
tencuieli

STAS 1667-76 Agregate naturale dense pentru mortare

STAS 2634-70 Metode de tasare pentru mortare STAS 1030-70 — Mortare obisnuite pentru
zidarie

STAS 545/1-73 — Ipsos pentru constructii

1.2.3 Instructiuni

- Asigurarea cu personal calificat si instruit

- Existenta unui sistem de aprovizionare ritmica

- Existenta unui spatiu de depozitare la punctul de [ucru

- Elaborarea programului calitatii pentru specificul lucrarilor in care se precizeaza toate
tipurile de verificari necesare in vederea certificarii calitatii

- Receptia pentru confirmarea calitatii lucrarilor de remedieri in situatia constatatii unor
neconfomitati

- Receptia la terminarea lucrarilor pe obiective

- Stabilirea responsabilitdtilor si autoritdtii Tn coordonarea executiei Ilucrdrilor, cu
nominalizarea sefului de santier a responsabilului tehnic cu executie, a seflior punctelor de
lucru si a seflior formatiilor de lucratori.

Conditii prealabile
- Asigurarea cu personal calificat si instruit
- Existenta unui sistem de aprovizionare ritmica
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- Existenta unui spatiu de depozitare la punctul de lucru

- Elaborarea programului calitatii pentru specificul lucrarilor in care se precizeaza toate
tipurile de verificari necesare in vederea certificarii calitatii

- Receptia pentru confirmarea calitétii lucrérilor de remedieri in situatia constatarii unor
neconfomitati

- Receptia la terminarea lucrérilor pe obiective

- Stabilirea responsabilititilor si autorititi in coordonarea executiei lucrarilor, cu
nominalizarea sefului de santiert a responsabllu]m tehnic cu executie, a sefllor punctelor de
lucru sia sefllor formatiilor de lucratori.

Masuri preventive
- Instruirea personalului de executie pe linie de SSM: PS| si protectia mediului.
- Existenta si folosirea echipamentulm de lucru si protectle specific.
- Program de management de mediu.

Responsabilitati
Directorul tehnic
- Analizeaza Tmpreuna cu personalul tehnic din executie si functie de posibilitatile
societatii solutiile prevazute in proiecte, le adopta sau propune pronectantulm alte solutii
- AS|gura condrtule tehnice pentru realizarea lucrérilor, dotarea cu utilaje, materiale si forta
de munca necesara
- Asigura desfagurarea lantului tehnologic pentru a preveni intreruperile care pot periclita
stabilitatea constructulor
- controleaza mreglstranle privind calitatea pe parcursul executiei lucrarilor pentru a
permite trasabilitatea lor
Serviciul mecanizare
- Raspunde de asigurarea utilajelor necesare pentru realizarea lucrarilor la termenele
solicitate de santier, urmareste buna lor functionare: ia masuri de inlocuire in cazul unor
defectiuni sau din lipsad de randament,
Conducatorul punctului de Jucru
- QOrganizeaza activitatea lantului de utilaje, instruieste echipele de lucru privind ordinea
lucrarilor, interdependenta lor timpii de asteptareg exigentele impuse de proiect
- Verifica trasarea axelor si a dimensiunilor geometrice, asugura prelevarea probelor de
laborator: receptioneaza materialele pe care urmeaza sa le puna tn opera
- Intocmeste procese verbale de lucrari ascunse si asigura Inregistréarile privind calitatea
pentru a demonstra conformitatea cu cerintele pr0|ectulu1 de executie
- Pastreaza si protejeazd documentele de lnreglstrare a calitatii pe toat& perioada de
executie a
lucrarilor, dupa care le predd pe baza de borderouri la sediul societatii pentru constituirea
cadii constructiei.

1.2.4 Verificarea si receptia
CONTROLUL DE CALITATE PE PARCURSUL EXECUTIEI
Acest control consta Tn urmatoarele:
- Controlul Inspectiei de Stat Tn constructii la fazele determinante stabilite de proiectant
- Controlul proiectantului — prin proiectantu] de specialitate
- Controlul investitorului- prin inspectorul de santier autorizat in specialitatea respectiva
- Controlul executantuiui-prin reprezentantul tehnic cu executia atestat nominalizat pe
obiectiv
DOCUMENTE PRIN CARE SE VERIFICA CALITATEA
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- P.V.L.A -proces verbal de lucrari ce devin ascunse
- P.D.—proces verbal de controlal calitatii lucrarilor in faze determinante, pentru verificari
la care participa reprezentantul Inspectiei de Stat
- P.V.R.-proces verbal de receptie calitativa
CONTROLUL PENTRU CERTIFICAREA LUCRARILOR CE DEVIN ASCUNSE-includ si
receptiile partiale Tn etapele de executie impuse de reglementérile tehnice specifice. Controlul
se face Tn echipa de urmatorii reprezentanti:
Executantul-seful punctului de lucru, coordonatorul tehnic de specialitate
Proiectantul — prin proiectantul de specialitate
Investitorul-prin dirigintele de santier autorizat
PLANUL DE CONTROL AL CALITATIII VERIFICARI si INCERCARI-prin care se verificd
calitatea materialelor in conformitate cu regulile tehnice in vigoare.

1.2.5 Materiale
- Mortar pe baza de var hidraulic (NHL) pentru zidarii conform STAS 030-70 marca M 25
- Mortar pentru dibluri din ciment, nisip, rumegus in proportie 1:1 :1
- Ciment Portalnd 165 kg
- Pasta var (consistenta 12 cm) 130 kg.

CERINTE DE PERFORMANTA A MORTARELOR
- Se vor utiliza materiale si detalii identice cu cele ale mortarelor incercate si agremente
de catre un laborator de incercari atestat.

PROPUNER! TRANSMISE SPRE APROBARE

- Antreprenorul va Tnainta beneficiarului spre aprobare umatoarele:

- Date tehnice pentru fiecare tip de material specificat

- Certificari ale materialelor, semnate de producatori, care sa certifice ca materialele lor
corespund cu cerintele specificate.

ASIGURAREA CALITATI

- Se vor furniza materiale si executie identice cu cele ale ansambiurilor incercate de catre
un laborator de incercéri atestat si acceptat de autoritati avand jurisdictie in domeniu.

- Fiecare tip de materiale si agregate se vor procura de la un singur producator.

- Seva pune la dispozitie de asemenea certificatul producétorului, care atesta ca cimentul
livrat la santier este conform cu specificatiile din STAS 388-68.

Testarea materialelor se face pe fiecare tip in parte, in conformitate cu STAS 2634-

70, prin prelevare de probe si Tncercari, de catre un laborator specializat, pe cheltuiala
constructorului, dupa cum urmeaza:

- rezistentd la compresiune la 28 zile; care un test la fiecare 100 mc.

- consistenta si densitatea mortarului proaspat, un test la fiecare schimb.

Conditii de acceptare la receptia mortarului:
- Rezistentd la compresiune la 28 zile:25 kg/cmp
- Consistenta mortar proaspat:5-8 cm
- Densitate mortar proaspat: min 1950kg/mc
Metoda de testare si incercarile laboratoruiui se vor supune spre aprobarea
dirigintelui de santier. Se vor face testari, de asemenea pentru cimentul folosit la mortare
pe céte 5 kg din fiecare tip de ciment propus spre a fi folosit ia lucrari.
Mostrele de culoare pentru mortar. Daca in specificatii se solicita addaugarea unor
pigmenti colorati Tn amestecurile pentru mortar, se vor furniza esantioane din fiecare
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1.2.6

culoare de mortar pentru a fi aprobate de céatre proiectant, conform solicitérilor acestuia.
Se va furniza numarul de esantioane de catre proiectant, conform solicitarilor acestuia.
Se va furniza numarul de esantioane pentru acest scop, Nisip natural 0-7 mm cu
umiditate 2% 1660 kg (123 mc).

Masuri de securitate si sanatate in munca

Tn procesul de executie se vor respect:

Legea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca o HG 1425/2006 — Norma
metodologica pentru punerea n aplicare a Legii 319/2006 « HG 855/2010 — modificarea
si completarea HG 1425/2006 o LEGEA 307/2006 — privind apararea Tmpotriva
incendiilor

HG 300/2006-privind cerinte minime de securitate si sanétate pentru santiere temporare
sau mobile o HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sdnatate pentru
utilizarea de catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de muncd
o HG 1051 [2006 — privind cerinte minime de securitate si sdnatate pentru manipularea
manuald a maselor care prezintd riscuri pentru lucratori in special de afectiuni
dorsolombare » HG 1091/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru
locul de munca o HG 1146/2006-privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru
utilizarea Th munca de catre lucratori a echipamentului de munca

HG 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de
sanatate la locul de munca

OMAI 163/2007 — Norme generale de aparare Impotriva incendiilor o OUG 19512005-
privind protectia mediului, cu modificarile i completarile ulterioare, aprobata prin Legea
nr. 265/2006

Legea 27/15.01,2007 privind aprobarea QUG 6/2006 pentru modificarea si completarea
OUG 78/2000 privind regimul deseurilor

Se vor respecta si instructiuni proprii interne.

| 1.3 Executarea peretilor din gips-carton
1.3.1 Generalitati

Peretii despartitori usori cu schelet simplu sau dublu si placi din ipsos carton sunt perefi
interiori despartitori neportanti care se monteaza pe santier.

Functiunile de rezistenta si fizica constructiilor rezulta din conlucrarea scheletului din profile
de tabla de otel cu placarea din placi de ipsos carton si straturile izolatoare pozate functie de
necesitat.

Suplimentar pot suporta si incarcarile obiectelor agatate.

Peretii despariitori ugori se folosesc in amenajari interioare la cladirile civile (inclusiv
Tncaperi umede). Nu se vor utiliza in spatii tehnologice umede, in aer liber sau Tn spatii cu
temperaturi tnalte.

Peretii de gips-carton sunt utilizati in cadrul Pavilionului B2- pavilion boli infectioase si sunt
placati pe ambele fefe cu 2 placi, conform planurilor de arhitectura.

1.3.2

Standarde si normative de referinta

STAS 6472/3-89 Fizica constructiilor.  Termodinamica. Calculul termotehnic al
elementelor de constructie ale constructillor.

STAS 6472/4-89 Fizica constructilor.  Termotehnica.  Comportarea  elementelor
deconstructie la difuzia vaporilor de apa

STAS 5912-89 Materiale de constructii omogene. Determinarea conductivitatii termice.
STAS 6156-86 Acustica in constructii. Protectia impotriva zgomotului i in constructii
civile si social -culturale. Limite admisibile si parametri de izolare acustica
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- ENISO 1461 Acoperiri termice de zinc pe piese fabricate din fonta si ofel. Specificatii gi
metode de incercare

- BS EN 10143:1993 Otel galvanizat prin tratament la cald.

- P 118-99 Norme tehnice de proiectarea si realizarea constructiilor privind protectia la
actiunea focului

1.3.3 Instructiuni

- Operatia de montaj incepe cu mésurarea si trasarea pe planseul portant a axelor
peretilor, a scheletelor autoportante, a usilor i a altor deschideri cu ajutorul nivelei cu bula si
a unui dreptar bun se traseaza axa peretelui pe tavan (atentie la usi).

- Dupa aceasta, operatiunea se continua pe pereti si tavane. Apoi se fixeazd de
suprafata-suport profilele de tabla de aluminiu de 0.6mm care In prealabil se taie cu foarfeca
de tabla.

- Se fixeaza pe contur profilele UW, Tn care se dau gauri la distanta de 60cm. pentru
fixarea cu dibluri, iar la racordurile laterale ale peretilor se folosesc profile de schelet CW care
se intruduc sus si jos in profilele UW si se aliniaza vertical cu ajutorul nivelei cu buld. Pentru
prinderea de perete se dau gauri la 1m. distan{d si se ntroduc dibluri. Inaintea inceperii
montarii, pe aceste profile se lipesc benzi de etansare sau se ataseaza alte materiale de
etansare adecvate utilizindu-se intre profilele metalice de contur si constructia existen{a
bandé de etansare autoadeziva.

- Planseele de rezistenta, care prezinta denivelari mari, vor fi egalizate inaintea montarii
profilelor. in continuare, se monteaza la verticala profilele portante CW, intermediare la
distanta de 62.5cm. care se introduc in profilele de contur. Profilele vert[ca!e ale scheletului
trebuie sa patrunda cel putin 15mm. si trebuie sa prezinte |a partea superioara o tolernta de
cca. 1 em. In cazul folosirii profilelor cu grosimea tablei de 0.8mm. se utilizeaz3 suruburi cu
varf de burghiu.

- Se executa lucrarile de instalatii electrice Tn spatiul liber dintre placi. Trecerea cablurilor
prin profilele portanter CW se face prin orificiile prestantate pe talpa profilului. Pentru
comutatoare, doze si prize se ulilizeazd doze speciale. Orificiile corespunzitoare se
decupeaza cu frezad pentru doze sau fierastraul de traforaj, iar dozele odata introduse se
fixeaza cu cleme lor metalice de pereti.

- Se incepe montarea plécilor de ipsos- carton pe una din fetele peretelui cu o placa
intreagd de ipsos-carton. Prima placa de Ipsos- carton se pozeaza partial pe schelet si se
fixeaza cu ajutorul nivelei cu buld de aer. In continuare placi este fixatd de scheletul suport
cu ajutorul suruburilor cu montaj rapid autofiletante, la maxim 25cm., in asa fel incit s& nu
existe tensionari. Urmatoarele placi se monteaza in acelasi fel. Distanta de [a scheletul de
sustinere la elementele de completare din zona de capat a peretelui nu trebuie si depéseascé
62.5cm., iar in cazul realizarii izolatiei acustice, aceasta distanta nu trebuie sa fie mai mica de
50cm. In cazul placarii duble, al doilea rand de placi va fi lnsurubat dupa primul rénd de plci,
prin decalarea mbinarilor. In cazul unor exigente marite, la protectie contra incendiilor sau
zgomotelor, imbinarile primului rand de trebuie spacluite. La racordurile glisante la tavane, la
profilele de contur UW de la partea superioara, placile nu vor fi insurubate. Dupa montarea
instalatiiior, Tn spatiul gol din perete se va aseza, indesa si asigura contra alunecarii, stratul de
vatd minerala necesar, care se fixeaza cu cleme metalice intre profilele portante CW.
Grosimea normala a izolatiei nu trebuie sa fie mai mare ca spatiul gol din perete si nu trebuie
micsorata sub dimensiunea necesara din conditiile de izolare termica sau acustica.

- In continuare se placheazd a doua fatd a peretelui incepandu-se cu o jumatate de
placa. Astfel se decaleaza Imbinarile placilor pe cele dou fete.

17



- La peretii inalti, unde la imbinarea placilor sunt necesare profile orizontale, acestea vor
fi decalate, Tn caz contrar reducandu-se stabilitatea peretelui. Se recomanda evitarea
fmbinarilor libere, prin intermediul montarii de profile.

- Spacluirea placilor se poate realizi numai dupa consumarea tuturor tensiunilor
semnificative, cum ar fi cele din actiunea umiditatii sau a temperaturii. Montajul peretilor de
ipsos-carton se poate face de la +5. Umiditatea ridicatd a aerului in timpul spacluirii sau
uscarea fortata si deshidratarea rapida pot duce la formarea de fisuri.

- Finisarea peretilor se realizeaza prin spacluirea rosturilor fira straifuri de acoperire a
rostului dintre pléci sau cu acoperire din benzi de hartie sau din Impéslitura de fibra de sticla
iar in caest din urma caz este necesar a se slefui suprafelele cu grijé pentru a se evita aparitia
speritatilor pe placi. In cazul racordarilor la elementele de constructie se vor introduce benzi .
de separatie. Rosturile de dilatatie in suport se vor executs prin constructia completd a
peretelui cu schelet. in cazul unor finisaje speciale se spacluieste intregul perete. Peretii din
plact de ipsos-carton pot fi finisati cu straturi de acoperire ¢ lacuri si vopsele de dispersie,
tapete, placaje, textile. Nu este indicata folosirea colorantilor pe baza de silicati sau var. Pentru
aplicarea ulterioard a unor straturi suplimentare de tencuiali, substante minerale sau rasini
artificiale, sunt necesare tratamente preliminare prin aplicarea de punti de lipire sau aplicarea
de grunduri.

1.3.4 Montaj pereti cu goluri sau pentru usi;

- Pentru montarea cadrelor (la usi sau deschideri in pereti), este necesara montarea
de profile suplimentare pe ambele laturi ale acestor. Rezistenta acestor profile se
orienteaza, pe de o parte, dupa constructia peretelui, pe de alta parte dupa inaltimea
peretelui, dupa marimea si greutatea canatului de usa. Aceste profile de usi se monteaza
pe intreaga inaltime a peretilor si se fixeaza strans de profilul de contur UW inferior si
superior. Ramele pentru usi sunt rame din otel ce se monteaza impreuna cu structura
metalica autoportanta. Pozitia si latimea usii se marcheaza pe podea. Profilele UW se
monteaza pe podea pana la marginile usilor. Rama de usa se fixeaza de profilele CW
necesare in mod suplimentar (profile pentru rama usii). Se va urmari ca marcajele de
orizontalitate ale rame:i si peretelui sa corespunda. in final se prind Tn suruburi profilele CW
de profilul transversal al ramei. Sus si jos profilele CW sunt prinse de profilele UW prin
stantare sau nituire. Pentru consolidare, deasupra ramei, pe latura transversala se
monteaza un profil UW cu talpa pe rama, indoit cate 15cm in asa fel incat dubleaza sus
rama. Capetele indoite ale profilului UW se imbina cu profilele CW marginale si se
stanteaza cu acestea, iar talpa profilului UW se prinde in suruburi de traversa ramei. Prin
patrunderea unul intr-altul, profilele CW trebuie sa suporte o greutate de 25 kg. a canatului
de usa la o inaltime pana [a 2.80m pentru incapere, precum si la greutati ale canatului
de usa de pana la 60kg. Tn cazul unor inaltimi mai mari ale peretilor se vor folosi in locul
profilelor CW adoacente ramei profile de rigidizare UA din tabla de cel putin 2mm. cu
perforatii longitudinale prevazute cu 4 coltare de rigidizare. Deasupra ramei se continua pe
inaltimea ramasa montarea profilelor CW la 62.5cm. La placarea structurii portante se va
urmarii ca placile sa intre cat se poate in profilul ramei, iar in zona contactului profileior
marginale cu rama sa nu existe imbinari de plci pe nici o fata.

1.3.5 Montaj pereti pentru inciperi umede (peste 60%):

In cazul peretilor din ipsos-carton pentru inciperi umede finisate cu placaje
ceramice se folosesc pldci impregnate contra umiditétii tip RBI. Distantd minima de la
muchiile de téiere la suprafetele umezite, de exemplu treceri de conducte prin plansee,
suporturi, etc., se vor lasé cca. 10mm. Toate suprafetele taiate trebuie sa fie izolate
Tnaintea montajului cu grund de adancime. Straturile ceramice (placaje faianta sau gresie),
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din cauza greutatii presupun suporturi stabile, de accea se va utiliza permanent o placare
dubl pe ambele fete, cu céate o foaie de gips obisnuita si una impregnata contra umezelii
sau se va reduce distanta dintre profila la 41cm sub straturile ceramice, finisarea rosturilor
se realizeazd numai in zond santuirlor adanci cu umplutura pentru rosturi urménd ca pe
intreaga suprafata a peretelui sa se izoleze cu grund de adéncime. Traversarile prin perete
trebuie etansate perfect cu pastd de etansare. Dupd aplicarea chitului de etansare
urmeaza lipirea placajului ceramic cu adeziv. La colturile cu placi ceramice, de exemplu la
racordul intre pereti si planseu, intre perete si marginea obiectelor sanitare (dus, cazi de
baie) rostuirea se executa cu material de etansare elastic de lunga durata.

1.3.6 Montaj pereti pentru instalatii inqlobate in peretele de ipsos-carton:

In cazul peretilor din ipsos-carton pentru instalatii se realizeazé o structura metalica
portanta dubla alcatuita in paralel din profile CW de 50mm. si placata cu doua straturi de placi,
impregnate pentru spatii umede. Profilele Cw paralele sunt ranforsate la inaltimea de 90cm. si
apoi la 1.80m. cu fasii din placi de ipsos-carton late de 30cm. prinse in suruburi.

Grosimea peretelui este determinatd de conductele inglobate, de modul de pozitionare
al acestra si de obiectele sanitare incluse (cum sunt spre exemplu rezervoarele de apa
inglobate). Pentru obiectele sanitare precum vasul de wc., lavoar, bideu care au sarcini In
consol# sunt prevazute elemente de sustinere din tabld de otel zincata. Aceste elemente de
sustinere sunt inglobate in structura metalicd portanta odatd cu montarea acesteia. Pentru
lavoare, chivete, pisoare si boilere se utilizeaza traverse care sunt insurubate pe profilele
portante CW la imaltimile specificate in proiecte. Pentru boilere cu greutatea peste 80gk. trebuie
cé sarcina sa fie preluatd de peretele existent prin intermediul unei constructii portante ( profile
UA sau CW cuplate). Pentru sarcini mai mari (masa spalare, wc. sau bideu Tn consola) se
utilizeazé elemente speciale de sustinere care in plus trebuie sa fie fixate si In pardoseala. SE
monteaza accesorii corespunzétoare pentru fixarea conductelor de instalatii. Dupa fixarea
instalatiilor urmeaza placarea unei fete a peretelui. In final Tn spatiul liber dintre prifile se prinde
cu cleme izolatia apoi se placheaza si cealaltd fata a peretelui. Tnaintea montarii placilor se
decupeazain placl orificiile pentru trecerea tevilor cu freza de doze sau cu fierastraul de traforaj
la asemenea dimensiuni incat intre teava si placd de gips sa poata fi intordus un material
permanent plastic. In cazul instalatiilor aparente amplasate pe ziduri existente din caramida sau
beton se realizeaza in fata peretelui si la distanta si Tnallimea necesara o structura metalica
portantd din profile CW si UW. Placarea structurii se face cu doué straturi de placi impregnate.
Pentru atenuarea zgomotelor cauzate de scurgerea lichidelor prin tevi se va ingloga neapérat
izolatie din vata minerala.

1.3.7 Verificarea si receptia
Verificarea calitatii lucrarilor se va face atat la lucrarile ce devin ascunse cat si la final.

Astfel:
- se verifica pozitia si cotele axelor de trasare, a scheletului autoportant, a usilor si a altor
- deschideri
- aspectul placii ( nu prezintd urme de deteriorare , nu s-a decolorat in timpul depozitarii).
- montarea corectd a benzilor de etansare.
- montarea corectd a structurii portante (pozitie, fixare, planeitate, orizontalitate, etc.).
- fixarea corecta a placii de gips-carton pe scheletul de sustinere
- executarea corecta a rostuirii placilor de gips-carton.
- executarea corecta a finisajelor.
Pentru controlul calitafii lucrarilor executate se vor avea in vedere urmétoarele acte
normative, ce reglementeaza aceastd activitate :
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normativ pentru verificarea calitatji si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente,

C56-2002

- (BC 1-2/86);

- Instructiuni pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor ascunse la constructi si instalatii
aferente, C56/2002 (BC 4/76);

- Legea 10/1995;

Verificarea calitatii lucrarilor se face la fiecare faza in parte:

- verificarea modului de realizare a scheletului metalic;

- verificarea scheletului metalic in dreptul golurilor de usi;

- verificarea prinderii placilor de gips carton si a planeitatii generale;

- gpacluirea scheletului metalic Tn dreptul golurilor de usi;

- verificarea duritatii muchiilor.

1.3.8 Materiale

Pereti de compartimentare autoportanti

Peretii despartitori interiori au, pe langa rolul de separare a incaperii, si sarcini de
protectie contra incendiilor si zgomotelor, si in anumite cazuri, de izolare termica. In general,
aceste cerinte pot fi rezolvate optim si repede din punct de vedere tehnic, atentie deosebit3
necesita Insa Tmbindrile peretilor si tavanelor, introducerea usilor, ferestrelor si instalatjilor
precum si executia rosturilor orizontale si verticale.

Domeniu larg de utilizare

Peretii interiori autoportanti pot fi utilizati ca pereti pe casa scarilor, perei despariitori
intre locuinte (pereti perimetrali) si pereti de compartimentare intre incaperi.

Montajul usor al peretelui

Perelii autoportan{i sunt formati dintr-o structurd de sustinere si stratul de placare.
Structura este imbinata cu suruburi zincate autoportanti pentru tabla si este placata in final cu
placi de gipscarton pe ambele fete. Alcituirea structurii si tipul placarii depinde de cerintele de
stabilitate, protectie fonica si protectie Ia foc.

Peretii autoportanti pe schelet metalic sunt o alternativi la peretii interiori masivi. Datorita
montajului uscat si rapid, precum si sectiunii transversale zvelte a peretelui, cu cele mai bune
proprietati de izolare termica, fonica si de protectie la foc, peretii autoportanti prezinta avantaje,

Sistemele de pereti autoportanti sunt perefi de compartimentare care se realizeaza
din placi de gipscarton fixate cu suruburi pe o structura metalica autoportanta.
Placarile pot consta din unul pana Ia trei straturi (W111/ W112/ W1 13).

o Structura metalica este fixatd de parile de constructie adiacente si reprezinta
structura portanta pentru placiri.
« In cazul placarii in mai multe straturi este asigurata rezistenta la impact.
e In spatiul din intervalul peretelui pot fi intfroduse materiale izolatoare fonic, termic si
pentru cerinte de protectie contra incendiilor, precum si instalatji (electro-sanitare).
* Rosturile de dilatatie ale structurii de rezistenta trebuie preluate in realizarea peretilor
cu structurd metalica. in cazul peretilor continui sunt necesare rosturi de dilatatie la
distante de cca 15-20 m.
(W115/W116): Pentru cerinte speciale se pot alcitui pereti cu schelet dublu, dispus adiacent
(de ex. pentru asigurarea unei protectii fonice suplimentare = peretele despartitor W115 cu
placare suplimentard intre randurile de profile), sau la distanta (ex.introducerea instalatiilor =
peretele pentru instalatii W116)
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1. Sistemul simplu este alcatuit dintr-o singurd structurd metalica alcdtuita din profile dB SMP
CW/UW. Placare cu un singur strat de placa pe fiecare parte. in spatiul din intervalul peretelui
pot fi introduse materiale izolatoare fonic, termic si pentru cerinte de protectie contra incendiilor,
precum si instalatii (electro-sanitare).

2. Sistemul dublu este alcatuit dintr-o singurd structurd metalica alcatuitd din profile dB SMP
CW/UW. Placare cu doua straturi de placi pe fiecare parte. in spatiul din intervalul peretelui pot
fi introduse materiale izolatoare fonic, termic si pentru cerinte de protectie contra incendiilor,
precum si instalatji (electro-sanitare).

Placa folosita:
- Placa de gips-carton cu rezistenta si duritate ridicata pentru cerinfe de protectie la foc
in Tncaperi cu umiditate ridicata.

Caracteristici:

- Placa din gips-carton, cu densitate majoratd pentru izolare fonica, rezistenta la
impact/seism, umiditate si foc. Are rigiditate crescutd. De asemenea, confera o atenuare
fonicd superioara placilor fonice obisnuite. ldeald pentru cladiri cu aglomerari de
persoane, cladiri rezidentiale si cu preteniii ridicate asupra parametrilor finisajelor.
Absorbtie redusa de apa < 10 %, coeziune imbunatatita a miezului la temperaturi
ridicate. Culoare carton: albastru.

Executie:

- Prelucrarea se realizeaza Tn conformitate cu fisele tehnice ale sistemului de gips-carton

respectiv si standardele corespunzatoare.

1.3.9 Masuri de securitate si sanatate in munca
La executarea lucrarilor de izolatii se vor avea in vedere urmoarele acte normative ce

reglementeaza aceste cerinfe :

- Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii ord MLPAT 9/N/15.111 1993.

- Norme tehnice de proiectare si realizarea constructiilor privind protectia la actiunea focului
: P118-99

- Norme generale de prevenire si stingere a incendiilor; M! 381/93, MLPAT 7/N/93.

- Normativ de prevenire gi stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constr. si
inst. C 300-94

Orice alt act/protocol care reglementeazd si stabilesc mdasuri NTS si PSI stabilit Tntre

antreprenor si investitor pentru lucrarile ce se executa in incinte de folosinid comune

2. CAPITOLUL 2 - PARDOSELI

Generalitati
- Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru executarea pardoselilor din placi

ceramice, travertin si parchet din lemn stratificat.

Lucrarile de pardoseli se vor executa in conformitate cu prevederile proiectului si a
“Normativului pentru alcatuirea si executarea pardoselilor * C35-82.

Controlul materialelor intrebuintate, al dozajelor, al modului de executie si al
procesului tehnologic pentru executarea pardoselilor se va face pe toata perioada lucrarii.

Executarea fiecarui strat component se va face numai dupd executarea stratului
precedent si constatarea c¢d acesta a fost bine facut. Stratul suport al pardoselii trebuie sa
fie pregétit prin curafarea si spalarea lui cu apd, pentru indepartarea prafului, impuritatilor
sau resturilor de tencuiala.
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Stratul suport pentru fiecare tip de pardoseald se va face conform prevederilor
normativelor specifice.

Standarde si normative de referinta

- SR ENISO 9001 : 2015- Sistemul de mana ement al calitatii.Cerinte

- SR EN ISO 9000: 2015- Sistemul de management al calitatii. Principii fundamentale si
vocabular.

- SR EN ISO 14001 '2015- Sisteme de man3 ement de mediu—Specificatii si ghid de
utilizare

- SR OHSAS 18001 :2008- Sisteme de management de securitate si sdnitate
ocupationata Cerinte

- MMi- Manualul sistemului integrat de management calitate- mediu sanatate si securitate
ocupationala — resonsabilitate social

- Legea 10/1995 cu completarile si modificarile ultericare- Privind calitatea in constructii

- GT 041-2002- Ghid privind reabilitarea finisajelor peretilor si pardoselilor cladirilor civile.

- NP OI 3-1996-Ghid privind proiectarea, executia si asigurarea calititii pardoselilor la
constructii in care se desfagoara activitati de productie,

- GP 037-1998- Normativ privind proiectarea, executia si asigurarea calitatii pardoselilor
la cladiri civile.

Instructiuni

Responsabilitatea efectudrii inregistrarilor revine responsabilului tehnic cu executia sia
sefului punctului de lucru. Acestia vor notifica in sens si alte responsabilitati, si dacd sunt
necesare functie de complexitatea si durata executiei.

Pentru ducerea la indeplinire a prevederilor prezentei proceduri, responsabilititile sunt ale
personalului tehnic de executie: sef de santier, sef punct de lucru, responsabil de lucrare.

Conditii prealabile
Pentru executia lucrarilor sunt necesare urmétoarele:
* asigurarea documentelor de executie;
* verificarea calitatii stratului suport
+ verificarea conditiilor speciale;
* instruirea personalului in executarea lucrarilor:
* dotarea cu scule si dispozitive necesare realizarii lucrarii;
* racorduri de energie, apa si alte utilitati;
+ trasarea lucrarilor.

Reguli generale

Controlul materialelor intrebuintate, al dozajelor, al modului de executie si al procesului
tehnologic pentru executarea pardoselilor se va face pe toatd duratd lucrarii. Tn cazul c3
proiectul nu prevede altfel, linia de demarcatie dintre dous tipuri de pardoseli, care se executa
In Incaperi vecine, va coincide cu proiectia pe pardoseala a mijlocului grosimii foii usii in pozitie
inchisa.

Pardoselile vor fi plane, orizontale si fird denivelari in aceeasi incépere si la trecerea
dintr-o incdpere Tn altd. Fac exceptie pardoselile care au deniveliri si pante prevazute in
proiect. Executarea fiecérui strat component al pardoselii se va face numai dupa executarea
stratului precedent si constatarea ca acesta a fost bine executat. La trecerea de Ia executia
unui strat la altul, se va realiza o legatura cit mai perfecta intre straturi.
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Lucrari care trebuie terminate inainte de inceperea lucrarilor de pardoseli

Executarea pardoselilor se va face numai dupé terminarea lucrarilor previzute sub
pardoseli (canale, fundatii, conducte, instalatii electrice, sanitare, de Tncalzire, etc.) si
efectuarea probelor prescrise, precum si dupa terminarea in incéperea respectiva a tuturor
lucrarilor de constructii-montaj, a céror executie ulterioara ar putea deteriora pardoseala.

Atunci cand stratul suport al noii pardoseli este constituit din plansee de beton sau beton
armat este necesar ci aceste suprafete suport sa fie pregétite prin curatarea si spalarea lor cu
apa de eventualele impuritati sau resturi de tencuiald. Curatarea se va face cu maturi si peril.
Diversele stripungeri prin planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale planseului,
adinciturile mai mari, etc. se vor astupa sau chitui, dupa caz, cu mortar de ciment. Armaturile
sau sirmele care eventual ies din planseul de beton armat vor fi taiate sau indoite. Conductorii
electrici care se monteaza sub pardoseald (pe suprafata planseului) vor fi acoperiti cu mortar
de ciment Tn grosimea strict necesara pentru protejarea lor.

inainte de executarea pardoselilor se va verifica dacé conductele de instatii sanitare sau
de incélzire centrald, care strapung planseul, au fost izolate corespunzator, pentru a se exclude
orice contact al conductelor cu planseul si pardoseala.

Atunci cind este necesar se va face o nivelare a suprafetei stratului suport existent cu
ajutorul unui strat de beton sau mortar de nivelare (egalizare), care trebuie sa fie suficient de
intarit cind se va aseza peste el imbracdmintea pardoselii. Compozitia, dozajul si natura acestui
strat de egalizare se vor indica prin proiect la fiecare tip de pardoseald in parte, in functie de
solicitarile 1a care este supusa pardoseala.

Executarea stratului suport

Stratul suport elastic trebuie sd fie bine compactat, astfel incit sub ncarcérile din
exploatare s3 nu se taseze, provocind degradarea imbracamintii pardoselii. Stratul suport rigid
trebuie s3 aiba suprafata plana si neteda. In zonele suprafatei unde apar neregularitati care
depasesc abaterile admisibile, corectarea suprafetei se va face prin spituirea, curatirea si
spalarea s&, dupa care se va aplicd un mortar de ciment, avind acelasi dozaj de ciment ca al
stratului suport respectiv.

Standarde de referinta/normative

+ STAS 388-80 Ciment Portland

+ STAS 790-84 Apa pentru mortare si betoane

« STAS 1030-85 Mortare obisnuite pentru zidarii

« STAS 1667-76 Agregate naturale grele pentru mortare si betoane cu lianti minerali

+ STAS 2634-80 Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli. Metode de incercare

« C17-82 Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie
si tencuiala

+ (C35-82 Normativ pentu alcatuirea si executarea pardoselilor, modificarile si
completarile

Sapa autonivelanta

Sapele autonivelante sunt produse gata preparate de producéator, care pot fi livrate
ambalate Tn saci de 25kg sau vrac depozitate in silozuri speciale. Grosimea sapei de 100 mm.

Se poate turna atat ca SAPA ADERENTA cat si ca SAPA FLOTANTA (termica, acustica,
cu Tncalzire) datorita proprietatilor sale net superioare celorialte doua tipuri de sapa.
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Operatii ulterioare turnarii sapelor

Dupa turnarea sapei pot fi executate anumite operalii de finisare, atat manual cat si
mecanizat. Pe sapele uscate se mai pot executa lucriri de consolidari, buciardari, slefuiri si
finisari.

Rosturi

Stabilirea rosturilor si determinarea suprafetelor continue de saps, cade in sarcina
proiectantului. De obicei, suprafata sapelor semiumede contin ua, nu trebuie si depaseascs 25
mp. In cazul folosirii liantilor hidraulici, a aditivilor si a altor materiale ce Imbunatatesc
caracteristicile tehnice rosturiie vor fi stabilite in functie de caracteristicile tehnice ale
materialelor date de citre producator.

in anumite cazuri se pot turna sape fara a se executa rosturi pe suprafete foarte mari.
Acest lucru se poate face tinand cont de calitatea materialelor folosite, de proportii lungime-
latime (3:1), de existenta anumitor elemente structurale ntre peretii portanti si de mérimea

grosimii benzii perimetrale de dilatare la un minim de 10mm.

Rosturi de constructie (structurale)

Sunt rosturi care traverseaz3 toate elementele portante sau neportante a unei constructii.
Aceste rosturi structurale trebuie si se regaseasca obligatoriu atat in sapd cat si Tn pardoseala
la toate sistemele de sapa. Se folosesc profile speciale pentru sape.

Rosturi de contractie

Se executd pentru a permite deformarea, deplasarea in momentul contractiilor acestora
datorate uscarii, temperaturii $i incarcarilor verticale sau orizontale.

Se executa taieturi dupa turnare pe 2/3 din grosimea sapei dup3 care se umple. Aplicare
la sapele semiumede.

Rosturi de dilatatie
Se executd pe intreaga grosime a sapel, pentru a preveni problemele ce pot fi provocate
de dilatatiile termice prin diferentele de temperatura. Aplicare Ia tipurile de sapa.

Rosturi perimetrale

Sunt rosturile de contact ale sapei cu peretii, stalpi, trepte, etc. Se executi prin fixarea pe
suprafata verticald, Tnainte de turnarea $apei a unei benzi de dilatatie. Aceasta se va tiia la
nivelul sapei. In nici un caz banda perimetrald nu se va scoate Tn totalitate aceasta avand rol Si
de izolator acustic. Executia rosturilor perimetrale e consiliati la toate tipurile de sapa.

Executarea imbricamintii pardoselii
Executarea stratului de uzura (imbracamintei} pentru fiecare tip de pardoseala se va face
conform prevederilor din capitolele ce urmeaza.,

Conditii tehnice de calitate

Respectarea conditiilor tehnice de calitate pentru fiecare tip de pardoseala in parte se va
face in conformitate cu prevederile din ‘Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de
constructii si de instalatii aferente” indicativ C56-75, capitolul 8 “Pardoseli”. Controlul in timpul
executiei fiecarui tip de pardoseala prevazut in capitolele respective se va face de executant
si beneficiar, urmarindu-se respectarea prevederilor din prezentul capitol.
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Verificarea si receptia

Nici o lucrare de pardoseli nu se va incepe decat dupa verificarea si recepfionarea
suportului, operaiii care se efectueaza si se Tnregistreazd conform prevederilor capitolelor
respective.

O atentie deosebita trebuie acordata verificarii $i receptionarii lucrarilor de instalatii ce
trebuiesc terminate fnainte de Tnceperea lucrarilor de pardoseli (ex. canale, instalatii,
strapungeri, izolatii) si a tuturor lucrdrilor a céror executare ulterioara ar putea degrada
pardoselile.

Toate materialele, semifabricate i prefabricate ce intréd in componenta unei pardoseli
nu vor intra in lucrare decat daca in prealabil:

- s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii, ca au fost livrate cu certificat de
calitate, care sa confirme cé sunt corespunzatoare normelor respective;

- s-au efectuat la locul de punere in opera - daca prescriptiile tehnice sau proiectul le cer
— tncercdrile de calitate.

- Betoanele si mortarele provenite de la stafii centralizate, chiar situate in incinta
santierului, pot fi introduse in lucrare numai daca transportul este insotit de documente
din care sa rezulte cu precizie, caracteristicile fizice, mecanice $i de compozitie.
Principalele verificari de calitate comune tuturor tipurilor de pardoseli sunt:

- aspectul gi starea generalg;

- elemente geometrice (grosime, planeitate, panta)

- fixarea imbracamintii pe suport;

- rosturile;

- racordarea cu alte elemente de constructii sau instalatii;

- corespondenia cu proiectul.

Verificarea pe parcursul lucrarilor

O atentie deosebitd trebuie acordata verificarii $i receptionarii lucrarilor de instalatii ce
trebuiesc terminate Tnainte de inceperea lucrarilor de pardoseli (ex. canale, instalatii,
strapungeri, izolafii) si a tuturor lucrarilor a céror executare ulterioara ar putea degrada
pardoselile.

Toate materialele, semifabricatele si prefabricatele care intra in componenta unei
pardoseli nu vor intra in lucrare decéat daca in prealabil:

- s-a verificat de catre conductorul tehnic al lucrarii cd au fost livrate cu certificat de
calitate, care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective;

- au fost depozitate si manipulate in conditii care sa evite orice degradare a lor;

- s-au efectuat la locul de punere in opera — daca prescriptiile tehnice sau proiectul le cer

— incercarile de calitate.

Betoanele si mortarele provenite de la instalatii centralizate, chiar situate Tn incinta
santierului, pot fi introduse in lucrare numai daca transportul este insotit de documente din care
sda rezulte cu precizie, caracteristicile fizice, mecanice si de compozitie;

La pardoseli din piatra artificiala, executate in suprafete continui, verificarea se face
conform STAS 2560/1 — 74 ( ciment sclivist, beton mozaic turnat):

- aspectul, starea generala a suprafetelor, modul de racordare cu suprafete verticale;
- planeitatea si orizontalitatea, abaterea maxima admisa este de douad unde cu sageata

maxima de £ 2 mm.

- pantele — daca sunt prevazute in proiect (abaterea maxim admisa este de £ 2,5 mm./m
si numai In portiuni izolate);
- aderenta la stratul suport se verufica prin ciocanirea cu ciocanul de zidar:;
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La pardoseli executate din piatrd artificiald sau nearsa din elemente prefabricate (dale

din beton, dale din beton mozaicat, gresie) verificarea se executd conform STAS 2560/1 — 74
si STAS 2560/2 — 75;

- planeitate si pante;

- denivelari intre 2 elemente prefabricate aliturate;

- aderenia la stratul suport (prin ciocanire cu ciocanul de zidar);

- madrirea rosturilor.
(La aceste tipuri de pardoseli nu se incheie procese verbale de lucréri ascunse.)

Material

Materialele puse in operd vor avea caracteristicile prevazute in standarde si normele
tehnice de ramur (de productie) specificate Tn capitolele respective. La sosirea pe santrer toate
materialele se vor verifica daca au fost transportate si ambalate corespunzator, iar dep02|tarea
lor se va face conform prevederilor din standardele si normele tehnice respective. Cimentul va
fi ferit de actiunea umezelii, Tnghetului si de amestecul cu corpuri strdine, atit in timpul
transportului (ce se face in saci), cit si in timpul depozitarii, ce se face pe sorturi, in magazii
sau soproane. Poliacetatul de vinil, dispersie apoasa (aracet) se va depozita In magazii
acoperite, la temperaturd de +50C...+350C.

Daca se vor desface ambalajele si materialul nu se va consuma in intregime, acesta
trebuie legat (inchis) imediat. Termenul de garantie este de 3 luni de la data fabricatiei.

| 2.1. Profile de inchidere si de trecere

Generalitati

Acest capitol prezintd modul de realizare a trecerii dintre finisaje in dreptul peretilor sau
la nivelul pardoselii.

Prevederile prezentului subcapitol se referd la conditile tehnice privind executarea
profilelor de Inchidere si trecere astfel:

- profil de trecere dintre doua finisaje diferite la interior gresie ceramicé-parchet, gresie

rectificata-granit, gresie ceramica — gresie rectificata, gresie rectificati-parchet;

- profil metalic de trecere dintre doua finisaje exterioare diferite: travertin antiderapant —

beton amprentat;

Instructiuni

La imbracamintile din gresie ceramica ce se racordeaza vertical cu faianta nu se
monteaza plinte. In cazul cand se racordeaz3 vertical cu zugraveli se executs plinte din placi
gresie ceramica sau portelanata fixate tot cu adezivi speciali de import.

Pasii de montaj ai plintelor sunt detaliati Tn prezentul caiet de sarcini pentru fiecare tip
de pardoseala.

Verificarea si receptia
Pe tot parcursul executiei, atat investitorul cat si proiectantul gi furnizorul de materiale
vor acorda asistenta tehnica necesara realizarii unei calitati superioare. Se va urmari:
- aspectul si starea general3;
- alinierea Tn cadrul ansamblului, planeitate, rostuire, rosturi mici si egale, continuitatea
culorii $i a lustruirii;
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Materiale
Profil de inchidere(plinta) din gresie ceramica
Plinta Ia imbinarea pardoselii de gresie ceramica sau gresie ceramica rectificata ce se
racordeaza vertical cu zugraveli

CARACTERISTICI
Culoare: in fuctie de culoarea si tipul gresiei ceramice

Profil de inchidere(plinta) din travertin
CARACTERISTICI
Culoare gri, grosime 10mm, din acelasi material cu pardoseala de travertin

Profil de trecere intre pardoseli

Profil arcuit din aluminiu eloxat ce se utilizeaza ca trecere la acelasi nivel, delimitand doua
suprafete placate din planul pardoselii: gresie, piatra naturala. Eloxajul confera suprafetei
exterioare a profilului rezistenta la actiunea agentilor externi (conditii de mediu si substante de

curatare).
Latime (mm) 20-30mm
Material de fabricatie aluminiu eloxat
Culoare argintiu satinat

Profil de dilatatie — cu instalare deasupra pardoselei
- Se monteaza intre pardoseala casei liftului si pardoseala coridorului;
- Se monteaza pe coridor in dreptul rostului seismic;
- Se monteaza la exterior, intre finisajul de granit antiderapant si betonul
amprentat — cu prindere mecanica;

Profil de dilatatie din aluminiu care preia miscarile placilor ce apar ca urmare a diferentelor
de temperatura, a incarcaritor si solicitarilor la care sunt supuse pardoselile placate (pardoseli,
pereti). Se monteaza odata cu placile. Acest profil de dilatatie previne aparitia fisurilor cauzate
de miscarile de contractie si de dilatatie ale suprafetelor pe care le imbina.

Material: - aluminiu

| 2.2.Pardoseli din placaj ceramic antiderapant

2.2.1. Generalitati
Prevederile prezentului subcapitol se referé la conditiile tehnice privind executarea pardoselilor
din gresie gi ceramica pe sapa de mortar ciment, lipite cu adeziv import cu rosturi. Pardoseala
ceramicd antiderapanta se regaseste in cadrul Pavilionului de detentie nou propus, in toate
Incaperile, cu exceptia birourilor, precum si in exteriorul Pavilionului, pe scérile si rampele de
acces.
Standarde si normative de referinta
- SR-7055-96 - Ciment Portland alb
- SR EN 12620+A1:2008 - Agregate pentru beton
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- SR EN 1008:2003 - Apa de preparare pentru beton. Specificatii pentru
prelevare, Tncercare si evaluare a aptitudinii de utilizare a apei, inclusiv a
apelor recuperate din procese ale industriei de beton, ca apa de preparare
pentru beton
-STAS 339-80 - Acid clorhidric tehnic
2.2.2. Mostre
- placi din gresie ceramica sau alte tipuri de gresie portelanata, import sau productie
interna, ale céror caracteristici tehnice si fie corespunzitoare standardelor Si
normelor admise in Romania:
- ciment metalurgic cu adaosuri M30, saci;
- ciment alb, conform SR-7055-96;
- agregate naturale, conform SR EN 12620+A1:2008;
- acid clorhidric tehnic, conform STAS 339-80:
- corpuri abrazive, conform STAS 601/1-84;
- apa de preparare pentru beton, conform SR EN 1008-2003;
- oxizi colorant;;
- alte tipuri de adezivi pentru gresie ceramic3, import, ale ciror caracteristici tehnice
sa fie

corespunzatoare standardelor si normelor admise in Romania.

2.2.3 Transportul si depozitarea materialelor pe santier

Placile de gresie ceramica se vor livra si transporta in cutii de carton (max. 40 kg/buc).
Depozitarea se face Tn spatii acoperite. Acidul clorhidric tehnic se va depozita, transporta si
manipula cu respectarea prevederilor in vigoare referitoare la securitatea muncii privind
produsele corozive. Transportul se va face in ambalaje de sticld sau material plastic, care vor
fiinchise cu dopuri de sticld sau de plastic. Ambalajele cu white-spirit se vor depozita In magazii
aerisite sau aer liber, ferite de razele solare, numai 3 zile. Acidul oxalic tehnic livrat in butoaie
de lemn sau alte ambalaje, se vor depozita in magazii uscate.

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate. Executantul trebuie sa-si
organizeze 1n asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor sl produselor Tncat
sa elimine posibilitatea degradérii acestora, astfel incat, In momentul punerii lor In opera,
acestea sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat si prin

normativele n vigoare.
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2.2.4. Instructiuni

Alcatuirea structurii pardoselilor din gresie ceramica, va fi:

- sapa de egalizare de 130 mm grosime;

- strat de mortar

- gresie ceramica;

- plinte monolit din gresie ceramica.

Tmbrécémint,ile din placi din gresie ceramica se vor executa pe placa de beton armat.

Placile vor fi fixate pe o sapa care a fost lasata sa se intareasca timp de cel putin doua
saptamani.

Sapa se va aplica conform specificatiilor pe hidroizolatie.

Se va acorda o atentie cu totul deosebita executarii sapei in spatiile umede (bai, WC-uri,
vestiare etc.) ce urmeaza sa primeasca pardoseli din placi de gresie ceramica, pentru a nu
depasi grosimea specificata in detalii, realizand totodata pantele cerute si o suprafata perfect
nivelata.

inainte de fixarea placilor, suprafata pe care acestea urmeazi sa fie fixate va fi uscati.
Imediat inainte de asezarea stratului suport, sapele vor fi spalate, complet. inainte de montare,
pentru evitarea absorbtiei de apa din mortarul de poza, placile de gresie ceramica se vor tine
in apa curata timp de 2-3 ore, dupa care vor fi [dsate sa se usuce timp de cca. 10-15 minute.

inainte de inceperea executdrii pardoselii, se vor executd urmétoarele operatiuni de finisaj:

- Executarea hidroizolatiei si a scliviselii sub cada de baie.
- Montajul cazii de baie si toate lucrarile ascunse sub cada de baie.
- Executarea peretelui de mascare la cada de baie (daca este cazul).

inainte de Tnceperea lucrarilor la pardoseald se vor incheia alte fucréri cum sunt:

rectificari la elementele de beton armat;
- rectificari la zidarii;
- montarea tocurilor tAmplariei interioare;
- montarea instalatiilor electrice, circuitele pentru prize;
- montarea elementelor de fixare (dibluri) pentru grupuri sanitare.

Se va face trasarea nivelului finit al pardoselii cu ajutorul furtunului de nivel, dreptar, nivela si
sfoard. Se va face o aranjare pe uscat a placilor pe conturul pardoselii pentru trasarea apoi cu
sfoara a rosturilor. Se va urmari din trasaj ca un numar cat mai mic de pldci sa rezulte taiate.

Nu se vor executa mai multe taieturi decat este necesar. In general nu se vor executa
taieturi prin care se obtin placi mai mici decat jumatate din dimensiune. Suprafetele placilor vor

fi centrate si echilibrate.
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Se vor netezi toate muchiile taiate, cu piatra de carborund; nu se vor fixa placi cu muchii

crestate (in zig-zag) sau exfoliate.

Stratul suport

Stratul suport se va realiza pe un suport rigid (sapa). Amestecul pentru stratul suport nu va
fi mai puternic decét o parte ciment Portland la trei parti de nisip, dupa volum, si nici mai slab
decét o parte ciment Porttand la patru parti nisip, dupa volum. Apa va fi introdusa in amestec
in cantitate suficienta pentru a se obtine lucrabilitatea necesara (consistenta moale, densa),
dar Tn cantitate minima necesara. Dupa compactare, apa nu va patrunde la suprafata. Mortarul
va avea consistenta necesara compactarii prin batere, va fi suficient de moale pentru a primi
nervurile placii si suficient de tare pentru a sustine si mentine placa Tn planul corespunzator.
Nu se vor utiliza cimenturi cu intarire rapida, ci cimenturi cu intarire normali,

Stratul suport va avea o grosime uniforma de 10 mm. Se va prepara acea cantitate de
mortar necesard numai pentru 2 ore de lucru. Stratul suport din mortar va fi nivelat prin batere
cu un dreptar tras peste ghidaje.

In cazul in care executantul va opta pentru adezivi speciali, prepararea (dozajul), modul de
aplicare al acestora se va executa conform instructiunilor furnizorilor de adezivi. Atentie ca
tipurile de adezivi sa corespunda naturii si functiunii incaperilor in care urmeazi a se folosi.

Pozarea placilor

Placile vor fi asezate uniform.

Antreprenorul va prevedea aplicarea unei paste de ciment curate pe suprafata stratului de
nisip/ciment umed, imediat inainte de asezarea placilor. Plicile de gresie ceramici vor fi
asezate Tn pozitie, pe stratul suport fara adeziv.

Asezarea placilor se va face montandu-se ia inceput plicile reper. Plicile se vor monta
in patul de mortar astfel pregétit, in randuri regulate, cu rosturi de 2...3 mm intre placile din
gresie ceramica. Dupa asezarea plécilor pe o suprafata corespunzétoare razei de actiune a
mainii muncitorului (circa 60 cm latime), la placile la care se constati deniveliri se adaugd sau
se scoate local din mortarul de ciment de poz&. Apoi se face o verificare a planeitatii suprafetei
cu un dreptar asezat pe diagonalele suprafetei executate si ghidat dupa nivelul portiunii de
pardoseala executatd anterior, indesandu-se atent placile in mortarul de ciment de poza, prin
batere usoara cu ciocanul peste dreptar, astfel incat striurile de pe spatele placilor sa patrunda

Tn masa de mortar si s& se asigure planeitatea suprafetei.
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Operatia se continua Tn acest mod pe toatd suprafata care se executa intr-o zi de lucru.
Apoi Tntreaga suprafata se inunda cu lapte de ciment fluid pentru ca acesta sa intre bine in

rosturi, hidratand si mortarul de poza.

Rosturi

Placile se vor aranja cu rosturi de 2-3 mm.

Rosturile vor fi continue Tn ambele directii si daca nu se cere altfel vor fi in prelungirea
rosturilor de la placajul de faianta de pe pereti. Pe conturul pardoselii, la baza peretelui, aga
cum se specifica in detalii, se va prevedea un rost de control de 6-9 mm.

Pentru asigurarea unor rosturi egale se vor folosi distantieri. Placile vor fi asezate Tn sah,
astfel incat o suprafata sd poata atinge gradul de contractare initial, inainte de umplerea
rostului.

Pozitia placilor va fi reglata in termen de 10 minute de la agsezarea lor.

Timp de cel putin 4 zile nu se va circula pe pardoseald, iar in acest interva! pardoseala va
fi udata cel putin o data la 24 de ore, dupa care este permis un trafic ugor si treptat, iar dupa
14 zile, va fi permis si traficul greu.

Rosturile nu se vor umple pana ce nu s-a facut priza suficienta intre placi si stratul suport si
n nici un caz mai devreme de 24 ore de la terminarea lucrarii de pozare a placilor (de preferat
la 3-5 zile dupa montarea placilor).

Rosturile dintre placile de gresie vor fi umplute cu ciment alb {(cu pigment colorat) si mortar
de ciment cu nisip. Suprafata rosturilor va fi plana si neteda. Rosturile de control vor fi curatate
de materialul ramas, murdarie, grasimi etc. si se vor umple dupa consumarea dilatarilor in
pardoseala.

Curatirea placilor: dupa fixare si umplerea rosturilor, plécile vor fi spalate cu un burete,
diagonal, peste rosturi, dupa care vor fi sterse cu o bucata de panza curata si uscata. Nu se
vor utiliza frecari cu corpuri abrazive care pot deteriora suprafata finitd. Toate suprafetele
adiacente placilor de pardoseala vor fi lasate, la terminarea fucrarilor, curate si perfecte.

Placile din gresie ceramica se vor monta simplu sau cu bordura de alta culoare, Tn
conformitate cu desenele din proiect. La intersectia pardoselii cu elementele verticale-sub
plinte-se vor realiz3 interspatii de 5...10 mm care se vor umple cu un material elastic. in cazul
suprafetelor mari se recomanda realizarea unor rosturi de dilatare la circa 30 mp sau 6 m,
functie de modularea structurii. (Scopul este de a prelua diferentiat, fatd de verticale,
eventualele tasari si deformari care apar in constructie.)
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Executia plintelor
La imbracamintile din gresie ceramica ce se racordeazs vertical cu faianta nu se monteazj
plinte. In cazul cand se racordeaza vertical cu zugraveli se executa plinte din plici gresie

ceramica sau porfelanata fixate tot cu adezivi speciali de import.

Executia treptelor

La Tmbracamintile din gresie ceramici pe treptele exterioare se vor prevedea profile
metalice antiderapante montate la Imbinarea dintre treapta si contratreapta. Acestea se vor
taia la lungimea finitd a treptei, asigurandu-se ca nu raman muchii asculite, tdioase. Montajul

se va realiza conform cu instructiunile producatorului.

2.2.5 Conditii tehnice de calitate
In timpul executarii fmbracamintilor se vor respecta conditiile tehnice de calitate prevazute
Tn STAS 2560/1-83, prin metode de verificare stabilite de STAS 2560/3- 84,
Pentru lucrarile gasite necorespunzétoare se vor da dispozitii de santier pentru remedieri sau

refaceri.
Antreprenorul va prezenta spre aprobare metoda de punere In opera a placilor, conform
indicatiilor producatorului.
Lucrarile nu vor Tncepe pana ce nu se obtine aprobarea Consultantului privind aceasts
metoda.
Placi de gresie ceramica, glazurate sau mate, conform STAS 5993-89 sau similare. Glazura
va fi colorata, fiind aleasa de Consultant din setul de mostre pus [a dispozitie de Antreprenor.
Definitie: In prezentele specificatii, prin gresie ceramica se intelege ceramica vitrifiat3
(>1180°).
Placile vor avea urmatoarele caracteristici fizico-mecanice:
- coeficientul de absorbtie a apei maximum 4%.
Abaterile de la dimensiunile nominale permise vor fi:
- lungimea si latimea nominala a laturii: + 2% maximum din lungimea laturii;
- grosimea nominala a placilor : maximum + 10%:
- abaterea de la unghi drept a placilor; maximum 0,5% din lungimea laturii;

- deformare: maximum 0,5% din lungimea laturii celei mai mari.

32



Asigurarea calitatii

Se vor livra produse ale cdror parametri de performanta sunt descrisi in certificatul de
conformitate sau in agrementul tehnic emis in conformitate cu

-Legea 10/1995 privind calitatea in constructii,

-Legea nr. 608/2001 privind evaluarea conformitétii produselor (republicare)

-HG 622 din 2004 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a produselor pentru
constructii

-HG 766/1997 pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in constructii.
Materiale
Ciment gri Portland, conform SR EN 197-1:2011 /A3:2007.
Ciment alb Portland, conform SR 7055:1996.
Nisip cu granulatie fina 0-1 mm, conform SR EN 12620+A1:2008.
Apa, conform SR EN 1008:2003.

Livrare, depozitare si manipulare

Placile de gresie ceramicad se vor depozita in ambalajele originale ale producatorului, in
locuri ferite astfel incat sa se evite spargerea sau deteriorarea placilor. Manipularea cutiilor cu
placi de gresie ceramica se va face cu mare grija si numai atunci cand va fi necesar astfel ca

sa se evite deteriorarea placilor.

Verificari in vederea receptiei
Proba obligatorie la camerele umede avand prevazut sifon de pardoseala va fi inundarea

pardoselii si verificarea scurgerii corecte si complete a apei Ia sifon.

Conditii de calitate pentru receptie

Tolerantele de finisaj la pardoseli sunt de + 3,25mm, la fiecare 2,5 m.

Toate lucrarile defectuos executate vor fi indepartate si inlocuite, asa cum va hotarf
consultantul.

Se vor considera defecte grave urmatoarele:

- Nerespectarea cotelor finite de nivel ale pardoselii, conform proiectului.

- Nerespectarea pantelor pardoselii catre sifoanele de pardoseala, conform cu cele

specificate Tn proiect.

Nerespectarea prezentelor specificatii.
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| 2.3. Pardoseli din parchet stratificat |
Generalitati

Prevederile prezentului subcapitol e refers la conditiile tehnice privind repararea pardoselilor
de parchet de lemn de stejar masiv asezat pe stratul suport facut din brad sau pin. Pardoseala
din parchet stratificat din stejar se regaseste tn cadrul Pavilionului de detentie nou propus, n
incaperile de birouri.

Standarde si normative de referinti

- C-35-85 — Normativ pentru alcituirea si executarea pardoselilor
- STAS 3430-82 —- Pardoseli interioare

- SR EN 14342:2005 - Pardoseli si parchet de lemn

- Legea nr. 10/1995- Legea privind calitatea n constructii

Furnizorii de astfel de produse vor asigura calitatea impusa de standardele interne,
dimensiuni cu abateri stabilite de STAS si calibrate.

2.3.1.Mostre
Se vor prezenta beneficiarului, inainte de comandarea si livrarea materialului, mostre de
parchet, frizuri (cca. 5 lamele), si de pervaz, pentru aprobarea materialului din care se va
executa intreaga suprafatd de pardoseald. Maerialul din lernn de stejar va trebui sa
indeplineasca conditille standard de umiditate.
Materiale utilizate :
-Parchet din lernn masiv de stejar de 24 mm grosime, conform STAS 228/1-78..
-Poliacetat de vinil, dispersie apoasa (Aracet) sorturi de0 50 - STAS 7058-80
-Nisip uscat 0-3 mm conform STAS 1667-76
-Ciment Portland conform STAS 388-80.
-Ceara pentru parchet "Victoria" conform M 11 1564-69
-Apa conform STAS 790-84.
- Silicon pentru parchet
- Substrat de amortizare a zgomotului produs de pasi
- Folie ca bariera antivapori
- Parchet/piese de parchet laminat
- Rozeta pentru teava de incilzire

2.3.2. Transportul si depozitarea materialelor pe santier

Transportul pieselor de parchet, a frizurilor de margine si pervazurilor se va face numai
in vehicule curate si acoperite.

Piesele de parchet, frizurile de margine si pervazurile ambalate in pachete si respectiv
legaturi, se vor depozita in stive in incaperi inchise (pentru a asigura temperatura constanta)
pardosite cu lernn, ferite de umezeala si de razele soarelui.

Stivuirea se va face pe specii, clase de calitate si dimensiuni. Depozitarea parchetului in
subsoluri este interzisa.

Se recomanda ca parchetul livrat in pachete inchise in folie de plastic sa fie desfacut din
acestea Tn momentul receptionarii si depozitarii .
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2.3.3. Instructiuni

Lucrari ce trebuie terminate inaintea intocmirii proiectului de stereotomie si inceperii
montajului;

- Lucrarile de pardoseli se vor face numai dupa terminarea lucrarilor prevazute sub
pardoseli (canale, fundatii, conducte, instalatii electrice, sanitare, de incalzire, etc) si efectuarea
probelor prescrise, precum si dupa terminarea in incéperea respectiva a tuturor lucrarilor de
constructii-montaj a caror executie ulterioara ar putea deteriora pardoseala. Conductorii
electrici care se monteaza sub pardoseala vor trebui protejati cu mortar dé ciment in grosime
strict necesara.

- Curatarea planseelor si spalarea lor cu apa de eventualele impuritati sau resturi de
tencuiala. _

- Diversele strapungeri din planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale planseului,
adanciturile mai mari, etc, se vor astupa sau chitui, dupa caz, cu mortar de ciment.

- Se va verifica dacd instalatiile sanitare si termice au fost izolate corespunzator la trecerea
prin dreptul planseelor, evitand orice contact al acestora cu planseul si pardoseala.

- Atunci cand este necesar se va face o nivelare a suprafetei suport existente cu ajutorul
unui strat de egalizare (mortar) care trebuie sa fie suficient de Tntarit in momentul trecerii la
executarea lucrarilor de pardoseli. Dozajul si natura acestui strat de egalizare este prevazut in
antemasuratorile proiectului pentru fiecare tip de pardoseala in parte.

- Atunci cand stratul suport al pardoselitor este rigid (mortar de ciment) acesta trebuie sa
aiba suprafata perfect plana si neteda.

- Céand stratul suport este elastic trebuie sa fie bine compactat, astfel incat sub incarcarile
din exploatare s& nu se taseze provocand degradarea Tmbracamintii pardoselilor.

Respectarea conditiilor tehnice de calitate pentru fiecare tip de pardosealé in parte se va
face conform Normativului pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalaii
aferente, indicativ C56-75, capitolul 8 “Pardoseli”.

Proiectantul de specialitate, de comun acord cu investitorul, constructorul si furnizorul de
materiale vor stabili termenele de predare solicitate de investitor, etapele de realizare si
asigurarea frontului de lucru.

Lucrarile ce trebuiesc terminate Tnaintea Tntocmirii proiectului de stereotomie si inceperii
montajului sunt;

- curatarea de moloz si praf a plangeului, precum si udarea acestuia;
- realizarea sapei de egalizare din mortar de ciment marca M100T;
- realizarea tuturor instalatiilor interioare: electrice, telefonie, sanitare, termice,
alarmare,semnalizare, etc;
- fixarea pozitiei stergatoarelor de picioare sau a unor capace necesare accesului
temporar la unele instalatii care au fost prevazute in proiectul general;
- realizarea tuturor finisajelor interioare in spafile unde urmeazid a se realiza
aceste pardoseli;
- blocarea trecerilor catre zona unde urmaza a fi realizate pardoselile din placi pentru a
nu se circula pe parcursul executiei;
- Trasarea si fixarea cu martori a axelor si nivelului pardoselii finite conform proiectului de
stereotomie. Ordinea montarii se face conform stabilirii Tn proiectul de stereotomie.
Placile se monteaza rost pe rost, urmarindu-se Tn permanenta planeitatea si {indnd seama
de martorii ce au fixat in prealabil axele si nivelul pardoselii. Placile se aseazi dupa aplicarea
stratului suport si se fixeaza cu adezivi de import, iar zona se izoleaza in afara circulatiei 24 de
ore.
Dupa montarea placilor, rosturile se umplu cu chit de rost la culoarea placilor. Dupa 7 zile
de la montare pardoseala se curd{i si ceruieste. In cazul intarzierii predarii la termen a
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obiectivului, pardoselile placate nu se lustruiesc, ci se protejeaza cu hartie impermeabil3 fixati
cu dopuri ipsos pana la 7-10 zile tnainte de receptia lucrarii, cadnd se va executa lustruirea.

La treptele de travertin se vor monta si plinte aferente acestora. Ele se monteaz dupa
realizarea pardoselii, direct pe zidarie, tot cu adezivi de import la culoarea pl&cilor.

Dupa montare, la 7 zile, plintele se curita si se ceruiesc.

2.3.4. Conditii tehnice de calitate

Pe parcursul executarii lucrarilor, se verifica in mod special (de catre seful punctului de
lucru) respectara urmatoarelor conditii:

-identitatea cu proiectul a materialului si modelului prevazut pentru imbracamintea de
pardoseala din parchet;

-stratul suport sa indeplineasca conditiile prevazute la capitolul respectiv, care sint
necesare pentru realizarea unei imbracaminti de parchet corespunzatoare din punct de vedere
al planeitatii, orizontalitatii, etc.; la receptia pardoselii executate, defectele stratului suport nu
vor fi invocate ca motiv pentru o calitate necorespunzatoare a imbracamintii de parchet.

Calitatea executiei pardoselilor se va constata prin verificarea conditiilor de calitate pe
care trebuie sa le indeplineasca suprafetele imbracamintilor din parchet din lemn masiv, cu
lamba gi uluc, si anume:

- aspectul, starea generala a suprafetelor, modul de racordare cu suprafetele verticale;
- planeitatea si orizontalitatea;

- montarea, la acelasi nivel, a pardoselilor alaturate;

- marimea rosturilor;

- aderenta la stratul suport.

Daca este necesar, se va face si o verificare in adincime prin sondaj de control al
celorlalte elemente ale pardoselii.

Pentru lucrarile gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii de santier pentru
remediere sau refacere.

La stratul de uzura:
- startul de uzura nu va prezenta defecte peste limitele stabilite prin reglementirile din
caietul prezentului normativ sau de cétre producitor.
La receptia lucrarilor:
Receptia lucrérilor se va face la fazele prevazute reglementsrile in vigoare sau prin caietul de
sarcini.
La receptia lucrarilor se va verifica: - indeplinirea cerintelor stabilite de proiectant in functie de
destinatia
constructiei prin caietele de sarcini;

- daca s-a realizat o suprafatd care sd se incadreze din punct de vedere al
performantelor in limitele admisibile pentru fiecare tip de imbriiciminte de
pardoseala, precizate in caietele prezentului normativ.

La terminarea executarij lucrarilor ascunse se vor incheia procese verbale, privind constatarea
calitatii lucrarii.

2.4. Pardoseli din rasina epoxidica

241, Generalitati
Strat de acoperire epoxidic, bicomponent, pe baza de apa cu finisaj mat/lucios.
Pardoselile pe baza de rasini epoxidice sunt folosite 1a finisarea tuturor spatiilor din cu
exceptia incaperii P15 — Grup sanitar.
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242, Descrierea produsului

Stratul de acoperire epoxidic bicomponent, este un produs pe baza de apa, netoxic, care
dupa intarire prezinta un finisaj lucios satinat, cu o rezistenta si cu efect antistatic, buna la
abraziune

Se foloseste uzual Tn zone cu trafic intens cum sunt cele pentru pardoseli in spitale,
showroom-uri, birouri, spatii industriale, centre comerciale, industria de alimente si bauturi etc.

Pardoselile pe baza de rasini epoxidice nu doar ca inlocuiesc cu succes celelalte tipuri
de pardoseli existente din gama gresie, covor PVC, parchet, dar au un comportament excelent
fa uzura, fiind foarte usor de intretinut Tn timp.

2.4.3. Date tehnice {orientative)
Raport amestec (in greutate) - 1:1
Continut solide (in volum) - 54 %
Densitate amestec - 1,25 g/cm3
Vascozitate (cupa 4 mm DIN)-1a23° C—-65s
Timp de lucru (unitate de 10kg) -1a23°C—-1h
Intervale de reacoperire - la 23° C — min. 16 h simax. 48 h
Gata pentru trafic redus - 1223° C-36 h
Complet intarit-1a23°C-7d
Temperatura admisibila a mediului si substratului - min. 10° C si max. 30° C
Umiditatea relativa admisibila - max. 75 %

2.4.4. Instructiuni

Stratul de acoperire epoxidic este furnizat in pachete functionale, preambalate in
proportia exacta. Se recomanda ca inainte de amestecare, componentele A si B sa aiba o
temperatura cuprinsa intre 15°C - 25°C. Se toarna intregul continut al partii B In recipientul partii
A. NU SE AMESTECA MANUAL. Se amesteca cu un mixer tip spirala, la o turatie mica (circa
300 rpm) pentru cel putin 2 minute. Pentru primul strat (amorsa) se dilueaza materialul 10 %
cu apa si se amesteca pentru cel putin 1 minut.

Se razuie partile laterale si fundul recipientului, in mod repetat, pentru a asigura
amestecarea completa. Se tine spirala mixerului cufundata in amestec pentru a evita
introducerea aerului. Nu se lucreaza in afara recipientului folosit pentru amestec. Dupa ce
se amesteca bine pana la o consistenta omogena, se toarna partile amestecate A si B intr-un
recipient curat si se amesteca pentru inca un minut.

De regula, stratul de acoperire epoxidic este aplicat in doua straturi, unde consumul pe
strat depinde de tipul de aplicare. (Vezi“Consumul’). Pentru primul strat, se sugereaza diluarea
cu 10 % cu apa; produsul se aplica pe suprafata pre-umezita cu o rola cu parul scurt. Pentru al
doilea strat, produsul este furnizat gata pentru utilizare; in cazul anumitor conditii de aplicare,
este posibil ca produsul sa fie diluat pana la 5 % cu apa, mentinandu-se o proportie de diluare
constanta in aceeasi zona. Daca se aplica ca un strat, folosirea unei pensule sau a pulverizarii
fara aer este, de asemenea, posibila. Al doilea si, eventual, al treilea strat se aplica dupa ce
stratul anterior s-a uscat, dar de preferat in ziua urmatoare. Ca marea majoritate a substantelor
de etansare pe baza de apa, este important sa se evite marginile uscate, lucrandu-se
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intotdeauna umed-pe-umed 1n zonele de Suprapunere, Tn caz contrar semnele rolei fiind vizibile
in finisajul final. Folosindu-se o rola de dimensiune medie, de maxim 40 cm, se incepe aplicarea
cu mijlocul uneia din laturile scurte ale pardoselii. Se introduce rola in materialul amestecat si
S€ acopera o suprafata cu stratul de acoperire epoxidic, paralel cu peretele, spre unul din
colturi.

Se introduce din nou rola in material si se acopera 0 a doua suprafata, plecand de Ia
punctul de pornire spre celalalt colt. Se deplaseaza spre inapoi si se repeta aceste operati,
suprapunand prima suprafata acoperita cu cativa centimetri. Folosindu-se a doua rola,
incepand dintr-un colt, se ruleaza inapoi stratul de acoperire epoxidic, fara oprire, spre celalalt
colt. Se decaleaza rola cu 10 — 20 ¢m si se ruleaza din nou fara oprire, spre peretele opus.
Intotdeauna se ruleaza in aceeasi directie, nu se aplica in
forma de cruce. Cand aproape tot materialul aplicat a fost rulat inapoi, se mai aplica inca doua
suprafete si se ruleaza inapoi cum se descrie mai sus. Folosind aceasta metoda, perioada
dintre suprapuneri nu trebuie sa depaseasca 1 — 4 minute, $i In acest mod semnele vizibile de
rola vor fi reduse.

Stratul de acoperire epoxidic se usuca in principal prin evaporarea apei, urmata de o
reactie chimica de legatura incrucisata. Prin urmare, cand se aplica stratul de acoperire
epoxidic, temperatura mediulyi st umiditatea au mare importanta.

Umiditatea mare (in special in combinatie cu temperaturi reduse) incetineste procesul
de uscare si nivelul Iuciului. Dupa aplicare, suprafata trebuie sa fie protejata impotriva
contactului direct cu apa pentru cel putin 24 h (15° C/50 % u.r.).

Tratamentul prealabil al substratului

Toate substraturile trebuie sa fie structural solide, uscate si fara lapte de ciment sau
particule libere. Se curata sapele elicopterizate de ulei, vaselina, urme de cauciuc, pete de
vopsea si alte impuritati care afecteaza aderenta. Metodele adecvate de pregatire a suprafetei
sunt sablarea cu nisip sau cu alice, jet de apa la presiune inalta, sau slefuirea.

Dupa pregatirea suprafetei, rezistenta la intindere a substratului trebuie sa depaseasca
1,5 N/mm2 (se verifica cu un tester de tractiune la o sarcina de 100 N/s). Continutul de umiditate
reziduala a sapei de suport nu trebuie sa depaseasca 4 % (se verifica, de exemplu, cu un
dispozitiv CM). Temperatura substratului trebuie sa fie cu cel putin 3 K peste punctul de roua
atat pe timpul aplicarii, cat si pentru cel putin 24 ore dupa aplicare (la 15°C).

Consum
Primul strat (amorsa): 0,15 — 0,25 kg/m2
Al doilea si al treilea strat: 0,20 — 0,25 kg/m2

intretinere agent de curitare

Curatarea si intretinerea regulata vor prelungi viata tuturor pardoselilor din rasini, vor
imbunatati aspectul si vor reduce tendinta de retinere a murdariei. Sunt disponibile
echipamente specializate si substante de curatare a podelelor, iar producatorii si furnizorii de
solutii de curatare sunt in masura sa ofere recomandari despre regimurile de curatare adecvate.
Consultati serviciile tehnice pentru informatii detaliate.
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Sculele refolosibile trebuie sa fie curatate cu grija imediat dupa utilizare, cu apa. Dupa
ce materialul s-a intarit, este necesara curatarea mecanica.

Ambalaj. Depozitare

Stratul de acoperire epoxidic este furnizat uzual in pachete functionale de 10 kg si de 30
kg (variaza functie de marca de firma). Se depoziteaza in containerele originale, in locuri uscate
si la o temperatura intre 15 — 25 °C.

Nu se expune la lumina directa a soarelui. Se protejeaza impotriva inghetului. Pentru o
durata maxima de depozitare in aceste conditii, vezi eticheta "Best Before”.

2.4.5, Masuri de sigquranta

In starea intarita, stratul de acoperire epoxidic nu este periculos din punct de vedere
fiziologic, insa la punerea in opera a materialuiui trebuie luate urmatoarele masuri de protectie:

- se poarta manusi, ochelari si imbracaminte de protectie;

- se evita contactul cu pielea si cu ochii, In caz de contact cu ochii, se solicita ingrijire
medicala;

- se evita inhalarea vaporilor, cand se lucreaza cu produsul, nu se mananca, nu se
fumeaza si nu se lucreaza in apropierea unei flacari deschise.

Pentru date suplimentare Tn legatura cu avertizarile de siguranta, reglementarile privind
transportul si gestionarea deseurilor, se va consulta Fisa de siguranta a produsului respectiv.
Reglementarile asociatiilor profesionale locale si/sau ale altor autoritati care reglementeaza
siguranta si igiena muncitorilor care manipuleaza rasini epoxidice trebuie sa fie respectate.

3. CAPITOLUL 3 - TENCUIELI

Generalitati

Prevederile prezentului capitol se referd la toate tencuielile elementelor de constructie,
avand rol de finisare si de protectie si executate cu montare de orice tip. in acest capitol intra
si tratamentele subtiri cu grosimi incepand de [a 1 mm.

Suprafetele cu ziddrie, suprafetele ce reprezinta fata vazuta a grinzilor si stalpilor se vor
aduce la o suprafata plana prin tencuire.

Pentru aceasta se executa o tencuire de 1,5 - 2 em. cu M 25T. Suprafata tencuita va trebui
sa respecte reglementarile de calitate conform C 56-85 caietul IX.

Astfel suprafetele nu trebuie sa prezinte crapaturi, neplaneitati mai mari decat cele
admisibile, trebuie sd adere Ia stratul de zidarie sau beton, pe care se aplicd. Nu se admit
umflaturi, crapaturi, denivelari pana la maximum 3 mm., neplaneitdfi peste 2 mm. Aceastd
tehnologie nu se refera la zonele de ancadramente, decoratii pentru care se prevad tehnologii
speciale.

Pentru prepararea mortarelor se va {ine cont de Instructiunile tehnice din C 17-
82.Preioada maxima de utilizare a mortarelor va fi cea normata si anume de péna la 2 h. pentru
grund si de 1h. pentru glet.

Data fiind importanta tucrarii, nu se vor executa tencuieli pe timp friguros, deci sub +5°C.

De asemenea, dat fiind faptul c& In acelasi plan apar tencuieli pe beton si pe zidarie este
necesara montarea unei plase de rabit lipita de elementele de beton {i depasindu-le cu 15 - 20
cm. spre elementele de zidarie.

Realizarea diverselor profile decorative.
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Se realizeaza montarea unui pilon general de rabit pentru executia grundului cu M 50T.
Mortarul va fi livrat nsofit de elementele privind marca si calitatea acestuia.

Prin acest grund se va executa o tencuial drigcuitd cu mortar de var alb si praf de piatra
de culoare alba, driscuita.

Tencuiala va respecta conditiile de calitate conform C56-85.

Nu se admit abateri de la planeitate decat maxim 2mm./m. i 20 mm. la toatd inéltimea
cladirii, sau 5 mm. pe Tnéltimea nivelului unu.

Verificarile calitétii tencuielilor se vor realiza la finalizarea fiecérei suprafete plane de
fatada si cel putin cate una la fiecare 100 m2,

Standarde si normative de referinta

C 18/1983 — “Normativ pentru executarea tencuielilor umede”.

C 17/1982 — “Instructiuni tehnice privind compozitia i prepararea mortarelor de zidirie
si tencuiald”.

C 16/1984 — “Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrérilor de constructii si a

instalatiilor aferente”.
STAS 1667/1976 ~ “Agregate naturale grele pentru betoane si mortare”.
STAS 146/1980 — *“Var pentrui constructii’.

Instructiuni

Tencuielile fiind lucrari destinate de cele mai multe ori s3 rimans vizibile, calitatea lor din
punct de vedere al aspectului poate fi verificats oricand, dupa terminarea intregului obiect:

Verificarea calitatii suportului pe care se aplicd tencuiala se face in cadrul verificirii —
executdrii acestui suport. Este absolut interzis de a aplica tencuiala peste suporii ce nu au fost
receptionati conform instruciunilor specifice.

Inainte de executia tencuielilor este necesar de a verifica dacd nu au fost recepfionate
toate lucrdrile destinate de a le proteja sau lucrari care prin executie ulterioara ar provoca
deterioarea tencuielilor (invelitori, plangee, balcoane, conducte de instalatii, tamplarie pe toc).
Se va verifica daci odata cu executia suportilor au fost montate toate piesele necesare fiecirei
tamplarii sau instalatii (ghermele, praznuri, suporti, coltare, etc).

Materialele nu pot fi introduse in lucrare decat daci s-a verificat in prealabil de catre
conductorul tehnic al lucrérii ca acestea au fost livrate cu certificat de calitate, care s confirme
ca sunt corespunzatoare cu normele respective.

Pe parcursul lucrarii este necesar a se verifica daca se respecta tehnologia de executje,
utilizarea tipului i compozitiei mortarului precum si aplicarea straturilor succesive fira depasiri
de grosimi maxime. Se vor lua masuri impotriva uscarii prea rapide (vant, insorire), spalari de
ploaie sau Tngheturi.

Rezultatele incercarilor de control ale epruvetelor de mortar trebuie comunicate
conducatorului tehnic al lucrarii in termen de 48 de ore de la incercare. in toate cazurile in care
rezultatul incercarii este sub 75% din marca prescrisa, se va anunta beneficiarul lucrarii pentru
a stabili daca tencuiala poate fi acceptatd. Aceste cazuri se inscriu Tn registru de procese
verbale de lucrari ascunse si se vor mentiona Tn prezentarea ce se predi comisiei de receptie
preliminara; aceasta comisie va hotari definitiv asupra acceptarii tencuielii respective.

Verificarea si receptia

Se face in cazul tencuielilor pe baza urmatoarelor verificiri la fiecare tronson in parte:
a) rezistenta mortarului;
b) numarul de straturi ce se aplics si grosimile respective;
c) aderenta la suport intre doua straturi:
d) planeitatea suporturilor si liniaritatea muchiilor;
e) dimensiunea, calitatea si pozitia elementelor decorative (solbancuri, braie, cornige).
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Aceste verificari se efectueaza inaintea zugravelilor sau vopsitoriei, iar rezultatele se inscriu in
registre de procese verbale de lucrari ascunse.

Verificarile se efectueaza la terminarea unei faze de lucrari, cel putin cate una la fiecare
Incépere si cel putin una la fiecare 100 m2.

La receptia preliminara se efectueaza direct de catre comisie aceleasi verificari, dar cu
o frecventa de min 1/3 din frecventa fazei precedente.

r3.1 - Tencuieli exterioare

3.1.1. Generalitati
Se va folosi tencuiala decorativa siliconica cu granulatie medie
Tencuialéd decorativa pentru fatade, gata preparata, sub forma de pasta, pe baza de rasini
siliconice, cu continut de materii prime naturale si pigmenti de calitate superioara.
Acest capitol se refera la lucrari de tencuieli exterioare efectuate manual sau mecanizat.
Aceasta se va utiliza atat pentru finisarea exteriorului Pavilionului B2- boli infectioase,
cat si pentru Statia de Oxigen nou propusa.

3.1.2. Transportul si depozitarea materialelor in santier

Materialele trebuie sa fie prelucrate potrivit fiecérei etape si faze a investitiei, pe baza
dispozitivelor existente, functie de organizarea santierului de constructii.

Recipientele se vor pastra inchise ermetic. Materialele si produsele trebuie sa fie
depozitate doar in recipiente originale, nedeschise, in spatii unde nu vor fi influentate de
vremea rea din punct de vedere al calitétii si nu vor deranja activitatea santierului. Se vor
respecta normele uzuale de protectie, referitoare la manevrarea produselor chimice. Inainte de
pauze si la terminarea lucrului, mainile vor fi spalate. In cazul contactului de duratd cu
materialul, se recomanda purtarea de manusi de protectie din cauciuc butilic/nitrilic.

3.1.3. Mostre
Tencuielile sunt executate pe santierul de constructii cu respectarea stricta a detaliilor
de executie. Nu sunt necesare testari sau probe de material daca sunt respectate cerintele de
calitate pentru agregate, apa si materiale.

3.1.4. Executarea lucrarilor
La elaborarea lucrarilor de tencuieli exterioare se vor avea in vedere prescriptiile tehnice.
- C17-78 Instructiuni tehnice pentru stabilirea compozitiei si prepararea mortarelor de
zidarie si tencuiala
- C18-75 - Normativ pentru executarea si receptionarea lucrarilor de tencuieli

s Lucrari pregatitoare:

- terminarea montarii tamplariei si a glafurilor;

- terminarea montarii tuturor instalatiilor exterioare;

- curatarea si pregatirea suprafefelor de tencuit (indepartare praf si spalare);

- manipulare si transportul orizontal al mortarului si a celorlalte materiale la nivelul de
lucru.

» Pregatirea suportului
Suprafata suport trebuie sa fie curatd, nedeformabila, uscatd, fixa si lipsita de substante
antiaderente (eflorescentd, bitum, praf, etc.), s& nu fie inghetata si sa aiba varsta de maturare
si capacitatea portantd necesard. Dacd este cazul se vor indepérta in prealabil straturile cu
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rezistentd mecanici slaba si se vor repara zonele afectate. Se recomanda ca denivelarile sa
nu fie mai mari de 1 mm. Tnainte de aplicarea tencuielii decorative, pentru a reduce / uniformiza
absorbtia de apa a suportului si pentru a inbunatatii aderentd, se aplicd un strat de grund si se
lasa s& se usuce un timp conform specificatiilor tehnice ale produsului.

* Executarea tencuielii

Pentru a se obtine o culoare cat mai uniforma, este recomandat s se amestece, lent si
uniform cu mixerul, continutul mai multor galeti, cantitatea de tencuiald decorativi hecesara
pentru suprafata unui perete.

Aplicarea: Materialul astfel obtinut se Intinde pe suprafata suport cu ajutorul unei gletiere
din ofel inoxidabil ih grosimea celei mai mari granule din material (1,5; 2 mm in functie de
granulatie). Recomandare: pentru obtinerea cat mai usoara a structurii, aplicarea trebuie s fie
facuta in strat cat mai subtire, conform celor descrise mai sus,

Obtinerea structurii: Structuri tip ,bob de orez” sau ~aglomerat” se obtine cu granule fine
si cu granule medii, prin driscuirea circulard, far structur tip ,scoarta de copac” sau ,zgariat”
se obtine cu granule de rolare, prin driscuirea in sens liniar sau circular a tencuielii cu o gletiera
de plastic, dupa cca. 5-15 minute sau imediat dupa aplicare, in functie de condiftile atmosferice
(cand materialul nu se mai lipeste de gletiera de plastic). Aplicarea tencuielii se face fara
intrerupere pe suprafata unei fatade, folosind metoda ,umed pe umed” pentru a evita aparitia
fmbindrilor si diferentelor de structuri.

e Terminarea lucrarilor

Livrarile sunt considerate terminate dupa degajarea de materiale si moloz a spatiului de
lucru.

In cadrul inspectiei finale Administratorul de proiect va stabili calitatea lucrarilor executate
si a materialelor utilizate. Defectele descoperite trebuie si fie imediat remediate, dupa care se
va semna raportul de acceptare, astfel Contractantul poate trece la executarea
lucrarilorrmatoare.

Abateri admise

Suprafata vizibild a tencuielii nu trebuie s3 aibi “impuscaturi” si crépaturi. Inspectia pentru
acceptarea lucrarilor

Trebuie verificate urmétoarele:aspectul si starea generald-planeitatea-conformitatea cu
specificatiile tehnice si desenele.

In cazul observarii unor defecte, acestea vor trebui reparate pana la receptia finala.

Teste

Conform normelor in vigoare si la cererea Projectantului. Pretul va fi suportat de
Antreprenor.

| 3.2. Tencuieli interioare ]
3.2.1. Generalitati
Acest capitol cuprinde specificatii tehnice privind executia tencuielilor interioare umede
aplicate pe suprafete de zidirie de ciramida sau plasa de rabit (la tavane, grinzi sau slituri de
mascare instalatii) inclusiv executarea gletului de var sau de ipsos.
Materiale
1. STAS 146-80 - Var pentru constructii.
2. SR 388 -1995 - Lianti hidnaulici. Ciment Portland.
3. STAS 545/1-80 - Ipsos pentru constructii.
4. STAS 790-84 - Apa pentru betoane si mortare.
5. STAS 1030-85 - Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuiala.
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6. STAS 1667-76 - Agregate naturale grele pentru betoane si mortare.
7. STAS 2634-80 - Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli. Metode de Tncercare.
8. STAS 3910/1-76- Var. Reguli pentru verificarea calitatii. '
9. STAS 5296-77 - Cimenturi. Determinarea rapida a marcii cimentului.
10. SREN 196-7:1995 - Ciment. Reguli pentru verificarea calitétii.
11. STAS 9201-80- Var hidratat in pulbere, pentru constructie.
12. C- 17-82- Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidanie
si tencuiald, Tmbunatatirile si completarile acestora.
CONDITII PREALABILE
-Asigurarea cu personal calificat si instruit
-Existenta unui sistem de aprovizionare ritmica
-Existenta unui spatiu de depozitare la punctul de lucru
-Elaborarea programului calitatii pentru specificul [ucrarilor in care se precizeaza toate
tipurile de verificari necesare in vederea certificarii calitatii
-Receptia pentru confirmarea calitatii lucrarilor de remedieri Tn situatia constatarii unor
neconformitati
-Receptia la terminarea [ucrarilor pe obiective
-Stabilirea responsabilitéfilor si autoritatii in coordonarea executiei lucrarilor, cu
nominalizarea sefului de santier, a responsabilului tehnic cu executiat a sefului punctului de
lucru si a sefilor formatiilor de lucratori

3.2.2. Transportul si depozitarea materialelor in santier
Transportul mortarului se va face cu mijloace de transport adecvate, care trebuie sa fie
etanse, curatate si spalate la interior i exterior, ori de cate ori se schimba natura materialului
transportat si la fiecare Intrerupere a transportului mai mare de doua ore si care sa permita
golirea totala si rapida.
Este interzisd descarcarea mortarelor direct pe pamant, foi de tabld sau mese
improvizate de transport si punerea in opera a mortarelor sa se faca:

- Tn maximum 10 ore de la preparare, pentru mortarele de ciment, ciment-var cu sau fara
cenusa

de termocentrala si fara intarzietor de priza;
- in maximum 16 ore de la preparare, in cazul mortarelor cu intarzietor de priza.

3.2.3. Mostre

Testarea mortarelor se va face pe fiecare tip In parte in conformitate cu STAS 2634-80,
prin prelevare de probe si incercari, de catre un laborator specializat pe cheltuiala

Antreprenorului,dupa cum urmeaza:

- rezistenta la compresiune la 28 zile; céte un test la fiecare 100 m3.
- consistenta si densitatea mortarului proaspat, un test la fiecare schimb.

Conditii de acceptare la receptie a mortarului:

- rezistenta la compresiune la 28 zile : 50 kg/cmp;
- consistenta mortarului proaspat : 5-8 cm;
- densitatea mortarului proaspat : minim 1950 kg/mc.

Metoda de testare si incercarile laboratorului se vor supune Consultantului spre
aprobare; Pentru cimentul folosit la mortare se vor face testari, pe loturi de cate 5 kg din fiecare
tip de ciment propus spre a fi folosit la lucrari.
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Antreprenorul va pune la dispozitia Consultantului pentru verificare buletinul de analiza
al producatorului cimentului, prin care se specifica calitatea si tipul acestuia in conformitate cu
STAS 388-80 (sau 1500-78, 7055-87 daca sunt prevazute in proiect).

Mostre de culoare pentru mortar : daca in specificatii se solicita adaugarea unor pigmenti
coloranti in amestecurile de mortar, Antreprenorul va furniza esantioane din fiecare culoare de
mortar, pentru a fi aprobate de catre Consultant, conform solicitarilor acestuia. Se va furniza
numarul de esantioane care este necesar pentru acest scop.

3.2.4. Instructiuni

Materiale si produse:

Ciment Portland : cimentul va fi conform STAS 388-80 fara bule de aer, de culoare
naturala sau
alb, fara constituenti care sa pateze.

Var hidratat In pulbere : conform STAS 9201-80 amestecat mecanic cu aproximativ 25
litri dee
apa la 25 kg de var. Amestecul se poate face cu 16 ore Tnainte de utilizare.

Var pasta obtinut din var hidratat.

Apa conform STAS 790-84, va fi apa potabila, curata, fara continut de saruri, acizi,
grasimi.

Agregate: nisip conform STAS 1667-76 utilizdndu-se nisipul natural de riu sau de
cariera.

Nisipul de cariera poate fi partial nlocuit cu nisip de concasare. Continutul de nisip
natural este ‘
60 de cel putin 50%.
1.5e vor prepara materiale pentru lucrari, astfel incat proportiile specificate in amestecul de
mortar sa poata fi controlate cu multa strictete in timpul desfasurarii lucrarilor.
2.Proportiile se vor stabili dupa volum. in cadrul acestor specialitatii greutatea unui mc din
fiecare material folosit este conform standardelor.

Prepararea mortarelor

Se vor pregati numai in cantitati ce se vor folosi imediat. La prepararea mortarelor se va
folosi cantitatea maxima de apa care asigura o capacitate de lucrabilitate satisfacatoare, dar
se va evita suprasaturarea cu apa a amestecului. Mortarul se va pune in opera n interval de 2
ore dupa preparare. n acest interval de timp este permisé adaugarea de apa la mortar pentru
a compensa cantitatea de apa evaparata, dar acest lucru este permis numai in recipientele
zidarului si nu la locul de preparare a mortarului. Mortarut care nu se foloseste in timpul
stabilit va fi Tndepartat.

Daca nu se aproba aitfel de catre Consultant, pentru loturile mici, prepararea mortarului
se va face In malaxoare mecanice cu tambur, Tn care cantitatea de apa poate fi controlata cu
precizie si uniformitate. Se va amesteca cel putin 5 minute : 2 minute pentru amestecul
materialelor uscate si 3 minute pentru continuarea amestecului dupa adaugarea apei. Volumul
de amestec din fiecare lot nu va depasi capacitatea specificatd de praducatorul malaxorului.
Tamburul se va goli complet Tnainte de adaugarea lotului urmétor. La intreruperea prepararii
mortarului pe o duratd mai mare de 1/2 ora, este obligatoriu ca tamburul sa fie spalat cu apa
amestecata cu pietris. Prepararea mortarelor pe baza de ciment si var hidratat se va face numai
prin procedee mecanice, asigurandu-se dozarea gravimetrici a componentelor solide ale
mortarului cu tolerante de +/- 2% pentru lianti si +/-3% pentru agregate si amestecarea Ingrijita
a mortarulul pana la omogenizarea completa.

Mortar de var marca M4-T - conform STAS 1030-85 va fi un mortar cu: var pasta 500
kg, nisip 0+3 mm 1600 kg si apa 0,310 m3 la m3 de mortar.
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Mortar de var-ciment marca M10-T - conform STAS 1030-85. Va fi un mortar cu : var
pasta 335 kg sau var hidratat 155 kg, nisip 0+3 mm 1650 kg, ciment F 25 (saci) 147 kg si apa
0,210 m3 la m3 de mortar.

Mortar de var-ciment marca M 25-T - conform STAS 1030-85 va fi un mortar cu : var
pasta 267 kg sau var hidratat 123 kg, nisip 0+3 mm 1660 kg, ciment F 25 (saci) 184 kg si apa
0,235 m3 la m3 de mortar.

Mortar de ciment-var marca M 50-T - conform STAS 1030-85 va fi un mortar cu: var
pasta 113 kg sau var hidratat 53 kg, nisip 0+3 mm 1660 kg, ciment F 25 (saci) 296 kg si apa
0,310 m3 la m3 de mortar.

Mortar de ciment marca M 100-T - conform STAS 1030- 85 va fi un mortar cu: var pasta
60 kg sau var hidratat 28 kg, nisip 0+3 mm 1730 kg, ciment M 30 (saci) 377 kg si apa 0,310 m3
la m3 de mortar.

Mortar de ciment marca M 100-T - conform STAS 1030- 85 (pentru tencuieli rezistente
la umiditate) va fi un mortar cu : ciment M 30 (saci) 391 kg, nisip 0-3mm 1730 kg si apa 0,310
m3 la m3 de mortar.

Mortar pentru tencuieli impermeabile: va fi un mortar de ciment cu 600 kg ciment M 30
(saci), nisip 0-3 mm 1730 kg, apa 0,310 m3 la m3 si adaos de “apastop P in proportie de 3%
din greutatea cimentului.

Controlul calitatii mortarelor

Se va face conform STAS 103 0-85 urmarind caracteristicile:

1. Omogenitatea: se va controla vizual, daca amestecul are a culoare uniforma si nu contine
bulgari sau pasta de var neomogenizata.

2. Consistenta : se va determina - Tn cm - cu ajutorul conului etalon.

3. Densitatea aparenta Tn stare proaspata.

4. Tendinta de segregane : se va stabili pentru mortarele ce urmeazéa a fi transportate cu
mijloace

auto sau prin pompe de mortar; coeficientul de segregare pentru mortare de tencuiala trebuie
sa

fie mai mic de 40 cm3.

5. Adeziunea la suport.

6. Capacitatea de retinere a apei.

7. Rezistenta la compresiune.

8. Rezistenta Ia intindere prin Tncovoiere.

9. Densitatea aparentd pe mortarul Tntarit (la 28 zile).

10.Rezistenta la inghet-dezghet.

4, CAPITOLUL 4 — ZUGRAVELI, VOPSITORII S| TAPETE

Generalitati

Prevederile din prezentul capitol se refera la lucrari de zugraveli si vopsitorii interioare si
extericare ale cladirilor.

Zugravelile si vopsitoriile fiind lucrari destinate a ramane vizibile, calitatea lor din punct
de vedere al aspectului poate fi verificata oricand, chiar dupa terminarea intregului obiect si in
consecinta nu este necesar a se incheia procese verbale de lucrari ascunse.

Verificarea calitétii suportului pe care se aplica zugravelile, vopsitoriile, se face in cadrul
verificarii executarii acestui suport. (Tencuieli, zidarii, betoane, gleturi, elemente de tamplarie,
instalatii). Este interzis a se Tncepe executarea oricaror [ucrari de zugraveli, vopsitorii sau
tapete, inainte ca suportul sa fi fost verificat cu atentie de catre seful punctului de [ucru, privind
indeplinirea conditiilor de calitate pentru stratul suport.

45



Verificarea calitatii zugravelilor, vopsitoriilor se face numai dupé uscarea lor completa si
are ca scop principal depistarea defectelor care depagesc abaterile admisibile, in vederea
efectudrii remediilor si eliminérii posibilitafii ca aceste defecte s3 se repete in continuare.

Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli, vopsitorii, este necesar a se verifica daca
au fost executate si receptionate toate lucririle destinate a le proteja (invelitori, stresini) sau a
caror executie ulterioard ar putea provoca deteriorarea lor (conducte de instalatii, tamplarie)
precum si dacéa au fost montate toate piesele auxiliare (dibluri, console, suporti pentru obiecte
sanitare sau elemente de Tncilzire).

Conducatorul tehnic al lucrarii trebuie s& verifice toate materialele Thainte de a fi
introduse Tn lucrare. Materialele trebuiesc livrate cu certificat de calitate care sa confirme ca
sunt corespunzatoare normelor respective.

Pe parcursul executarii lucrarilor este necesar a se verifica respectarea tehnologica de
executie, prevazutd in prescriptiile tehnice, utilizarea retetelor si compozitiei amestecurilor
indicate, precum si aplicarea straturilor succesive in ordinea si la intervalele de timp prescrise.

Se va urmdri aplicarea masurilor de protectie impotriva uscérii bruste (vant, insorire),
spalari prin ploaie sau inghet.

Verificarile care se efectueazi la terminarea unei faze de lucriri se fac cel putin cate
una la fiecare incapere si cel putin una la fiecare 100 m2.

La receptionarea preliminara se efectueazi direct de citre comisie aceleasi verificari, dar
cu o frecventa de minimum 1/5 din frecventa precedents.
Standarde si normative de referinta
C3-76- Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitori
STAS 790 — 73-Apa pentru mortare si betoane
STAS 1581 -61- Hartie pentru slefuire uscata
STAS 4593 — 68- Corpuri abrazive cu ceramic
0 CI 8/1983- Normativ pentru executarea lucrarilor umede
C16/1984- Normativ pentru realizarea lucrarilor pe timp friguros a lucrarilor de constructi
C3/1978- Normativ pentru executia lucrariior de zugraveli si vopsitorii
STAS 146/1980- Var pentru constructii
C 56/2002- Normativ pentru verificarea calitafii si receptia lucririlor de constructii si instalatii
aferente
Transportul si depozitarea materialelor in santier

Materialele utilizate la executarea zugrivelilor si vopsitoriilor vor avea caracteristicile
tehnice conform standardelor si normelor de productie interne specificate in sucapitolele
respective . :

- Varul in bulgari si huma livrate In vrac se transporta in vagoane inchise. [psosul se
livieaza numai Tn saci de hartie si se transporta in vagoane inchise. Depozitarea
materialelor pentru zugréveli se face n spatii inchise ferite de umezeals.

- Materialele utilizate la lucrarile de vopsitorie, livrate in bidoane de tabla, in butoaie PVC
cu saci de polietilena [a interior, vor fi depozitate separat in ioturi, in locuri uscate si ferite
de inghet si ambalajele ermetic inchise.

- Depozitele trebui sd satisfacad conditile de securitate impotrivd incendiilor. Se
recomanda ca temperaturé la locul de depozitare s fie cuprinsa intre 7 si 20 grade.

Instructiuni

Inainte de Tnceperea lucrarilor de zugraveli vor fi terminate lucrarile de tencuieli, gleturi,
placaje, pardoselile reci, exclusiv lustruirea, instalatiile electrice, sanitare si Incélzire inclusiv
remedierile si probele acestora.

Ultimul strat al vopsitoriei se aplica dupa terminarea completa a zugravelilor si inainte
de finisarea pardoselii.
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Se vor lud méasuri de protejare a imbracamintii pardoselilor contra murdaririi lor.

Suprafete tencuite sau de beton

Tn vederea finisarii cu zugréveli de var, suprafetele trebuie driscuite cit mai fin, urmele de
drisca s& fie putin vizibile: toate eventualele reparatii sa fie executate cu grija, terminate si
uscate. In cazul suprafetelor de beton toti porii ramasi de 1a turnare se vor umple cu mortar de
ciment-var, dupa ce bavurile si dungile iesinde au fost indepértate iar petele de decofrol se vor
freca cu piatra de slefuit sau cu perie de sarma.

Suprafete gletuite

Suprafetele de tencuieli gletuite (var sau ipsos), trebuie sa fie plane si netede, fara
desprinderi si fisuri. Toate fisurile si neregularitatile se chituiesc sau se spacluiesc cu pasta
de aceeasi compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folositd pentru chituire: preparata n
volume (2 parti ipsos la 1 parte apa) in cantitati mici. Pentru suprafetele mai mari se prepara
pasta ipsos-var, 1 parte ipsos si 1 parte lapte de var folosita In cel mult 20 minute de la
preparare. Dup3 uscare suprafetele reparate se slefuiesc cu hirtie de slefuit, peretii de sus
in jos, si se curatd de praf cu perii sau bidinele curate si uscate.

Suprafetele metalice

Suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugind, grosimi de orice fel, vopsea
veche, noroi etc. Rugina se indeparteaza prin frecare cu peria de sirma, spacluri de otel, hirtie
sticlatd sau sau solutii decapante (feruginol etc.). Petele de grasime se sterg de grasime cu
solventi, exclusiv petrol lampant si benzind auto. Timplaria metalicd se aduce pe santier
grunduita cu un grund anticoroziv corespunzator vopseleior de ulei.

Conditii de executie

Zugravelile si vopsitoriile se vor executa in conformitate cu proiectul de executie.
Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe la temperatura aerului, in mediu
ambiant, de ce! putin +5C, Tn cazul zugravelilor, regim de temperatura ce se va tine in tot timpul
executiei lucrarilor si cel putin 5 ore pentru zugraveli si 15 zile pentru vopsitorii, dupa executarea
lor.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2 ore de la
incetarea ploii si nici pe timp de vant puternic sau arsita mare. Inainte de inceperea lucrarilor
de zugraveli si vopsitorii se va verifica daca suprafetele suportau umiditatea de regim: 3%
suprafetele tencuite si 8% suprafetele gletuite. in conditii de umiditate a aerului de pina la 60%
si temperatura +15-200C, acestea se obtin Tn 30 zile de la tencuire si 15 zile de la gletuire.
Umiditatea se verificd cu aparatul “Hygromette” sau similar. Se poate verificd umiditatea si cu
o solutie fenolftaleind 1%, ce se aplica cu pensula pe o suprafata mica, daca se coloreaza in
violet sau roz, stratul respectiv are umiditate mai mare de 3%. Diferentad de temperatura intre
aerul Tnconjurator si suprafata care se vopseste nu trebuie sa fie mai mare de 60C, pentru
evitarea condensarii vaporilor. Nu se vor folosi vopsele cu termen de utilizare depasit. Se pot
folosi numai pe baza de confirare a unui [aborator de specialitate a pastrarii calitatilor
vopselelor in limitele standardelor si normelor de fabricatie.

Verificarea si receptia
Zugraveli
Prin examinarea vizuala se verifica urmatoarele:

e Corespondenta zugravelilor interioare i exterioare cu prevederile din proiect si cu
eventualele dispozitii ulterioare;
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e aspectul suprafetelor zugravite in culori de apd ( culoare uniforma, fara pete,
scurgeri, stropi, basici si cojiri, fire de par, urme de pensule sau bidinele):
Urmele de bidinea sunt admise numai daca nu se vad de la distantd de 1 m.
Nu se permit corecturi sau retusuri locale. Pe suprafetele stropite, stropii trebuie s fie
uniform repartizati.
Aderenta zugrévelilor interioare gi exterioare se constata prin frecare ugoara cu palma
de perete. O zugraveald prin frecare nu trebuie sa se ia pe palma.

Vopsitorii

fnainte de Tnceperea verificarii calitatii vopsitoriilor se va controla mai Intai daci ia
vopsitoriile in ulei s-a format o pelicula rezistents. Constatarea se face prin ciocinire a vopselej
cu degetul Tn mai multe puncte.

Prin examinarea vizuald se verifici aspectul vopsitorillor, avandu-se in vedere

urmatoarele:

a. Suprafafa vopsita cu ulei, emailuri sau lacuri trebuie s3 prezinte acelasi ton de culoare,
aspect lucios sau mat, dupa cum se prevede in proiect sau in mostre stabilite.

Vopseaua de orice fel frebuie s fie aplicatd pana la ,perfect curat’, adica si nu prezinte
straturi stravezii, pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri lipsuri de buciti de pelicula, crapaturi,
fisuri — care pot genera desprinderea stratului aglomerarii de pigmenti, neregularitadti cauzate
de chituri sau slefuire necorespunzétoare, urme de pensuld sau urme de vopsea insuficient
frecata la preparare.

b. La vopsitoriile executate pe tamplarie se va verifica vizual buna acoperire cu pelicula de
vopsea a suprafetelor de lemn sau metalice (chituri si slefuire in prealabil). De asemeni se va
verifica ca accesoriile metalice (silduri, drucére, cremoane, olivere) sa nu fie patate cu vopsea.

¢. Nu se admit pete de mortar sau zugraveala pe suprafete vopsite.

d. Tnainte de vopsirea suprafetelor de vopsit vor fi verificate dacd au fost pregétite corect
prin curatire, slefuire, chituire a rosturilor, etc.

e. Se va examina vizual pe toate fetele daci tevile, radiatoarele, convectoarele etc. sunt
vopsite Tn culorile prescrise si dacd vopseaua este uniforma , fird pete, urme de pensula,
crapaturi sau alte defecte. Se va verifica, Tnainte de vopsire daca suprafetele au fost corect
pregatite prin curatire de rugina, mortar, etc.

Verificarea vopsitoriei fetelor , nevazute” ale tevilor, radiatoarelor se vor controla cu
ajutorul unei oglinzi.

f. Separatiile intre zugraveli si vopsitorii, pe acelasi perete, precum si intre zugraveald Si
tavane, trebuie sa fie distincte, fara suprapuneri, ondulatii. Separatiile trebuie s fie rectilinii si
orizontale.

4.1.Vopsitorii interioare cu vopsea lavabila —|

4.1.1. Generalitati
1. SCOP
Procedura are drept scop realizarea procesului tehnologic de executia lucrarilor vopsitorii la
toate tipurile de constructii.
2. DOMENIU
Se aplica la toate elementele de constructie care se preteazi la acest tratament.

3. DEFINITII
Definitiile si prescurtarile sunt prevdzute in normativele, prescriptille tehnice in vigoare si
caietele de sarcini specifice activitatii.
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4.1.2. Standarde si normative de referinta
C3-76-Normativ pentru executarea lucréarilor de zugraveli si vopsitorii
STAS 16 -70- Ulei de Tn silicavat
STAS 18-70- Ulei tehnic de in
STAS 2078 70- Ulei tehnic de rapita
STAS 2710 — 70- Ulei tehnic de floarea soarelui
STAS 1581 -61- Hartie pentru slefuire uscata
STAS 4593 -68- Corpuri abrazive cu ceramic
STAS 232-73- Caolin spalat de Arges
STAS 545 — 66- Ipsos de constructii si ipsos de modelat
STAS 4888 — 68- Caolin spalat de Haghita
STAS 88 — 73- Clei de oase
STAS 2705 71- Creta macinata de Murfatfar - Dobrogea
STAS 45 — 75- Benzina
STAS 3124 75- Diluant D 104 pentru produse pe baza de ulei
STAS 5192 — 75- Grund pentru astupat porii
STAS 6592 — 75- Chituri pe baza de ulei
NI 90-61- Vopselej lacuri si emailuri pe baza de ulei, grund anticoroziv pe baza de minium de
plumb
STAS 44 — 67- White spirt rafinat; Agrementul tehnic pentru vopsele lavabile
¢ 56 — 2002- Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii i instalatii
aferente
Cl 8/1983- Normativ pentru executarea lucrarilor umede
Cl 6/1984- Normativ pentru realizarea lucrarilor pe timp friguros a lucrarilor de constructii
C3/1976- Normativ pentru executia [ucrarilor de zugraveli si vopsitorii
STAS 146/1980- Var pentru constructii
c 56/2002- Verificarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii

4.1.3. Instructiuni

Vopsitoria cu vopsea lavabila se va aplica pe suprafetele interioare tencuite si gletuite cu glet

de ipsos.

Vopsitoria cu vopsea lavabila se realizeaza in urméatoarea ordine:

- Grund de vopsea lavabila in 2 straturi; vopsea lavabila diluata aplicatd intr-un strat. in
prealabil se face verificarea gletului si rectificarea eventuald a suprafetei acestuia. Pentru
prepararea grundului se introduce in vasul de pregatire un volum de vopsea lavabila si un
volum egal de apa si se omogenizeaza.

- Grundul se aplicd numai manual cu trafaletul sau cu pensula lata; timpul de uscare este de
minimum 2 ore [a temperaturd +150C si o ord la +250C sau mai mare. Bidoanele si vasele
cu vopsea se vor inchide etans. La reluarea lucrului, vopseaua va fi bine omogenizata.

Vopsitorii
Se controleaza daca s-a format o pelicula rezistentd, ce se constaté prin ciocanire usoara
a vopsitoriilor cu degetul Tn mai multe puncte. Se verifica vizual aspectul vopsitoriilor si anume:

- vopseaua trebuie sa fie aplicatd $i sd se prezinte in conditii foarte bune, perfecte, fara
straturi stravezii, pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri, crapaturi, fisuri, care pot genera
desprinderi, aglomerari de coloranti, neregularitati din chituire sau slefuire, fire de par, urme
de vopsea insuficient amestecata si altele asemenea;

- vopsitoria aplicatd pe tAmplarie se va verifica vizual acoperirea foarte buna cu pelicula de
vopsea a suprafetelor de metal bine chituite si slefuite; se va controla ca drucerele, sildurile,
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cremoane, olivere sa nu fie patate de vopsea; nu se admit pete de mortar sau zugriveal
pe suprafetele vopsite;

- verificarea respectarii tehnologiei de pregétire a suprafetelor manuale de vopsire (curatire,
slefuire, chituire rosturi etc.) se va face prin sondaj, indepartindu-se cu grij& vopseaua pina
la stratul suport; se verifica vizual vopsirea tevilor, radiatoarelor etc. daca sint vopsite Tn
culoarea prescrisa sau vopseaua este de culoare uniforma, faré pete, urme de pensula sau
alte defecte; de asemenea, se va controla daca pregatirea pentru vopsire s-a facut si pe
fetele laterale si pe spatele acestora, ca elementele respective, nu au locuri neacoperite
sau necurdtate de mortar si zugraveala; pentru verificarea spatelui conductelor radiatoarelor
etc. se va folosi oglinda;

- se va controla prin sondaj aplicarea vopselei pe suprafete corect pregitite si succesiunea
indicata; liniatura, frizurile, bordurile trebuie sa fie de Iatime egala pe toat lungimea: s nu
prezinte curburi, franturi pe acelasi aliniament, iar inadirile sa nu fie vizibile de la distanta
mai mare de 1 m;

- separatiile intre vopsitorii si zugraveli pe acelasi perete si cele dintre zugraveala peretilor si
tavanelor, trebuie sa fie distincte, fara suprapuneri, ondulatii etc.;

- verificarea rectilinitatii liniilor de separatie se va face cu un dreptar de lungime cit mai mare;

- peintreg peretele sa nu existe mai mult de o denivelare izolata si care sa nu se abata de
la linia dreaptd cu mai mult de 2 mm.

Masuratori si decontare
Zugravelile de orice fel se vor deconta la metru patrat. Suprafetele si dimensiunile de
calcul pentru decontare se determina si sunt aceleasi ca pentru tencuieli interioare.

Vopsitoriile de ulei i vopsea lavabila, pe pereti si tavane se deconteaza la metru
patrat.

Suprafata de calcul pentru decontare este suprafata real vopsita cu scaderea golurilor
nevopsite mai mari de 4 mp, dar se adaugd suprafata glafurilor, spaletiilor, grinzilor etc.
existente pe suprafetele respective.

Vopsitorii la balustrade, grile si parapeti metalici, se deconteaza la metru pétrat.

Suprafata cuprinsa Tn conturul exteriorul proiectiei verticale a acestor elemente 1,00

Vopsitorii la elemente de instalatii; se deconteaza la metru patrat si la ml.

Vopsitoria elementelor de tabia de zinc, se deconteaza la metru patrat.

Suprafata desfasurata efectiv vopsita, cu scaderea golurilor mai mari de 0,25m2

4.1.4. Verificarea si receptia

Verificari pe faze

Vopsitoriile fiind lucrari ce rAman vizibile, calitatea lor din punct de vedere al aspectului
poate fi verificatd oricand, chiar dupa terminarea intregului obiect si in consecinti nu este
necesar a se incheia procese-verbale de |ucrari ascunse.

Verificarea calitatii suportului pe care se aplica vopsitoriile, se face in cadrul verificarii
executarii acestui suport (elemente de tamplarie), Este interzisa executarea oricaror lucriri de
vopsitorie Tnainte cd suportul sa fi fost verificat de catre seful punctului de lucru privind
indeplinirea conditiilor de calitate, verificarea calitatii vopsitoriilor, se face numai dupa uscarea
lor completa si are ca scop principal depistarea defectelor care depasesc abaterile admisibile
in vederea efectuarii remedierilor si a eliminarii posibilitatii cd aceste defecte s3 se repete in
continuare.

Verificarile care se fac la terminarea unei faze de lucréri se fac cel putin cate una la
fiecare 20 m2.
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La receptia preliminara se efectueaza direct de cétre comisie acelesi verificari, dar cu o
frecventa de minim 1/5 din frecventa precedenta.

Inainte de inceperea verificarii calitatii vopsitoriilor se va controla maj intdi daca la
vopsitoriile in ulei s-a format o pelicula rezistents. Constatarea se face prin ciocanirea vopselei
cu degetul in mai multe puncte.

Prin examinarea vizuald se verificiA aspectul vopsitorilor avandu-se in vedere
urmatoarele:

1. Suprafata vopsitd cu uleit emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte acelasi ton de

culoare, aspect (lucios sau mat) dupa cum se prevede in proiect sau mostre stabilite.

Vopseaua de orice fel trebuie sa fie aplicata pana la ,perfect curat” adica sa nu prezinte

straturi stravezii, pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri, lipsuri de bucati de pelicula,
crapaturi, fisuri — care pot genera desprinderea stratului, aglomerari de pigmenti,
neregularitati cauzate de chituire sau gletuire necorespunzatoare, urme de pensula sau
urme de vopsea insuficient frecata la preparare.

2. La vopsitoriile pe tamplarie se va verifica vizual buna acoperire cu pelicula de vopsea

a suprafetelor de lemn sau metalice (chituire si slefuire prealabila).

3. Nu se admit pete de mortar sau zugraveli pe suprafete vopsite.

4. Tnainte de vopsirea suprafetelor vor fi verificate daca au fost pregatite corect prin

curatire, slefuire, chituire a rosturilor efc.

5. Se va verificd Tnainte de vopsire, daca suprafetele au fost corect pregatite prin

curatare.

CONTROLUL DE CALITATE PE PARCURSUL EXECUTIE!

Controlul si verificarile se efectueaza n echipa cu reprezentantii desemnati astfel:

» controlul Inspectiei de Stat in Constructii — la fazele determinante stabilite de
proiectant o controlul proiectantului-prin proiectantul de specialitate; o controlul
investitorului-prin inspectorul de santier autorizat in specialitatea respectiva; o controlul
executantului — prin reprezentantul tehnic cu executia atestat nominalizat pe obiectiv,
DOCUMENTE PRIN CARE SE VERIFICA CALITATEA

. registrul unic de comunicari si a dispozitiilor de santier;

. PVRC-proces verbal de receptie calitativa.

. PVLA — proces verbal de iucréri ce devin ascunse

. PD-proces verbal de control al calitétii lucrarilor in faze determinante, pentru

verificari la care participa reprezentantul Inspectlel de Stat

CONTROLUL PENTRU CERTIFICAREA LUCRARILOR CE DEVIN ASCUNSE-include
si receptiile partiale in etapele de executie impuse de reglementarile tehnice specifice.

Controlul se face Tn echipa, de urmatorii reprezentanti:

. Executantul-seful punctului de lucru; coordonatorul tehnic
. Proiectantul — prin proiectantul de specialitate
. Investitorul-prin inspectorul de santier autorizat, specialitatea categoriei de lucrari

respective PLANUL DE CONTROL AL CALITATII, VERIFICARI SI INCERCARI-prin
care se verifica calitatea materialelor in conformitate cu regulile tehnice T vigoare.
4.1.5. Masuri de securitate si sanatate in munca
In procesul de executie se vor respecta:
o HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aplicare a Legii
319/2006 o HG 955/2010 - modificarea si completarea HG 1425/2006 o LEGEA
307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor
e HG 300/2006 - privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere
temporare sau mobile o HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si
sanatate pentru utilizarea de catre lucratori a echipamentelor individuale de
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protectie la locul de munca o HG 1051/2006 -privind cerinte minime de securitate
si sanatate pentru manipularea manuala a maselor care prezinta riscuri pentry
lucratori in special de afectiuni dorsolombare o HG 1091/2006 — privind cerintele
minime de securitate si sanatate pentru locul de munca HG 1146/2006 - privind
cerintele minime de securitate $i sanatate pentru utilizarea in munca de catre
lucratori a echipamentului de munca o HG 971/2006 - privind cerintele minime
pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la locul de munca o OMAI
163/2007 - Norme generale de aparare impotriva incendiilor o0 QUG 195/2005 —
privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata prin
Legea nr. 265/2006 o Legea 27/15.01.2007 - privind aprobarea QUG 6/2006
pentru modificarea si completarea QUG 78/2000 privind regimul deseurilor
¢ Instructiuni proprii interne.

5. CAPITOLUL 5- PLACAJE

Generalititi

Capitolul de fafi se refera la lucrarile de placaj din tabla faliuits, executate la fatade si la
lucrarile de placaje de faianta executate la interior (aplicate cu suporturi de mortare, paste sau
adezive de orice tip).

Placajele fiind destinate s ramans3 vizibile, calitatea lor din punct de vedere al aspectuiui
poate fi verificatd oricand, chiar dupa terminarea intregului obiect si in consecinta nu este
necesar sa se incheie procese-verbale de lucrari ascunse, ci numai pe faze de lucrari.

Standard si normative de referinta

C 18/1983— ,Normativ pentru executarea tencuielilor umede”.

C 16/1984— ,Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucririlor de constructii si a
instalatiilor aferente”.

C 3/1976—,, Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii”.

STAS 8431/ 1- 1975- Tapete pe bazi de polimeri cu suport de hartie”.

Ordin M.C Ind. 1233/D/80-, Norme de protectie a muncii in activitatea de constructii — montaj”.
STAS 146/1980  —, Var pentry constructii”.

C 17/1982- “Instructiuni tehnice privind compozifia si prepararea mortarelor de zidarie si
tencuiald”.

STAS 1667/1976- “Agregate naturale grele pentru betoane si mortare”.

C 6/1986- “Instructiuni tehnice pentru executarea placajelor din faianta, majolica, placi
ceramice smaltuite”.

STAS 233/1986  — ,Plici de faianta”.

C 202/1980- “Instructiuni tehnice pentru executarea placajelor exterioare din pldci de argila
arsa’,

STAS 7830/1980- “Plici ceramice din argila arsa”.

Instructiuni
Lucrérile de placaje vor Incepe dupa verificarea urmatoarelor:
- stratului suport pe care urmeazi 2z fi aplicate;
- existenta tuturor elementelor constructive destinate a proteja placajul (plansee, invelitori,
atice, cornige, balcoane);
- existentei lucrarilor a caror executie ulterioard ar putea deteriora placajul {tamplarie,
ghermele, praznuri, suporti si toate lucrarile de instalatii).
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. Lucrdrile. enumerate mai sus vor fi recepfionate conform capitolelor respective, inainte
de inceperea montarii placajelor.

Toate materialele, semifabricatele si prefabricatele care intrd fn componenta lucrarilor
de placare nu vor fi introduse Tn opera decét daca in prealabil:

- s-a verificat de catre conducétorul tehnic al lucrarii cd materialele au fost livrate cu
certificat de calitate care s& confirme c¢& sunt corespunzatoare cu normele tehnice respective,

- au fost depozitate si manipulate in conditii care sa evite orice degradare a lor;

- s-au efectuat la locul de punere in operd (daca prescripfile tehnice specifice sau
proiectul le cer) incercari de calitate;

- mortarele provenite de la statii centralizate, chiar situate in incinta gantierului, pot fi
introduse n lucrare numai daca transportul este insofit de documente din care sa rezulte cu
precizie caracteristicile fizice, mecanice $i de compoziie.

- executia ancorajului plasei sudate de care urmeaza a fi prins placajul exterior.

Verificarea si receptia
Lucrarile de placare se verifica dupa:
aspect si stare generala;
elemente geometrice (grosime, planeitate, verticalitate);
aderenta placajului la stratul suport;
rosturi, etanseitate, tesatura placilor;
corespondenta cu proiectul;
executarea muchiilor ieginde sau intrande.

Verificarea pe faze de lucrari se face in cazul placajelor interioare pentru fiecare incapere

Tn parte, iar in cazul celor exterioare pentru fiecare tronson de fatada in parte si se refera

la urmatoarele obiective:

- rezistenta mortarelor sau a pastelor de aplicare a placilor de placaj (determinata n cuburi
de 7,07 cm latura, turnate chiar la turnarea mortarelor sau a pastelor respective);

- determinarea de straturi din structura placajelor si grosimilor respective (determinata prin
sondaje executate cel putin la 100 m?)

- aderenta la suport a mortarului de poza si intre spatele placilor §i mortar (sau pasta
adeziva)

- planeitatea suporturilor si liniaritatea muchiilor ( bucata cu bucata)

- dimensiunile, calitatea si pozitiile elementelor decorative care se placheaza (solbancuri,
braie, cornige, etc)

La receptia preliminara comisia de recepie va efectua aceleasi verificari.

[ 5.1. Placaje ceramice la pereti

51.1. Generalitati
Scopul prezentei instructiuni 1l constituie documentarea punerii in opera a placajelor de
faianta la pereti.
Placajele de faianta la pereti se executd Tn grupurile sanitare, Tn strictd conformitate cu
prevederile proiectului.
51.2. Instructiuni
o Tnainte de Tnceperea lucrului se face verificarea, prin sondaj, a materialului
aprovizionat. Placile de faianta se verificd din punct de vedere dimensional si al
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planeitatii. Neconformitatile constatate sunt aduse la cunostintd sefului de santier
care Tmpreund cu reprezentantul beneficiarului stabilesc masurile care se impun.
Se verifica si adezivul de montaj care urmeaza a fi utilizat: acesta nu trebuie si
prezinte zone intarite datoritd umiditatii, iar termenul de utilizare s nu fie depasit.
Lucrdrile de executie a placajului de faiantd se realizeazd numai cu scule
corespunzatoare ( din punct de vedere specificului lucrarii si al protectiei muncii).
Taierea plcilor se executd cu masina de taiat faian{a. Verificarea lucrarilor se face
periodic cu ajutorul dreptarului de aluminiu cu bul3 de aer si cu firul de plumb, iar
colturile la 90° se verifici cu winclul metalic.

Asigurarea sculelor, pastrarea si intretinerea lor cad in sarcina sefului de echipa.
inainte de Tnceperea lucrului se face preluarea frontului de lucru de citre seful de
echipa faiantarii (de la seful de echipa zidari sau de la maiestru), in prezenta sefului
de santier.

[naintea inceperii lucrului, se indeparteaza eventualele resturi de mortar, praf, pete
de grasime, etc. si se verifica planeitatea peretilor. Daca este cazul se fac remedieri
pentru corectie.

In incéperile care se lucreazi se asigura temperatura si gradul de umiditate impuse
de tipul de adeziv folosit, astfel Tncat acesta sa-si dezvolte corect in timp
carecteristicile fizico-mecanice la nivel optim.

Lucrarile se executd numai de personalul calificat corespunzitor, formatia de lucru
fiind alcatuita din doi faiantari si un ajutor.

Acestia sunt instruiti de catre seful de echipa din punct de vedere al respectarii
tehnologiei lucrarilor si al protectiei muncii, care este responsabil de respectarea
acestora.

Lucrarile se executa in strictd concordanti cu prevederile detaliilor de stereotonomie
din proiectul de executie sau a unor eventuale dispozitii de santier emise de
proiectant.

se monteaza la nivelul placi de reper la colturile Tncaperii;

dupa montarea placilor de reper, se monteaz placile pe orizontals, tn randuri, de jos
in sus si de la stanga spre dreapts;

rosturile dintre placi sunt de maxim 3 mm si se realizeaza cu ajutorul distantieretor
tip cruciulite;

dupa cca. 6 ore de la montaj, cu carpd umeda se indepdrteaza resturile de mortar
adeziv, trecandu-se la umplerea (chituirea) rosturilor orizontale si verticale cu
materialul indicat prin proiectul de executie.

5.1.3. Verificarea si receptia

Verificarea lucrarilor se face atat de cétre executant cat si de citre seful de echipé la
fiecare 2-3 randuri montate. Se verifici planeitatea, verticalitatea si corectitudinea
rosturilor placajului executat.

Nu sunt admise denivelari de la verticalitate si nici rosturi umplute cu mortar adeziv;
denivelarea admisa la planeitate (distanta dintre dreptar si suprafata de piacaj) este
de maxim 1mm;

denivelarea maxima a rosturilor intre plici este de 1 mm pe placa;

strapungerile (goiurile) in suprafata placata nu trebuie si fie vizibile in perimetrul
obiectelor sanitare sau aparatelor electrice care se monteaz pe aceste goluri;

la linia de separare cu tamplaria de aluminiu, etc., placaj ceramic trebuie sa patrunda
sub pervaz pe cel putin 10 mm;

responsabilitatea executiei de calitate a lucrarilor revine executatntului direct;
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e seful de echipd este responsabil de realizarea verificarilor periodice, respectarea
prescriptiilor tehnologice, a detaliilor de executie stabilite prin proiect i de luarea de
masuri imediate si eficiente in cazul in care constata abateri si neconformitati;

e maistrul sau seful punctului de lucru raspund de asigurarea conditiilor de lucru, a
materialelor necesare si de buna calitate, precum si de incadrarea subordonatilor in
prevederile prezentelor instructiuni de lucru.

La receptie se fac verificari privind:
= aspectul general al placajului;
= corespondenta cu prevederile stabilite prin proiect;
= modul in care au fost asigurate fixarile pe suport;
= racordarea placajului executat cu tamplaria, obiectele sanitare etc.
» existenta certificatelor de calitate pentru materialele puse in opera.

5.1.4. Masuri de Securitate si sanatate in munca

Protectia muncii se realizeazd prin asigurarea echipamentelor si sculelor specifice, in
conformitate cu prevederile normelor de protectia muncii in vigoare. Maistrul sau seful de lucru
sunt responsabili de instruirea generala si cea specifica conditiilor locului de munca.

| 5.2.Tavan casetat cu placi de gips carton

5.2.1. Generalitati

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile speciale de izolatie termica si fonica
la tavane conform tabloului de finisaje si contin:
- -placi tavan modular 600 / 600 pe schelet metalic, inclusiv ancorarile.

5.2.2. Standarde de referinta

- Agremente tehnice pentru materiale si solutii de montaj;

- C 107-94 Normativ pt. proiectarea si executarea lucrarilor de izolatii termice la cladiri;

- STAS 92067-80 tije filetate, agrafe, sdmburi, piulite etc. zincate sau cadmiate respectiv
accesorii agrementate corespunzatoare;-

- C 58-86 Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din lemn si textile
utilizate n constructii;

- A 118-83 Norme tehnice de proiectare si realizare de constructii privind protectia la
actiunea focului

5.2.3 Materiale folosite

Se vor folosi numai materiale si metode de montaj agrementate tehnic, conform
reglementérilor n vigoare. Se vor folosi tipurile de tavane indicate in detalile de executie,
respectind modul de prindere si cotele respective.

Modelele se vor prezenta proiectantului spre aprobare. Executantul va respecta
desenele din proiect si raspunde pentru coordonarea subantreprenorilor ce executa lucrarile
de ventilatie, iluminat sau protectia contra incendiilor.

Alcatuire: structura de sustinere si o placare corespunzitoare cu plici de gips-carton. In
cazul cerintelor de protectie la foc, tavanele se vor executd cu placi rezistente la foc, in
incaperile cu umiditate se vor executa cu placi impregnate sau rezistente la foc si impregnate.
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Placile sunt fixate prin intermediul suruburilor pe un schelet din metalic realizat din profile
portante si de monta;j.

Sistemul structurii va fi de tipul structura ascunsa (structura metalica acoperita jar placile
vor fi de tipul celor demontabile.)

Sistemele de plafoane se recomanda sa fie realizate din materiale cu emisii scizute, sa
fie usor de instalat datorits caracteristicilor tehnice superioare, durabile si stabile si sa se livreze
in mod consecvent la o calitate inalta

5.2.4 Lucrari pregatitoare

Executantul va cere aprobarea prealabili a sefului de proiect-inginer de rezistenta inainte
de percutarea insertiilor de suspendare, pentru a evita riscul deteriorarii structurii de
rezistentd. Eventualele modificari de materiale sau solutii fatd de detaliile din proiect se vor
face numai dupa consultarea proiectantului.

Inainte de executia izolatiilor se vor termina si verifica toate lucrérile de instalatii sanitare, de
Incalzire si electrice, inclusiv strapungerile prin invelitoare. Vor fi montate definitiv timplariile
(usi, ferestre inclusiv geamuri, tabachere), asigurindu-se o temperatura constanta lipsitd de
caldura sau umezeald excesiva. Vor fi executate orice lucriri a ciror executie ulterioara ar

putea degrada lucrérile de izolatie si plafoanele false.
5.2.5. Livrare, depozitare, manipulare si transport

Depozitarea si transportul:

-Placile din gips-carton se depoziteaza intotdeauna in pozitie pland si se protejeazi
impotriva umezelii. Se pot utiliza paleti sau sipci din lemn sau straifuri din gipscarton.
Placile se manipuleaza in pozitie verticald. Colturile si muchiile se vor proteja impotriv
deteriorarilor

5.2.6. Tavane din lamele de aluminiu satinat

Tavanele din lame de aluminiu satinat se sprijina pe piesa speciala de capat montata cu dibluri
conexpand pe conturul incaperii la cota prevazuta in proiect. Daca se considera necesar se
monteaza ancoraje suplimentare fixate in tavan si elemente “T” din aluminiu care fixeaza lamele
fn puncte izolate. Se monteaza folie de plastic in spatele lamelelor.

5.2.7. Verificarea si receptia lucrarilor

Toate materialele care intrd tn oper vor fi agrementate tehnic si vor avea certificate de
calitate care s& confirme ca sunt corespunzitoare normelor si prevederilor din proiect. Se
verifica:

- planeitatea, linearitatea rosturilor, umiformitatea nuantei si a texturii la executia final;

- placile din care se realizeazi sa fie intregi sau tiiate cu scule adecvate;

- densitatea aparents a materialelor de bazi sl auxiliare, ca si grosimea placilor s3
corespunda prevederilor din proiect;

- deschiderea rosturilor s& fie minimum 2 mm:

- barierele contra vaporilor sa fie continue (daci este cazul se intocmesc procese verbale
de lucrari ascunse).
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Decontarea se face la metru patrat de suprafatd real executatd, inclusiv scheletul,
conform listelor de cantitati de lucrari incluzind elementele de acorare, izolatia termica,

materialele, dupa caz.
Prelucrarea se realizeaza in conformitate cu fisele tehnice proprii ale sistemului de gips-
carton folosit si standardele corespunzatoare.

6. CAPITOLUL 6 — TAMPLARIE

| 6.1. Demontari tamplarie

6.1.1. Generalitati
Prezentul caiet de sarcini cuprinde principii si reglementari necesare lucrarilor

de demontare a tamplariei.

6.1.2. Standarde si normative de referinta
- “Normativ cadru provizoriu privind demolarea partiala sau totala a constructiilor” ind. N.P 55—
88
- Ghid privind postutilizarea ansamblurilor, subansambiurilor si elementelor componente ale
constructiilor. “Interventii la inchideri exterioare” ind. NE 007 - 97 aprobat de MLPAT cu ord. nr.
79/N din 20 mai 97 ;
- Normativ privind postutilizarea ansamblurilor, subansamblurilor si elementelor componente
ale constructiilor. “Interventii la compartimentele spatiilor intericare” ind. NE 006 - 97 aprobat
de MLPAT cu ord. nr. 80/N din 20 mai 97 ;
- Legea mediului nr. 137/96 .

6.1.3. [nstructiuni

Lucrarile de desfacere se vor executa de firme de constructii specializate In acest gen
de lucrari.

Inainte de demontarea tAmplariei se va indeparta local stratul de finisaj, inclusiv ipso Tn
vederea identificarii buiandrugilor si ancadramentelor golului asupra caruia se intervine.

In cazul in care nu exista buiandrugi din beton armat., sau acestia nu sunt rezemati
suficient in zidarie, sau sunt degradati, partea superioara a golului se va sprijini prin “popire”.
astfel ca prin demontarea tamplariei sa nu se darame zidaria de deasupra.

Demontarea tdmplariei de metal se executa ingrijit, cu scule adecvate, in scopul
eliberarii praznurilor metalice inglobate in zidarie. Functie de tehnologia de executie adoptata,
de sistemul de fixare, st de dimensiunile tamplariei, se vor lua masuri de sustinere provizorie a
elementelor care se demonteaza, in vederea evitarii oricaror accidente.

Functie de greutate, tamplaria se coboara la sol cu un sistem adecvat si se transporta
la locul de depozitare, in vederea recuperarii metalului.

6.1.4. Masuri de Securitate si sanatate in munca
Masurile de protectie a muncii avute in vedere au fost extrase din :

W e s g o

aplicare a acesteia;

- Norme de Medicina a Muncii conform Ordinului Ministerului Sanatatii Nr.983/23.06.94;
- HG 355/2077 Privind supravegherea sanatatii lucratorilor

- HG 1091/2006 Cerinte minime de securitate si sdnatate pentru locul de munca

- HG 300/2006 Privind cerinte minime de securitate si s&ndtate pentru santiere
temporare si mobile
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- NP 55-88, Normativ cadru provizoriu privind demolarea parfiala sau totala a
constructiilor;

| 6.2. Tamplirie exterioara din aluminiu ]

Tamplériile, Inchiderile sau anveloparile montate la exteriorul spatiilor incaizite, atunci
cand sunt realizate cu profile din aluminiu, vor avea obligatoriu rupere de punte termica si
camera central de minimum 22 mm, Tncadrandu-se conform DIN 4108 in clasa termica 2.1,
celelalte caracteristici tehnice fiind :

- vopsirea in cdmp electrostatic si anodizarea profilelor se va executa conform

standardelor Qualicoat si Qualanod:

- toate partile affate in contact cu atmosfera trebuie vopsite electrostatic cu un strat de

vopsea de minimum 60 microni;

Alte caracteristici :

- izolatia - pentru ruperea puntii termice se pot folosi doua tipuri de produse : poliamids
din douéd componente care isi pastreazi calitatile Tntre -30 gi +75 grade Celsius sau
dubla poliamida (din fibra de sticla ranforsaté), ce rezisti la o diferents de temperatura
de 250 grade Celsius;

- etangarea - se va face pe minimum doua garnituri tip EPDM;

-  profilele trebuie sa admiti geamuri termoizolante cu grosimi diferite de minimum 24 mm
(4-16-4);

- grosimea peretilor exteriori ai profilelor va fi de minimum 1,5 mm;

- Tmbinarile de colf si teurile vor fi previzute cu piesele de stabilitate specifice sistemului;

- indice de izolare fonic# la zgomot aerian va fi de minimum 35 dB;:

- asambldrile de colf vor fi etansate cu adezivul adecvat;

- la montajul in golurile de zidarie, pentru o mai buni etangare se recomanda utilizarea
garniturilor perimetrale pe conturul exterior al tocului;

- componentele din ofel, cu exceptia celor din inox, vor fi Zincate;

- clasa de rezistentd la foc va fi previzuta prin prescriptile de proiectare conform
Normativului P118-99, art.2.3.2 4.

Transportul si depozitarea materialelor in santier

Livrarea se va face In ambalaje speciale pentru protejarea perfects a lor in timpul
manipularii transportului si depozitérii pe santier pana ia momentul montrii. Piesele din otel
care vin n contact cu profilele de aluminiu vor fi zincate sau cadmiate pentru inlaturarea
coroziunii materialului. _

Tocurile de usi pot fi livrate montate, constituind un ansamblu cu foaie de usa sau pot fi
neasamblate si livrate separat de foile de usa. In ambele cazuri, tocurile si foile de usi sunt
echipate cu accesoriile necesare pentru actionare, manevrare si blocare, avand asigurat3
interschimbabilitatea tocurilor si a foilor de usi dupa montarea in constructii. In mijlocul de
transport, tamplaria va fi asezata pe suporti, sipci care sa le fereascd de contactul cu apa care
$-ar scurge de pe prelate sau ambalaje.

Dupa incarcare se va asiguri stabilitatea prin consolidare cu sipci si tampoane asezate
intre acestea si peretii vehiculelor. Depozitarea se va face in inciperi uscate, ferite de ploaie si
raze solare, ferite de vant si degradari prin lovire.
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Mostre

Constructorul va prezenta spre aprobare cate o mostrd pentru fiecare tip de

usé/fereastra sau familie de tipuri de usd/ fereastra asemdnatoare, cu toate accesoriile,
feronerie, elemente de fixare, materiale de etansare, etc.

Instructiuni

In vederea evitarii distorsiunilor optice la geamurile termoizolante, acestea vor fi realizate

numai cu sticld executatd prin procedeul float, fiind interzisa utilizarea sticlei produse prin
procedeul denumit generic "sticla trasa".
Geamurile termoizolante vor fi alcatuite astfel :

minim doua foi de sticld, cu margini precise si toleranta admisa de 0,2 mm;
baghete-distantier din aluminiu sau materiale izolante, umplute cu silicagel, siliporit, in
stare uscata;

prima sigilare la bagheta se realizeaza cu butil aplicat mecanizat;

a doua sigilare, pe conturul geamului termoizolant, este obligatorie si va fi executata cu
material propus de fabricantul instalatiei de sigilare;

vizualizarea calitatii geamuliui termoizolant se va face pentru efectul de transmisie de la
3 m iar pentru cel de reflexie de la 5 m.;

Sisteme de feronerie :

Feroneria care echipeazd tamplaria termoizolanta va respecta standardele furnizorilor si
cerintele proiectantilor, inclusiv urmatoarele prevederi :

distanta dintre doua puncte de inchidere va fi de maximum 70 cm ;

elementele de feronerie vor fi marcate cu sigla fabricantului;

feroneria se va utiliza cu respectarea strictad a categoriilor de greutate pentru care a fost
conceputa;

sistemele de feronerie vor fi obligatoriu tratate galvanic sau cu protectie provizorie prin
zincare, pasivare, cromare, ceruire, etc., cu exceptia celor din otel, aluminiu sau fibra
de sticl3;

usile pentru accesui public vor fi prevazute cu amortizoare;

la ugile de exterior nu se admite utilizarea balamalelor de fereastra;

feroneria va fi silenficasa, reglabild, cu inchidere Tn minimum 3 puncte, usor
manevrabild, forta de apasare la manerul usilor fiind de 10 N; de asemenea, trebuie sa
existe si posibilitatea deschiderii ugii din cheie, fara apasarea manerului;

feroneria trebuie s asigure minimum 15000 cicluri de inchidere-deschidere

Executarea lucrarilor de montare a tamplariei

Pentru a se putea incepe aceste lucrdri sunt necesare o serie de verificari anterioare
operatiilor de montare:

verificarea calitatii elementelor de tamplarie;
verificarea calitatii lucrarilor de realizare si pregatire a locului de montare.

Verificarea tAmplariilor

Operatiunile de verificare sunt urmatoarele :

verificarea dimensiunilor conform prevederilor din tablourile de tamplérie din proiecte.
verificarea formei si a rectangularitatii;

verificarea etanseitatii realizate prin montarea geamurilor si a cercevelelor mobile;
verificarea functionarii si aspectului pieselor de manevrare, inchidere si blocare prin
actionare repetatd a mecanismelor;

verificarea perfectei suprapuneri a cercevelelor Tn faltul tocului pe tot conturul acestora;
verificarea deschiderii si inchiderii cercevelelor fara frecdri, cu lufturi minime si cu
asigurarea etanseitatii corecte la infiltrarea apei si a aerului;
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- verificarea uzinal3 a starii peliculei de protectie si de aspect, culoarea ci nuanta, luciu
si uniformitate;
- starea garniturilor, chiturilor si baghetelor de prindere a geamurilor;
- verificare a existentei si calitatii tuturor elementelor de prindere a ferestrelor la montare
$i a tuturor materialelor auxiliare necesare conform specificului produsului.
Conditii de executie si montaj
- Executia se va face conform proiectului $i detalilor furnizorilor de sisteme, in
concordanta cu prescriptiile caietului de sarcini.
Proiect tehnologic
- Furnizorul va preda beneficiarului ia incheierea lucrérilor manualul de exploatare Si
intretinere a furniturilor din cadrul acestui pachet.

Verificarea si receptia
Urmmatoarele defecte se considerd minore si se pot remedia prin operatiuni de mica
amploare, la cererea proiectantului pe cheltuielile constructorului.

- Usile se inchid si se deschid cu greutate.

- Defecte de montaj al feroneriei.

- Etansari si chituri neregulate.

Defecte majore se consideri urmatoarele:

- foaia de usa/ fereastri nu corespunde cu dimensiuni, cu tocul, rostul intre toc si foaia

de usa nefiind conform cu detaliile; '
- foaia de usa are tendinta de a se deschide sau inchide din cauza abaterii tocului de la
verticala sau fixarii defectuoase a balamalelor,

- tocul nu este fixat pe elementele de structura.

Intretinerea si protejarea lucririlor

Pana la receptia lucrérilor se va avea grija ca tamplaria s3 nu fie deteriorata n cursul
executdrii ultimelor operatiuni de finisare. Este recomandabil ca usile sa fie protejate cu hartie
in timpul zugravelilor.

Masuratori si decontiri

Tamplaria se deconteazi in functie de numarul de mp, de usa in conformitate cu articoiul
din deviz. Articolul de deviz cuprinde costul tAmplariei, feroneriei, accesoriilor de fixare, geamul,
materialele de etansare si vopsitorie, transportul si manopera.

Masuri de Securitate si sinitate in munci
Furnizorul sistemului va prevedea in oferti toate materialele de protectia muncii
hecesare pe durata lucrdrilor de executie, conform legislatiei romanesti in vigoare si
suplimentar cele specifice furnizorului.
Mijloace de mecanizare si dotari pentru organizarea de santier :
Furnizorul sistemului va prevedea in oferta sa utilajele necesare realizarii lucrarilor, in
conformitate cu tehnologia de montaj proprie.
Furnizorul sistemului va prevedea in oferta sa dotdrile specifice de organizare de
santier, altele decat cele puse la dispozitie de beneficiar, dup3 caz.
Alte cerinte: Montajul se va face numai de citre firme specializate agreate de furnizorul
$i executantul sistemului (furniturii).
Furnizorul va intocmi programul de asigurare a calitatii furniturii pentru tAmplarie, care
va fi urmarit de antreprenor si proiectant
Siguranta_utilizatorilor
Materialele utilizate trebuie s asigure respectarea criteriilor si conditiilor de siguranta in

exploatare prevazute de Normativul privind Alcatuirea Cladirilor Civile din Punct de Vedere al
Cerintei de Siguranta in Exploatare (CE 1-95).

60



Sanatatea oamenilor.

Protectia mediului

Materialele nu trebuie s3 contind substanie sau compusi radicactivi, elemente
cancerigene, rebuturi industriale, deseuri toxice sau alte substante daunétoare sanatafii
oamenilor sau integritatii mediului inconjurator. Materialele utilizate trebuie sa fie reciclabile si
s& corespunda cerintelor impuse prin Legea nr.137-95 — Legea Protectiei Mediului.

Siguranta la incendiu

Din punct de vedere al combustibilitatii, materialele utilizate trebuie sa se incadreze in
clasele de combustibilitate previzute de normativul P118-99, iar sarcinile termice degajate de
fiecare tip de material trebuie s& se incadreze in prevederile STAS 10203/79 modificat de IRS
cu nr.3384/89.

Intretinerea

Materialele utilizate trebuie sa prezinte o buni stabilitate in timp. Intretinerea acestora pe
durat3 utilizarii trebuie sa fie posibila prin masuri obisnuite. Suprafetele interioare si exterioare
vor putea fi curatate usor cu detergenti neutri. Este interzisa utilizarea materialelor abrazive sau
a solventilor.
Criteriile esentiale de durabilitate — mentinerea caracteristicilor mecanice — vor permite o
apreciere a durabilitafii materialelor pe o perioada de peste 15 ani.

| 6.3 Tamplarie P.V.C

6.3.1. Generalitati

Prevederile din prezentul caiet se referaa la lucrarile de executie si montaj a tamplariei
din P.V.C. cu geam termopan. Totodata defineste modul de asigurare a conformitatii cu
reglementarile normativelor si standardelor in vigoare.

Caracteristicile tehnice si de calitate ale ferestrelor trebuie s& se inscrie tn limitele
impuse de standardele romanesti: STAS 8282-80: ,Constructii civile, industriale si
agrozootehnice. Fereste metalice. Conditii tehnice generale si de calitate.” gi de Ghidul pentru
Agrementarea Tehnica a Ferestrelor - GAT 009/1995.

Accesorii;

Accesoriile normale (manere, cremoane, foarfeci) vor fi cele originale ale producatorului
de tamplérie);

6.3.2. Verificari

Verificarea tamplariei se face la primirea pe santier, Tn timpul montajului si 1a receptie.
La sosirea pe santier a tamplariei din P.V.C. gata confectionata, conducatorul tehnic al lucrarii
va verifica:

- existenta si continutul certificatelor de calitate pentru tamplaria gata confectionata
sosita pe santier;

- corespondenta cu prevederile prescriptilor tehnice de produs solicitate cu
tamplaria livrata;

- existenta si continutul declaratiei de conformitate a furnizorului in corelare cu
agrementul tehnic;

- existenta si continutul fisei tehnice cuprinzand conditile de identificare si
instructiunile de punere in opera si instructiuni de intretinere;

- existenta si calitatea accesoriilor de prindere, manevrare si montaj livrate.
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6.3.3.Mostre

Constructorul va prezenta spre aprobare cate o mostrd pentru fiecare tip de
usa/fereastra sau familie de tipuri de usad/ fereastra asemanitoare, cu toate accesoriile,
feronerie, elemente de fixare, materiale de etansare, efc.

6.3.4.Instructiuni

Montarea foilor de usa se va face numai dupa terminarea executarii lucrérilor cu proces

tehnologic umed (tencuieli intericare, placajul de faianta, spaciuirea peretilor ce se tencuiesc).
Etansarea rostului ntre toc $i perete se va face prin umplerea rostului cu spuma
poliuretanica sau chit siliconic.

Dupa realizarea celorlalte lucréri de finisaj interior : pardoseli, tencuieli, placaje si
vopsirea tocului, se monteaza foile de usa. Tnaintea efectudrii lucrarilor de vopsitorii se face o
revizuire a tocurilor , facandu-se slefuiri si ajustari de la caz la caz.

Operatiunea de receptionare a tamplariei se face la producator sau la santier in functie
de prevederile din contractul cu furnizorul privind transportul.

Usa este prevazuta cu garniture de cauciuc pentru ermetizare.

Tehnologia de fabricatie atat a foiii cat si a tocului, asigura o stabilitate foarte mare a
formei si dimensiunilor in limite de temperature si umiditate.

inainte de aprovizionarea tamplriilor- usi — executantul va prezenta beneficiarului spre
aprobare figele tehnice ale materialelor.

6.3.5. Verificarea si receptia

Operatiunile de verificare sunt urmatoarele :

- verificarea dimensiunilor conform prevederilor din tablourile de tamplarie din
proiecte.

- verificarea formei si a rectangularitatii;

- verificarea etanseitatii realizate prin montarea geamurilor si a cercevelelor mobile;

- verificarea functionarii si aspectului pieselor de manevrare, inchidere si blocare
prin actionare repetata a mecanismelor;

- verificarea perfectei suprapuneri a cercevelelor in faltul tocului pe tot conturul
acestora;

- verificarea deschiderii si inchiderii cercevelelor fara frecari, cu lufturi minime si cu
asigurarea etanseitatii corecte la infiltrarea apei si a aeruiui;

- verificarea uzinala a stérii peliculei de protectie si de aspect, culoarea ca nuanta,
luciu si uniformitate;

- starea garniturilor, chituritor si baghetelor de prindere a geamurilor;

- verificarea existentel si calitatii tuturor elementelor de prindere a ferestrelor la
montare si a tuturor materialelor auxiliare necesare conform specificului produsului.

6.3.6. Masuri de siguranta si sanatate in munca
La executarea lucrdrilor se vor avea in vedere urmoarele acte normative ce
reglementeaza aceste cerinte :

. Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii ord. MLPAT
9/N/15.111 1993.
. Norme tehnice de proiectare si realizarea constructiilor privind protectia la

actiunea focului P118-99 + MP 008-00(BC 8-01).
. Norme generale de prevenire si stingere a incendiilor; Mi 381/93, MLPAT 7/N/93.
. Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii, C 300-94.
. Legea 307/2006 — “Apararea impotriva incendiilor”
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. Legea 319/2006 — “Siguranta si sanatatea in munca”
Orice alt act, normativ sau protocol legal n vigoare care reglementeaza si stabilesc

masuri NTS si PSI sau stabilit intre antreprenor gi investitor pentru lucrarile ce se executa in
incinte de folosin{a comune.

7. CAPITOLUL 7- Impermeabilizari si termoizolatii

| 7.1 Hidroizolatie

7.1.1. Generalitati
Acest capitol cuprinde principalele conditii tehnice de calitate pe care trebuie sa le
indeplineasca lucrarile de hidroizolatii respectiv specificatiile tehnice pentru lucrarile de
hidroizolare.
Hidroizolatiile sunt lucrari menite sa impiedice umezirea elementelor.
Se clasifica in :
a) hidroizolatii contra paméanturilor umede
b) hidroizolatii contra apelor farad presiune hidrostatica
c) hidroizolatii contra apelor cu presiune hidrostatica
Clasificarea Tn functie de elementele de constructie:
a) hidroizolatii orizontale la pereti
b) hidroizolatii verticale la perefi
¢) hidroizolatii la pardoseli

7.1.2. Standarde si normative de referinta

- NP 040-02 Normativ privind proiectarea, executarea si exploatarea
hidroizolatiilor la cladiri.

- NP 064-02 — Ghid privind proiectarea, executia si exploatarea elementelor
de constructji hidroizolante cu materiale bituminoase si polimerice,

-  AND 523-2003 — Normativ privind executia straturilor bituminoase foarte
subtiri la rece (Revizuire Normativ AND ind. CD 523-93).

- SR 137/95 - Materiale hidroizolante bitumate. Reguli si metode de verificare.
SR 1907/1/97 — Calculul necesarului de caldura - Prescriptii de calcul STAS
10101/20/90 - Actiunea vantului.

- STAS 10101/21/92 - Incarcari date de zapada.

= STAS 2921/76 — Constructii civile si agrozootehnice.

Lucrari de hidroizolatii

Determinarea impermeabilitatii

- STAS 6615/1-74 - Adezivi pe baza de elastomeri Determinarea vascozitatii.

- STAS 6622/88 — Chituri de etansare a rosturilor in constructii Conditii tehnice
generale de calitate.

- STAS 8622/88 — Chituri de etansare a rosturilor in constructii Conditii tehnice
de calitate.

- STAS 9199/73 - Masticuri bituminoase pentru izolatii la constructii Metode de
analiza si incercari.

7.1.3. Transportul si depozitarea materialelor in santier
Materialele folosite trebuie sa corespunda conditiilor de calitate prevazute Tn standardele
in vigoare si vor fi insotite de certificate de calitate. Manipularea si transportul materialelor se
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va face cu atentie, pentru a nu le deteriora, pe distante cit mai scurte. Toate materialele pentru
hidroizolatii se vor depozita cel putin sub soproane si vor fi ferite de lovituri. La depozitare se
vor lud masuri de paza contra incendiilor, conform normelor in vigoare.

7.1.4. Materiale si produse
Tipuri de membrane:
a) Membrana Geotextila -pentru impermeabilizari fundatii pentru constructii civile si
industrial

Geotextilele sau geosinteticele (denumire generala) sunt materiale plane, continue,
tesute sau netesute, fabricate din fibre sintetice sifsau artificiale si/sau naturale, prin
procedeul de intertesere (netesute), tesere sau filare din topitura. Sunt utilizate in
lucrarile de constructii, la executia straturilor de separatie, a drenurilor, filtrelor, armarea
terasamentelor si a taluzurilor cat si in alte alcatuiri constructive.
Membranele sunt rezistente la actiunea ciupercilor, microorganismelor si la penetrarea
radacinilor, fabricate din impaslitura textile:

. este interzisa depozitarea geotextilelor afara, neprotejate de actiunea razelor UV
sau a altor factori atmosferici;

. indiferent de natura lucrarii, se evita pozarea geotextilului daca acesta este ud;

. la derolarea geotextilului se va evita aparitia cutelor pe suprafata acestuia.

Eventualele cute aparute se vor indeparta, iar daca acest lucru nu este posibil, se vor
taia, suprapunandu-se marginile in sensul desfasurarii;

. suprapunerea marginilor balotilor se va face pe 20-30 cm, in sensul de mers al
utilajului pe geotextil;
. se interzice perforarea geotextifului pe suprafata;

b) Membrana bituminoasa - dispusa vertical pe zona de soclu, respectiv demisol si
intoarsa orizontal sub conturul peretilor de la parter

-membrane pentru hidroizolatii pe baza de bitum distilat modificat cu polimeri plastomeri
(APP), avand o armatura compozita, formata din impaslitura de poliester (P) armata cu
fibre de sticla rasucite dispuse longitudinal.

7.1.5. Executia lucrarilor
Generalitati
Tipuri de hidroizolatii folosite:
Hidroizolatie invelitoare 1,5 ... 4%:
- 2 straturi de membrana EPDM cu fixare conform detalii producator.
Hidroizolatie sub pardoseli la camere umede (bai, bucatarii, WC-uri, laboratoare etc.):
- strat de egalizare, max.1,0 cm grosime, mortar de ciment : nisip;

amorsa cu solutie de bitum taiat;
grund de bitum filerizat;
2 straturi de pénza PA 55 intercalate cu 2 straturi de bitum filerizat.

Hidroizolatia contra apelor fara presiune:

strat de egalizare din mortar de ciment: nisip de 1,5-3 cm grosime, bine driscuit, pe elemente
de constructie din beton sau zidarie;

amorsa cu solutie sau emulsie de bitum, minimum 300 g/m2

2 straturi de panza sau tesatura bitumata (PA 55; PA 45; TSA 2000) lipite cu mastic de bitum,
minimum 1,5 kg/m?la fiecare strat.

- 1 strat de acoperire din carton sau Tmpéslitura bitumata (CA 400; CA 333; |1A 1100; IA 1000)
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lipit cu mastic de bitum, minimum 1,5 kg/m2.
- protectie pe orizontala cu sapa din mortar de ciment M 400 de 4-5 cm grosime iar pe verticala
cu perete din zidarie din caramizi pline arse sau prefabricate de beton () 1373.
La subsolurile constructiilor de locuinte sau social culturale se admite inlocuirea hidroizolatiei
orizontale cu un strat de pietris asezat sub pardoseala pentru intreruperea capilaritatii.

Hidroizolatia contra apelor cu presiune exterioara a caror coloana este sub 5 m;

- strat de egalizare din mortar de ciment: nisip de 1,5-3 cm grosime, bine driscuit, pe elemente
de constructie din beton sau zidarie;

- amorsa cu solutie sau emulsie de bitum, minimum 300 g/mp;

- 3 straturi de panza sau tesatura bitumata (PA 55; PA 45; TSA 2000) lipite cu mastic de bitum
cu minimum 1,5 kg/m?la fiecare strat;

- 1 strat de acoperire din carton bitumat CA 400 lipit si acoperit cu mastic de bitum 1,5 kg/mp
la fiecare strat;

- protectia pe orizontala si verticala conform () 1313.

Pentru obtinerea unor hidroizolatii corespunzitoare se vor respecta urmatoarele prevederi:

1. Lucrarile se vor executa de echipe de izolatori specializati.

2. Se vor respecta conditiile cerute de producétor pentru depozitarea materialelor.

3. Se vor asigura spatii pentru amplasarea topitoriilor si malaxoarelor aproape de locul de
aplicare a hidroizolatiilor pe cat posibil ferite de intemperii.

4. Se va acorda o atentie deosebita la topirea si malaxarea materiei bituminoase pentru a nu o
degrada.

5. Temperatura de lucru va fi de min. +5°C, find interzisa executia hidroizolatiilor pe timp de
ploaie si burnita.

6. Se vor respecta pantele indicate in proiect, se va curata bine suprafata suport care nu va
avea asperitati mai mari de +/- 2 mm si denivelari peste 5 mm verificate in toate directiile cu
dreptarul de 3 m.

7. Se vor termina Tnainte de executarea hidroizolatiilor lucrarile la structura de rezistenta si
instalatiile aferente si elementele de compartimentari (pereti, atice etc.).

Inainte de receptionarea lucrarilor se verifica respectarea urmatoarelor conditi:
1.Calitatea stratului suport {rigiditate, aderenta, planeitate).
2.Calitatea materialelor hidroizolatoare.

3. Executarea corecta a pantelor prevazute in proiect.

4. Nivelul si amplasamentul corect al gurilor de scurgere.

5. Montarea corecta a diblurilor, agrafelor pentru prinderea pieselor de tinichigerie.
6. Executarea corecta a partilor constructive ale racordarilor (scafe, reborduri,
parapete, etc.) care sa asigure o buna continuitate a stratului hidroizolatiei.

7. Etapele si succesiunea operatiilor conform normativului C 112-86.

Pregatirea stratului suport
Stratul suport va avea suprafata plana, driscuita, rigida, uscata.
Intersectiile suprafetei stratului suport (scafe, dolii, muchii etc.) trebuie sa fie rotunjite

cu o raza de curbura de 5 cm la scafe si dolii si 3 cm la muchii.
Umiditatea stratului suport se controleaza prin lipirea in mai multe locuri a unor fasii de panza

bitumata.

Dupa 1-2 ore se smulg. Daca desprinderea se produce in masa de bitum, suprafetele
sunt corespunzatoare, daca desprinderea se produce prin desprinderea completa de placa,
Tnseamna ca suprafata e inca umeda.
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Se verifica daca sunt amplasate corect si etansate conform detaliilor, toate gurile de
scurgere si de ventilatie.

Se fac eventualele rectificari ale suprafetei suport si curatirea de praf si impuritati.

Amorsajul

Se va face prin vopsire cu peria de par, cu doua straturi succesive de bitum taiat - circa
0,400 I/m2in total.
Aplicarea fiecarui strat se va face dupa uscarea celui precedent.

Executarea straturilor bituminoase de etansare

Se va executa prin vopsire cu mastic bituminos, la cald, cu gletuitorul de cauciuc si perie

de fibra.

Pentru fiecare strat : 1,5 - 2 kg/m2.

- Lipirea straturilor de pdnza bituminata si carton bitumat
Se va executa la cald prin petrecere la jumatate a fasiilor (in cazul ca hidroizolatia se executa
in 2 straturi) sau la 1/3 (in cazul ca hidroizolatia se executa in 3 straturi).

La fiecare strat se consuma pentru lipire 1,5 - 2 kg mastic la 1 m2.

Aplicarea straturilor se incepe de la zonele cele mai joase {guri de scurgere).

Scafele, doliile se intaresc cu un strat suplimentar din pdnza bhitumata PA 55, conform

detaliilor.
(18) 1355 La pereti hidroizolatia se incepe de la partea inferioara si se executa complet pe
inaltimea de 2-3 m.

Protejarea hidroizolatiei

Hidroizolatia la invelitoare se protejeaza prrin prevederea ultimului strat de hidroizolatie
cu protectie din ardezie .

(18) 1373 Protectia hidroizolatiei verticale se va face cu zidarie de caramida plind arsa

de 7,5-12,5 cm grosime sau cu elemente prefabricate din beton montate cu rosturi la 5

m distanta.

La pardoseli

Hidroizolatiile la cald se vor executa numai la temperatura de peste +50C. Sub aceasta
temperatura se pot executa lucrarile cu respectarea prevederilor normativului C 16-84.
Temperaturd masticului de bitum Tn cazan nu va depési 2200C, iar in momentul lipirii straturilor
va fi cuprinsa intre 1600 si 2200C.

La acoperis

Suprafetele suport pentru aplicarea barierei contra vaporilor sau a hidroizolatiei se vor
verifica si controla daca corespund conditiilor privind controlul pantelor, eliminarea asperitatilor,
starea de Tntarire si de uscare a suportului, fixarea conductelor de scurgere, diblurile, agrafe de
prindere, a elementelor din tabla si alte lucrari similare.

7.1.6. Verificarea si receptia
Lucrarile de hidroizolatii fiind lucrari ascunse, calitatea lor se va verifica impreuna
cu beneficiarul pe masura executarii lor, Incheindu-se un proces verbal din care sa
rezulte ca au fost respectate urmatoarele :
- calitatea suportului - rigiditate - aderenta, planeitate, umiditate conform Ord. MC
Ind. 1024D/11.11 90.
- calitatea materialelor hidroizolatoare
- pozitionarea si ancorarea in beton a pieselor metalice de strdpungere sau rost.
- calitatea amorsajului, lipirea corecta a fiecarui strat al hidroizolatiei (suprapuneri,
decalari, racordari).
- etajele si succesiunea operatiilor
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- strangerea plangelor si platbandelor de strangere aferente strapungerilor gi
rosturilor.

- executarea in cazul bazinelor, a probei de umplere cu apa necesara consumarii |
deformatiilor si verificarea etanseitatji 1a exfiltratii inainte de executia hidroizolatiei
peretilor.

Daci se considerd necesar se va face si o verificare practica a executiei prin sondaj ca

- desfacerea in unele puncte a izolatiei pentru a se constata identitatea structurii
cu proiectul

- verificarea izolatiei prin determinari de laborator pe probe prelevate din care sa
rezulte cd materialele folosite au fost de calitate corespunzatoare conform
certificatelor de calitate si buletinelor de analize.

Hidroizolatia se verifica vizual daca indeplineste urmatoarele conditii:

- straturile hidroizolatiei sunt lipite uniform cu mastic de bitum fara zone nelipite.

- panta catre gurile de scurgere este conform proiectului fara stagnari de apa.

- este continua si nu prezinta umfiaturi

- racordarea cu elementele de strapungere, |a rosturi si guri de scurgere asigura o
etansare perfecta

- protectia este asigurata conform prevederilor din proiect

- protectia hidroizolatiei verticale la atice, reborduri, strapungeri etc. este aderenta
si fara deplasari.

| 7.2.  Termoizolatii

7.2.1.  Generalitati
Prezenta procedura stabileste modul de executie a termoizolatiei cu polistiren extrudat.
¢ Domeniul de aplicare
Procedura se aplicd la toate constructiile rezidentjale si nerezidentiale la care este
nevoie de imbunatatirea confonului termic.
o Deflnitii
Definitile si prescurtérile sunt previzute Tn normativele, prescriptiile tehnice in vigoare
si caietele de sarcini specifice activitatii.

7.2.2.  Standarde si normative de referinta
¢ 191-85 -Instructiuni tehnice pentru izolarea termica
¢ 107/0-02 -Normativ pentru proiectarea si executia lucrarilor de izolatii termice la
cladiri — indicativ

STAS 7108-73 + Termotehnicd constructiilor-terminologie, simboluri si unitati de
masura

STAS 7461-70 » Termotehnicd — calculul rezistentei [a transfer si la stabilitate
termica

STAS 7461-70 » Materiale plastice celulare. Polistiren celular

7.2.3. Instructiuni
a) Mortar adeziv
Dimensiune granula:<0,5 mm -Rezistenta la compresiune;>2,0 N/mm2
Factorul rezistentei la permeabilitate la vapori: 50 -Timp de prelucrare: cca. 2 ore -
Consum de material:
occa. 4-5 kg/m2-pentru lipire placi termoizolante occa. 3-4 kg/m2— pentru protectie
armata cu tesatura din fibre de sticld forma de livrare: sac de 25 kg

67



b) placi din polistiren extrudat special pentru termoizolatii exterioare la pereti:
dimensiuni: 0,60 m x 125, cu grosimea necesara, stabilitd prin calcul conductivitate termica
de calcul: 0,036 W/m0 K rezistenta la compresiune: 0,50 N/mm2

) placidin fibra de sticld dimensiuni ochi: 4x4 mm greutate specifica: 150 g/m2, consum
de material: 1,1 m/m2 forma de livrare: rulou de 50 m lungime

d) grund consum de material: 200 g¢/m2 forma de livrare: galeata de 5 sau 101

e) tencuiala nobild de acoperire  granulatie: 0-1 mm / 0-2 mm rezistentd la
compresiune:>2,0 N/'mm2 factorul rezistentei la permeabilitate la vapori: 4 grosimea stratului
de tencuiala: 2 + 3mm /3 + 4 mm timp de prelucrare: cca. 3 ore consum de material: 3,5
kg/m2 + 4,5 kg/m2 forma de livrare: sac de 40 kg

f) profil de soclu din aluminiu dimensiuni: 4 + 8§ cm Iatime 2,50 m lungime

Consum: 1,03 m/ml g) profil cu picurator pentru muchii orizontale consum/; 1,03 m/mi

h) apa
Scule si dispozitive

- Mistrie
- Cancioc
- Gletiera cu dinti (10x10 mm)
- Fier de glet
- Drisca
Cutit ascutit
- Foarfeca
- Ciocan: 1+ 1,5kg
- Perii de curatat
- Rola sau bidinea
- Galeti
- Hartie abraziva (smirghel)
- Vas pentru preparat mortarul (targa mortar)
- Nivela cu bula de aer (boloboc)
- Malaxor sau bormasina prevazuta cu tija pentru preparare mortar
- instalatie cu fir incalzit pentru taiat polistiren
Conditii de punere in opera
Conditii de mediu:
Temperatura aerului, pe duratd punerii in opera si a prizei mortarului: oMinim +5 0 C
oMaxim + 35CC
Fara precipitatii atmosferice, ceata, vant puternic (mai mare de 6 m/sec) Conditii privind
stratul suport:
Stratul suport va fi beton netencuit hidroizoiat
Stratul suport trebuie sa nu aiba impuritati (daca este cazul)
Abaterile de la planeitate ale stratului suport trebuie sa fie de max. 10 mm (masurati pe
toate directiile sub dreptarul de 2,0 m lungime).
Pregatirea suportului

Suprafata suport trebuie sa fie uscatd, lipsitd de praf: sa prezinte capacitate portanta,
aderenta (fara pete de decofraj ulei, vopsea, lacuri etc)

Diferenfele de planeitate mai mici de 10 mm pot fi preluate prin stratul de mortar adeziv
pentru lipirea placilor termoizolante. Pentru defectele de planeitate mai mari de 10 mm, dupa
caz, se polizeaza bavurile sau se umplu intrandurile cu mortar de tencuiala.

Inainte de inceperea lucrarilor trebuie verificata calitatea suprafetei existente. Trebuie
sé fie rezistentd, uscatd, curatd, sa nu existe substanfe care sa scada gradul de aderenta
(grasimi, bitumuri, etc). Murdaria existenta si straturile cu o rezistentd mecanica scazuta
trebuiesc Tndepartate; acestea pot constitui un loc ideal pentru formarea ciupercilor. Pentru

68



avitarea acestui inconvenient este recomandata aplicarea unui produs fungicid, Suprafetete cu
grad de absorbtie ridicat (ex. BCA) trebuie amorsate cu un grund universal silasate sa se usuce
4 — 6 ore. Astfel .se evitid uscarea prea rapidd a adezivului cu care sunt fixate plécile de
polistiren.

Conditii de inceperea lucrarilor

Verificari inainte de inceperea executiei:

Tnainte de punerea in operd a sistemului termoizolant se vor Tncheia urmétoarele lucrari:
o invelitori, terase, comise, stresiniJ pazii; o montarea tocurilor tamplariilor,
solbancurilor, etc; o montarea instalatillor exterioare a céror executie ulterioara poate
afecta finisajul; o protejarea tamplariilor cu folie pentru a preveni stropirea sau patarea
lor, o asigurarea mpotriva soarelui si a ploii prin montarea plasei de fatada, respectiv
prelatelor la partea superioara a schelei

Conditii de temperatura:

sistemul de finisaj nu se aplica la temperaturi sub + 5 grade celsius, pe suport inghetat
sau Tn pericol de inghet; se va evita punerea in operé a straturilor finale de finisaj atunci
cand temperaturile depasesc 30 grade Celsius si sub actiunea directa a razelor solare
sau ploi.

NOTA: Verificarea ndeplinirii conditiflor pentru stratul suport se va face dupa fixarea in
stratul de rezistent al peretelui, a eventualelor piese de ancorare ale obiectelor ce urmeazé a
fi prinse de peret (instalatie de climatizare, etc.).

Punerea in opera a termoizolatiei

a. Lucrari pregatitoare
b. Desprafuirea si spalarea suprafetei

Desprafuirea se va face prin periere, iar spalarea se va realiza cu carpe ude.

c. Aplicarea placilor termoizolante din polistiren extrudat

Stratul termoizolant se va realiza cu pléci de polistiren extrudat, cu grosimea egala cu

cea calculatd. Se va aplicad pe intreagd suprafata a peretilor prevazuti a fi izolati.
cl)Prepararea mortarului adeziv

Mod de preparare: se toarna continutul sacului in stare pulverulentd in apa curata in
raportul indicat de producator pe ambalaj sau in fisa tehnica si se amesteca cu mixerul
electromecanic pani la obtinerea unei paste omogene; se lasa pasté in repaus 5 minute
pentru maturare, dupa care se mai amesteca lent inca minim 2 minute; prepararea se
poate realiza si Tn betoniere, cu respectarea dozajului de apa si a timpilor de malaxare

~ si de maturare. Dacé aceastd conditie nu este respectata, mortarul adeziv Tsi va pierde

din proprietati.

Dupa expirarea timpului (5 — 10 minute) mortarul se reamesteca si se poate utiliza.
Deoarece timpul recomandat de utilizare a mortarului este de cca. 2 ore, se vor prepara
numai cantitati de mortar care se pot consumé in acest interval de timp. c2) Lipirea
placilor din polistiren presupune:

fixarea profilelor de soclu;

trasarea cotei generale se face folosind aparate speciale de masura: nivela, teodolit sau
laser,

fixarea profilului de soclu se face cu dibluri metalice cu diametrul minim de 8/60;-diblurile
se vor monta din 30 Tn 30 cm pe lungimea profilului;-montarea profilului asigura
orizontalitatea perfecta a placajului,

aplicarea adezivului pe placile termoizolantemetoda patului adeziv:
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adezivul se va aplicd pe placa de polistiren in strat continuu, cu ajutorul unei mistrii
dintate; marimea dintilor mistriei sa fie de 10 mm;

adezivul nu se va aplica pe muchiile placilor. metoda prin puncte:

se foloseste cand suprafata suport prezinta denivelari mai mari de 15 mm;-se stabileste
marimea denivelarilor,

adezivul se va aplica sub forma unui cordon perimetral de cca. 5 cm latime si cca. 2 cm
grosime (amplasat la cca. 3 cm de margine) completat cu 3 + 5 ploturi, relativ circulare:
amplasate la distantd egald pe linia mediand a placii;-adezivul nu se va aplica pe
muchiile placilor,

Pozarea provizorie a catorva placi dintr-un rand (cca. 3-4 placi), dupa care acestea se
vor fixa defintiv prin presare; concomitent se va verifica (prin intermediul nivelei cu bule
de aer) orizontalitatea si verticalitatea placilor aplicate.

Dispunerea placilor se va face de jos in sus, Tn randuri orizontale, cu inaltimea egala cu
latimea unei placi (de regula 50 cm). primul rand orizontal de placi va fi amplasat in
spatiul liber al profilului de soclu. Inainte de lipire, placile, placile din polistiren se
pozitioneaza progresiv (in uscat) astfel incat sa se respecte urmatoareie:

rosturile verticale dintre placi sa fie tesute; decalarea rosturilor verticale se va face pe
cel putin 1/5 din lungimea unei placi (recomandabil pe % din lungimea unei placi); in
zona muchiilor verticale (la colturi) placile termoizolante vor fi tesute la. fiecare rand;
placile de pe un rand orizontal vor depasi muchia verticala a coltului pe o lungime egala
cu grosimea stratului termoizolant, iar placile de pe acelasi rand de pe peretele adiacent
coltului se vor opri la limita coltului; n zonele de goluri, rosturile dintre placiie
termoizolante nu trebuie sa fie in prelungirea muchiilor golului; rosturile dintre placile
termoizolante vor fi de cel mult 2 mm; din aceasta cauza se vor utiliza numai placi cu
margini si colturi nestirbite.

Debitarea placilor termoizolante la lungimea sau latimea necesara (dupa o prealabila
trasare) pentru realizarea teserii si completarilor necesare in zonele unde inaltimea unui
rand este mai mica decat tatimea placii (de exemplu in dreptul golurilor, efc.); debitarea
se va face cu cutite incalzite sau instalatie de debitat la cald, astfel ca taieturile sa fie
drepte.

Nota: Se va avea in vedere ca teserea sa se realizeze utilizand cat mai multe placi
termoizolante intregi, astfel incat debitarile sa fie reduse la minim.

Dibtuirea

se dau gauri pe suprafata fatadei egala cu diametrul diblului; diblurile se fixeaza
provizoriu Tn gauri,

se introduc cuiele de expandare in gaurile diblului prin lovire cu ciocanul;

rezistenta la smulgere a diblurilor din perete rebuie sa fie > 0.2 KN - necesarul este 6-8
buc / mp. Pentru asigurarea unei ancorari mecanice suplimentare placile termoizolante
se dibluiesc utilizand dibluri din material plastic (3 dibluri / placa sau 6 — 8 dibluri / mp)
montate la 24 ore dupa lipirea placiior,

La colturile cladirii se vor adauga minim 2 dibluri pe placa dispuse in interiorul unei fasii
cu latimea maxima de 40 c¢m de la muchie. Diblurile trebuie sa patrunda in zidaria de
BCA minim 45 mm, iar la beton 35mm. Talerele diblurilor trebuiesc ingropate pana la
fata exterioara a placilor de polistiren. Adanciturile de la capetele diblurilor se vor netezi
cu mortar adeziv cu minim 12 ore inainte de spacluirea placilor termoizolante.

Armarea suplimentara a usilor si ferestrelor

la colturile ferestrelor si usilor se monteaza profil de colt armat cu plasa din fibra de sticla;
- la muchiile superioare ale usilor si ferestrelor se monteaza profilul de ferestra cu
picurator; - la glafurile usilor si ferestrelor se foloseste polistiren de 2 cm.
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Spacluirea si armarea

Pentru spicluire se foloseste mortar adeziv iar pentru armare plasa din fibré de sticla, Se
aplici mortarul adeziv cu mistria cu dinti de 10 mm apoi se pune Tn mortarul proaspat plasa din
fibra de sticla in fasii verticale, netezind cu laturad neteda a mistriei intreaga suprafata. Grosimea
minima a mortarului adeziv este de 2 mm.

Fasiile de plasa se suprapun lateral si longitudinal pe o latime de minim 10 cm. La colturile
ferestrelor sau in alte zone unde pot aparea tensiuni ce pot provoca fisuri in zidérie se
recomanda aplicarea suplimentara, Tnainte de armarea generala, a unor straturi din plasa de
fibra de sticla prinse cu mortar adeziv. Plasa din fibra de sticla nu trebuie sa se mai vada dupa
spacluire si trebuie sa fie pozata la mijlocul grosimii stratului adeziv.

La muchiile cladirii se recomanda aplicarea de profile de aluminiu cu plasé din fibra de
sticld integratd. Dupa inglobarea plasei din fibra de sticla ‘mortarul se liseazd cu ajutorul
gletierei. Marginile se formeaza cu ajutorul unei gletiere unghiulare. Aplicarea stratului de finisaj
se va face la minim 7 zile dupa aplicarea mortarului adeziv. Dupa intarire, mortarul adeziv poate
fi slefuit, avand grija s nu se deterioreze plasa din fibra de sticla.

Aplicarea finisajului

Dupa slefuirea si curafirea mortarului adeziv, suprafata se amorseazé in vederea aplicarii
tencuielilor decorative. Amorsarea se face cu grund specific tencuielii decorative aplicate
ulterior.

Aplicarea grundului se face cu bidineaua sau cu trafaletul cu blanita, pe toata suprafata
ce urmeaza a se finisa. Dupa grunduire, suprafetele trebuie s& aib& o culoare uniforma.

Recomandari:

Lucrarile de termoizolare trebuie efectuate in conditii in care umiditatea din aer este
redusa (fard precipitatii atmosferice, la o umiditate mai mica de 80 %). Nu este recomandabil
s3 se lucreze pe suprafetele expuse razelor solare, iar straturile realizate trebuiesc protejate
de precipitatii si de vant.

Se recomanda amplasarea unei folii pe schelda. Temperaturd aerului si a suprafetei de
lucru trebuie sa fie cuprinsd + 5 0C si + 30 0 C. Daca polistirenul nu a fost acoperit de stratul
protector Tn decurs de doua saptamani, trebuie verificatd calitatea sa; placite ingéalbenite
trebuiesc slefuite cu hartie abraziva.

In cazul in care lucrarile se desfisoard pe duratd unei iemi blande, schelele trebuiesc
acoperite cu folie protectoare. Daca n decurs de 3 zile sunt prevazute scaderi de temperatura
sub 30 C trebuie oprita utilizarea mortarului adeziv. Daca in decurs de trei zile sunt prevazute
temperaturi sub + 80 C nu se pot folosi tencuieli minerale colorate.

7.2.4.  Verificarea si receptia
Controlul si verificarile se efectueaza Tn echipa cu reprezentantii desemnati asffel:
- controlul Inspectiei de Stat in Constructii — la fazele determinante stabilite de proiectant
- controlul proiectantului — prin proiectantul de specialitate; controlul investitorului —
prin inspectorul de santier autorizat Tn specialitatea respectiva;
- controlul executantului-prin reprezentantul tehnic cu executia atestat nominalizat pe
obiectiv.

DOCUMENTE PRIN CARE SE VERIFICA CALITATEA

- registrul unic de comunicari si a dispozitiilor de santier;

- PVRC - proces verbal de receptie calitativa.

- PVLA- proces verbal de lucrari ce devin ascunse

- PD — proces verbal de control al calitatii [ucrérilor Tn faze determinante: pentru verificari
la care participa reprezentantul Inspectiei de Stat
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CONTROLUL PENTRU CERTIFICAREA LUCRARILOR CE DEVIN ASCUNSE - include

si receptiile partiale Tn etapele de executie impuse de reglementarile tehnice specifice, Controlul
se face in echipa, de urmatorii reprezentanti:

Executantul — seful punctului de lucru, coordonatorul tehnic

Proiectantul - prin proiectantul de specialitate

Investitorul — prin inspectorul de santier autorizat, specialitatea categoriei de lucrari
respective PLANUL DE CONTROL AL CALITATIIJ VERIFICARI si INCERCARI - prin
care se verifica calitatea materialelor in conformitate cu regulile tehnice in vigoare.

7.2.5. Masuri de securitate si sanatate Th munca

In procesul de executie se vor respecté:

Legea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca o HG 1425/2006 — Norma
metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006

HG 955/2010-modificarea si completarea HG 1425/2006 LEGEA 307/2006-privind
apararea mpotriva incendiilor o HG 300/2006-privind cerinte minime de securitate si
sdnatate pentru santiere temporare sau mobile

HG 1048/2006-privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca o HG 1051/2006 —
privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a maselor
care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare o HG
1091/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca

HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sdnatate pentru utilizarea in
munca de catre lucrétori a echipamentului de munca o HG 971/2006 — privind cerintele
minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la locul de munca o OMAI
163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor

OUG 195/2005-privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare,
aprobata prin Legea nr. 265/2006

Legea 27/15.01.2007-privind aprobarea OUG 6/2006 pentru modificarea si completarea
QUG 78/2000 privind regimul deseurilor

Se vor respecta instructiuni proprii interne.

Jgheaburi si burlane

7.3.1. Generalitati

Elemente componente $i materiale:

- jgheaburi din tabla zincata vopsita in camp electrostatic, cu si fara gargui, cu sectiune
rotunda @100mm

- garguie pluviale

- capace de inchidere de stanga si dreapta jgheaburi

- piese de imbinare jgheaburi cu garnituri de etansare

- sisteme de prindere / pozare / fixare : otel galvanizat prin scufundare la cald (275gr/ml),
25*5mm

- racorduri jgheab-burlan

~ burlane din tabla zincata vopsita in camp electrostatic, cu sectiune rotunda @100mm
- accesorii: parafrunare / site din otel galvanizat, orpitori din tabla zin¢ata vopsita in camp
electrostatic cu fante pentru scurgerea apelor

7.3.2. Standarde si normative de referinta
Standarde si horme:

Se aplica urmatoarele standarde si norme de referinta:
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- C37-88 Normativ pentru alcatuirea si executarea invelitorilor fa constructii
- STAS 2389-92 Constructii civile, industriale si agricole. Jgheaburi si burlane.
Prescriptii de proiectare si alcatuire

7.3.3. Instructiuni

Montajul se va face Tn conformitate cu planurile si detalile de arhitectura ale
proiectantului. Jgheaburile sunt pozate in partea cea coborata a pantei copertinelor si terasei,
dupa caz, pentru a colecta apa de ploaie, circulare in sectiune, si se racordeaza la burlanele
cu acceasi sectiune.

Inclinatia jgheabului este de 3-4mm, reglata. Sistemul de prindere trebuie sa permita
reglarea inaltimii jgheabului.

Se traseaza linia de montaj a jgheaburilor pe elementele de pazie, asigurandu-se o
panta de minim 2% la metru liniar catre scurgeri. Se masoara lungimea necesara de jgheab
pana la iesirea
centrala fie ajunstandu-se pana la dimensiunea dorita prin taiere cu panza sau fierastrau cu
dinti mici.fie prelungindu-se cu conectori de jgheab. Se va tine cont la estimarea lungimii
jgheabului de temperatura la care se face montajul pentru a preveni deformari ulterioare.
Distanta maxima intre 2 elemente ale sistemului de fixare este de 45-60cm. Profilul jgheabului
se va fixa astfel incat sa permita dilatarea.

Elementele de prelungire sunt prevazute la cel mai inalt punct al inclinatiei pentru a
micsora scurgerile. La conectarea cu burlanele de scurgere se va prevedea un gratar de
scurgere cu parafrunzar (sita). Dupa stabilirea liniei de coborare a buranului, se fixeaza pe
perete colierele de prindere (minim 3 perechi pentru o coborare, la distanta de maxim 1 m). Se
pozitioneaza burlanele in colierele montate in perete si sé fixeaza prin clipsare. Se monteaza
conectorii de burlan si coturile reglabile, asigurandu-se etanseitatea pe contur cu silicon. -

Distan{a dintre perete si burlan este de 1,5 cm. La partea inferioara a burlanelor se
monteaza cotul de scurgere, la Tndl{imea de 15 cm de la sol. Unghiul de scurgere este de 30°,
iar gura de evacuare se intareste cu o fasie de tabla.

Fixarea burlanelor in peretii cladirii se face prin mijlocirea bratarilor din tabla groasa
prinse
de ziduri prin cuie de otel patrat.

Tronsoanele de burlane se asambleaza prin petrecere libera de 6 cm, iar pentru a nu se
deplasa intre bratari se monteaza gulere plasate deasupra acestora, la cel mult 1,5 m.
Garguiele de scurgefe ape pluviale se vor monta in gulere de panza asfaltata lipite cu bitum.

La inaltimi mai mari de 1m , garguiele se vor scurge in burlane din tabla zincata.

7.3.4. Masuri de securitate si sanatate in munca
Lucrarile de tinichigerie se platesc fie separat fie Tn cadrul unor lucrari mai complexe
(etansarile la rosturi). Masurarea lucrarilor se face conform articolelor din deviz, funciie de
numarul de bucati, metrii lineari sau patrati de lucrare.
Pretul unitar cuprinde toate materialele si accesoriile cuprinse Tn sistem.

| 7.4. Tigla ceramici

7.4.1. Generalitati
Prevederile din prezentul capitol se refera la verificarea calitatii si receptia lucrarilor de
invelitori, realizate din tigla.
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De asemenea, capitolul se refera la verificarea calitatii pentru jgheaburi, burlane si tinichigerie
aferenta Tnvelitorilor de orice fel.
7.4.2, Standarde de referinti

- € 37 -88 Normativ pentru alcatuirea si executarea invelitorilor la construciii

— C 56 - 85 Normativ pentru verificarea calitatii $i receptia lucrarilor de construciii si
instalatii aferente 3. NM 319-2006 Norme metodologice de aplicare a Legii securitatii
si sanatatii Tn munca nr. 319/ 2006

— STAS 2389/1977 Jgheaburi si burlane. Prescriptii de proiectare si alcatuire.

— STAS 3303/2- 88 Pantele invelitorilor-prescriptii de proiectare.

— NP 005 - 96 - Cod pentru calculul si alcatuirea elementelor de constructii din lemn

~ STAS 10101/0-75; STAS 10101/20-90 ; STAS 10101/21-90 - Actiuni In constructii

- STAS 10265-75 /8600-79 -Tolerante in constructii

— STAS 2111 - 90 Cuie din sirma de otel

—~ STAS 925-80; dela 1451 - 80 la 1455 - 80 - Suruburi pentru lemn

— STAS 922 - 89 ; 926 - 90 - Piuiite patrate si hexagonale

— STAS 857 - 83 - Piese si elemente din lemn pentru constructii - clasificare si conditii
tehnice de calitate.

— STAS 2925 - 86 - Protectia lemnului din constructii impotriva atacurilor ciupercilor si
insectelor xilofage

- C -46 - 86 - Normativ privind prevenirea si combaterea buretelui de casa la
materialele lemnoase folosite Tn c-tii.

- C-58- 86 - Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din lemn si
textile utilizate Tn c-tii.

— P 118 - 83 - Norme tehnice de proiectare si realizarea a constructiilor privind
protectia la actiunea focului

- H.G.51/92 - Hotarirea privind unele masuri pentru imbunatatirea activitatii de
prevenire si stingere a incendiilor

7.4.3. Materiale. Depozitare. Manipulare. Transport

Placile de acoperis tip tigld ceramica sunt pregatite la lungimi calculate exact , astfel incat ,
pierderile de material sa fie cat mai mici .

Placile sunt livrate standard, pe paleti de lemn care se pot manipula cel mai bine cu ajutorul
macaralelor sau motostivuitoarelor. La manevrarea manual, este nevoie ca panourile sa nu fie
distruse si sa nu se produca deformarea (care ar putea avea ca rezultat infiltratiile). De
asemenea este interzisa tararea panourilor.

Paletii nu pot depasi suprafata pe care au fost agezate si trebuie sa fie indeajuns de bine
fixate cu ajutorul unor mijloace potrivite care sa nu le deterioreze , astfel incat , in timpul
manevrarii sa nu alunece intre ele sau pe suprafata de asezare

7.4.4. Depozitarea
Este recomandat ca tigla sa fie depozitata in spatii inchise, uscate gi bine aerisite, unde nu

exista variatii mari de temperaturd. Pentru intervale scurte este permisa depozitarea in spatii
deschise, daca paletii (legaturile) sunt acoperifi cu o prelata care-gi mentine culoarea si
permite aerisirea. in ambele cazuri este nevoie ca paletii (legaturile) sa fie agezali pe suporti,
la o distanta potrivitd de pamant, care sa permita scurgerea apelor si aerisirea.

7.4.5. Lucrari pregatitoare _
- stabilirea impreuna cu proiectantul a etapelor de abordare a lucrarilor.

74



- aprovizionarea cu materialul lemnos si elementele metalice pentru imbinari necesare
executarii lucrarilor {(grinzi, sipci, contrasipci, scinduri, cuie, scoabe, buloane etc. conform
detaliilor din proiect).

- aprovizionarea cu materiale si dispozitive necesare realizarii sprijinirilor provizorii (popi,
grinzi etc.).

- pregatirea frontului de lucru prin degajarea lui de orice elemente care pot impiedica
buna desfasurare a lucrarilor.

- instruirea personalului muncitor cu privire la masurile specifice de protectia muncii si
protectia impotriva incendiilor in concordanta cu tehnologiile de executie adoptate.

- asigurarea cu echipamente si dispozitive necesare pentru protectia muncii.

- imprejmuirea santierului

- semnalizarea locurilor periculoase, prin indicative si placarde vizibile atit ziua cit si
noaptea

- interzicerea depozitarii materialelor si a utilajelor |a locurile de trecere pentru oameni,
sau pe platforme de lucru

- asigurarea cu paratraznete a locurilor de pe santier expuse fraznetului

- orice utilaj de constructii actionat electric va fi pus in functiune numai dupa executarea

legaturii la pamant.

7.4.6. Prevederi comune
Controlul executiei invelitorilor consta din: .
1. Verificarea materialelor care urmeaza a fi puse in opera, se efectueaza de catre
conducatorul tehnic al lucrarii si se refera la:
» existenta si continutul certificatelor de calitate la primirea materialelor pe santier;
* Tn cazul lipsei certificatelor de calitate, efectuarea incercarilor de calitate prevazute in
prescriptia tehnica a produsului (norma interna sau standard);
* punerea in opera, daca in urma depozitarii $i a manipularii, materialele nu au fost
deteriorate sau tnlocuite gresit.
2. Verificarea pe parcurs a calitatii lucrarilor conform prevederilor proiectului, se va face de
catre conducatorul tehnic al lucrarii pe tot timpul execufiei.
3. Verificarea pe faze a calitatii lucrarilor se efectueaza conform reglementarilor in vigoare si
se refera la corespondenta cu prevederile din proiect, la conditiile de calitate si la incadrarea
in abaterile admisibile, prevazute anterior. Aceasta verificare se refera la intreaga categorie
de lucrari in invelitori gi pentru fiecare tronson in parte, incheindu-se "Proces verbal de
verificare pe. faze de lucrari", care se inscriu in registrul respectiv.
4. Verificarea la receptia preliminara a intregului obiect se va face de catre COMISIA DE
RECEPTIE prin:
- examinarea existeniei si confinutului certificatelor de calitate a materialelor si a proceselor
verbale de verificare pe faze de lucrari;
- examinarea directa a lucrarilor executate, prin sondaj (cel putin unul de fiecare tronson) cu
referiri la toate elementele constructive ale invelitorii, urmarindu-se, in special, ca invelitorile
sa Indeplineasca functiile de indepartare a apelor pluviale, precum si conditiile respective de
etanseitate.

7.4.7. Prevederi specifice
Suportul Tnvelitorii :

Verificarea consta in examinarea proceselor verbale incheiate la terminarea fazei de lucrari
din care face parte suportul si din masurarea - prin sondaj - a elementelor geometrice ale

acestuia (pante, planeitate, rectiliniaritate, distan{a dintre axe, protectia anticoroziva a parilor
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metalice). Abaterile de planeitate masurate cu dreptarul de 3 m trebuie sa nu depaseasca 5
mm in lungul pantei si 10 mm perpendicular pe aceasta.
fnvelitoarea propriu-zisa , In toate cazurile se va verifica:
« concordanta iucrarilor executate cu prevederile si detaliile date de proiect (felul Tnvelitorii,
pante, racordari, detalii, coama strapungerii, tinichigerie, etc.);
» existenta si corectitudinea lucrarilor de tinichigerie aferente invelitorii conform detaliilor din
proiect si cataloagelor de detalii tip, in special: sorturile, dolille, paziile, Imbracamintea
cosurilor, strapungeri pentru ventilatie;
» existenta si modul de prindere pe suport a elementelor de tinichigerie.
La jgheaburi si burlane se va verifica:
» pantele jgheaburilor (min. 0,5 %) sa fie conform indicatiilor din proiect si producator
- montarea jgheaburilor sa fie executatd cu min. 1 cm si max. 5 cm sub picatura streasinei;
» amplasamentul, tipul si numarul de carlige sa corespunda prevederilor din proiect:
» marginea exterioara a jgheabului sa fie agezata cu cca. 2 cm mai jos decadt marginea
interioara;
« carligele pentru jgheaburi si bratarile pentru burlane sa fie protejate contra coroziunii

7.4.8. Executia lucrarilor
- stabilirea etapelor de abordare a lucrarilor se va face de comun acord, proiectant-
executant, in conformitate cu detaliile din proiect.
- debitarea si prelucrarea materialului lemnos la dimensiunea si forma necesara -
materialul lemnos trebuie folosit rational, pentru a se reduce la maxim deseurile
- prelucrarea se va executa fie manual fie mecanic
- se vor alege sortimente care corespund ca grosime si [atime dimensiunilor pieselor
care se confectioneaza
- masurarea, trasarea taierea si verificarea in timpul executiei si montajuiui (planeitatii,
perpendicularitatii, orizontalitatii si verticalitatii pieselor) se va face cu scule si dispozitive
adecvate acestor operatii.
- se va acorda o atentie sporita realizarii noilor imbinari, Tn conformitate cu detaliile de
executie.
- piesele metalice folosite la realizarea imbinarilor se protejeaza prin grunduire cu
vopsea preparata cu ulei de in dublu fiert si miniu de Pb, care trebuie sa acopere intreaga
suprafata a elementului metalic. Inainte de aplicarea stratului de protectie anticoroziva,
suprafata metalului trebuie curatata de pojghita de laminare (tunder) si de alte impuritati (praf,
oxizi, grasimi) si sa fie perfect uscata.
Sistemul de aerisire la coama se recomanda a fi in totalitate din ceramica lucru ce garanteaza
durabilitatea acoperigului din punct de vedere tehnic, oferind totodata si o estetica
armonioasa.
Tiglele de aerisire pentru conexiune la coama formeaza cu inchiderea lor ceramica (spoiler) o
linie paralela intre tiglele de coama si suprafata de tigle. Combinatia dintre aspectul invelitorii
si pastrarea Tn timp a valorii imobilului reprezinta un avantaj important fata de aite solutii.
Tiglele de coama nu mai trebuie izolate cu elemente din plastic sau umplute cu mortar,
nemaifiind necesare nici accesorii care nu sunt ceramice.
Fixarea se recomanda fard sipca de coama. Pe langa aerisirea excelenta a coamei,
important3 pentru pastrarea uscata a structurii acoperisului, tigla de aerisire pentru conexiune
la coama.
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Acest lucru se obtine prin intermediul unei inchideri (spoiler) ceramice continue la trecerea de
la suprafata tiglei spre coama. In conexiune cu sistemul de fixare la coama fiecare {igla este
asigurata suplimentar prin intermediul unui fir de ote! rezistent la coroziune.

7.4.9. Requli de montare a sistemelor de acoperis
Din cauza variatiilor de temperatura , sub invelitoare se produce condens , de aceea , la
acoperisurile izolate ( tip sarpanta ) este necesara aplicarea unei folii anticondens care nu
permite trecerea vaporilor , iar formarea condensului este impiedicatd daca se respecta
distanta de aerisire dintre foile de tabla tip tigla si astereala .
La fixarea si Tmbinarea pe acoperig a elementelor de invelitoare ( tigla, coama etc. ) este
necesara respectarea folosirii materialelor recomandate de producétorul sistemului , precum
si unelte potrivite . _
Pentru ajustare ( taiere , decupare ) trebuie , de asemenea folosite unelte potrivite : foarfece
manuala pentru tabla sau cutit vibrator , in nici un caz un aparat cu disc abraziv .
Pentru avea o Tnvelitore de calitate si cu o durata cat mai lunga de viata este necesar sa se
repecte intocmai recomandarile producatorului cu privire la aerisirile ce trebuie folosite si la
stratul de aer necesar .
Deplasarea pe acoperis este posibild numai pe traiectoria sipcilor de sustinere si numai cu
incalfaminte cu talpa moale ( talpile trebuie intotdeauna controlate pentru posibile resturi de

span). in cazul unor deteriorari ale suprafetei , care apar pe parcursul montajului ,
locuri cu taieturi , eventual zgarieturi , este necesara tratarea imediata cu spray special de
retugat .

Pe parcursul montajului , suprafata va fi curatata de pilituri $i gpan, cu o perie moale.

7.4.10. Conditii tehnice de calitate

-la punerea n opera umiditatea materialului lemnos nu va depasi 18%.

-suprafetele de contact ale elementelor imbinate trebuie s fie netede si s& se
asambleze cit mai bine, pentru a se asigura astfel rezistentd necesara.

-la imbinarile cu cep adincimea bucelei trebuie sa fie cu 1,5 -1 cm mai mare decit
indlfimea cepului, pentru a se evita transmiterea sarcinilor prin capul cepului si totodata
pentru a permite tasarea pieselor in urma uscarii.

-elementele de stringere ale pieselor metalice trebuie sa se monteze in locuri vizibile si
usor accesibile, pentru a putea fi revizuite periodic, evitindu-se astfel slabirea imbinarilor, ca
urmare a contractiei lemnului.

Masurarea si decontarea se face la mp in proiectie orizontala la picatura

8. CAPITOLUL 8 - IZOLATII TERMICE

| 8.1.Termosistem fatada - vati minerali bazaltica

8.1.1.  Generalitati
Prezenta procedura stabileste modul de executie a termoizolatiei cu vatd minerala
Definitii
Definitiile si prescurtarile sunt prevazute in normativele, prescriptile tehnice in vigoare si
caietele de sarcini specifice activitatii
8.1.2. Standarde si normative de referinta
c 191-85 - Instructiuni tehnice pentru izolarea termica
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¢ 107/0-02. - Normativ pentru proiectarea si executia lucrarilor de izolatii termice la cladiri —

indicativ

STAS 7109-73 - Termotehnica constructiilor - terminologie, simboluri si unitati de masura
STAS 7461-70 - Termotehnica — calculul rezistentei la transfer si |a stabilitate termica
STAS 7461-70 - Materiale plastice celulare. Polistiren celular

8.1.3. Instructiuni
Conditii PREALABILE
Asigurarea cu personal calificat si instruit.
Existenta unui sistem de aprovizionare ritmica.
Existenta unui spatiu de depozitare la punctul de lucru.
Elaborarea programului calitaii pentru specificul lucrarilor in care se precizeaza toate
tipurile de verificari necesare in vederea certificarii calitatii.
Receptia pentru confirmarea calitatii lucrarilor de remedieri in situatia constatarii unor
neconformitati.
Receptia la terminarea lucrarilor pe obiective.
Stabilirea responsabilitatilor si autoritati in coordonarea executiei lucrarilor, cu
nominalizarea sefului de santier, a responsabilului tehnic cu executia, a sefului punctului
de [ucru si a sefilor formatiilor de lucratori.

Masuri PREVENTIVE

Instruirea personalului de executie pe linie de S.S.M. si P.S.l.

Existenta si folosirea echipamentului de lucru si protectie a muncii specific,
Program de management de mediu

Responsabilitati

Directorul tehnic

Analizeaza Tmpreund cu personalul tehnic din executie si functie de posibilitatile
societatii solutiile prevdzute Tn proiecte, le adopta sau propune proiectantului alte solutii,
Asigura conditiile tehnice pentru realizarea lucrarilor, dotarea cu utilaje, materiale si forta
de munca necesara.

Asigura desfasurarea lantului tehnologic pentru a preveni intreruperile care pot periclita
stabilitatea .constructiilor.

Controleaza inregistrarile privind calitatea pe parcursul executiei lucrarilor pentru a
permite trasabilitatea

Serviciul mecanizare

Raspunde de asigurarea utilajelor necesare pentru realizarea lucrérilor la termenele
solicitate de santier, urmareste buna lor functionare, ia masuri de nlocuire in cazul unor
defectiuni sau din lipsa de randament.

Conducatorul punctului de lucru

Organizeaza activitatea lantului de utilaje, instruieste echipele de lucru privind ordinea
lucrarilor, interdependenta lor, timpii de asteptare, exigentele impuse de proiect.
Verifica trasarea axelor si a dimensiunilor geometrice, asigurd prelevarea probelor de
laborator, receptioneaza materialele pe care urmeaza sa le puna in opera

Tntocmeste procesele verbale de lucrari ascunse si asigura inregistarile privind calitatea
pentru a demonstra conformitatea cu cerintele proiectului de executie.

Pastreaza si protejeaza documentele de inregistrare a calitatii pe toatad perioada de
executie a lucrarilor, dupa care le preda pe baza de borderou la sediul societatii pentru
constituirea Cartii constructiei.
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Materialele termoizolante trebuie sd permitd o punere Tn operd care sa pastreze
constanta caracteristicilor fizico-mecanice si de izolare termica Tn conditii de exploatare.

Toate materialele utilizate trebuie sa aiba certificate de conformitate privind calitatea.

La livrare materialele termoizolante trebuie sa fie Tnsotite de certificate de calitate care
sa le confirme caracteristicile fizicomecanice conform celor prevazute In standardele de
produs, agrementele tehnice sau normele de fabricatie ale produselor respective.

Transportul, manipularea si dpozitarea materialelor termoizolante trebuie s se faca cu
asigurarea tuturor masurilor necesare pentru protejarea si pastrarea caracteristicilor
functionale ale acestor materiale.

8.1.4. Verificarea si receptia

Controlul si verificarile se efectueaza in echipa cu reprezentantii desemnati asffel:

- controlul Inspectiei de Stat in Constructii — la fazele determinante stabilite de proiectant

- controlul proiectantului — prin proiectantul de specialitate; controlul investitorului —
prin inspectorul de santier autorizat in specialitatea respectiva;

- controlul executantului-prin reprezentantul tehnic cu executia atestat nominalizat pe
obiectiv.

¢ Documente pentru verificarea calitatii

- registrul unic de comunicari si a dispozitiilor de santier,

- PVRC - proces verbal de receptie calitativa.

- PVLA- proces verbal de lucrari ce devin ascunse

- PD — proces verbal de control al calitatii lucrarilor in faze determinante: pentru verificari
[a care participa reprezentantul Inspectiei de Stat

- CONTROLUL PENTRU CERTIFICAREA LUCRARILOR CE DEVIN ASCUNSE-include
si receptiile partiale in etapele de executie impuse de reglementérile tehnice specifice,
Controlul se face n echipa, de urmatorii reprezentanti: Executantul — seful punctului
de lucru, coordonatorul tehnic Proiectantul - prin proiectantul de specialitate

- Investitorul — prin inspectorul de santier autorizat, specialitatea categoriei de lucrari
respective ~ PLANUL DE CONTROL AL CALITATII VERIFICAR! si INCERCARI - prin
care se verifica calitatea materialelor in conformitate cu regulile tehnice Tn vigoare.

8.1.5. Masuri de securitate si sanatate in munca

In procesul de executie se vor respecta:

- Legea 319/2006 — Legea securitatii si sénatatii in munca o HG 1425/2006 — Norma
metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006

- 0 HG 955/2010-modificarea si completarea HG 1425/2006 LEGEA 307/2006-privind
apararea impotriva incendiilor o HG 300/2006-privind cerinte minime de securitate si
sanatate pentru santiere temporare sau mobile

- HG 1048/2006-privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de muncad o HG 1051/2006 —
privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a maselor
care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare o HG
1091/2006 privind cerintele minime de securitate si sdnatate pentru locul de munca

- HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate i sdnatate pentru utilizarea in
muncd de cétre lucrétori a echipamentului de munca o HG 971/2006 — privind cerintele
minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sénéatate la locul de munca o OMAI
163/2007 — Norme generale de apdrare impotriva incendiilor

- OUG 195/2005-privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare,
aprobata prin Legea nr. 265/2006
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- Legea 27/15.01.2007-privind aprobarea OUG 6/2006 pentru modificarea si completarea
- QUG 78/2000 privind regimul deseurilor
- Se respecta instructiuni proprii interne.

materialelor in conformitate cu regulile tehnice in vigoare.

9. CAPITOLUL 9- CONFECTII METALICE

9.1.1 Generalitati
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea si montajul confectiiior metalice.
Confectiile metalice se executa din otel moale protejat cu grund anticoroziv si vopsite cu
vopsele pe baza de ulei conform probelor de culori.

9.1.2 Standarde si normative de referinta
SR EN 10021 Oteluri si produse siderurgice. Conditii tehnice generale de livrare
STAS 564-86 Otel laminat la cald.
SR EN 10056 Corniere cu aripi egale si inegale din otel pentru constructi
STAS 505-86 Otel laminat la cald. Table groase. Conditii fehnice de calitate
C 150-99 Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel ale constructiilor civile,industriale
sl agricole
SR 180 4016 Suruburi cu cap hexagonal partial filetate grade C
SR IS0 4033 Piulite hexagonale stil 2 grade A si B
SR EN 7092 Saibe plate serie de dimensiuni normale. Clasa de executie A
SR EN 7092 Saibe plate serie de dimensiuni mari clasa de executie A si C
STAS 794-90 Tevi patrate si dreptunghiulare din otel sudate longitudinal
STAS 7657-90 Tevi sudate longitudinal pentru constructii.
STAS 908-90 Banda de otel.

9.1.3. Mostre

Constructorul va prezenta una sau doud mostre pentru piesele de confectii metalice mai
complexe tipice, cuprinzand materialele, sistemele de forare, asamblare, (betoane sau sudura),
protejare anticoroziva si finisaje ce urmeaza sa fie adoptate ca sistem pentru toate confectiile
me talice la acest contract.

Numai dupa dupa obtinerea aprobérii din partea proiectantului se vor lansa comenzile
pentruexecutia si livrarea confectiilor metalice, care se vor executa in conformitate cu mostrele
aprobate. Piese de confectii metalice vor fi insofite de certificate ale producéatorului prin care se
atesta calitatea materialelor folosite, in concordanti cu mostrele aprobate si cu desenele de
execufie.

9.1.4. Materiale si produse

Otel moale conform standardelor romanesti, otel lat laminat la cald, ofel rotund, profile
laminate la cald, tabla de otel.

Profilele laminate la cald vor avea grosimi de cel puiin 4 mm, daca proiectul nu prevede
altfel. Tabla va avea grosimea de cel pufin 6 mm si va fi zincata la cald (490g/mp).

Accesorii : suruburi, piulite, saibe, dibluri, etc.

Confectiile metalice se vor executa In ateliere specializate conform desenelor de
executie si cu mostrele aprobate.

In cazuri speciale se acorda, cu aprobarea proiectantului modificéri ale solutiitor,
gabaritelor sau finisajelor fatd de cele aprobate initial, dar nu sub nivelul solutiilor inifiale (din
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punct de vedere calitativ si cantitativ). Abateri maxime admisibile la executia confectiilor
metalice:

- lungime, latime + 2 mm

- grosime + 1 mm, 0,5 mm;

- planeitate : deviatia unui colt fatd de planul format de celelaite trei va fi max. 1,5 mm, ca
dimensiuni pana la 1,5 m si max. 1% din lungime la dimensiuni peste 1,5 m.

Lista confectiilor metalice :

- balustrada metalica la terase, finisaj vopsea de ulei in 3 straturi gri.

- Indltime medie 700 mm — terase.

- balustrada va fi montatd cu mana curenta conf. detaliilor din plange.

9.1.5. Transportul si depozitarea materialelor in santier

Confectiile metalice se vor depozita Tn spatii acoperite, ferite de intemperii si de actiunea
agentilor corozivi i nocivi, pe stative la 10-15 cm de pardoseala.

Se vor livra de cétre producator cu un strat de grund anticoroziv pe bazé de minium de
plumb in ansambluri sau subansambluri.

Depozitarea se face protejandu-se confectiile metalice cu prelate sau folii de polietilena.
Confectiile metalice sub 100 kg greutate se manipuleazd manual, iar cele mai grele cu
dispozitive speciale.

9.1.6. Instructiuni
Operatiuni pregatitoare

Lai inceperea montajului se vor executa urmatoarele lucrari: -

1. Lucrarile de finisaj cu proces tehnologic umed (tencuieli, placaje, rectificari la perefii dln
beton).

2. Lucrari de hidroizolatii inclusiv probele de etangeitate ale acestora.

3. Pozitionarea si fixarea elementelor inglobate pentru confectii metalice (praznuri, gheremele,
etc.).

Se efectueaza trasarea si verificarea axelor de montaj a constructiilor metalice, functie
de
elementele de fixare existente pentru pozitionarea acestora, in conformitate cu detalile de
executie.

Se verifica calitatea executiei lucrarilor executate anterior in legatura directa si care pot
influenta operatiunile de montaj a confectiilor metalice.

Montajul
Operatiile de montaj
1. Fixarea provizorie prin aftuirea in cateva puncte de sudura (acolo unde fixarea se face prin
sudura).

2. Pozitionarea corecta se va verifica cu ajutorul bolobocului si firului de plumb.
3. Fixarea definitiva prin sudura sau prin buloane (de la caz la caz , functie de solutie).

Finisaje
1. Se curata suprafetele de eventualele urme de mortar sau alte impuritati.

2. Se repara stratul de grund anticoroziv.
3. Se executa vopsitoria Tn 3 straturi cu vopsea de ulei.

Vopseaua rectificatoare (ultimul strat de vopsea): imediat dupa montare se vor curata
zonele sudate, cele legate cu buloane si zonele slefuite de vopseaua aplicata Tn atelier/fabrica,
si cele vizibile, vopsite cu acelasi material folosit la vopsirea din atelier pentru a corespunde cu
cerintele standard referitoare la finisarea suprafetelor vopsite.
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Se va aplica cu pensula sau sub forma de spray pentru a realiza o pelicula uscata
minimala de 0.05 mm grosime.Punerea in operd se face conform prescriptiilor tehnice de
montare ale producatorului,

9.1.7. Verificari in vederea receptiei

Se verifica calitatea fixarii pe stratul suport, calitatea executiei (suduri, slefuiri, etc.).
Daca nu se respecta prezentele specificatii sau desene de executie si mostrele aprobate,
proiectantul va putea decide inlocuirea lucrarilor cu altele care sa respecte aceste cerinte.

Masurétoare si decontare

Pretul unitar pentru confectii metalice cuprinde lucréarile de executie $i monta, inclusiv
accesoriile de fixare si vopsitorie.

Decontarea lucrérilor se face functie de numarul de kg. , metrii lineari sau de bucati conf.
art. de deviz, conf. extraselor de confectii metalice.

10.CAPITOLUL 10 - AMENAJARI EXTERIOARE

| 10.1.Trotuare

10.1.1. Generalitati

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea frotuarelor de protectie pentru
cladiri astfel:

- trotuare din beton simplu turnat pe loc;

- borduri.

10.1.2. Standarde si normative de referinta

STAS 388-80 - Ciment Portland

STAS 790-84 - Apa pentru mortare si betoane

STAS 1030-85 - Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli

STAS 1134-71 - Piatra de mozaic

STAS 1137-68 - Placi din beton pentru pavaje

STAS 1139-87 - Borduri din beton pentru trotuare

STAS 1667-76 - Agregate naturale pentru mortare si betoane cu lianti minerali
STAS 7064-78 - Bitumuri pentru materiale si [ucrari de hidroizolatii in constructii
STAS 9199-73 - Masticuri bitumioase pentru izolatii in constructii

10.1.3. Instructiuni

Materiale si produse

- trotuare din beton simplu turnat pe loc;
- borduri.

10.1.4 Executie
a) Borduri pentru trotuare, executate din beton avand fete finisate, cu o latura tesita. Bordurile
se vor executa prin turnare si presare. Vor fi fasonate, cu muchiile drepte, fara defecte care sa
afecteze aspectul sau functionalitatea lor. Nu se vor monta borduri cu stirbituri si fisuri. Bordurile
se vor poliza si freca n atelierul de confectionare. Bordurile se vor confectiona dintr-un beton
simplu, o parte ciment Portland la 3 parti pietris granilic.

- stratul finisat in grosime de circa 2 cm, pe 2 fete, va consta din ciment si piatra de

mosaic in proportie 1 : 2 (la greutate in stare uscata), cu granulatie de la 0 la 30 mm.

- cantitatea de apa ce urmeaza a fi adaugata va fi maximum 20 [ la 45 kg ciment.
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- agregatul, piatra de mozaic, va trebui sa constituie agregat aparent in proportie de
aproximativ 50% din suprafata totala finisata.
b) Trotuar din beton simplu marca Bc 3,5 preparat cu balast cu granulatia pana la 31 mm si
ciment F 25. Se indeparteaza stratul vegetal, dupa care pamantul natural va fi bine batut, iar
pamantul de umplutura va fi bine batut in straturi succesive de maximum 20 cm grosime.
Se asterne stratul de balast marunt amestecat cu argila batuta in proportie de 1:1 si grosime
medie de 10 cm cu panta spre exterior de cca. 3%. Se toarna betonul marca Bc 3,5 si se
prelucreazi fata vizibila cu rolul; la cca 3,0 m se lasa rosturi de dilatare. Se umplu rosturile de
dilatare si rostul dintre trotuar si soclu cu bitum.
Materiale folosite la executia produselor
- Bitum neparafinos pentru drumuri, conform STAS 754- 86.
- Filer de calcar, filer de creta si filer de var stins in pulbere, conform STAS 539-79
- Agregate naturale de balastiera, conform STAS 662- 89.
- Agregate naturale si piatra prelucratd pentru drumuri, conform 667-90.
Materiale pentru stratul de poza
- Mortar de poza M100T
- Beton simplu cu rezistenta B¢ 7,5
- Nisip cu granulatie 0-7 mm conform STAS 1667-76.
- Lapte de ciment pentru umplerea rosturilor la borduri.
- Bitum pentru umplerea rosturilor conform STAS 754-86.
Abateri limita admisibile
La asezarea bordurilor si placilor:
1. Planeitate : £ 4 mm sub dreptarul de 2 m lungime.
2. Denivelarea admisé intre 2 elemente prefabricate alaturate este de 1 mm.
La turnarea betonului:
1. Grosime: 10% pentru fiecare strat Tn parte.
2. Panta profilului transversal: £ 5 mm / m.

10.1.5 Verificarea si receptia

Verificarea la receptie a lucrérilor se va face prin examinarea suprafetelor, lucrarile
trebuind sa se incadreze in prevederile acestor specificatii.

Se vor face verificari la:

- aspectul si starea generala

- elementele geometrice (grosime, planeitate)

- rosturi;

- corespondente cu proiectul.

Acolo unde prescriptiile sau datele din proiect nu au fost respectate, sau dacé aspectul
lucrarilor nu este corespunzator (placi fisurate, rosturi cu muchii stirbite, etc.), Consultantul
poate decide Tnlocuirea locala sau pe suprafete mai mari a lucrérilor si refacerea in condifiile
prescrise in specificatii.

| 10.2 Rigole

ELEMENTE PREFABRICATE PENTRU AMENAJAREA RIGOLELOR, SANTURILOR
si CASIURILOR DE TALUZ .

La amenajarea rigolelor, santurilor si casiurilor de taluz din elemente prefabricate se vor
folosi elementele prevazute Tn proiectul de executie care pot fi cele indicate in STAS 10796/2-
79 sau alte tipuri.
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Elementele prefabricate vor fi realizate pe santier din beton clasa BC15 respectand
intocmai elementele geometrice date In detaliile de executie si conditiile impuse in caietul de
sarcini speciale.

in lipsa unor detalii ale proiectului de executie, amenajarea santurilor poate fi facuta fie
cu elemente prefabricate din beton de un tip agreat de Inginer, fie din beton turnat pe loc a
caror caracteristici trebuie precizate in caietul de sarcini speciale.

AMENAJAREA SANTURILOR, RIGOLELOR si CASIURI

PRESCRIPTII GENERALE DE AMENAJARE

Dimensiunile si forma santurilor si rigolelor sunt cele indicate in proiectul de executie,
stabilitate de la caz la caz in functie de relief, debit si viteza apei, natura terenului, mijloacele
de executie, conditile de circulatie, pentru evitarea accidentelor si ele trebuie respectate
intocmai de catre Antreprenor.

Extrem de important este sa se respecte cotele si pantele proiectate.

Panta longitudinala minima va fi:

-0,25% 1n teren natural

-0,1% in cazul santurilor si rigolelor pereate.

Protejarea santurilor si rigolelor este obligatorie in conditiile Tn care panta lor depaseste
panta maxima admisa pentru evitarea eroziunii pamantuiui.

Pantele maxime admise pentru santuri si rigole neprotejate sunt date in tabelul 31.

Tabel 31

DENUMIREA PRINCIPALELOR TIPURI DE PANTA MAXIMA
PAMANTURI ADMISA %

Pamanturi coezive cu compresibilitate mare 0.5

Pamanturi coezive cu compresibilitate redusa:

- nisipuri prafoase si argiloase 1
- nisipuri argiloase nisipoase 2
- argile prafoase si nisipoase 3
Pamanturi necoezive grosiere:

- pietris (2-20 mm) 3
- bolovanis (20-200 mm) 4
- blocuri (peste 200 mm) 5

Pamanturi necoezive de granulatie mijlocie si fina:

- nisip fainos si fin (0,050,25 mm) 0.5
- nisip mijlociu mare (0,252,00 mm) 1
- nisip cu pietris ' 2

Pantele maxime admise pentru santuri si rigole protejate sunt date in tabelul 32.

Tabel 32

TIPUL PROTEJARII SANTULUI RIGOLEI SAU PANTA MAXIMA
CASIULUI ADMISA %

Pereu uscat din piatra bruta negeliva rostuit 5

Pereu din dale de beton simpiu pe pat de nisip de
maximum 5 cm grosime, betonul fiind:

-clasaBC 7,5 10
- clasa BC 10 12
Pereu zidit din piatra bruta negeliva cu mortar de ciment

sau pereu din dale de beton simplu clasa BC 10 pe pat de 15

beton

84



Casiuri pe taluze inalte din pereu zidit din piatra bruta cu 67
mortar de ciment sau din elemente prefabricate cu amenajare
corespunzatoare la piciorul taluzului

Pe portiunile in care santurile sau rigolele au pante mai mari decat cele indicate in tabelul
32, se vor amenaja trepte pentru reducerea pantei sub valorile indicate n tabel.

Rigolele de acostament sunt obligatorii in urmatoarele situatii:

-la ramblee cu inaltimea 35,00 m in cazul curbelor convertite si suprainaltate

-la ramblee peste 5,00 m.

Descarcarea apelor din rigole de acostament se face prin casiuri amenajate pe taluze.

Santurile de garda se recomanda sa fie pereate, indiferent de panta.

Amplasarea santurilor de garda se va face la distanta minima, de 5,00 m de muchia
taluzului debleului, iar cand este la piciorul rambleului [a distanta minima de 1,50-2,00 m, banda
de teren dintre piciorul rambleului si santul de garda va avea pante de 2% spre sant.

Antreprenorul va executa lucrarea in solutia Tn care este prevazuta in proiectul de
executie. Acolo insa unde se constata pe parcursul executiei lucrarilor o neconcordanta intre
prevederile proiectului si realitatea dupa teren privind natura pamantului si panta de scurgere
situatia va fi semnalata Inginerului lucrarii care va decide o eventuala modificare a solutiei de
protejare a santurilor si rigolelor de scurgere prin dispozitii de santier.

11. LISTA NORMATIVELOR REFERITOARE LA ASIGURAREA CALITATII

Legea nr. 10 - ianuarie 1995 - Legea privind calitatea In constructii.

STAS 5824/D-74 - Trasarea pe teren a constructiilor-prescriptii generale.

C 83-75 (B.C.1-1976) - Indrumétor privind executarea trasérii de detaliu la constructji.

STAS 9824/1-87 - Trasarea pe teren a constructiilor civile industriale si agricole

C 169-88 (B C.5-1988) - Normativ privind executarea lucrarilor de terasamente pentru
realizarea fundatiilor constructiilor civile si industriale.

C 29-77(BC 5-1978) - Normativ privind consolidarea terenurilor de fundare.

P 10-86 (B.C. 1-1987) - Normativ privind proiectarea si executarea lucrarilor de fundatii
directe la constructii.

C 140-86(B.C 12-1986) - Normativ pentru executarea lucrarilor de beton armat.

C 28-83 (B.C.7-83) - Instructiuni tehnice pentru sudarea armaturilor din ofel beton

C 56-85 (B.C. 1-2-1986) - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de
constructii si instalatii aferente

C 16-84 (B.C. 4 -1988) - Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de
constructii si instalatii aferente

P 130-88 - Norme metodologice privind urmarirea comportarii
constructiilor inclusiv supravegherea curenta a starii tehnice a
acestora

CB61-74(B.C. 4-1975) -Instructiuni tehnice pentru determinarea tasarii construciilor de
locuinte, social-culturale si industriale prin metode topografice

P 102-78(difuzate de M.Ap.N) - Norme tehnice privind proiectarea si executarea

adaposturilor de aparare civild in subsolurile cladirilor noi
C112-86 (B.C.9-1986) - Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor
materiale bituminoase la lucrarile de constructii.
H. G. R. Nr. 273-1994 ( Monitorul oficial 28.07.1994) - Regulamentul de receptie a lucrarilor
de constructii si instalatii, inclusiv anexa 6 la regulament —
privind cuprinsul cariii tehnice a constructiei
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STAS 10493-76

STAS 2745-90
C130-78

STAS 388-80
STAS 780-84
STAS 1799-88
STAS 3343/1-83
STAS 3518-89
STAS 1667-76

STAS 500/1-89
STAS 0867-86
C 167-77

C 169-88

P 10-86

NE 012-99
C11-74

C 16-84

C 56-85

C 150-84
C 14-82
C17-82

C 37-88
C 107-82

C 112-82

C 35-82

- Marcarea si semnalizarea punctelor pentru supravegherea
tasarii i deplasarii constructiilor si terenurilor

-Urmarirea tasarii constructiilor prin metode topografice
-Instructiuni tehnice pentru aplicarea prin torcretare a mortarelor
si betoanelor

Il STANDARDE ROMANESTI

Lianti hidraulici, ciment Portland

Ape pentru betoane si mortare

Constructii de betoane, beton armat si beton precomprimat, tipul si
frecventa verificarii calitatii materialelor si betoanelor destinate executarii
lucrarilor de constructii

Betoane de ciment. Prescriptii pentru stabilirea gradului de agresivitate a
apei

Tncercéri pe betoane. Determinarea rezistentei la Tnghet-dezghet
Agregate naturale pentru betoane si mortare cu lianti minerali

Produse din ofel pentru armarea betonului. Otel beton laminat la cald.
Marci $i suduri tehnice de calitate.

Oteluri de uz general pentru constructii. Conditii generale de calitate.
Panouri de cofraj din lemn cu fete din placaj

Normativ privind cuprinsul si modul de Tntocmire, completare si pastrare a
cartii tehnice a construcfiilor

Normativ privind executarea lucrarilor de terasamente pentru realizarea
fundatiilor constructiilor civile si industriale

Normativ privind proiectarea si executarea lucrarilor de funciii directe la
constructii

Cod de practicd pentru executarea lucrarilor din beton , beton armat si
beton precomprimat

Instructiuni tehnice privind alcatuirea si folosirea in constructii a panourilor
de placaj pentru cofraje

Normativ pentru realizarea pe timp friguros a fucrarilor de constructii si a
instalatiilor aferente

Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii aferente. Instructiuni pentru verificarea calitatit si receptia lucrarilor
ascunse la constructii si instalatii aferente

Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din ofel ale constructiilor
civile, industriale si agricole

Normativ pentru folgsirea blocurilor mici cu agregate ugoare la lucrari de
zidarie

Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie
si tencuiala

Normativ pentru alcatuirea si executarea Tnvelitorilor la constructii
Normativ pentru proiectarea si executarea lucrarilor de izolatii termice la
cladiri

Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale
bituminoase la lucrari de constructii

Normativ pentru alcétuirea si executarea pardoselilor
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C 199-79
C 47-86

C 3-76
P 118-83

IMPORTANT:

Instructiuni tehnice privind livrarea, depozitarea, transportul si montarea tn
constructii a tamplarie din lemn

Instructiuni tehnice pentru folosirea si montarea geamurilor si a altor
produse din sticla Tn constructii

Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii

Norme tehnice proiectare si realizare a constructiilor privind protectia [a
actiunea focuiui.

Pozitionarea exacta a rezervorului de apa pentru incendiu se va stabili dupa decopertarea
terenului si identificarea tevilor pozate ingropat din zona centralei termice.

Manager economic |

Ec. Gahor Lenu@{tw‘)taru

Tntocmit;

Consilier: C

Consilier achizitii

a Dan Virgil Colda Julieta Ramona
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