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GENERALITATI - aplicate tuturor caietelor de sarcini
PROPUNERI TRANSMISE SPRE APROBARE
GENERALITATI
CAPITOLUL CUPRINDE
- Modul de transmitere a propunerilor.
- Lista cu materiale si utilaje.
- Caracteristicile tehnice ale materialelor gi utilajelor.
- Desenele de fabricatie si montaj.
- Certificatele si agrementele.
- Instructiunile producatorilor.
- Rapoartele de teren ale producatorilor.
CAPITOLE CORELATE
- Capitolul 1.1 - Controlul calitatji.
- Capitolul 1.2 - Materiale si utilaje.
- Capitolul 1.3 - Garantji.
- Capitolul 1.4 - Inchiderea contractului.

Modul de transmitere a propunerilor

Fiecare propunere transmisaspre aprobare va fiinsotita de un formularaprobat in prealabil
de beneficiar. Formularele de transmitere spre aprobare vor fi numerotate. Propunerile vor
avea mentionat numarul si o terminatie in ordine alfabetica.

Se vor preciza datele de identificare ale proiectului, antreprenorul, subantreprenorul sau
furnizorul, plansa de referintd si numarul detaliului, precum si numarul capitolului
corespunzator din specificatii. Se va rezerva un spatiu pentru aprobarile beneficiarului i
proiectantului general.

Antreprenorul isi va angaja prin semnatura responsabilitatea pentru conformitatea cu
lucrarile executate anterior si coordonarea cu lucrarile urmatoare. Se vor marca toate
schimbarile si abaterile de la proiect si documentele contractului si materialele specificate
in proiect si contract, precum si limitarile sistemului folosit care pot afecta calitatea, durata
si performantele lucrarii finale. De asemenea, trebuie marcate toate schimbarile care au
intervenit fata de aprobarea sau verificarea anterioara.

Antreprenorul general va distribui copii ale propuneriloraprobate tuturor celor implicati in
lucrare. Toti cei implicati in lucrare vor fi instruiti sa raporteze imediat situatiile in care este
posibil sa nu poata fi respectate conditiile prevazute, de orice natura.

Lista cu materialele si utilajele propuse

Antreprenorul general va inainta beneficiarului o lista cu materialele si utilajele principale
propuse pentru lucrare, cu numele producatorului, tipul de produs si numarul modelului
pentru fiecare produs.

Pentru materialele si utilajele specificate numai prin standarde, se vor mentiona
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producatorul, tipul de produs, modelul sau numele catalogului precum i standardele de
referinta.

Caracteristicile tehnice ale materialelor si utilajelor

Antreprenorul general va inainta beneficiarului pentru aprobare caracteristicile tehnice ale
materialelor si utilajelor propuse. Proiectantul general le va analiza cu scopul limitat de a
verifica daca suntin conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect.
Se va furniza numarul de exemplare cerutde beneficiar, plus un exemplar care va fi retinut
de proiectantul general.

Caracteristicile tehnice vor cuprinde produsele propuse, tipurile, variantele si alte
caracteristici. Se vor indica atat caracteristicile standard ale producatorului cat si informatii
suplimentare specifice acestui proiect.

Se vor indica specificul de folosire si caracteristicile electrice ale utilajelor, caracteristicile
racordului la reteaua electrica precum si pozitia bornelor electrice.

Dupa aprobare, antreprenorul general va distribui copii in conformitate cu paragraful
“‘Modul de transmitere a propunerilor’ iar documentele pentru cartea tehnica se vor
conforma termenilor descrisi in Capitolul 1.5 - inchiderea contractului.

Desenele de fabricatie si montaj

Antreprenorul general va inainta beneficiarului pentru aprobare desene de fabricatie gi
montaj. Proiectantul general le va analiza cu scopul limitat de a verifica daca sunt in
conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect.

Dupa aprobare, antreprenorul general va distribui copii in conformitate cu paragraful
“‘Modul de transmitere a propunerilor’ iar documentele pentru cartea tehnica se vor
conforma termenilor descrisi in Capitolul 1.5 - inchiderea contractului.

Se vafurniza numarul de exemplare cerutde beneficiar, plus un exemplar care va fi retinut
de proiectantul general.

Mostrele

Mostre pentru aprobare: se vor transmite proiectantuluigeneral pentru aprobare, cu scopul
limitat de a verifica daca suntin conformitate cu proiectul gi respecta conditiile impuse prin
proiect, exprimate in documentele contractului.

Dupa aprobare, se vor produce si distribui copii in conformitate cu paragraful Modul de
transmitere a propunerilor iar documentele pentru cartea tehnica se vor conforma
termenilor descrisi in paragraful 1.5 - inchiderea contractului.

Mostre pentru informare: se vor transmite proiectantului general pentru a fi informat in
pozitia de administrator general, sau direct beneficiarului.

Mostre pentru alegere: se vor transmite proiectantului general pentru verificareaaspectului
estetic, culoare si alegerea finisajului.

Se vor transmite mostre de finisajcu toata gama de culori standard ale producatorului, cu
culorile propuse, texturi si modele pentru ca proiectantul general sa poata alege.
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Dupa aprobare, se vor produce si distribui copii in conformitate cu paragraful Modul de
transmitere a propunerilor iar documentele pentru cartea tehnica se vor conforma
termenilor descrisi in Capitolul 1.5 - inchiderea contractului.

Se vor transmite mostre pentru a ilustra caracteristicile functionale gi estetice ale
produsului, cu partile lui componente si elementele atasate. Se va coordona furnizarea
mostrelor cu esalonarea lucrarilor. Fiecare mostra va avea un simbol pentru identificare
care va cuprinde toate informatiile necesare proiectului.

Se va transmite numarul de exemplare specificat in paragraful corespunzator din
specificatii; un exemplar va fi retinut de proiectantul general.

Mostrele nu vor fi folosite la testare, decat daca este prevazut in mod special in specificatii.

Breviarele de calcul

Se vor transmite proiectantului general pentru a fi informat in pozitia de administrator
general, sau direct beneficiarului.

Se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitat de a verificadaca
sunt in conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in
documentele contractului.

Rezultatele incercarilor

Se vor transmite proiectantului general pentru a fi informat in pozitia de administrator
general, sau direct beneficiarului.

Se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitatde a verificadaca
sunt in conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in
documentele contractului.

Certificatele agrementate

Se vor transmite proiectantuluigeneral certificatele producatorului, subantreprenorului sau
antreprenorului general (agrementele organismelor abilitate de legislatia Tn vigoare in
Romania), in numarul de exemplare specificat pentru caracteristicile tehnice ale
produsului.

Se va indica daca materialul sau produsul atinge sau depaseste indicii specificati.
Certificatele pot fi bazate pe incercari executate anterior, dar trebuie aprobate de
organismele abilitate de legislatia in vigoare in Romania si de proiectantul general.

Instructiunile producatorilor

Atunci cand este mentionat intr-un capitol separat in specificatii, vor trebui transmise in
scris proiectantului general, instructiunile de livrare, depozitare, asamblare, instalare,
punere in functiune, ajustare si finisare pentru a fi trimise beneficiarului in numarul de
exemplare specificat in capitolul Caracteristicile tehnice ale produsului.

Se vor indica procedeele speciale, conditiile limita care necesita o atentie deosebita,
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precum si criteriile speciale privind mediul inconjurator necesare instalarii sau aplicarii.

Rapoartele de teren ale producatorilor

Se vor transmite proiectantului general rapoarte pentru a fi informat in pozitia de
administrator general, sau direct beneficiarului. Se vor transmite proiectantului general
pentru aprobare, cu scopul limitat de a verifica daca suntin conformitate cu proiectul si
respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in documentele contractului.
Rapoartele cu observatii vor fi transmise in duplicatla interval de cel mult 30 (ireizeci) de
zile lucratoare, proiectantului general pentru informatii.

Desene de montaj

Se vor transmite proiectantului general pentru aprobare, cu scopul limitat de a verificadaca
sunt in conformitate cu proiectul si respecta conditiile impuse prin proiect, exprimate in
documentele contractului.

Fotografii in timpul lucrarilor de constructii

Se vor transmite fotografii in fiecare luna.

Se vor luadoua fotografii pe santier din doua directii diferite, si cinci fotografii de interior
care sa ilustreze progresul lucrarii, cu maximum cinci zile inainte de transmitere.
Fotografiile vor fi datate, si vor arata directia din care au fost luate, ora si titlul proiectului.

CONTROLUL CALITATII
GENERALITATI
CAPITOLUL CUPRINDE
- Controlul calitatii.
- Tolerante
- Standarde si referinte.
- Mostre scara 1:1 realizate pe santier.
- Serviciile laboratoarelor de incercari.
- Serviciile producatorilor pe santier.
CAPITOLE CORELATE
Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare.
Capitolul 1.2 - Materiale si utilaje.
Capitolul 1.3 - Garantii.
Capitolul 1.4 - inchiderea contractului.

REFERINTE (REGLEMENTARI CU CARACTER GENERAL)
e Legea nr.10/1995 privind calitatea in constructii;
e Regulamentul privind autorizarea si acreditarea laboratoarelor de incercari in
constructii - aprobat cu HGR nr.766/1997 cu modificarile gi completarile ulterioare;
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e Regulamentul privind controlul de stat al calitatii in constructii — aprobat cu HGR nr.
492/2018;

e Procedura privind controlul statului in fazele de executie determinante pentu
rezistenta si stabilitatea constructiilor;

e (C56-85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii aferente;

e ST 016-1997 Specificatie tehnica. Criterii si metode pentru determinarea prin
masuratori a tasarii constructiilor. Instructiuni tehnice pentru determinarea prin
metode topogeodezice a deplasarii constructiilor datorate deformatiilor terenului de
fundare;

e P118-99 Normativ de siguranta la foc a constructiilor;

e MPO008-2000 Manual privind exemplificari, detalieri si solutii de aplicare a
prevederilor Normativului P118-99;

e (C300-94 Normativ de prevenire gi stingere a incendiilor pe durata de executie a
lucrarilor de constructii si instalatii;

e Norme specifice de protectia muncii aferentele categoriilor de lucrari executate.

Asigurarea calitatii

Se va monitoriza controlul asupra furnizorilor, producatorilor, produselor, serviciilor,
conditiilor pe santier, performantele lucratorilor pentru a se putea obtine o lucrare de
calitatea specificata in proiect si documentele contractului.

Se vor respecta instructiunile producatorilor, inclusiv ordinea operatiilor de montaj.

In cazulin care instructiunile fabricilorfurnizoare intrdin contradictie cu legislatiain vigoare
sau cu documentele contractului, se vor cere proiectantului general clarificari inainte de
inceperea lucrarilor.

Se vor respecta standardele specificate, roméanesti i straine, ca o conditie minima pentru
calitatea lucrarii.

Lucrarile vor fi executate de catre lucratori calificati, capabili sa produca lucrari la nivelul
cerut si calitatea specificata.

Se va verifica permanent ca masuratorile pe teren sa fie acelasi cu cele indicate in
desenele de executie si sa fie respectate instructiunile producatorilor.

Materialele si echipamentele vor fi fixate pe pozitie cu dispozitive de ancorare proiectate si
dimensionate sareziste la vibratii, deformari sau orice alte solicitari care pot apare in timpul
montajului sau in exploatarea cladirii.

Tolerante

Antreprenorul va respecta cotele prevazute in proiect.

Se vor monitoriza tolerantele de control in timpul fabricarii i montajului produselor pentru
a se putea produce lucrari de calitate. Nu este permisa cumularea de tolerante.
Tolerantele de pe santier se vor conforma cu tolerantele fabricilor furnizoare. in cazul in
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care instructiunile producatoruluiintra in contradictie cu documentele contractului, se vor
cere proiectantului general clarificari inainte de inceperea lucrarilor.

Produsele vor fi ajustate la dimensiunile apropriate, vor fi pre-montate inainte de fixare si
verificate pentru conformitate cu specificatiile corespunzatoare.

Standarde si normative

Se vor respecta standardele de referinta, romanesti si straine, valabile la data incheierii
contractului intre beneficiar si antreprenorul general.

Pentru produsele sau procedeele de executie definite prin asimilare, prin profesie sau alte
standarde corelate, vor fi respectate cerintele standard, cu exceptia situatiilorin care sunt
specificate, sau cerute prin standardele aplicabile, conditii mai severe.

Se vor obtine copii dupa standarde, in cazul unui produs care trebuie sa indeplineasca
anumite caracteristici prevazute in specificatii.

Relatiile contractuale,indatoririle legale sau responsabilitatile partilorimplicate in contracte
de executie, precum si cele cu proiectantul general nu vor fi alterate fata de forma stabilita
in documentele contractului prin mentiuni sau referinte la alte documente.

Executarea lucrarilor se va face cu respectarea tuturor reglementarilor tehnice si a
legislatiei in vigoare in Romania la data executiei.

In mod orientativ, in continuare, suntprezentate principalele acte normative si reglementari
tehnice. Nementionarea unorreglementari nu scuteste executantul de obligatia respectarii
lor.

e NE 012/1-2007-Normativ pentru producerea betonului si executarea lucrarilor din
beton, beton armat si beton precomprimat - Partea1: Producerea betonului.

e NE 012/2-2010-Normativ pentru producerea si executarea lucrarilor din beton,
beton armat si beton precomprimat - Partea 2: Executarea lucrarilor din beton.

e (C169-88 Normativ pentru executarea lucrarilor de terasamente pentru realizarea
fundatiilor constructiilor civile gi industriale.

e P59-86 Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea armarii cu plase sudate a
elementelor de beton.

o (C28-1999 Normativ pentru sudarea armaturilor din otel beton.

e (C122-89 Instructiuni tehnice pentru proiectarea si executarea lucrarilor de
constructii din beton aparent cu parament natural.

e C156-89 Indrumator pentru aplicarea prevederilor STAS 6657/3. Elemente
prefabricate de beton, beton armat si beton precomprimat. Procedee, instrumente
si dispozitive de verificare a caracteristicilor geometrice.

e C11-74 Instructiuni tehnice privind alcatuirea si folosirea in constructiia panourilor
de placaj pentru cofraje

e NP 069-2014 Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea invelitorilor
acoperisurilor in panta la cladiri.

e (C216-83 Norme tehnice pentru utilizarea foliilor din PVC la hidroizolarea
constructiilor subterane si bazinelor
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o (C149-87 Instructiuni tehnice privind procedeele de remediere a defectelor pentu
elementele din beton si beton armat

e SR 438-1:2012 Produse din otel pentru armarea betonului. Partea 1: Otel beton
laminat la cald. Marci si conditii tehnice de calitate.

e SR 438-3:2012 Produse de otel pentru armarea betonului. Partea 3: Plase sudate

e (C150-1999 Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel ale constructjilor
civile, industriale si agricole.

e GE029-97 Ghid practic privind tehnologia de executje a pilotilor pentru fundatii.

Reglementari privind executia lucrarilor de finisaje:

e STAS 2355/3-87 Constructii civile, industriale si agrozootehnice. Hidroizolatii din
materiale bituminoase la terase si acoperisuri. Prescriptii generale de proiectare si
executie.

e STAS 2355/2-87 Constructii civile, industriale si agrozootehnice. Hidroizolatji din
materiale bituminoase la elemente de constructii. Prescriptii generale de proiectare
si executie.

e GP 037-1998 Normativ privind proiectarea, executia si asigurarea calitafji
pardoselilor la cladiri civile.

e GE 058-2012 Ghid privind produse de finisare ceramice utilizate in construciii,
comasare/revizuire C 6-1986, C 223-1986, GP 073-2002.

¢ CR6-06 Normativ pentru proiectarea si executarea structurilor de zidarie.

e NE 001-1996 Normativ privind executarea tencuielilor umede groase si subtiri.

Mostre scara 1:1 realizate pe santier

Mostrele scara 1:1 vor fi executate conform prevederilor cuprinse in acest paragraf si in
specificatiile pentru materialele sau utilajele respective.

Se vor asambla si construi elementele specificate cu toate dispozitivele de ancorare,
elementele de etansare, substante de protectie si finisaje.

Mostrele scara 1:1 aprobate vor fifolosite ca element standard de comparatie pentru restul
lucrarii pana la sfarsit.

Dupa ce mostrele scara 1:1 au fost aprobate de proiectantul general si daca se specifica
in specificatiile produsului sa fie mutate atunci se vor muta si curata suprafata respectiva.

Serviciile laboratoarelor de incercari

Beneficiarul va putea alege, angaja si plati serviciile unei societati independente, abilitate
de legislatia in vigoare in Romania, sa execute incercari proprii pe santier sau in afara
santierului. Societatea independenta va transmite proiectantului general si antreprenorului
general rapoartele cu rezultatele incercarilor, indicAnd observatiile si rezultatele
incercarilor precum si conformitatea sau neconformitatea lor cu documentele contractului.
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Antreprenorul general va asigura cooperarea deplina cu societatea independenta; se vor
asigura mostrele de materiale, retetele utilizate, utilajele, uneltele, depozitarea, caile de
acces si ajutor cu forta de munca atunci cand este nevoie.

Proiectantul general si societatea independenta vor fi anuntati cu 48 de ore inainte de
momentul stabilit pentru inceperea operatiunilor care necesita lucrari de pregatire.
Incercarile executate nu vor absolvi antreprenorul general de conditia executérii
incercarilor proprii, in conformitate cu legislatia tehnica in vigoare in Romania.

In situatiile cand trebuie facute din nou incercari din cauza neconformitatii cu conditiile
specificate, acestea trebuie facute de aceeasi societate independenta, pe baza
instructiunilor date de proiectantul general. Platile pentru noua serie de incercari vor fi
suportate de catre antreprenorul general.

Inspectii de calitate

Beneficiarul va putea alege, angaja si plati serviciile unei societati independente care sa
execute inspectia de calitate pe santier sau in afara santierului.

Rapoartele vor fi transmise de societatea independenta beneficiarului si antreprenorului
general, indicand observatiile si rezultatele inspectiilor precum i conformitatea sau
neconformitatea lor cu proiectul si documentele contractului.

Antreprenorul general va asigura cooperarea deplina cu societatea independenta; se va
asigura accesul si ajutor cu forta de munca, atunci cand este necesar.

Proiectantul general si societatea independenta vor fi anuntati cu 48 de ore inainte de
momentul stabilit pentru inceperea operatiunilor care necesita lucrari de pregatire.
Inspectiile nu vor absolvi antreprenorul general de executia lucrarilor in conformitate cu
proiectul si documentele contractului.

Serviciile producatorilor pe santier

Atunci cand este mentionat in specificatii ca este necesar, producatorii de materiale gi
utilaje trebuie sa asigure prezenta unui colectiv calificat care sa supravegheze conditiile
existente pe santier, montajul, calitatea lucrarilor, punerea in functiune, incercarile,
reglajele utilajelor, dupa necesitati, precum si initierea personalului de exploatare, atunci
cand este necesar.

Cu cel putin 30de zile inainte de inceperea activitatii se vor transmite proiectantului general
atestarile persoanelor cu functia de a observa lucrarile pe santier. Angajarea acestor
persoane va fi supusa aprobarii beneficiarului.

Vor fi raportate observatiile si deciziile luate pe santier, sau instructiunile suplimentare
transmise pentru montaj, in cazul cand contravin instructiunilor scrise ale producatorilor.

EXECUTIE

Verificarea conditiilor

Se vor verifica conditiile existente pe santier precum gi cele ale solului gi subsolului pentru
a se confirma ca sunt acceptabile pentru ca lucrarea care urmeaza sa se desfasoare in
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conditii optime si in concordanta cu datele preliminare luate in considerare in proiectare.
Inceperea unei lucrari noi inseamna acceptarea conditiilor existente.

Se vor examina gi verifica conditiile speciale descrise in capitolele respective din
specificatii.

Se va verifica existenta tuturor utilitatilor, buna lor functionare, daca indeplinesc
caracteristicile necesare acestui tip de lucrare gi sunt asezate in pozitie corecta.
Pregatire

Se vor curata suprafetele straturilor anterioare inainte de aplicarea urmatorului material
sau substanta.

Vor fi etansate crapaturile sau golurile din straturile anterioare inainte de aplicarea
urmatorului material sau substanta.

Inainte de aplicarea urmatorului material, su bstanta sau adeziv se va aplica peste stratul
anterior grundului, substanta de protectie, etansare sau conditionare cerute sau
recomandate de producator.

MATERIALE SIUTILAJE
GENERALITATI
CAPITOLUL CUPRINDE
- Materiale.
- Transport si manipulare.
- Depozitare si protectie.
- Lista de materiale si utilaje.
- Inlocuiri.
CAPITOLE CORELATE
- Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare.
- Capitolul 1.2 - Controlul calitatii.
- Capitolul 1.3 - Garantii.
- Capitolul 1.4 - Inchiderea contractului.

Materiale
Se vor folosi numai materiale si utilaje noi. Se vor furniza piese de schimb identice cu cele
originale, produse de acelasi producator care a executat piesele care suntinlocuite.

Manipulare si transport

Manipularea si transportul materialelor gi utilajelor se va face conform instructiunilor
producatorului. Se va asigura o inspectie prompta a transporturilor de materiale si utilaje
pentru a se asigura ca materialele si utilajele sunt conform cerintelor si fara defecte, iar
cantitatile sunt corecte.

Se va asigurapersonalul siechipamentul necesarmanipularii materialelorsi utilajelordupa
metodele indicate, pentru a preveni murdarirea lor, deformarea sau aparitia oricaror
defectiuni.
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Depozitare si protectie

Materialele si utilajele vor fi depozitate si protejate in conformitate cu instructiunile
producatorului. Depozitarea se va face cu sigiliile si etichetele intacte.

Materialele si utilajele sensibile se vor depozita in incaperi in care climatul este controlabil.
Materialele prefabricate depozitate afara vor fi asezate pe suporti, deasupra nivelului
solului.

Se vor prevedea depozite si metode de protectie in afara santierului, atunci cand conditiile
locale de pe santier nu permit existenta acestor depozite sau a metodelor de protectie.
Materialele si utilajele predispuse deteriorarii vor fi acoperite cu prelate sau folii
impermeabile. Se va prevedea un sistem de ventilare care sa previna condensul si
degradarea materialelor.

Materialele granulare necompactate se vor depozita pe suprafete plane intr-o zona in care
nu se aduna apele si cu o scurgere foarte buna. Se vor lua masurile necesare pentru a
preveni amestecul cu materiale straine. Se va asigura personalul si echipamentul necesar
depozitarii materialelor si utilajelor dupa metodele indicate pentru a preveni murdarirea lor,
deformarea sau aparitia oricaror defectiuni. Depozitarea materialelor si utilajelorse va face
de asa maniera incat sa permita cu usurinta accesul la ele pentru inspectie. Din timp in
timp materialele si utilajele vor fi inspectate pentru a se asigura ca nu s-au deteriorat si
sunt pastrate in conditii acceptabile.

Lista de material si utilaje

in cazul materialelor si utilajelor specificate prin standardele de referinta antreprenorul
general va putea propune orice material care indeplineste conditiile standardelor de
referinta.

In cazul materialelor si utilajelor specificate prin indicarea cerintelor antreprenorul general
va inainta beneficiarului o cerere pentru aprobarea materialului sau utilajului respectiv.

inlocuiri

Proiectantul general va accepta cereri pentru inlocuiri numai intr-un interval de 15 zile de
la data stabilita in nota de incepere a lucrarilor.

inlocuirile vor fi acceptate numai cand un produs nu poate fi obtinut, si nu din vina
antreprenorului general. Fiecare cerere trebuie documentatd cu toate informatile
necesare, aratdnd ca inlocuirea propusa este in deplina conformitate cu documentele
contractului.

Cererea trebuie sa reflecte ca antreprenorul general:

A investigat produsul propus si a determinat ca el indeplineste si depaseste nivelul de
calitate al produsului specificat original.

Va furniza aceeasi garantie pentru substituent ca si pentru produsul specificat original.
Va coordona montajul si va executa schimbarile necesare in celelalte lucrari care intervin
in timpul executarii proiectului, fara obligatii financiare suplimentare fatd de beneficiar.



mailto:lira.active@gmail.com

BENEFICIAR : PRIMARIA COMUNEI GURA PADINII NR.

PROIECT:
) SC LIRA ACTIVE CONSULTING SRL 74/2024
& Comuna Grivita, Judetul Vaslui PROIECT: ELABORARE DOCUMENTATIE TEHNICA IN CONTRACT:
137/719/2022 VEDEREA AUTORIZARII LUCRARILOR “CENTRU DE ZI 59/2024
\ CIF: 46683467 PENTRU PERSOANELE CU DIZABILITATI DIN COMUNA GURA
LIRA ACTIVE, Tel:0771784176/0769000747 PADINII, JUD. OLT”
o E-mail: lira.active@gmail.com AMPLASAMENT: COMUNA GURA PADINIL, JUDETUL OLT, Str. | o\ pru o

7 Aprilie, Nr. Cf. 54511

PROIECT TEHNIC DE EXECUTIE PAG.12

Nu vor exista cereri pentru cheltuieli suplimentare sau timp suplimentar necesar termin arii
proiectului.

Beneficiarul va plati separat pentru revizuiri sau reproiectari rezultate din necesitatea
obtinerii unor noi aprobari din partea autoritatilor.

Nu sunt considerate inlocuiri atunci cand acestea se subinteleg sau sunt indicate ca
posibile in desenele de executie ori in informatiile despre produse, cu exceptia cazuluiin
care exista o cerere separata in scris, sau daca aprobarea va necesita 0 revizuire a
documentelor contractului.

Procedeul de prezentare a inlocuirilor pentru aprobare:

Se vor prezenta trei copii dupa fiecare cerere de inlocuire pentru aprobare. Fiecare cerere
se va limita la o singura inlocuire.

Se vor prezenta desene de executie, informatii privitoare la produsul respectiv si se va
demonstra ca produsul propus afost testat si indeplineste sau depaseste conditiileimpuse.
Partea care a propus inlocuirea este obligata sa demonstreze datele specificate mai sus.
Proiectantul general va informa in scris antreprenorul general despre decizia de a aproba
sau nu cererea.

GARANTII
GENERALITATI
CAPITOLUL CUPRINDE
- Centralizarea si transmiterea catre beneficiar a documentelor de garantie ale
materialelor si utilajelor.
CAPITOLE CORELATE
- Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare.
- Capitolul 1.2 - Controlul calitatii.
- Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje.
- Capitolul 1.5 - Inchiderea contractului.
- Garantii cerute in mod special pentru anumite produse sau lucrari.

Forma de prezentare a garantiilor

Indexul garantiilor va fi in aceeasi ordine cu indexul caietelor de sarcini ale proiectului, cu
fiecare element identificat cu numarul si titlul capitolului din specificatii si numele
produsului.

Se va intocmi o lista cu numele, adresele si numerele de telefon ale antreprenorilor,
furnizorilor si producatorilor implicati in proiect.

Pregatirea garantiilor

Garantiile vor fi obtinute in duplicatde la antreprenorii, furnizorii gi producatorii responsabili
cu proiectul, in maximum 10 (zece) zile dupa terminarea montajului sau executiei lucrarii.
Cu exceptia articolelor care incep sa fie folosite inainte de termen cu permisiunea
beneficiarului, se va lasa data de incepere a garantiei necompletata pana cand receptia
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finala este determinata.
Se va verifica daca documentele suntin forma ceruta si complete.

Data de intrare in vigoare a garantiilor

Pentru utilaje sau parti componente de utilaje puse in functiune in timpul constructiei cu
permisiunea beneficiarului, documentele referitoare la garantie se vor transmite in
maximum zece (10) zile dupa receptia utilajului respectiv.

In cazul elementelor lucrdrii a cdror aprobare a fost intarziatd dupa data receptiei
preliminare se vor trimite in maximum zece (10) zile dupa data aprobarii, luadndu-se in
consideratie data aprobarii ca data de incepere a garantiei.

iINCHIDEREA CONTRACTULUI
GENERALITATI
CAPITOLUL CUPRINDE
- Procedee de inchidere a contractului.
- Curatenia finala.
- Reglaje.
- Documentatia proiectului pentru cartea tehnica.
- Instructiuni de folosire si intretinere.
- Piese de schimb si materiale de intretinere.
- Garantii si obligatii.
- Servicii de intretinere.

CAPITOLE CORELATE

Capitolul 1.1 - Propuneri transmise spre aprobare.
Capitolul 1.2 - Controlul calitatii.

Capitolul 1.3 - Materiale si utilaje.

Capitolul 1.4 - Garantii.

REFERINTE

Legea calitatii in constructii.

Hotararea Guvernului Romaniei nr.766/1997 cu modificarile si completarile ulterioare
pentru aprobarea unorregulamente elaborate in temeiul Legii nr.10/1995 privind calitatea
in constructii cu modificarile si completarile ulterioare.

Hotararea Guvernului Romaniei nr.492/2018 pentru aprobarea Regulamentului privind
controlul de stat al calitatii in constructii.

Hotararea Guvernului Romanieinr.273/1994 pentru aprobarea Regulamentului de receptie
a lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora, modificata prin Hotararea nr.
343/2017.

Procedee de inchidere a contractului
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Se va prezenta in scris un certificat care sa ateste ca documentele contractului au fost
verificate, ca lucrarea a fost inspectata si este in deplina conformitate cu documentele
contractului si ca urmare este gata sa fie inspectata de proiectantul general.

Se vor prezenta documentele prevazute de legislatia referitoare la controlul de stat al
calitatii in constructii.

Beneficiarul va ocupa toata cladirea sau portiunea de cladire conform contractului.

Curatenia finala

Curatenia finala se va efectua inainte de receptia preliminara a proiectului.

Se vor curata suprafettele de sticla din interior si exterior, suprafetele expuse la vedere;
vor fiinlaturate etichetele temporare, petele si substantele straine, se vor lustrui suprafetele
transparente si lucioase, iar mocheta si alte suprafete moi vor fi curatate cu aspiratorul.
Toate utilajele si instalatiile vorfi curatate cu detergenti speciali pentru fiecare suprafata si
material care este curatat.

Se vor curata sau inlocui filtrele echipamentelor in stare de functionare. Se vor curata
gunoaiele si materialele strdine de pe acoperit si sistemele de scurgere. Santierul va fi
curatat; suprafetele pavate vor fi maturate iar spatiile verzi curatate. Se vor evacua
gunoaiele, surplusul de materiale precum si constructiile si instalatiile temporare de pe
tantier.

Reglaje
Se vor regla toate instalatiile, produsele si echipamentele in stare de functionare pentru a
asigura functionarea lor in conditii optime.

Documentatia proiectului pentru cartea tehnica

Se va pastra pe santier un set din urmatoarele documente pentru cartea tehnica; toate
schimbarile si revizuirile reale ale lucrarii, vor fi inregistrate:

Planse.

Specificatii.

Completari.

Modificari aprobate precum si alte schimbari ale contractului.

Desenele de fabricatie aprobate, caracteristicile produselor si mostrele.

Instructiunile de asamblare, instalare si reglaj emise de produaatori.

Se vor lua masurile necesare pentru ca toate documentele de executie sa fie complete si
exacte, oricand gata sa fie prezentate beneficiarului.

Documentele pentru cartea tehnica vor fi pastrate separat de documentele folosite pentu
executie.

Concomitent cu desfasurarea executiei vor fi Tregistrate la zi toate informatiile.

Specificatii: fiecare material va fi descris in capitolul lui in care se va marca lizibil si
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inregistra pentru cartea tehnica descrierea materialului montat, inclusiv urmatoarele:
Numele producatorului, modelul si seria produsului.

Inlocuiri de materiale si variante de utilizare.

Schimbari care apar ca urmare a compleaarilor si modificarilor.

Inregistrarea pentru cartea tehnica a planselorsi a desenelor de fabricatie: se va marca
lizibil fiecare element pentru a putea fi inregistrate in cartea tehnica fazele constructiei,
inclusiv urmatoarele:

Masurarea adancimii fundatiei, corelat cu cota finita a planteului de la parter.

Masurarea pe verticala si orizontala a amplasarii instalatiilor subterane si a accesoriilor,
corelat cu desfasurarea lucrarii de la suprafata.

Masurarea dimensiunilor suprafetelor pe care sunt atezate instalatiile interioare si
accesoriile ascunse in constructie, referindu-se la diverse puncte de reper vizibile si
accesibile ale lucrarii.

Schimbarea dimensiunilor si detaliilor pe tantier.

Detalii care nu sunt pe desenele originale contractuale.

Instructiuni de utilizare si intretinere
Instructiunile vor fi prezentate in dosare cu dimensiunile A4, cu posibilitate de extindere, gi
coperti de plastic.
Pe coperta dosarului va fi scris urmatorul titlul INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE Sl
TNTRETINERE, numele proiectului si continutul dosarului, atunci cand sunt mai multe
dosare.
Continutul dosaruluivafi impartit cu paginidespartitoare permanente, organizatlogicdupa
descrierile de mai jos; cu etichete de plastic laminate, pe care sunt scrise titlurile clar.
Continutul: se va preda o tabla de materii pentru fiecare volum, cu descrierea fiecarui
material sau sistem folosit, tiparitéd pe hartie alba, in trei parti dupa cum urmeaza:
Partea 1: Listd cu nume, adrese, numere de telefon gi fax ale proiectantului general,
antreprenorului general, subantreprenorilor si producatorilor de utilaje.
Partea 2: Instructiuni pentru folosire si intretinere, aranjate in ordinea proceselor
tehnologice sau dupa un anumit sistem si subimpartite dupa capitolele din specificatii.
Pentru fiecare categorie, se va intocmi o lista cu numele, adresele, numerele de telefon gi
fax ale subcontractorilor si furnizorilor. Se vor specifica urmatoarele:

e Breviare de calcul.

o Lista de utilaje.

e Lista cu piese de schimb pentru fiecare utilaj.

e Instructiuni de utilizare.

e Instructiuni de intretinere pentru diverse sisteme gi utilaje.

e Instructiuni de intretinere pentru finisaje speciale, inclusiv detergenti recomandati.
Partea 3: Certificatele si documentele proiectului inclusiv urmatoarele:
Desene de fabricatie si caracteristicile materialelor.
Rapoarte privitoare la bilantul higrotermic.
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Certificate de agrement ale organismelor abilitate.

Certificatele de garantii si obligatii in original.

Se va transmite un exemplar complet din toate volumele, editat cu 15 zile inainte de
receptia finala. Acest exemplar va fi aprobat si inapoiat dupa receptia finala, cu
comentariile proiectantuluigeneral. Se va verifica continutul setului de documente conform
cerintelor, inainte de editarea finala.

Se vor furniza doua seturi de documente din editia finala aprobata, in urmatoarele zece
zile dupa inspectia finala.

Piese de schimb si produse de intretinere

Se vor furniza piese de schimb de rezerva, materiale de intretinere si auxiliare in cantitatile
indicate in capitolul cu specificatii pentru fiecare material si utilaj.

Se vor livra pe santier si pune pe pozitie conform indicatiilor.

Garantii si obligatii

Se vor furniza in doua exemplare.

Se vor centraliza garantiile transferabile de la subantreprenori, furnizori si producatori.
Pentru partile lucrarii care au fost intarziate dupa data programatd pentru receptia
preliminara a lucrarii, se vor furniza documente aduse la zi in termen de 10 zile de la
receptia partilor intarziate, considerand data acestei receptii ca data de incepere a
perioadei de garantie.

Servicii de intretinere

Se vor furniza servicii de intretinere a elementelor componente indicate in capitolele cu
specificatii pentru fiecare material gi utilaj pe o perioada de un an de la data receptiei
preliminare sau pe perioada de garantie.

Se vor inspecta elementele componente ale diferitelorsisteme la intervale de timp regulate,
pentru a asigura o functionare optima. Se vor curata, regla si lubrifia conform cerintelor.
Se vor executa: o examinare sistematica, reglaje si lubrifierea partilor componente. Se vor
repara sau inlocui piesele de schimb cand este necesar. Se vor folosi piese de schimb
fabricate de acelasi producator care a produs piesele originale.

Serviciile de intretinere nu vor fi acordate sau transferate unui agentsau subantreprenor
fara aprobare in scris de la benéeficiar.
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CUPRINS

CAIETE DE SARCINI - ARHITECTURA

1. Lucrari de izolare termica

2. Lucrari de hidroizolatie

3. Sisteme de colectare a apei pluviale

4. Executarea si montajul tdmplariei din PVC

5. Pardoseli ceramice

6. Tencuieli

7. Mortare pentru tencuieli, gleturi

8. Pereti din zidarie din blocuri de beton celular autoclavizat

9. Realizarea lucrarilor de vopsitorii

10.Montaj confectii metalice

11.Ignifugarea elementelor din lemn

12.invelitoare si tinichigerie — invelitoare din tigla metalica

13.Schele metalice

14.Platforme, sistematizare verticala, cai de acces.



mailto:lira.active@gmail.com

BENEFICIAR : PRIMARIA COMUNEI GURA PADINII EE@IECT'
, SC LIRA ACTIVE CONSULTING SRL 74/2024
V 4 Comuna Grivita, Judetul Vaslui PROIECT: ELABORARE DOCUMENTATIE TEHNICAIN CONTRACT:
137/719/2022 VEDEREA AUTORIZARII LUCRARILOR “CENTRU DE ZI 59/2024
CIF: 46683467 PENTRU PERSOANELE CU DIZABILITATI DIN COMUNA GURA
LIRA ACTIVE, Tel:0771784176/0769000747 PADINII, JUD. OLT”
e E-mail: lira active@amail com AMPLASAMENT: COMUNA GURA PADINII, JUDETUL OLT, Str. | . orp o
7 Aprilie, Nr. Cf. 54511 :
PROIECT TEHNIC DE EXECUTIE PAG.18

1. LUCRARI DE IZOLARE TERMICA

GENERALITATI

Prezenta documentatie se refera la conditiile tehnice privind executarea termosistemului
constructiei.

Informatii cu privire la dispunerea si tipul termoizolatiei pot fi regasite in partea desenata
specialitatea arhitectura AP02 PLAN PARTER CENTRU DE ZI, AP04 SECTIUNI
CENTRU DE ZI. De asemenea, informatii care completeaza datele prezentate in plansele
anterioare pot fi identificate si in detaliile tehnice, respectiv plansele D01 DETALIU DE
SOCLU, D02 DETALIUDE STREASINA, D04 DETALIUDE TAMPLARIE, D06 DETALIU
TERMOSISTEM PLANSEU PESTE PARTER.

Se vor aplica standardele si normativele in vigoare. Prevederile prezentului caietde sarcini
nu inlocuiesc si nu au prioritate fata de prevederile proiectului de executie. in cazul unei
contradictii intre prezentul caiet de sarcini si proiectul de executie, antreprenorul va anunta
beneficiarul in scris.

ZONELE DE INTERVENTIE
Zonele de interventie sunt evidentiate in plansele si sectiunile de arhitectura respectiv
detaliile de executie anexate prezentului proiect:

e Termoizolare soclu péana la cota -0,88m fata de cota 0 a cladirii;

e Termoizolare planseu peste sol la partea inferioara;

e Termoizolare fatade;

e Termoizolare planseului peste parter;

MATERIALE UTILIZATE IN CADRUL PROIECTULUI
Planseu pe sol
e Termoizolatie polistiren extrudat ignifugat 15cm grosime, nut si feder, A=0,038
W/(m.K), rezistenta la compresiune (tasare 10%) CS(10/Y)300 = 300 kPa (30
t/m?);
Soclu si elevatii fundatie
e Termoizolatie polistiren extrudat ignifugat 10cm grosime, nut si feder, A=0,038
W/(m.K), placile termoizolante coboara la cota -0,88m fata de cota 0 a cladirii,
rezistenta la compresiune (tasare 10%) CS(10/Y)300 = 300 kPa (30 t/m?2);
Fatade
e Termoizolatie rigida din vata minerala bazaltica, grosime 15cm, A=0,035
W/(m.K);
e Captusire termoizolanta a glafurilor exterioare cu polistiren extrudat, grosime
3 cm, A=0,038 W/(m.K);
Planseu peste parter
e Placidin vata mineralabazaltica rigida A = 0,038 W/(m.K), deformare 10% 010
= 50 kPa, in 2 straturi, montaj decalat, 30cm grosime totala;
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11. ELEMENTE COMPONENTE ALE LUCRARII
(cerinte de calitate si proprietati fizice, chimice si de aspect si fiabilitate)
1.1.1. Placi termoizolante pentru fatade
Vor fi utilizate doua tipuri de placi termoizolante din polistiren ignifugat si vata minerala
bazaltica:
a) Pentru pereti de fatada — Termoizolatie rigida din vatd minerala bazaltica, grosime
15¢cm, A=0,035 W/(m.K);.
Grosimea placilor va fi de 15cm. Vor fi admise abateri dimensionale ale placilor de max.
+0.4% si contractii sub influenta factorilor climatici de max. 0,2%.
Produsul este certificat in conformitate cu cerintele standardelor
SR EN | Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din vata
13162+A1:2015 minerala (MW). Specificatie
SR EN | Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din spuma
13164+A1:2015 de polistiren extrudat (XPS). Specificatie
Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. 1zolatie termica
SR EN 14064- - } . Ny e
1:2018 formata in situ pe baza de vata minerala (MW). Partea 1: Specificatie
pentru produsele in vrac inainte de instalare
Produse termoizolante pentru cladiri. Sisteme compozite de izolare
termica la exterior (ETICS) pe baza de vata minerala. Specificatie.

SR EN 13500:2004

b) Pentru termoizolarea soclurilor — Termoizolatie polistiren extrudat ignifugat 10cm
grosime, nut si feder, A=0,038 W/(m.K), placile termoizolante coboara la cota -0,88m fata
de cota 0 a cladirii, rezistenta la compresiune (tasare 10%) CS(10/Y)300 = 300 kPa (30
t/m2); Abaterile dimensionale ale placilor se vor incadra in limitele acceptate pentru placile
din polistiren.

1.1.2. Mortar adeziv mineral
(adeziv de spaclu) — permeabil la vaporii de apa si impermeabil la apa. Produsul se
utilizeaza atat pentru lipirea placilor termoizolante de fatada cat si pentru spacluirea
acestora. Aderenta materialului la suport céat si la placa termoizolantd va fi de min.
100kN/m?2,

1.1.3. Diblurile de ancorare a placilor termoizolante

Alegerea diblurilor se va face in functie de tipul materialului din care este alcatuit peretele.
Diblurile vor fi realizate din materiale plastic pentru evitarea aparitiei puntilor termice. Tija
diblurilor (4 8mm) va asigura ancorarea acestora in zid cu min. 45mm pentru a obtine
rezistenta la smulgere, iar adancimea in zid a gaurii pentru diblu va depasi cu 10 mm
lungimea de ancorare. Diametrul talerului diblului — 60 mm.

Stabilirea lungimii diblului: adancimea de ancorare + grosimea tencuielii + grosime adeziv
de lipire + grosime termoizolatie.
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in general, pentru cladiri cu inaltimea mai mica de 50 m sau o viteza a vantuluimai mica
de 135 km/h, este necesar un numar minim de 6 dibluri/m2. La lipirea placilor din zona
buiandrugilor, pentru a impiedica alunecarea, se vor folosi cleme de fixare sau alte
elemente ajutatoare.

1.1.4. Plasa din fibra de sticla
Plasa din tesatura din fibra de sticla rezistenta la mediul alcalin, cu rol de armare a masei
adezive de spaclu, cu parametrii mecanici ridicati (rezistenta la rupere > 1500N/5cm,
alungirea aferenta < 35%o).
Pentru zone cu actiuni mecanice deosebite se prevede armare dubla sau in varianta:
primul strat va fi din plasa cu densitate marita (greutate specifica 330g/mp, dimensiuni
ochiuri 6x6mm, rezistenta la tractiune > 4000N/50mm. Plasa nu se va petrece, se va monta
cap la cap.
La minim 24 ore se va monta plasa normala de armare.

1.1.5. Grund
Grundul (amorsa lichida pe baza de rasini sintetice pentru tencuiala decorativa) asigura
aderenta sporita intre finisaj si masa de spaclu, si o uniformizare a absorbtiei.

Tencuiala de finisaj

Pot fi utilizate tencuielidecorative acrilice (organice), silikatice (minerale) sau silikonice, cu
coeficient de reflexie mai mare de 25.

Grosimea minima a tencuielii decorative este de 1,5 mm la tencuielile periate si de 2 mm
la tencuielile striate.

Se poate utiliza o tencuiala decorativa pe baza de granule de marmura si lianti de rasini
sintetice cu caracteristici hidrofobe, lavabila si permeabild la vaporii de apa prevenind
formarea condensului. Stratul de finisaj va fi rezistent la socuri, variatii de umiditate, agent
corozivi, inghet-dezghet, raze ultraviolete.

Pentru a evita o murdarire prematura a fatadei se va prefera utilizarea unor tencuieli
decorative Silikatice, care prin proprietatile lor specifice nu se prafuiesc asa rapid ca cele
organice (acrilice).

Tencuielile de “umplere” acrilice si silikatice de 0,5mm sunttencuieli fine si fac posibila
realizarea unei suprafete netede. Ele se aplica peste tencuiala de 1,5mm dupa minimum
24 ore.

Tencuielile Silikonice, mai scumpe, hidrofobate in masa, se prafuiesc mai greu si rezista la
apa de ploaie. Ele imbina caracteristicile pozitive ale tencuielilor acrilice si silikatice si sunt
de preferat.

Peste tencuiala decorativa se poate aplica o vopsea acrilica silikatica sau siliconica dupa
caz.
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1.1.6. Profile metalice (aluminiu)
a) profil de soclu — cu rol de sustinere a sistemului termoizolant al peretilor.
Profilul se monteaza prin prindere mecanica cu dibluri si este prevazuta cu lacrimar pentu
scurgerea apelor meteorice. Se monteaza in functie de prevederile detaliilor de executie
ale proiectului.
b) profil de colt — pentru armarea suplimentara a muchiilor si rectiliniaritatea acestora.
Asigura o rezistenta suplimentara la solicitari mecanice.
Se admit numai produse agrementate in sistem, procurate de la acelasi furnizor.
Elementele componente ale sistemului termoizolant trebuie sa fie compatibile intre ele si
verificate Tn sistem conform ghidului de agrementare european ETAG 004 — transpus in
normele din Roméania in SR EN ISO/CEI 17067:2014 Evaluarea conformitatii. Principii
fundamentale ale certificarii produselor si linii directoare pentru schemele de certificare a
produselor. n privinta comportarii la foc sistemul trebuie sa se incadreze in Euroclasa B-
S2, dO.

1.2. ORDINEA DE EXECUTIE ALUCRARILOR, CONDITII TEHNICE DE
EXECUTIE SI MONTAJ
1.2.1. Lucrari premergatoare executiei

a) incheierea lucrarilor de pe acoperis tip sarpanta si instalatii de scurgere a apelor
pluviale;

b) protejarea tamplariilor si ferestrelor cu folie din PVC pentru prevenirea stropirii sau
patarii;

c) montarea instalatiilor exterioare a caror executie ulterioara poate afecta finisajul;

d) lucrari de pregatire a suportului — suportul se verifica cu grija, se va curata, se vor
elimina portiunile de tencuiala existenta eventual exfoliate sau fara capacitate portanta si
de aderenta insuficienta.

Neregularitatile mai mari de 10mm se vor rectifica prin aplicarea unui strat de tencuiala
adeziva suplimentara de uniformizare, sau prin grosimi diferite ale placilor de polistiren.
Denivelarile mai mici de 10mm se vor prelua prin intermediul adezivului de spaclu la lipirea
placilor termoizolante. Suportul nu trebuie sa fie friabil sau cu tendinte de desprindere,
trebuie sa fie uscat, curat, fara eflorescente.

1.2.2. Executarea lucrarilor
Lipirea placilor termoizolante
Se utilizeaza mortar uscat, gata preparat livrat in saci. Prepararea mortarului (reteta:
proportii amestec, conditii de omogenizare etc.) va respecta intru totul conditiile impuse de
producator.
» Se monteaza profilul de soclu cu ajutorul diblurilor metalice la fiecare 30cm.
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Abaterile de planeitate ale peretelui vor fi compensate prin intercalarea de
distantieri intre profil si perete, imbinarile dintre profile se vor realiza cu
ajutorul pieselor de legatura. Suplimentar, profilul de soclu poate fi lipit cu
adeziv pentru profile.

Fig. 3
Pantru zonsle de colf 52 recomands
folosires profilelor speciale

Fig. &
Preluarea deniveldrilor peretsiul cu
distangier

Fig. 4
Montarea dibluriiar

» Solutiade sustinere a placilor termoizolante din polistiren extrudatignifugat
pentru soclu va fiadaptatd moduluiderealizare a acestuiasi a infrastructurii
constructiei.

> Stratul termoizolant, inclusiv stratul de protectie se va poza si la partea
superioara a aticelor.

> Mortarul adeziv pentru spaclu se aplica pe margineaplacilor sub forma unui
cordon perimetral cu o latime de cca 5 cm si in mijlocul placii, in min. 3
puncte interioare. Se va asigura o suprafata de contact cu suportul de
minimum 40%.
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Fig. 6 Fig. 7
Imbinarea dintre profile cu ajutonl pleselor de Fizar=a profilulul de sociu
racord (legiturd)

> Placilese aseaza de jos in sus. Primulrandde placitermoizolante se aseaza
in profilul de soclu, prin miscari usoare de apasare. Se va evita alinierea
rosturilor dintre placi cu rosturile de la incadramentele de fereastra care sunt
zone cu concentrari mari de eforturi — in zona colturilor ferestrelor nu vor fi
realizate rosturi, placa trebuind sa depaseasca coltul golului, atat pe verticala

cat si pe orizontala.

Meinda de lipire pe confur

Fig. 9
Wetoda de lipire continué

CORECT | GRESIT . 15

Asezares placion in zona golurilor.
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> Placile se aseaza in siruri orizontale, cu rosturile tesute (inclusiv la colturile
cladirii).

Fig. 11 Fig 12
hs.:—zarea primului rénd de pl&ci termotzolants Montarea placior

idarie

Placi termoizolante Baumit

I=)
re s ol
Dispunerea placilor in ._wc

camp 5l 1a caluri "

> In rosturile dintre placi nu se va aplica adezivul pentru a nu forma punt
termice.

> Rosturile dintre placi mai mari de 2mm se vor umple cu straifuri (pene) din
polistiren ignifugat. Rosturile mai mici de 4mm pot fi inchise cu spuma
poliuretanica.

> Placile pentru glafuri, intradosuri, buiandrugi, se aplica dupa montarea
placilor de fatada.

> Marginile placilor care depasesc colturile fatadelor se vor taia dupa min. 24
ore de la lipire.

> Se verifica planeitatea la fiecare 2m? de izolatie termica fixata.

> Dupa intarirea adezivului de lipire se va face o slefuire a placilorin dreptul
rosturilor.
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Dibluirea

Flg. 14
Slefulrea zonel de imbinare
fntre pisci

Diblurile se monteaza la 24 ore dupa lipirea placilor, dupa intarirea suficienta
a adezivuluide lipire (3 dibluri pe placa). Se realizeaza gauri cu burghiulde
8 mm.

Alegerea diblurilor se va face in functie de tipul materialului din care este
alcatuit peretele. Diblurile vor fi realizate din material plastic pentru evitarea
aparitiei puntilor termice. Tija diblurilor (d 8mm) va asigura ancorarea
acestora in zid cu min. 45mm (pentru a obtine rezistenta la smulgere) iar
adancimea in zid a gaurii pentru diblu va depasii cu cca. 10 mm lungimea
de ancorare. Stabilirea lungimii diblului: adancimea de ancorare + grosimea
tencuielii + grosime adeziv de lipire + grosime termoizolatie. Diametrul
talerului diblului— 60mm. Talerele diblurilortrebuiesc ingropate pana la fata
exterioara a placilor de vata bazaltica iar adanciturile rezultate se vor netezi
cu adeziv de spaclu.

in general, pentru cladirii cu inaltimea mai micd de 50m sau o viteza a
vantuluimai mica de 135km/h, este necesarun numarminimde 6 dibluri/m?
Placile din polistiren extrudat XPS ignifugat din zona soclului, se vor diblui de
regula de la 30cm deasupra nivelului terenului (peste zona de stropire).

La lipirea placilor din zona buiandrugilor, pentru a impiedica alunecarea, se
vor folosi clemele de fixare sau alte elemente ajutatoare.

Se pot folosi 2 variante de dibluire:

- Diblurile tuturor punctelor de intersectie dintre rosturile verticale si cele orizontale si céate
un diblu in mijlocul fiecarei placi;

- Cate 3 dibluri pe placa. Distanta diblurilor fata de marginea placilor se va alege astfel
incat sub fiecare diblu sa se gaseasca mortar adeziv.
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Placi din polistiren expandat pentru fatada
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Dibluire |a intersectia

1.3.3. Spacluirea si armarea

Placi din polistiren expandat pentru fatada
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Dibluire la intersactia

e Dupa aplicarea masei de spaclu (cu spaclu cu dinti de 10mm) se pozeaza
plasa de fibra de sticla, avand grija s& nu faca pliuri, in fasii verticale

suprapuse de 10 cm.

e Grosimea masei de spaclu armate — min. 2mm, max. 4mm.
e Acoperirea plasei de fibra de sticla cu adeziv de spaclu va fi de minimum
1,0mm (in zonele de suprapunere intre fasii de minimum 0,5mm) si de

maximum 3mm.

e Aplicarea plasei din fibra de sticla se va face in masa de spaclu proaspat

e Zonele cu tensiuni

suplimentare (colturile ferestrelor)

suplimentar cu straifuri prinse cu adeziv de spaclu.
e Sevadubla stratul de fibra de sticla pe inaltimea soclului;
e Colturile golurilor de fereastrd se vor arma suplimentar cu straifuri din
tesatura din fibre de sticla, montate la 450 (20/40cm), inainte de armarea
generala. Intradosul colturilor ferestrelor se armeaza suplimentar cu straifur
din plasa de fibra de sticla.

se armeaza

Fig. 17

Fig. 18
Realizarea
muchiel far
predil

Armarea suplimentara golw

e La muchiile cladirii si adiacentferestrelor se vor aplica profile metalice de colt
din aluminiu, cu plasa de fibra de sticla integrata.
e In situatia in care nu se monteaza profile de colt, plasa din camp se va
intoarce dincolode colt, pe minimum20cm, suprapunandu-se cel putin 10cm
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cu plasa pe cealalta latura a coltului.

e Dupauscare (timp conform firma producatoare) masa de spaclu se va slefui
fara deteriorarea plaseidin fibra de sticla, pentru nivelareaurmelorde la fierul
de glet.

e Lacrimarele se realizeaza folosint profile speciale care se monteaza inainte
de armarea generala.

Fig. 19 Fig 20
Detaliu gpalet Detaliu solbanc

e Muchiileintrand se executa similar celoriesinde fara profil, cu minimum10cm
suprapunere.

e Capetele diblurilor vor fi spacluite cu minimum 24 ore inainte de armarea
generala.

e TInaintea aplicarii straturilor de finisaj, adezivul pentru spaclu va fi lasat la
uscatminimum 7 zile. Se evita o gletuire excesiva. Urmele de la fierul de glet
vor fi nivelate dupa uscare.

Aplicarea finisajului
Sistemul de finisaj nu se aplica la temperaturi de sub +5°C sau pe suport inghetat, la
temperaturi de peste 30°C si cu actiunea directé a razelor solare si a ploii.
a) Grunduirea — se executapeste adezivulde spaclu uscatcu trafaletul sau cu bidineaua
pe toatd suprafata ce urmeaza a se finisa. Dupa grunduire suprafetele trebuie sa aiba o
culoare uniforma. Pe vreme foarte calduroasa se recomanda aplicarea a doua straturi de
grund, al doilea strat fiind aplicat dupa minimum 24 ore fata de primul.
Timpul de uscare conform firma producatoare (aprox. 24h).
b) Aplicarea tencuielii decorative
» Tencuiala Silicat este rezistenta la apa si permeabila la vaporii de apa si contine
cca. 60% rasina de silicatde potasiu (sticla solubila de potasiu) si oxid de titaniu i
cca. 40% piatra de marmura (granule cu dimensiuni diferite: 0,1-3,0mm), este alba
sau colorata si se aplica in structura striata sau periata. Nu se murdareste.
Conductivitatea termica este de 0,7W/(mK), coeficientul de difuzie a vaporilor apa
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u=37, absorbtia de apa<0.5kg/m2/0,5h.
> Tencuiala Silicon este rezistenta la apa si permeabila la vaporii de apa si contine
cca. 60% rasina siliconicasi40% piatra de marmura (granule cu dimensiunidiferite:
0,1-3,0mm), este colorata ih masa si se aplica in structura striatd sau periata. Are
capacitate redusa la murdarire.
> Se aplica cu fierul de glet inoxidabil si se niveleaza la grosimea granulei. Grosimea
stratului ~2-3mm, minimum 1,5mm la tencuieli periate si minimum 2mm la tencuieli
striate.
> Coeficientul de reflexie a luminii sa fie minimum 25. Dupa aplicare se driscuieste cu
drisca de plastic (liniar sau circular).
» Pentru evitarea aparitiei inadirilorin camp, finisarea vafi continua pe fasiiorizontale,
in scara, de susin jos.
Pana la uscare se va evita atingerea, zgarierea sau umezirea suprafetei.
Timpul de uscare conform norma firma — aprox. 24h.
Temperatura aerului, materialului si suportului trebuie sa fie de minimum +5°C pe
timpul execitiei si intaririi materialului, iar la tencuiala silikatica minimum +80C.
Fatada va fi protejata de actiunea directa a razelor solare, de actiunea ploii si
vantului puternic, cu plasa de protectie.
> Uniformitatea de culoare poate fi asiguratd numai in cadrul aceleiasi sarje de
productie. Evolutia tonalitatii culorii poate fiinfluentata prin caracteristicile suportului,
temperatura si umiditatea atmosferica.
» Tencuielile decorative pot fi livrate la cerere, cu continutsuplimentarde substante
care impiedica formarea mucegaiului si ciupercilor.
> Peste tencuiala decorativa se poate aplica o vopsea cu coeficientde reflexie mai
mare de 25.
Profil de legatura pentru usi si ferestre
Profilele din PVC cu banda de etansare si plasa din fibre de sticla pentru o legatura etansa
si sigura intre sistemul termoizolant si tocul ferestrelor si usilor se lipesc numai dupa ce se
face o proba de lipire pentru a stabilii daca suportul este corespunzator pentru lipirea
profilului.
Montarea se face dupa curatarea tocului si pozitionarea profilului paralel cu tocul. Se trece
apoi la montarea foliei de protectie a geamului (grosime min. 0,06mm), ce se va lipi pe
aripa profilului dupa indepartarea benzii de protectie a acestuia. Aceasta aripa se rupe
dupa terminarea executiei stratului de finisaj.

YV V VY

1.4. PROGRAMUL DE URMARIRE A CALITATIIEXECUTIEI
Fazele determinante ale operatiunii de termoizolare suplimentara a peretilor exteriori sunt
considerate:
a) montarea integrala prin lipire si dibluirea stratului termoizolant de vata minerala
bazaltica;
b) Realizarea masei de spaclu armate;
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c) aplicarea stratului final (vizibil) al finisajului;
Calitatea lucrarilor va fi verificatda si consemnata de proiectant in procese verbale de
verificare.
1.5. VERIFICAREA EXECUTIEI LUCRARILOR

Pe parcursul executarii lucrarilor firma furnizoare a sistemului termoizolant integrat va
efectua urmatoarele verificari:
a) verificarea suportului;
b) verificari pe faze de lucrari;
c) verificari la receptia preliminara vor fi intocmite urmatoarele tipuri de
documente si inregistrari:

v procese verbale de instruire;

v’ procese verbale de asistenta tehnica;

v' procese verbale de receptie calitativa.
Firma furnizoare va punela dispozitia constructorului certificate de calitate |a fiecare transa
de livrare a materialelor.

1.6. PREVEDERIPRIVIND CONDITIILE DE RECEPTIE ALUCRARILOR
EXECUTATE

Lucrarea se va supune conditilor de receptie ale firmei furnizoare a sistemului
termoizolant, ale proiectantului si beneficiarului.
Receptiile (preliminara, finald) se vor face numai 1in conditiile existentei tuturor
documentelor ce atesta calitatea fiecarei faze de lucrari verificate pe parcursul executiei.
Executia trebuie facuta in conditii speciale de calitate si control, de catre firme specializate
care detin de altfel si patentele aferente referitoare in primul rand la compozitia mortarului,
dispozitive de prindere si solidarizare, scule, tehnologia de executie (tip: BAUMIT,
KNAUFF, AUSTROTHERM, ECOTERM - SWISSPOR, ARCO sau similar).

1.7. MASURI PRIVIND PROTECTIA, SIGURANTA $I IGIENA MUNCII,
PREVENIREA SISTINGEREAINCENDIILOR PE DURATAEXECUTIEI
LUCRARILOR
Se vor respecta cu strictete masurile suplimentare, specifice operatiunilor de termoizolare
suplimentara a peretilor exteriori, cerute si consemnate in procesele verbale de instruire si
asistenta tehnica de catre furnizorul sistemului termoizolant.

1.8. PREVEDERI PRIVIND URMARIREA COMPORTARII iN TIMP A
LUCRARILOR

Se va solicita constructorului garantie a lucrarilor pentru durata maxima stabilita de

furnizorul sistemului termoizolant in conditiile aplicarii in integralitate si punere in opera

in conformitate cu prescriptiile cuprinse in fisele tehnice puse la dispozitia executantului.

Se vor semnala de catre utilizatori prin intermediul, proiectantului si executantului toate

fenomenele neconforme cu garantia oferita: deteriorari ale finisajului, desfaceriale stratului
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termoizolant, aparitia condensului la pereti, evidentierea puntilor termice, etc.
1.9. DOCUMENTE DE REFERINTA

C107-2005

Normativ privind calculul termotehnic al elementelor de constructie
ale cladirilor (Publicat in Monitorul Oficial, pl, nr.1.124
bis/13.12.2005);

NE 005-1997

Normativ privind postutilizarea ansamblurilor, subansamblurilor si
elementelor componente ale constructiilor. Interventiila invelitori si
acoperisuri (terase si sarpante) (publicat in Buletinul Constructiilor
nr. 11/1997);

C56-2002

Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de instalatii
aferente constructiilor (Publicat in Monitorul Oficial, pl, nr.877
bis/10.12.2003 si Anexa Buletinul Constructiilor nr. 19-20/2004)

P130-1999

Normativ privind comportarea in timp a constructiilor (publicat in
Buletinul Constructiilor nr. 1/2000);

MP 031-2003

Metodologie privind programul de urmarire in timp a comportarii
constructiilordin punctde vedere al cerintelor functionale (Publicat
in Monitorul Oficial, pl, nr.920 bis/22.12.2003 si Anexa Buletinul
Constructiilor nr. 2/2004);

HGR nr. 766/1997

Pentru aprobarea unorregulamente privind calitatea in constructii -
Regulament privind urmarirea comportarii in exploatare, interventi
in timp si postutilizarea constructiilor;

HGR nr. 766/1997

Pentru aprobarea unorregulamente privind calitatea in constructii -
Regulamentprivind certificarea de conformitate a calitatii produselor
folosite in constructii;

Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructi
(publicat in Buletinul Constructiilor nr. 5-6-7/1993);

ETAG 004 -2000

Guideline for European technical approval of External Thermal
Insulation, Composite systems (ETICS) with rendering, EOTA
(European Organisation for Technical Approvals), Brussels; -
transpus in normele din Romaniain SR EN ISO/CEI 17067:2014
Evaluarea conformitatii. Principii fundamentale ale certificari
produselor si linii directoare pentru schemele de certificare a
produselor.

SR EN 13162 +
A1:2015

Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din vata
minerala (MW). Specificatie

SR EN 13164 +
A1:2015

Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din spuma
de polistiren extrudat (XPS). Specificatie

Intocmit,

S.C LIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.
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2. LUCRARI DE HIDROIZOLATIE

GENERALITATI

Prezenta documentatie se refera la conditiile tehnice privind executarea lucrarilor de
hidroizolatie.

Informatii cu privire la dispunerea si tipul hidroizolatiilor pot fi regasite in partea desenata
specialitatea arhitectura A04 SECTIUNI-CENTRU DE ZI. De asemenea, informatii care
completeaza datele prezentate in plansele anterioare pot fi identificate si in detaliile
tehnice, respectiv plansele D01 DETALIUDE SOCLU, D05 DETALIURACORD TERASE,
D03 DETALIU DE COAMA

ZONELE DE INTERVENTIE
Zonele de interventie sunt evidentiate in plansele si sectiunile de arhitectura respectiv
detaliile de executie anexate prezentului proiect:

o Hidroizolatie socluri in plan vertical;

MATERIALE UTILIZATE iN CADRUL PROIECTULUI
Soclu
e Hidroizolatie flexibila din bitum-cauciuc pensulabila pe soclu in minim 3
straturi, fara solventi, compatibila cu polistirenul,

2.1. GENERALITATI

La elaborarea prezentelor specificatii s-au avut in vedere:
Normativ privind
proiectarea, executarea si | Materiale hidroizolante polimerice din mase
exploatarea hidroizolatiilor la cladiri", | omogene cu aplicare peliculara
indicativ NP 04002

Conform HOTARARE nr. 668 din 13 septembrie 2017 privind stabilirea conditjiilor pentru

comercializarea produselor pentru constructii cerintele esentiale aplicabile construcijilor

care pot influenta caracteristiciletehnice ale unuiprodus, exprimate in termeni de obiective

sunt urmatoarele:

. rezistenta mecanica si stabilitate;

. securitate la incendiu;

. igiena, sanatate si mediul inconjurator;

. siguranta in exploatare;

. protectie impotriva zgomotului;

6. economia de energie si izolarea termica.

2.2. TERMINOLOGIE SI ELEMENTE DEFINITORII

Armare (strat straturi de armare) materiale sub forma de impaslituri (voaluri) folii, tesaturi,

plase, care se includin structura interna a membranelor hidroizolante sau care intaresc

a s~ ON -
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straturile hidroizolante din mase omogene cu aplicare peliculara;

Autoprotectie (membrane sau structuri hidroizolante autoprotejate) protectie cu materiale
minerale (granulare sau in paiete), folii sau pelicule aplicate in procesul de fabricatie pe
fata superioara a membranelor hidroizolante sau materiale hidroizolante (membrane sau
pelicule) rezistente la factorii de mediu prin natura compoundului din care sunt fabricate;
Structurile termohidroizolante clasice au urmatoarea configuratie (de la exterior spre
interior):

- structura hidroizolanta autoprotejatd sau protejatda suplimentar, aplicata in aderenta
totala, semiflotantsau flotant pe structura termoizolanta; (se va prevede strat difuzant sub
hidroizolatia aplicata pe termoizolatia ce implica procedee umede sau pe suport cu
umiditate proprie peste nivelul

admisibil);

- structura termoizolanta (monostrat, bistrat sau mixta);

- protectia termoizolatiei (fata de vaporiide apa aflatj la interiorul constructiei)este alcatuita
din bariera contra vaporilor, cu sau fara strat de difuzie.

2.3 PREVEDERI GENERALE

Prevederile acestui capitol se aplica la toate lucrarile de izolatii termice si hidrofuge la
constructii.

Toate materialele si semifabricatele, care intra in componenta unei izolatjii, nu pot fi
introduse in lucrare decat daca, in prealabil:

e s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii ca au fost livrate cu certificat de
calitate, care sa confirme ca sunt corespunzatoare cu normele respective si prevederile
proiectului;

¢ inlocuiri de materiale nu sunt permise decat cu acordul scris al beneficiarului si
proiectantului;

¢ s-a organizatdepozitarea si manipulareain conditii care sa asigure pastrarea calitatji si
integritatii materialelor;

¢ s-au efectuatinainte de punerea in opera determinarile prevazute in prescriptiile tehnice
respective;

e s-au efectuat incercari ale umiditatii si masuratori ale dimensiunilor si formelor
materialelor (de ex. acelora in placi) pentru care instructiunile de folosire pun conditia in
legatura cu aceasta.

Verificarea caracteristicilor si calitatii suportului pe care se aplica izolatji se face in cadrul
verificarii executarii acelui suport ( de exemplu plansee, pereti, etc.).

In cazul in care prescriptia tehnica pentru executarea izolarii prevede conditii speciale de
planeitate, forma de racordari umiditate etc., precum si montarea in prealabil a unor piese,
dispozitive, etc., aceste conditii vor face obiectul unei verificari suplimentare, inainte de
inceperea lucrarilor de izolatji.

Toate verificarile ce se efectueaza la lucrari sau parti de lucrari de izolatii, care ulterior se
acopera (de ex. straturile succesive ale izolatiei propriu-zise, racordarile, piesele inglobate,
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etc.) se inscriu in procese-verbale de lucrari ascunse, conform instructiunilor respective.

2.4 IZOLATII TERMICE

Pe parcursul executarii lucrarilor, in afara de rezolvarea problemelor enumerate mai sus
se mai verifica daca este indeplinita conditia ca barierele contra vaporilor sa fie continue.
Toate aceste verificari se inscriu in procese-verbale de lucrari ascunse.

La verificarea pe faze de lucrari comisia examineaza frecventa si continutul actelor de
verificare pe parcurs, comparandu-se cu proiectul si prescripfiile tehnice respective.

In plus, comisia este obligata sa verifice prin sondaj corectitudinea inregistrarilor ficute pe
parcurs; numarul sondajelor se stabileste de comisie, dar va fi de cel putin 1/10 din cele
prescrise pentru faza premergatoare sau de executie a lucrarilor.

La receptia preliminara se procedeaza ca si in cazul verificarii pe faze, inca numarul
sondaijelor poate fi redus pana la 1/20 din cele initiale.

2.5 HIDROIZOLATII

Verificarile ce trebuie efectuate pe parcursul lucrarilor, in afara de cele prevazute mai sus,
sunt:

e asperitatile suportului, pentru care se admit abateri maxime de 2 mm, precum si
denivelarile de planeitate (abaterea admisibila 5 mm la un dreptar de 2 m asezat in orice
directie);

¢ existenta rosturilor de dilatare de 2 cm latime pe conturul si ih campul (de 4 - 5m distanta
pe ambele directii) sapelor de peste termoizolatii noi;

e respectarea retetelor si proceselor de preparare a materialelor pe santier (masticuri,
solutii, etc.) conform Normativului NP 040-2002.

e capacitatea de lipire a hidroizolatiei pe stratul suport amorsat (pentru fiecare 1000 m? se
fac 5 probe de desprindere a cate unei fasii de carton bitumat de 5 x 20cm.

e lipirea corecta a foilor; nu se admit deslipiri si basici, cand acestea apar, repararea lor
este obligatorie.

e |atimea de petrecere a foilor (7 ... 10 cm longitudinal, minimum 10 cm frontal) se admit
10 % cu petrecerile de minimum5 cm longitudinal siminimum7 cm frontal; in cazul in care
aceste valori nu sunt respectate stratul respectiv trebuie refacut;

¢ respectarea directiei de montare a foilor (panala 20 % panta se pot monta oricum, dar
peste 20 % paralele cu panta);

e realizarea comunicarii cu atmosfera a stratului de difuzie.

Suprafata pe care se aplica trebuie sa fie curata si fara urme de murdarie, eflorescenta si
grasime.

Nu se aplica la temperaturi sub 50 C sau daca se asteapta ploaie in urmatoarele 4 ore de
la aplicarea materialului.

O cantitate de 1,5 kg material hidroizolatie acopera o suprafatd de 1 m? cu o grosime de 1
mm.

Se aplica in straturi succesive.
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Se lasa 5+18 ore pentru zvantare, dupa starea vremii.

La verificarea pe faze de lucrari comisia examineaza frecventa si continutul actelor de

verificare incheiate pe parcurs, comparandu-se cu proiectul, prescriptiile tehnice si

abaterile admisibile.

In mod special, comisia va efectua si probe blocate directe, dupd cum urmeaza:

e verificarea etanseitatii hidroizolatiilor prin inundare cu apa timp de 72 ore a acoperisurilor

cu panta panala7 % inclusiv. Nivelul apei va depasi cu minim 2cm punctul cel mai ridicat;
e rezultatele verificarilor mentionate la acest capitol se inregistreaza confom

instructiunilor pentru verificarea lucrarilor ascunse;

26 MATERIALE HIDROIZOLANTE POLIMERICE DIN MASE OMOGENE CU
APLICARE PELICULARA

Materialele hidroizolante polimerice din mase omogene cu aplicare peliculara constituie o
gama de

produse cu utilizari specializate (amorse, mase peliculare hidroizolante, mase adezive si
mase de etansare) in compozitii si structuri diverse.

Aceste tipuri de materiale vor fi prevazute cu discernamant, numai conform
prevederilor stricte ale producatorilor, pe baza unor garantii solide, deoarece in
prezent sunt putin testate practic, la conditiile noastre de mediu.

RECOMANDARI
¢ Nu aplicati pe suporturi poluate cu uleiuri, grasimi sau murdarie in general.
¢ Nu aplicati pe suporturi care nu au fost complet curatate sau amorsate.
e Nu aplicati pe suporturi supuse infiltratiilor de apa prin capilaritate.
e O amorsare prealabilatrebuierealizata pe suporturi cu umiditate reziduala mai
mare de 4%.
¢ Nu diluati cu apa sau solventi.

2.7 MOD DE APLICARE

Pregatirea substratului

1. Aplicare pe substraturi din beton si sape pe baza de ciment

Pregatiti substratul cu o masina de sablat cu nisip sau cu alice in scopul indepartarii
urmelor de uleiuri, grasimi, murdarie sau alte materiale care pot compromite aderenta
sistemului de impermeabilizare. Rezistenta la compresiune si cea la rupere a suprafetei
trebuie sa fie 2 25 MPa si respectiv 21,5 MPa.

Pregatiti toate suprafetele prin slefuire sau sablare pentru a indeparta orice urma de ulei,
grasimi, mizerie in general si orice alt material care ar putea compromite aderenta
sistemului de impermeabilizare. Apoi indepartati tot praful si particulele non-aderente de
pe stratul suport pentru a obtine o suprafatd uscata, poroasa, usor rugoasa fara
contaminari.
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Dupa pregatirea suprafetei cum este descris mai sus, aplicati un strat de grund, primer
epoxidic bicomponentfilerizat, cu o spatula dreaptd sau o racleta si apoi presarati peste
suprafata nisip cuartos.

Daca nivelul umiditatii reziduale a stratului suport este mai mare de 4% si nu se poate
astepta pana cand acesta coboard pana la o valoare inferioara, aplicati cateva straturi
amorsa tri-componenta pe baza de epoxy-ciment in functie de conditiile stratului suport
pana cand este complet sigilat.

Dupa maturarea suficienta a primerului (3-7 zile) aplicati un strat de primer epoxidic;

2. Aplicarea pe membrane bituminoase

Curatati membrana bituminoasapentru a indeparta toate urmele de ulei,grasimi, murdarie
sau alte substante ce ar putea compromite aderenta urmatorului strat de amorsa.
indepartati praful cu un aspirator sau cu aer comprimat.

Membrana trebuie sa fie perfect uscata inainte de inspectarea suprafetei si, daca exista
zone afectate cum ar fi basici, taieturi sau parti detasate, reparati-le inainte de amorsare.
Aplicatigrund, produs de impregnare gata de utilizare pe baza de rasini sintetice in solvent
sau, ca alternativa, primer poliuretanic bicomponentin solvent, pe suprafetele orizontale
sau suprapunerile verticale.

Membrana hidroizolatoare trebuie montata intre 2 si 4 ore de la aplicarea amorsei (la o
temperatura intre +150C si +250C).

3. Aplicare pe suprafete metalice

La lucrarile hidrotehnice intreaga suprafata poate fi metalica, cum sunt rezervoarele, sau
pot fi elemente metalice care strabat pereti structurali cum sunt conductele. in ambele
cazuri, dupa curatarea si tratarea suprafetei, aplicati un strat de amorsa epoxidica
bicomponenta cu pensula, cu trafaletul sau prin pulverizare. Membrana de
impermeabilizare trebuie aplicata dupa 6-24 ore de la aplicarea amorsei (la temperaturi
cuprinse intre +150C si + 250C).

2.8 CONSUM

Consumul depinde de rugozitatea si tipurile diferite de suport. Consumul teoretic pentru o
suprafatad neteda si o temperatura a substratului cuprinsa intre +150C si + 250C este in
jurul valorii de 2,2 kg/m? pentru fiecare 2mm grosime.

Intocmit,
S.CLIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.
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3. SISTEME DE COLECTARE A APEI PLUVIALE

GENERALITATI

Prezenta documentatie se refera la conditiile tehnice privind executarea sistemelor de
colectare a apei pluviale. Aceste sisteme au fost descries de asemenea si in cadrul
capitolului 12 - INVELITOARE TIGLA METALICA.

Informatii cu privire la dispunerea si tipul hidroizolatiilor pot fi regasite in partea desenata
specialitatea arhitecturd A03 PLAN INVELITOARE — CENTRU DE ZI, D02 DETALIU DE
STREASINA.

ZONELE DE INTERVENTIE
Conform specificatiilor din proiectul de utilizare al furnizorului, compatibile cu

detaliul din proiect, jgheaburi si burlane pozate pentru evacuarea apei de ploaie de pe
acoperis cu sectiune rotunda din tabla grosimea min. 0.5mm si vopsita in camp
electrostatic, culoarea gri antracit RAL 7016.
MATERIALE

e jgheaburi din tabla plana zincata si vopsita in camp electrostatic;

e capace de inchidere de stanga si dreapta jgheaburi;

e piese de imbinare jgheaburi cu garnituri de etansare;

e sisteme de prindere/pozareffixare: otel galvanizat prin scufundare la cald (275

gr./ml), 25x5mm;

e racorduri jgheab-burlan;

e burlane din tabla plana zincata si vopsita in camp electrostatic;

e parafrunzare/site: otel galvanizat.

3.1. GENERALITATI

Jgheaburile suntpozate la partea cea mai coborata a pantei acoperisului pentru a colecta
apa de ploaie de pe versanti. Sunt semicirculare in sectiune si se racordeaza la burlane.
Lungimea maxima a unei bucati este de 4 m.

Inclinatia jgheabului este de 3-4mm/m, reglata.

Sistemul de prindere / pozare / fixare trebuie sa permita reglarea inaltimii jgheabului.

3.2. TEHNOLOGIE

Pe pazie se traseaza linia de montaj a jgheaburilor, asigurandu-se o panta de minim 2% la
metru liniar catre scurgeri. Se masoara lungimea necesara de jgheab pana la iesirea
centrala, fie ajustdndu-se pana la dimensiunea dorita prin taiere cu panza sau fierastrau
cu dinti mici, fie prelungindu-se (cu conectorul de jgheab).

Se tine cont la estimarea lungimii jgheabului de temperatura la care se face montajul,
pentru a preveni deformarea ulterioara. Distanta maxima dintre 2 elemente ale sistemului
de prindere / pozare / fixare la jgheaburi este de 45-60 cm. Profilul jgheabului este fixat
astfel incat sa permita dilatarea. Elementele de prelungire sunt prevazute la cel mai inalt
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punctal inclinatiei pentru a micsora scurgerile. La conectarea cu burlanele de scurgere
este prevazut un gratarde scurgere cu parafrunzar/sita. Dupa stabilirea liniei de coborare
a burlanului, se fixeaza pe perete colierele de prindere (minim 3 perechi pentru o coborare,
la distanta de max. 1m). Se pozitioneaza burlanele in colierele montate in perete si se
fixeaza prin clipsare. Se monteaza conectorii de burlan si coturile reglabile, asigurandu-se

etanseitatea pe contur cu silicon.

3.3. MASURATORI

e jgheab: per ml, in functie de sectiune;
e burlan: per ml, in functie de sectiune;
e sistem de prindere: incluse in pretul jgheaburilor si a burlanelor;
e racordurile jgheaburilor la burlane: per bucata, inclusiv parafrunzarul / sita de

scurgere.

Pretul unitarinclude toate livrarile, instalatiile si elementele necesare asigurarii unei bune
hidroizolatii si scurgerii totale a apei de ploaie.

Intocmit,

S.C LIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.
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4. EXECUTAREA S| MONTAJUL TAMPLARIEI DIN PVC

1.
« Obiectul specificatiei

Prezentul caiet de sarcini se aplica la executia pe santier a lucrarilor de tamplarii de PVC
si cuprinde conditiile tehnice pentru:
— pregatirea, transportul si punerea in opera a materialelor.
— controlul calitatii materialelor, a lucrarilor executate si a cerintelor indicate in proiect.
Producatorul tamplariei din PVC va respecta urmatoarele cerintele de performanta:
— Certificarea sistemului de management al calitatii pentru producerea tdmplariei conform
ISO 9001 : 2008 (existenta Certificatului pentru sistemul de managemental calitatii asigura
autoritatea contractanta ca firma conduce si coordoneaza corespunzator procesul de
productie astfel incat performantele stabilite de producatorul de sistem sau/si de
agrementul tehnic sunt realizabile de catre firma ofertanta)
— Certificare sistem de management al sanatatii si securitatii ocupationale pentu
activitatea de producere/montaj tamplarie conform OHSAS 18001-2007 (existenta
Certificatului sistemului de management al sanatatii si securitatii operationale conform
OHSAS 18001- 2007 asigura autoritatea contractanta ca firma ofertanta va lua toate
masurile stabilite pentru sistem astfel incat riscurile de producere a acccidentelorpe santier
sa fie minime)
Se vor ataga la Cartea tehnica a constructiei agrementele, avizele tehnice, certificatele de
calitate a materialelor puse in opera si atestatele de producator sau montator.
La executie se vor folosi doar materiale si produse atestate conform HG 622/2004 privind
stabilirea conditiilor de introducere pe piata a produselor pentru constructii, care aplica
prevederile Directivei europene 89/106/CEE.
Contractorul va inainta spre aprobare dimensiunile tipului de gol (in masura in care acesta
nu este impus de planuri si/sau desene ulterioare), tabelele de calcul si desene detaliate
la scara. Productia poate incepe numai dupa verificarea pe teren si aprobarea acestora.
Tamplaria nu trebuie sa produca zgomot sau vibratii audibile ca urmare a vantului,
curentilor de aer sau traficului auto.

« Standarde si normative de referinta
Profile din PVC dur: SR EN 12608:2004; DIN 7748; DIN 54001; DIN 18055;
STAS 62221-89- Constructii civile, industriale si agrozootehnice. lluminatul natural al
incaperilor. Prescriptii de calcul.
SR 62221-1:1996 — lluminatul natural. Conditii specifice pentru iluminatul natural al spatiilor
de lucru.
C 107:2005 — Normativ privind calculul termotehnic si elementelor de constructie ale
cladirilor
STAS 6156-86 — Acustica in constructii. Protectia impotriva zgomotuluiin constructii civile
si social culturale. Limite admisibile si parametrii de izolare acustica.
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C 125-87 — Normativ privind proiectarea si executarea masurilor de izolare fonica si
atratamentelor acustice in cladiri
SR ENISO 10077-1:2007 — Performantatermica a ferestrelor, usilorsi obloanelor. Calculul
coeficientului de transfer termic. Partea 1: Generalitati
SR EN ISO 10077-2:2004 — Performantatermica a ferestrelor, usilorsi obloanelor. Calculul
coeficientului de transfer termic. Partea 2: Metoda numerica pentru profile de tamplarie
SR EN 1026:2001 — Ferestre si usi. Permeabilitate la aer. Metoda de incercare
SR EN 1027:2001 — Ferestre si usi. Etanseitate la apa. Metoda de incercare
SR EN 1191:2001 — Ferestre si usi. Rezistentalainchidere si deschidere repetata. Metoda
de incercare
SR EN 12046-1:2004 — Forte de manevrare. Metoda de incercare. Partea 1: Ferestre
SR EN 12412-2:2003 - Performanta termica a ferestrelor, usilor si obloanelor.
Determinarea coeficientului de transfer termic prin metoda cutiei calde. Partea 2: Rame
SR EN ISO 12567-2:2005 — Performanta termica a ferestrelor si usilor. Determinarea
coeficientului de transfer termic prin metoda cutiei calde. Partea 2: Ferestre de acoperis si
alte ferestre in relief
SR EN 13126-1:2006 — Feronerie pentru cladiri. Cerinte si metode de incercare pentu
feronerii de ferestre si usi pentru balcon. Partea 1: Cerinte comune pentru toate tipurile de
feronerie
SR EN 13126-7:2008 — Feronerie pentru cladiri. Cerinte si metode de incercare pentu
feronerii de ferestre si usi pentru balcon. Partea 7: Zavoare
SR EN 13126-8:2006 — Feronerie pentru cladiri. Cerinte si metode de incercare pentu
feronerii de
ferestre si usi pentru balcon. Partea 8: Feronerie oscilo-basculanta, basculant-oscilanta si
pivotanta
SR EN 13126-15:2008 — Feronerie pentru cladiri. Cerinte si metode de incercare pentu
feronerii de ferestre gi usi pentru balcon. Partea 15: Rulmenti pentru ferestre si usi pentru
balcon culisante orizontal si pliant culisante
STAS 3830/1984 — Garnituri de cauciuc de uz general pentru ferestre
C.47/1986 — Instructiuni tehnice pentru folosirea si montarea geamurilor si a altor produse
de sticla in constructii
Legea securiatatii si sanatatii in munca nr. 319/14.06.2006
In cursul executiei lucrarilor de tamplarii din PVC nu se va face nici o derogare de la
prevederile prezentelor prescriptii fara aprobarea prealabila — in scris — a proiectantului.
Constructorul si beneficiarul suntobligati sa respecte in afara caietului de sarcini toate
prevederile standardelor, instructiunilor tehnice si normativelorin vigoare la data executiei
lucrarilor.

e Mostre si testari
Antreperenorul de Specialitate are obligataiade a prezenta Arhitectului sau Antreprenorului
General / Beneficiarului, mostre ale sistemului de tamplarie ce vor contine toate
subansamblurile implicate in proiect. Acestea se vor pastra pana la terminarea lucrarilor.
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Executantul prin laboratorul sau de santier sau prin colaborarea cu unitati de specialitate
va efectua toate incercarile si determinarile rezultate din aplicarea prezentului caiet de
sarcini.
Executantul este obligat sa asigure toate masurile tehnologice si organizatorice care sa
conduca la respectarea stricta a prevederilor prezentului caiet de sarcini.
Materialele co vor fi puse in opera vor avea caracteristicile tehnice conform standardelor si
normativelor de fabricatie si vor corespunde prevederilor din proiect
Verificarea materialelor aduse pe santier se efectueaza de catre conducatorul tehnic al
lucrarii si se refera la dimensiunile si calitatea materialelor prevazute in documentatia de
executie.
Materialele no vor fi puse in lucru daca nu suntinsotite de certificate de calitate.

2. Receptia lucrarilor executate anterior, coordonarea si interfata cu alte

specialitati

Antreprenorul lucrarilor de montaj tamplarie exterioara va trebui sa se sincronizeze cu
celelalte specialitati, in scopul obtinerii de la acestia a ansamblului de planuri de detalii ale
lucrarilor lor pentru a putea in cunostinta de cauza realiza lucrarile sale de executie.
Inceperea executarii tamplariilor exterioare se va face numai dupa verificarea executiei
urmatoarelor lucrari ca suport:
-montare stalpi, grinzi principale, pane, contravantuiri acoperis
-executare inchideri exterioare perimetrale cu panouri din tabla
-turnare soclu perimetral
-executarea termoizolatiei cu polistiren pe soclu
-montarea oricaror instalatii exterioare a caror executie ulterioara ar putea deteriora
calitatea glafurilor.
La receptie se verifica respectarea dimensiunilordin proiect, a regulilortehnologice care
asigurarezistenta si stabilitatea, a abaterilor, a pozitionarii elementelor fata de axe, grinzi
si centuri.
Elementele care nuindeplinesc conditiile de calitate se demoleaza si se refac corect. Acest
lucru decaland inceperea executarii glafurilor pana in momentul in care se va asigura
suportul necesar.
Receptia preliminara se efectueaza atunci cand toate lucrarile prevazute in documentatie
sunt complet terminate, toate verificarile sunt efectuate in conformitate cu prevederile
caietului de sarcini.
Comisia de receptie examineaza lucrarile fata de prevederile proiectului privind conditiile
tehnice si de calitate de executie, precum si constatarile in cursul executiei de catre
organele de control.
Se incheie proces verbal de receptie conform prevederilor in vigoare specificandu-se
eventualele remedieri necesare.
Plecand de la planurile generale de arhitectura si de la planurile sale, antreprenorul care
va executa tamplaria exterioara va trebui sa-si realizeze lucrarile in perfecta sincronizare
cu celelalte parti.
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3. Materiale si produse

e Materiale
Profile de pvc
Dimensionarea: Intreaga constructie din pvc si sticla, inclusiv toate prinderile siimbinarile,
trebuie astfel dimensionataincat orice incarcare statica sa fie descarcata pe structura de
rezistenta a cladirii, fara a se deforma elementele din aluminiu.
Alegerea profilelor: Profilele trebuie astfel dimensionate incat sa asigure rezistenta
suficienta la eforturile la care vor fi supuse fara a-si modifica forma si fara a modifica
aspectul vreunuielementde tamplarie (prin adaugare de montanti sau traverse in ochiuri
prevazute a fi libere). Profilele se vor dimensiona astfel incat sa se obtina aceeasi
dimensiune a elementelor componente similare ( rame, cercevele, traverse si baghete),
conform tabloului de tamplarii.
Planeitate: Ferestrele vor fi de tipul coplanar.
Criterii de alegere:
— Profilele vor fi alese astfel incat sa corespunda scopului propus.
— Profilele astfel obtinute trebuie sa fie rezistente mecanic.
— Bariera termica trebuie sa aiba punctul de inmuiere peste 200 grade Celsius si o buna
rezistenta la imbatranire.
—Trebuie sareziste, fara influentaasuprarezistenteila imbatranire, lasolicitarile mecanice,
chimice si termice ce apar in timpul eloxarii sau vopsirii profilelor.
— In plus trebuie sa reziste la efectul solutiilor de curatat.
Calitatea materialului
— Materialele livrate vor corespunde cerintelor si scopului.
Baghete
— Montarea geamului, cata vreme nu se specifica altfel (in cadrul descrierii fiecarei pozitii)
in prezentul Caiet de Sarcini, se va face in regim uscat, cu garnitura. Vor fi utilizate doar
baghete ce asigura coplaneitatea cu rama sau canatul pe care sunt montate.
Influenta climei: Materialul utilizat trebuie sa reziste influentelor climatice (clima interioara,
clima exterioara, radiatia solara, etc.).
Arcuirea profilelor: Sectiunea profilelor va fi astfel aleasa incat sa nu se depaseasca, sub
actiunea vantului o arcuire mai mare de 1/300 din distanta intre doua prinderi respectiv 8
mm, iar pentru geam 6 mm.
Izolatia: Vor fi luate toate masurile necesare in scopul evitarii patrunderii apei. Nu se
accepta sub nici o forma patrunderea apei catre incapere.
Posibilitati de completare/dezvoltare: Vor fi prevazute posibilitatide completare/dezvoltare
cu glaf exterior sau interior, etc.
Verificari: Pentru verificarea imbinarilor de colt ale canatelor se va deschide canatul la 90°
si se va aplica o forta de 400 N pentru o perioada de 60 secunde. In urma solicitarii nu
trebuie sa apara deformatii.
Verificarea feroneriei: Pentru verificarea feroneriei se deschide fiecare canat 5 cm si pe
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latura cu cremon pe coltul superior se aplica o sarcina orizontala de 200 N timp de 60
secunde. In urma solicitarii nu trebuie sa se remarce o scadere a calitatii.

Feroneria

Norme: Pentru feronerie se vor respecta prevederile normei ONORM B 2225, in vigoare.
Cerinte: Se va utiliza doar feronerie ce beneficiaza de agrementare, caracterizata prin
usurinta in utilizare, inchidere optima, montaj usor si rezistenta in timp.

Cerinte calitative

— Feroneria este de tipul “ascuns”

— Feroneria trebuie sa permita depanarea sau schimbarea in caz de defectiune.

— Constructia feroneriei trebuie sa includa si “protectie la utilizare defectuoasa”.
Posibilitati de ajustare: feroneria trebuie sa permita ajustarea sa dupa montaj, in scopul
obtinerii unei inchideri perfecte, conform cerinte sistem.

Inchideri: Toate partile mobile ale feroneriei trebuie sa permita o buna inchidere, dar si
usurinta de ‘“vizitare”.Partile mobile vor fi unse. Toate componentele feroneriei vor fi
protejate contra coroziunii.

Blocari: Numarul blocatorilor se va alege astfel incat sa corespunda solicitarilor si sa
impiedice patrunderea apei.

Mostre: La cererea Antreprenorului General / Beneficiarului se vor prezenta mostre,
prospecte si caracteristici ale feroneriei alese. Feroneria va fi initial aleasa impreuna cu
Arhitectul.

Amortizoare: Alegerea tipuluide amortizor va fi precizata in oferta. Vorfi alese amortizoare
de marca, cu posibilitati de reglare a vitezei si fortei de inchidere.

Anexe: In principiu, feroneria se va oferta ca set complet, incluzand maner/cremon, rozeta,
balamale, etc. Sigurantain functionare si compatibilitatea partilor componente trebuie sa
fie asigurata. Feroneria trebuie sa permita actionarea cu o singura mana.

Sticla

Norme: Pentru geam se vor respecta toate prevederile normelor in vigoare, si in special :
ONORM B 3710 pana la ONORM B 3737

ONORM B 2227 Prelucrarea geamului termopan

ONORM B 4014 Incarcarile date de vant

ONORM B 4013 Incarcarile date de zapada si gheata

ONORM B 3800 Comportarea la foc a materialelor si partilor de constructii

ONORM B 2722 pana la ONORM B 2724 Materiale izolatoare

Prescriptii ale furnizorului: In paralel cu normele tehnice se aplica si prescriptiile
furnizorului, respectiv producatorului, in scopul utilizarii corecte a materialelor alese.
Garantie: Contra patrunderii prafului in spatiul dintre foile de sticla, in cazul geamului
termopan, se va acorda o garantie de min. 5 ani.

Controlul: Dimensionarea grosimiigeamului, sub formade breviar de calcul, se va prezenta
Antreprenorului General / Beneficiarului spre verificare si aprobare.

Spatiul geamului :Profilul ramei (canatului) va permite aerisirea permanenta a spatiuluidin
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jurul geamului.

Sistemul de pastrare a distantei: Geamul termopan se va confectionain sistem inchis de
pastrare a distantei dintre foile de sticla. La caracteristici similare se pot utiliza si alte
sisteme.

Contract de control: Un contract de control al calitatii incheiatintre producatorul de geam
termopan si o firma autorizata de control al calitatii, trebuie prezentat Antreprenorului
General / Beneficiarului.

Asigurarea calitatii: Este permisa doar utilizarea de produse si materiale a caror producere
se bucura de certificatul de calitate ISO 9002. Aceasta trebuie documentata. La cerere se
va prezenta si Manualul AQ, pentru ca in cazul unei inspectii in atelierele Ofertantului,
Antreprenorul General/ Beneficiarul saaiba toate datele laindemana.Daca suntnecesare
masuri de asigurare a calitatii specifice proiectului inclusivdocumentatia aferenta, acestea
vor fi discutate si negociate separat.

Garnituri

Alegerea garniturilor: Alegerea garniturilor se va face astfel incatsa corespunda profilelor
utilizate.

Garnituri: Garniturile trebuie sa poata fi schimbate. Culoarea garniturilor va fi hotarata
impreuna cu Beneficiarul.

Izolatia la ploaie: Izolatia trebuie sa impiedice patrunderea apei chiar si in cazul miscarii
apei pe suprafata profilelor sau geamului sub influenta vantului (panala o viteza de calcul
de 100 km/h).

e Livrare, depozitare, manipulare
Protectia pe timpul transportului: Elementele din pvc vor fi protejate cu materiale alese
corespunzator pe perioada transportului.
Elementele din PVC se livreaza cu folii de protectie pe fetele expuse zgarierii acidentale.
Profilele vor fi ambalate in folie de polietilena avind fiecare cate o eticheta pe care se va
mentiona si pozitia tamplariei conform proiectului.
Elementele de inchidere din PVC vor fi depozitate in locuri special amenajate, dispuse
vertical.
Manipulare se face manual sau cu misloace si dispozitive speciale in cazul obietelor de
dimensiuni mari.
Produsele realizate cu ajutorul profilelor PVC vor fi insotite de un certificat de calitate
aferent lotului de fabricatie precum si de declaratia producatorului de conformitate cu
agrementul tehnic eliberat pentru acesta, potrivit prevederilor standardului SR EN ISO/CEI
17050-1:2005 si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005
La livrare produsele vor fi insotite de instructiunile de montaj si utilizare in limba romana.
Ramele cu geam termoizolator sau fara geam se vor transporta in pozitie verticala. Se va
evita deteriorarea suprafetei ramelor. In cazultransportului de lungadistanta se recomanda
utilizarea ambalajelor din carton si a distantierelor din carton.
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Ramele se vor trata ca mai sus si trebuie transportate in siguranta, iar impactul trebuie
evitat.

In cazul suprafetelor vitrate foarte mari, ce implica o greutate sporitd mai mare de 50g, se
vor utiliza dispozitive speciale adaptate pentru ridicarea/deplasarea cu mijloace
mecanizate.

Tamplaria/geamul termoizolator trebuie depozitate in spatii protejate impotriva
intemperiilor. Se vor aseza pe suporturi orizontale sau verticale; pentru geamul
termoizolator se vor utiliza numai suporturi oblice/verticale. Depozitarea se va face asffel
incat tdmplaria/geamul sa nu sufere deformari care ar putea sa strice sau sa impiedice
utilizarea.

Canalele de drenare si bavurile trebuie sa curatate pentru a evita blocajul. Materialele
abrasive trebuie deasemenea indepartate de partile mobile pentru a evita zgarierea.
Ramele trebuie tinute la distanta de gudron si bitum pentru a nu se pata. Siliconulsi alte
materiale etansatoare in general nu au efect asupra ramelor, dar produsele pe baza de
solventi se vor evita.

Tamplaria asamblata (partial), cat si geamul termoizolator, se vor livra in situ insotite de
certificat de calitate si declaratie de conformitate emise de producatorul respectiv.

Pe timpul depozitarii se va evita deteriorarea suprafetelor. Materialele utilizate pentu
suporturi nu trebuie sa deterioreze tamplaria/geamul in nici un fel.

Protejarea elementelor din aluminiu (de exemplu: ferestre, usi, etc.) pana la momentul
receptiei lucrarii se face cu folie de protectie. Costul foliei se adauga pretului unitarpentu
fiecare pozitie.

In pretul unitarse vor include si costurile legate de transporturi, precum si cele rezultate
din activitati de incarcare, descarcare, etc.

Toate componentele (de ex.: silicon, suruburi, otel, dibluri, etc.) si activitatile vor fi incluse
in pretul unitar.

4. Executia lucrarilor
4.1. Lucrari premergatoare
Se va verifica structura interna si externa si in caz ca se gasesc deteriorari aceste trebuie
raportate Proiectantului inainte de inceperea lucrarilor;
Sava verificadaca tamplaria nu a fostdeteriorate in timpultransportului sica suntfabricate
conform cerintelor Investitorului;
Sa va verifica daca dimensiunile ferestrelor si usilor sunt corecte astfel incat sa se
potriveasca in gol.
Se va muta orice aparatura/materiale,mobila existentalangagol pentru a evita deteriorarea
in timpul montarii tamplariei;
Se va curata golul si se va pregati pentru montare.
Se va indeparta molozul.
4.2. Punerea in opera propriu-zisa
Daca nu se precizeaza altfel, elementele din pvc vor fi montate in stare completa.
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Fixarea : Numarul, tipul si dimensionarea fixarilor, precum si diblurile vor fi stabilite conform
incarcarilor si cerintelor mentionate in proiect.
Protectia anticoroziva: Toate piesele de fixare se vor alege din materiale necorozive, sau
protejate anticoroziv.
Protejarea rosturilor: Rosturile dintre elementele din pvc si constructie se vor curata.
Cerinte legate de fizica constructiilor: 1zolatia trebuie sa corespunda cerintelor de fizica a
constructiilor si sa nu permita crearea de punti termice.
Fixarea ramelor: Fixarea ramelor la perete se va face in regim “ascuns”. Eventualele gauri
pentru suruburi in rama de pvc vor fi acoperite cu capace din plastic.
Cerinte: Izolarea intre rama de pvc si constructie, precum si intre elemente si ramele oarbe,
sau elemente si constructie, trebuie sa respecte cerintele deja exprimate legate de izolare
hidro, termo, fonica, etc.
Bariera de vapori: Materialele izolatoare din zona prinderilor la perete nu trebuie sa intre in
contact cu atmosfera interioara sau exterioara a cladirii. daca acest lucru nu este posibil
atunci acestea vor fi prevazute cu bariera de vapori.
Infiltrari de aer rece: Se va acorda o deosebita atentie ca prin rosturile deschise, respectiv
decupari, sa nu existe infiltrari de aer rece.
Permeabilitatea la aer: Legaturile elementelor de tamplarie sau fatada la constructie
precum si imbinarile intre profile vor fi astfel concepute sirealizate incatsa se minimizeze
cantitatea de aer infiltrat.
Materiale izolatoare termic: Izolatia termica se va realiza din materiale ce rezista la caldura
(pana la cel putin + 90°C), nu se degradeaza, si nu putrezesc, in cantitatea necesara
atingerii valorii “k” prescrise de normele in vigoare pentru peretii exteriori.
Izolatii permanent elastice: Pentru izolarea dintre elementele de tamplarie si perete se vor
utiliza materiale izolatoare permanent elastice, in timp ce pentru elementele de protectie
antifoc se va utiliza silicon rezistent la foc. |zolantii diferiti ce vin in contact, nu trebuie sa
dea nastere la reactii chimice distructive si nici sa atace suprafetele cu care vin in contact.
Admisia si evacuarea aerului: Daca nu se prescrie altfel, rostul inferior la portale, etc., va fi
de 2 mm. Pentru ca eventualele cerinte sa fie luate in consideratie, rosturile de aerisire se
vor stabili cu Antreprenorul General / Beneficiarul.
Materiale permanentelastice: Rosturile ce nu vor fi acoperite cu profile, vor fi umplute cu
materiale permanent elastice. Utilizarea spumei poliuretanice este permisa numai cu
acceptul scris al Antreprenorului General/Beneficiarului. Culoarea materialelorpermanent
elastice se va stabili impreuna cu Antreprenorul General / Beneficiarul.
Planul de montaj: Pentru a preveni aglomerari in santier, ce pot duce chiar la blocarea
lucrarilor, Antreprenorul de Specialitate va stabili impreuna cu Antreprenorul General un
plan de livrari si montaj al elementelor din aluminiu.

4.3. Abateri admisibile
Deformatia maxima: in directia orizontala cu geam simplu: 1/300; cu geam dublu: 1/500.
Limite de toleranta pe verticala la tdmplaria instalata:
Cadru ferestre: 2 mm/m
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Cadru usi: 2 mm/m
4.4. Defecte ce nu se admit
Se considera defecte ce nu se admit urmatoarele:
— abateri mai mari decat cele menrionate la capitolul 4.3 din acest caiet de sarcini.
— folosirea materialelor cu defecte de fabricatie sau cu defecte survenite in urma
manipularii, depozitarii si a transportului.
— executia defectuasa ce nu corespunde cerintelor de calitate prezentate in acest caiet de
sarcini

4.5. Influenta conditiilor meteorologice
Lucrarile de tamplarii de pvc se vor executanumaiin urmatoarele conditii climaterice: iarna,
la temperaturi de minim+ 10 grd. C, vara intre +10 si +30 grd. C, umiditate 65%. Lucrarile
de tamplarii de pvc nu se vor executa pe ploaie, soare direct sau vant puternic.

5. Controlul calitatii lucrarilor
5.1. Verificari ce se efectueaza inainte de a incepe lucrarile

Inceperea executarii tamplariilor exterioare se va face numai dupa verificarea executiei
urmatoarelor lucrari ca suport:
-montare stalpi, grinzi principale, pane, contravantuiri acoperis
-executare inchideri exterioare perimetrale
-montare soclu perimetral
-executarea termoizolatiei

5.2. Verificari in timpul executiei lucrarilor si a lucrarilor executate.
Se va verifica calitatea materialelor si corespondenta lor cu cele ofertate precum si
intergitatea acestora.
Se vor verifica fixarea corecta a tocurilor, izolarea corecta a golului dintre toc si perete cu
spuma poliuretanica, etansarea cu silicon.

5.3. Verificari in vederea receptiei
Se va verifica aspectul, pozitionarea corecta a garniturilor si baghetelor, montarea
feroneriei, montarea geamului, si functionalitatea ferestrelor;
Se va verifica daca manerele usilor sunt instalate in asa fel sa previna vatamari. Manerele
verticale tip bara sunt amplasate la distanta suficienta fata de rostul dintre cele doua foi
de usa pentru a preveni vatamarea (>8cm)

Izolare termica, fonica, etc.

Izolare termica si hidro: Se vor respecta prevederile ONORM B 8110. Efectele ploiiin rafale
si ale apei de condens vor fi astfel limitate incat sa se evite aparitia oricaror stricaciuni.
Izolare fonica: In cazul izolarii fonice se vor respecta prevederilie ONORM B 8115 precum
si prevederile tabloului de tamplarie. Prinderile ferestrelor de cladire vor fi executate
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acordand atentie izolatiei fonice. In cazul placarilor cu tabla, sau a glafurilor exterioare din
tabla, se vor respecta prescriptile ONORM B 222

Permeabilitatea aerului: Se vor prezenta dovezi de respectare a prescriptilor ONORM B
5300 privind limitarea permeabilitatii la aer si izolatia contra ploii in rafale.

Protectia contra efractiei: Se vor respecta prevederile ONORM B 5338.

Cerinte de fizica constructiilor

Izolatia termica: Se cere utilizarea profilelor din pvc cu bariera termica. Valoare k max. 2
W/mp*grd. K . Pentru elementele din profile cu bariera termica, se vor evita puntile termice.
Izolatia fonica: Sub rezerva respectarii ONORM B 8115 — Izolatia fonica in constructii —
elementele din aluminiu se vor incadra in cerintele de izolare fonica din prezentul Caietde
Sarcini.Pentru ferestre se pretinde atingereauneivalori de izolare fonicade 36 dB, valoare
ce trebuie dovedita printr-un certificatemis de o institutie acreditata. Pentru o izolare fonica
optima, prinderile la plansee, parapeti, lateral, precum si tipul de geam utilizat trebuie
proiectate si executate cu deosebita atentie.

Protectia la ploaia in rafale si condens; Toate izolatiile hidro trebuie sa-si mentina pentru
foarte mult timp calitatile. La stabilirea rosturilor si prinderilor se va alege marimea si
adancimea rosturilor astfel incat saramana sub sarcinile admisibile, precum si o deosebita
atentie alegerii materialelor izolatoare si profilelor. Usile si ferestrele vor fi astfel montate
incatsa nu existe posibilitatea lezarii materialelor componente (bariera termica, geam, etc.)
sau distrugerea partilor de constructie invecinate (tavan, pereti despartitori, etc.) prin
infiltrari de apa sau condens.

drenaj: Sistemul va permite drenarea eventualelor infiltratii de apa .

Prelucrarea suprafetelor

Suprafete: Elementele vor fi livrate si montate cu suprafetele prelucrate.

Mostra: La cererea Antreprenorului general / Beneficiarului, Antreprenorul de Specialitate
va prezenta, fara plata, mostre de culoare spre alegere / aprobare.

Lucrari suplimentare: La fiecare pozitie se va include in pretul unitar si costul lucrarilor
suplimentare.

6. Masurare si decontare

La metru patrat, conform specificatii furnizorin cazul in care nu este altfel specificatin in
listele de cantitati de lucrari.

Preturile unitare ofertate se vor referi la pozitia descrisa in antemasuratoare, luata in
intregime, inclusiv la toate lucrarile si accesoriile necesare, chiar daca acestea nu sunt
specificate separat.

Schelele de montaj, de lucru si de asigurare nu sunt calculate separatin antemasuratoare.
Costul acestora va fi calculat in preturile unitare.

Montarea si intretinerea schelelor se va face conform Prescriptiilor legale de Prevenire a
accidentelor. Executantul semneaza pe propria raspundere pentru respectarea acestor
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prescriptii.

Executantul isi va asuma raspunderea cu privire la integralitatea lucrarilor, adica va luain
calcul atat lucrarile principale cat si cele auxiliare care rezulta in mod obligatoriu din listele
de lucrari, chiar si in cazul in care acestea nu sunt specificate in mod explicit.

7. Receptia lucrarilor
7.1 Receptia preliminara

La receptie se verifica respectarea dimensiunilordin proiect, a prevederilor din prezentul
caiet de sarcini.
Lucrarile care nu indeplinesc conditiile de calitate se refac corect.
Receptia preliminara se efectueaza atunci cand toate lucrarile prevazute in documentatie
sunt complet terminate, toate verificarile sunt efectuate in conformitate cu prevederile
caietului de sarcini.
Comisia de receptie examineaza lucrarile fata de prevederile proiectului privind conditiile
tehnice si de calitate de executie, precum si constatarile in cursul executiei de catre
organele de control. Se incheie proces verbal de receptie conform prevederilor in vigoare
specificandu-se eventualele remedieri necesare.

7.2. Receptia finala
Va avea loc dupa expirarea perioadei de garantie si se va face in conditiile respectarii
conditiilor in vigoare precum si a prevederilor prezentului caiet de sarcini.

8. Prevederi finale
Prevederile din prezentul caiet de sarcini nu exclud obligativitatea respectarii de catre
constructor si de catre beneficiar, a tuturor actelor normative (STAS) care au referire la
problemele ce fac obiectul caietului de sarcini si care suntin vigoare la data executiei
lucrarilor.
In cazul in care se vor constata abateri de la prezentul caiet de sarcini, Beneficiarul va
dispune intreruperea lucrarilor si anuntarea Proiectantului pentru ca de comun acord sa se
ia masurile de remediere ce se impun.
Dimensiunile reale vor fi preluate de pe santier, inaintea inceperii executiei. Dimensiunile
prezentate in proiect sunt orientative. Tolerantele constatate vor fi mici si nu justifica o
modificare ulterioara a preturilor unitare.
Toate ferestrele, usile, portalele, etc., vor fi marcate cu banda adeziva.
Antreprenorul de Specialitate va inmana Antreprenorului General / Beneficiarului
instructiuni privind utilizarea, curatarea si intretinerea corecta a elementelor din aluminiu si
sticla cuprinse in prezentul caiet de sarcini.

intocmit,
S.CLIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.
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6. TENCUIELI

ZONELE DE INTERVENTIE
Zonele de interventie sunt evidentiate in plansele si sectiunile de arhitectura respectiv
detaliile de executie anexate prezentului proiect:

e Strat suport termosistem;

e Strat final tencuiala decorativa;

6.1. GENERALITATI

Prin lucrarile de tencuieli se intelege acoperirea suprafetelor elementelor de constructii
executate din lemn, piatra, caramida si beton cu un mortar, care dupa un anumitinterval
de timp se intareste formand un strat de rezistenta.

La cladiri peste acest strat se aplica de cele mai multe ori si in special in interiorul cladirii,
spoieli, zugraveli, vopsitorii. in caceste cazuri stratul de tencuiala se prelucreaza in mod
special (se buceardeaza, se piaptana, se sprituieste etc.) sau se acopera cu substante
speciale avand un anumit scop functional:

- protejarea materialelor din care sunt executate zidurile, tavanele, peretii despartitori si
alte elemente de constructii contra actiunii ploilor, gerurilor, umiditatii, arsitei soarelui,
gazelor si alti agenti nocivi care deterioreaza aceste materiale.

- acopera toate neregularitatile peretilor si tavanelor si a le da o forma estetica.

- crearea de suprafete netede pentru a usura intretinerea si a asigura conditii igienice
corespunzatoare.

- Contributia tencuielii la marirea izolarii termice a peretilor si tavanelor pe care se aplica.

6.2. ALCATUIREA TENCUIELILOR
Toate tencuielile cu exceptia celor brute se aplica in cel putin 2 straturi:
- primul strat - stratul de baza (grund) are grosimea de 8-15 mm si este executat
cu mortar obisnuit;
- al doilea strat - (fata vazuta) are grosimea de 5-30 mm dupa felul prelucrarii sia
materialului folosit si se executa cu mortar obisnuit sau cu materiale speciale.
Fata vazuta se poate finisa conform prevederilor proiectului in urmatoarele moduri:
- inchiderea porilor cu un strat subtire de var si adaos de ipsos (100 kg/ mc
var pasta) denumit glet de var;
- acoperirea cu un strat subtire de pasta de ipsos fin netezit driscuit cu
ipsos;
- tratarea in scopuri decorative prin frecare cu peria de sarma, rostuire,
buciardare, spituire, pieptanare, etc.
La executarea tencuielilor se vor respecta urmatoarele reguli:
- nu se va folosi mortar de ipsos, la tencuieli exterioare;
- tencuieli interioare se vor executa inaintea tencuielilor exterioare, pentru a
permite uscarea lor mai rapida;
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- se vor evita profilurile executate cu plasa de rabit exterior, ele se vor executa din
caramida sau beton;

- orice profil sau iesitura din tencuiala la exterior mai mare de 4 cm care este
expusa la ploaie, daca nu se acopera cu tabla, va fi acoperita cu un strat de
tencuiala de ciment sclivisit avand panta de scurgere;

- executarea tencuielii trebuie facuta cu mare grija, suprafetele sa fie plane,
muchiile rectilinii, profilurile drepte, etc. in limita abaterilor admisibile.

Cand nu sunt aceste precizari in proiect, tencuielile se vor executa cu muchii vii.
Grundul se va executa in general pentru orice fel de tencuiala, diferenta consta numaiin
felul materialelordin care se prepara mortarul. in mod exceptional el poate lipsi la tencuiala
pe suprafata de beton la care fata vazuta se aplica direct peste sprit si tencuiala pe
suprafata de rabit la care fata vazuta se executa direct pe smir.

6.3 TIPURIDE TENCUIELI
Tencuielileinterioare sau exterioare se clasificatinandu-se contde o serie de considerente.
Dupa natura suprafetei pe care se aplica pot fi:

- tencuielipesuprafata de caramida care se executain douastarturi (Qrundsi fata
vazuta);

- tencuieli pe suprafata de beton si pe suprafete de zidarie, care se executa din
sprit-grund si fata vazuta;

- tencuieli pe suprafate de sipci si trestie (tavane si pereti) care se executa in trei
straturi;

- tencuieli pe suprafata de rabit (tavane) care se executa in trei straturi (smir,
grund si fata vazuta).

Dupa modul de finisaje tencuielile pot fi:

- tencuieli brute constituite dintr-un singur strat executate din mortar de var
gros cu sau fara adaos de ciment;

- tencuieli obisnuite driscuite din tinci de var aplicat pe un grund din mortar
de var gros cu sau fara adaos de ciment;

- tencuieli sclivisite alcatuite din doua straturi din mortar de ciment;

- tencuieligletuite pentru acoperirea fetei vazute a tencuielii se intrebuinteaza glet
de var cu adaos de ipsos, sau glet de ipsos subforma de pasta, pentru netezirea
tencuielii care urmeaza sa fie tratat mai deosebit sau sa fie vopsite in ulei;

- tencuieli decorative cu fata prelucrata in mod decorativ.

Tinciul se prepara din nisip fin (granule panala maxim 1 mm) var pasta trecut prin sita.
Grundul pe care se aplica tinciul nu trebuie sa fie uscat.

Se obtine o rezistenta mai mare a gletului, daca in pasta de ipsos se adauga ulei. Gletul
se poate executa dupa ce fata vazuta a tencuielilor a fost drsscuita sau odata cu aceasta
fat. In categoria acestor lucréri intre tencuielile cu praf de piatra (raschete, stropire) periate
sau pieptanate si din piatra artificiala (similipiatra) frecate, buiardate, spituite, cioplite sau
tratate cu acid clorhidric. Aceste tencuieli se folosesc in mod obisnuit la fatada.



mailto:lira.active@gmail.com

BENEFICIAR : PRIMARIA COMUNEI GURA PADINII NR.

PROIECT:
) SC LIRA ACTIVE CONSULTING SRL 74/2024
& Comuna Grivita, Judetul Vaslui PROIECT: ELABORARE DOCUMENTATIE TEHNICA IN CONTRACT:
‘ 137/719/2022 VEDEREA AUTORIZARII LUCRARILOR “CENTRU DE ZI 59/2024
Al ] CIF: 46683467 PENTRU PERSOANELE CU DIZABILITATI DIN COMUNA GURA
LIRA ACTIVE, Tel:0771784176/0769000747 PADINII, JUD. OLT”
o E-mail: lira.active@gmail.com AMPLASAMENT: COMUNA GURA PADINIL, JUDETUL OLT, Str. | o\ pru o

7 Aprilie, Nr. Cf. 54511

PROIECT TEHNIC DE EXECUTIE PAG.51

Dupa materialul din care se prepara mortarul, tencuielile pot fi:

tencuieli cu mortar cu var gras mortar preparat numai cu var atat pentru grund
cat si pentru fata vazuta (se executa numai la interior).

tencuieli cu mortar de var si ciment (mortar preparat cu var gras caruia i se
adauga o cantitate de ciment potrivitd cu rezistenta ceruta pentru tencuiald);
aceasta se executa obisnuit pe suprafata de beton exterioare ale constructiilor
precum si in interior mai des la locurile expuse degradarilor sau loviturilor.
tencuieli cu mortar de ciment (mortar alcatuitdin nisip in amestec cu ciment) se
aplica mai ales la spoielile exterioare ale cladirilor, la tencuieli sclivisite, la peretii
expusi umezelii permanente sau la actiuni mecanice;

tencuieli cu mortar de var si ipsos (mortar alcatuit dintr-un amestec de nisip cu
var pastd si adaos de ipsos). Acest mortar se intrebuinteaza mai ales la
tencuirea plafoanelor din sipci si trestie.

tencuielicu mortar de ipsos cu fata vazuta executatd numaidin ipsos pe un grund
de mortar de var si ipsos. Se executa atat la peresi cat si la tavane.

tencuieli cu materiale scpeciale. in acesta categorie se cuprind tencuieli
exterioare executate cu materiale speciale ca:

dolomita, terasit, similipiatra, praf de piatra din mozaic de calcar sau marmura.

Dupa destinatiile speciale tencuielile pot fi:

tencuieli impermeabile care se obtin prin sclivisirea fetei vazute a tencuieli
executate cu mortar de cimentsau prin introducereain mortarul de cimenta unor
substante speciale, care fac tencuiala mai impermeabila, fie prin modul de
executare a tencuieliica de exemplu: prin torcretare in cazul in care ele se
numesc tencuieli torcretate.

tencuieli antiacide care rezista la catiunea substantele chimice si care se obtin
cu materiale avand caracteristici speciale.

tencuielile acustice care se realizeaza in scopul de a absorbi sunetele in salile
de spectacole, si se executa cu agregat gros (piatra ponce, zgura macinata, etc).

6.4 STANDARDE S| ACTE NORMATIVE DE REFERINTA

SR EN 998-1:2016

tencuire exterioara si interioara

SR EN 998-2:2016

zidarie

SR EN 13139:2003

SR

13139:2003/AC:2004

EN | Agregate pentru mortare

SR EN 13279-1:2009 | Ipsos si tencuieli pe baza de ipsos. Partea 1:Definifii si condiji

SR EN 13658-1:2005

Partea 1: Tencuieli interioare

SR EN 13658-2:2005

Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 1: Mortare pentu

Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 2: Mortare pentu

Plase si profiluri metalice. Definitii, specificatii si metode de incercare.

Plase si profiluri metalice. Definitii, specificatii si metode de incercari.
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Partea 2: Tencuieli exterioare

Specificatii pentru tencuieli exterioare si interioare pe baza de liant

SR EN 15824:2017 ..
organici

Var pentru constructii. Partea 1: Definitii, caracteristici si criterii de

SR EN 459-1:2015 .
conformitate

Pigmenti pentru colorarea materialelor de constructie pe baza de

SR EN 128782014 ciment si/sau var. Specificatii sSi metode de incercare

6.5 MOSTRE SITESTARI
Inainte de comandarea si livrarea oricaror materiale la santier se vor pune la dispozitia
consultantului spre aprobare urmatoarele mostre:

- mortare ce trebuiesc puse in opeaa;

- agregate pentru materiale ce compun mortarele in special;

- praf de piatra mozaic.

6.6 MATERIALE S| PRODUSE
a. Lianti - var hidratat
- var pasta
- ciment
b. Agregate - nisip
- apa
- aditivi

6.7. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE
Alegerea utilajelorpentru transportul mortarelor se face in functie de gradul de mecanizare
a santierului de la locul de amplasare a instalatiei de preparare, de distantele si nivelul la
care urmeaza a se face transportul.
Transportul pe orizontala pe distante mici se face cu roale, tomberoane, decupare pitice,
benesau pompe, iar pe distante mari de |a statia de preparare a mortaruluipanala punctul
de punere in lucru.
Transportul se face cu autocamionul, basculanta, bene speciale sau autoagitatoare.
Transportul pe verticala se face cu macarale, elevatoare, pompe sau trolii, instalate in sol.
Conditiile principale pe care trebuie sa le indeplineasca mijloacele de transport sunt
urmatoarele:

- safie etanse;

- sa fie curate (fara mortar vechi, aderent);

- sa permita fara eforturi golirea totala si rapida a mijloacelor de transport

si cor fi curatate si spélate la sfarsitul schimbului de lucru;

- ori de cate ori se schimba natura materialului de transport.

- lafiecare intrerupere a transportului mai mare de 2 h.
Descarcarea mortarului din autobasculanta sau autoagitatoare se face in:
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a.) Dispozitive asezate la nivelul solului, prin bascularea mortarului in:

- buncarul de transfer, din care la randul sau prin basculare se incarca in
pompe, bene speciale pentru transportul pe verticala sau in tomberoane
basculante;

- |azi de primire, de unde se incarca in galeti ce urmeaza a fi transportate
cu dispozitive speciale de agatare, tip candelabru.

b.) Dispozitive asezate sub nivelul solului sau autocamionului ( exemplu: bene speciale
asezate tn grop prevazute cu rama de ghidaj a mortarului sau in bene speciale la nivelul
solului sub rampele pe care vin autobasculantele ).
Este interzisa descarcarea mortarului direct pe pamant.
Durata maxima de transport va fi astfel apreciata, incat transportul si punereain lucrare a
mortarelor sa se faca:
- in maximum 10 ore de la preparare, pentru mortarele de var;
- Tn maximum 1 ora de la preparare, pentru mortarele de ciment sau ciment-var
(argila) - fara intarzietor;
- Tn maximun 16 ore de la preparare, pentru mortarele de ciment sau ciment-var
cu aditiv intarzietor Retargol.
Punerea in opera a mortarelor se va face conform normativelor in vigoare pentu
executarea zidariilor si tencuielilor.

6.8. TEHNOLOGIA DE EXECUTIE A LUCRARILOR

1). Pregatirea constructiei pentru inceperea tencuielilor exterioare trebuie terminate
urmatoarele lucrari:

a). Zidaria peretilor despartitori sa fie complet terminata precum si eventualele sparger
pentru lucrari de instalatii.

- instalatiile electrice, de apa, de tncalzire centrala care suntprevazute sa ramana
ingropate sub tencuiala, sa fie complet executate iar cele de apa si de incslzire
centrala sa fie si probate;

- montarea rabitului in tavane, arce, bolti, etc. prevazute in proiect, precum si
rabitului pentru acoperirea conductelor de scurgere, etc;

- montarea tamplariei si protejarea cu hartie.

Tencuielile interioare se pot face numai dupa executarea invelitorii sau a terasei pe
timp de vara se pot incepe lucrarile de tencuiala exterioare daca deasupra incaperii
respective sunt executate cel putin doua plansee de b.a. si daca scurgerea apelor din
precipitttii de pe ultimul planseu este asigurata.

De asemenea lucrarile de tencuiala se pot incepe numai dupa un anumittermen, in care
trebuie sa se faca trasarea zidariei deoarece aceasta trasare poate duce la fisurarea si
coscovirea tencuielilor.

Peretii zidariei executati cu mortar de ciment se pot tencui imediat dupa executarea
nivelului respectiv, iar cei de zidarie cu mortar de var sau cu un mic adaos de ciment, se
pot tencui numai dupa terminarea zidariei etajului imediat urmator.
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La cladirile cu parter si la ultimul etaj, tencuielile se pot executa dupa terminarea zidariei
peretilor indiferent de utilizarea mortarului.

Este interzisa executarea tencuielilor pe zidarie inghetatd. Dupa executarea
lucrarilor de tencuire exterioara este necesar sa fie terminata stresina, montarea
jgheaburilor si sa fie asigurata indepartarea apelor de ploaie de pe acoperis prin montarea
la jgheaburi a unor stuturi ( aruncatori de apa ) provizorii.

b). Pregatirea suprafetelor elementelor de construcsii pentru a fi tencuite.

Pentru asigurarea unei aderente mai mari a mortarului pe suprafata pe care se putea
aplica, tencuiala si a unei cat mai bune comportari a acesteia in timp trebuie ca suprafata
de tencuit sa fie cat mai rigida, curata si rugoasa.

In acest scop se iau urmatoarele masuri:

Suprafata elementelor de tencuit din caramida sau beton trebuie verificate din punctde
vedere al abaterilor admisibile;

Inainte de aplicarea mortarului, su prafata de tencuittrebuie sa fie stropita cu apa, pentru a
nu se produce absorbirea agresiva a apei din mortarul de tencuitceea ce ar daunaaderarii
mortarului. Toate lucrarile de rabit ale diferitelor elemente cerute de necesitatile
arhitecturale trebuie terminate.

La tencuielile exterioare se evita lucrarile de rabitare. La tencuielile pe plasaa de rabit
trebuie sa se verifice primul rand de plasa sa fie bine legat cu sarma la distanta de 2-25
cm de reteaua de bare din otel beton.

Pentru tencuielile exterioare se pot executa aceleasi lucrari pregatitoare ale suprafetelor
de tencuitcat si pentru tencuieliinterioare. Se interzice folosirea ipsosuluila aceste lucrari,
avand in vedere ca se degradeaza la umiditate.

In scopul de a stabili verticalitatea (orizontalitatea) si planeitatea suprafetei de tencuit
precum si in vederea obtinerii unei grosimi cat mai reduse a acesteia se executa trasarea
suprafetei de tencuit.

Trasarea cuprinde doua operatii: punctarea si executarea stalpisorilor (sau fixarea
reperelor).

Dupa fixarea reperelor se trece la aplicarea tencuielilor, care constau din:

- spitul sau amorsajul are scopul de asigurare a uneilegaturi a acesteia cu

suprafata de tencuit.

- grundul este stratul cel mai gros al tencuielii Si serveste pentru acoperirea
neregularitatilor suprafetei de tencuit. Mortarele folosite pentru grund sunt cele
prevazute in proiect. Grundul se aplica dupa ce spritul s-a intarit, dar nu mai
devreme de 24 ore de la aplicarea acestuia.

La executarea grundului pe peretii exteriori, pe timp calduros trebuie luate masuri pentru a
proteja de razele de soare si de vant, prin acoperirea cu rogijini umede sau prevazand
paravane pe schelele exterioare.

La executarea grundului este necesar sa se dea o atentie deosebita colturilorintrande si
iesinde, pentru ca acestea sa rezulte drepte. La executarea spaletilor la usi, ferestre, nise
se fixeaza la colturi dreptare, puse la cumpana ( boloboc ) pentru ca acestia sa rezulte
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drepti si verticali, respectiv orizontali.

c). Stratul vizibil este ultimul strat al tencuielii simple si are ca scop sa dea forme si
aspectul definitiv tencuielii. Grosimea acestuia este de 2... 4 mm la aplicare. Mortarul
stratului denumit si tinci se prepara cu nisip cu granule pana la 1 mm diametru.

Dupa aplicarea stratului vizibil, acesta se prelucreaza pentru a i se da o suprafata
perfecta dreapta si uniforma ca suport. Stratul vizibil se aplica dupa uscarea grundului,
incepand cu tavanul.

La tencuielile interioare inainte de aplicarea stratului vizibil se executa toate profilele
fatadelor. Tinciul se aplica cu canciocul sau mistria pe portiuni reduse siimediat se intinde
cu drisca intr-un strat uniform si cat mai subtire, pentru a obtine o suprafatda cat mai
regulata.

Tencuialalaspalet sila glafurile golurilorse executa o data cu tencuirea peretilor in acelasi
mod. Muchiile rezultate din intersectia suprafeteitencuite ale peretilor, spaletilor si glafurilor
vor respecta linii drepte.

Tencuielile gletuite se pot executa cu glet de var sau glet de ipsos. Startul de var este un
strat subtire realizat din pasta de var simplu cu adaos de ipsos. Gletul de var se aplica pe
tencuiala driscuita inainte de uscarea completa a acestora.

6.9 APLICAREA SI TEHNOLOGIA DE EXECUTIE ATENCUIELILOR GLETUITE
Tencuielile gletuite se pot executa cu glet de var sau glet de ipsos. Gletul de var este un
strat subtire realizat din pasta de var simplu cu adaos de ipsos. Gletul de var se aplica pe
tencuiala driscuitd inainte de uscarea acestuia. Daca tencuielile driscuite sau uscat
complet, pentru aplicarea gletului se foloseste var cu ados de ipsos. Acest glet se aplica in
acelasi mod ca si cel de varinca inainte de aplicare, tencuiala trebuie udata, iar grosimea
stratului poate ajunge la 1..2 mm.
Pentru realizarea unor tencuieli de calitate trebuie respectata intocmai succesiunea
tehnologica a operatiilor. Felul operatiilor si succesiunea aplicarii straturilor depind de
natura suprafetei, pe care se aplica.

Succesiunea operatiilor este:

- pregatirea si amorsarea suprafetelor;

- trasarea si punctarea tencuielilor;

- aplicarea grundului cu mortar de ipsos-var.
Grundul are ca scop sa acopere neregularitatile suprafetei tencuite, din care cauza el
formeaza stratul cel mai gros al tencuielii. Se aplica numai dupa ce spritul sau smirul s-a
intarit.
Inainte de aplicarea grundului su prafetele de tencuituscate trebuie sa fie stropite cu apa,
intrucéat daca ar absorbi apa din mortar ar slabi rezistenta si puterea de aderenta.
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6.10 EXECUTAREA GLETULUI DE IPSOS

Gletul de ipsos este acel strat subtire de 1..3 mm grosime de pasta de ipsos care se aplica
pe suprafata grunduita pentru a se realiza o suprafata perfect neteda si plana, care sa
constituie la randul sau stratul suport pentru aplicarea unei zugraveli sau vopsitorii de
calitate superioara.

Gletul de ipsos se plica pe suprafete grunduite si driscuite executate cu mortar de ciment-
var, de ipsos cu var sau ipsos.

Cand gletul se aplica pe un strat de mortar de ciment-var, in pasta de ipsos se introduce o
cantitate de lapte de var, in vederea obtinerii unei aderente mai bune intre cele doua
straturi.

6.11 TEHNOLOGIA EXECUTARII LUCRARILOR
Profilele sunt elemente de constructie care au in sectiunea transversala forme, compuse
din linii drepte, curbe si care se executa cu dispozitive speciale denumite sabloane.
Principalele faze de lucru la executia profilelor sunt:
- pregatirea suprafetelor;
- fixarea riglelor de ghidaj;
- tragerea profilelor cu sablonul.

6.12 CONDITII DE CALITATE SI RECEPTIA LUCRARILOR DE TENCUIELI

6.12.1 VERIFICAREA SUPRAFETELOR TENCUITE

Pe parcursul executarii lucrarilor trebuie sa se verifice respectarea tehnologiei executate,
utilizarea tipului si compozitiei mortarului indicate in proiect, precum si aplicarea stratului
succesiv in grosime prea mare de asemenea este necesar sa se urmareasaa aplicarea
masurilor de protectie impotriva uscarii fortate, spalarii prin ploaie sau inghetarii.
Aspectul general al tencuielilor se verifica vizual, cercetarea suprafetei tencuite, forma
muchiilor, a scafelor si a profilelor. Suprafetele tencuite trebuie sa fie uniforme (ca
prelucrare sa nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri, impuscari provocate de granulele de var
nestinse, urme vizibile de reparatii locale, etc.) Suprafetele tencuite ale scafelor pentu
lumina indirecta se verifida seara cu ajutorul unei lampi in imediata apropiere pentru a
scoate in evidenta toate defectele. Suprafetele tencuite nu trebuie sa prezinte crapaturi,
goluri, portiuni neacoperite cu mortar la racordarea tencuielilor cu tamplaria, in spatele
radiatoarelor, etc. Suprafata tencuitd decorativ trebuie sa nu prezinte portiuni cu o
prelucrare, culoare si nuanta neuniforma, cu urme de opriri ale lucrarilor, cu fisuri, pete,
zgarieturi, etc. Solbancurile si diferitele profiluri trebuie sa aiba pantele spre exterior,
precum si o executie corecta a lacrimarului. Planeitatea suprafetelor tencuite se verifica cu
un dreptar de 2 m lungime prin asezarea acestuia in orice directie pe suprafata tencuita si
masurarea golurilor intre dreptar si tencuiala.

Verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor si muchiilor se verifica cu dreptarul, bolobocul
si cu firul de plumb.

Gradul de netezire a suprafetelor tencuite se va verifica numaila tencuielile gletuite si se
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apreciaza prin plimbarea palmei pe suprafata respectiva.
Grosimea stratului de tencuiala se verifica prin baterea unor cuie in zonele respective prin
sondaje speciale, care se fac in locurile mai putin vizibile, pentru a nu strica aspectul

tencuielilor prin reparatii ulterioare.

Aderenta straturilor de tencuialala stratul suport se verifica prin ciocanirea cu un ciocan de
lemn, un sunetde “gol” arta desprinderea tencuielii si necesitatea de a se reface intreaga
suprafata deslipita, in cazuri speciale, aderenta la suport a tencuielii, se verifica si prin

extrageri de probe din tencuiala.

6.12.2 ABATERI ADMISIBILE LA RECEPTIE, CALITATEA TENCUIELII
Verificarea pe faze de lucrari se face in cazul tencuielilor pe baza urmatoarelor verificari:

- rezistenta mortarului;

numarul stabilit de comisie, de cel putin cate unul la 200 mp);
- aderenta la stratul suport si intre straturi, determinate prin sondaj in numarul
stabilit de comisie de cel putin cate unul la fiecare 250 mp;
- planeitatea suporturilor si liniaritatea muchiilor (bucata cu bucata);
- dimensiunile, calitatea si pozitiile elementelor decorative si fresca ( solbancur,
braie, cornise, etc ) bucata cu bucata.
Aceasta verificare se efectueaza inaintea zugravelii sau vopsirii, iar rezultatele se
inscriu in registrele de procese verbale de lucrari ascunse.
Abaterile admise sunt cele prevazute in actele normative in vigoare.
Verificarile care se efectueaza la terminarea uneifaze de lucrari, se face cel putin
cate unala fiecare incépere si cel putin unala fiecare 100 mp. La receptia preliminara se
efectueaza aceleasi verificari, dar cu frecventa minim 1/5 din frecventa precedenta.

Intocmit,

S.C LIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.

numarul de straturi aplicat si grosimile respective (determinat prin sondaje in
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7. MORTARE PENTRU TENCUIELI, GLETURI

ZONELE DE INTERVENTIE
Zonele de interventie sunt evidentiate in plansele si sectiunile de arhitectura respectiv
detaliile de executie anexate prezentului proiect:

e Strat suport termosistem;

e Reparatii locale |a fatade;

7.1. GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcinise aplicala executia pe santieralucrarilorde tencuieli si cuprinde
conditiile tehnice pentru:

- prepararea, transportul si punerea in opera a mortarului.

- controlul calitatii materialelor, a tencuielilor executate si a cerintelor indicate in proiect.
in cursul executiei lucrarilor de tencuieli nu se va face nici o derogare de la prevederile
prezentelor prescriptii fara aprobarea prealabila — in scris — a proiectantului.
Constructorul este obligat sa respecte in afara caietului de sarcini toate prevederile
standardelor, instructiunilor tehnice departamentale si normativelor in vigoare la data
executiei lucrarilor.

Executantul prin laboratorul sau de santier sau prin colaborarea cu unitati atestate de
specialitate va efectua toate incercarile si determinarile rezultate din aplicarea prezentului
caiet de sarcini.

Executantul este obligat sa asigure toate masurile tehnologice si organizatorice care sa
conduca la respectarea stricta a prevederilor prezentului caiet de sarcini.

in cazul in care se vor constata abateri de la prezentul caiet de sarcini, Beneficiarul va
dispune intreruperea lucrarilor si anuntarea proiectantului pentru ca de comun acord sa se
ia masurile de remediere ce se impun.

Lucrarile de tencuieli nu se vor executa sub temperatura de + 10 C. Oprirea executiei
lucrarilor sub temperatura de + 10 C este determinata de conditiile termoclimatice reale
existente efectiv pe santier pe perioada realizarii lucrarilorindiferentde anotimpul in care
se produc aceste fenomene.

Marca mortarului se stabileste prin proiect, pentru fiecare element de constructie.

7.2. PRECONDITIIPENTRU INCEPEREA LUCRARILOR
Lucrarile de tencuieli potincepe numai dupa terminarea tuturor lucrarilor a caror efectuare
simultana sau ulterioara ar putea deteriora calitatea tencuielilor.

La interior, vor fi terminate urmatoarele lucrari:
e cel putin 2 nivele peste nivelul unde incepe executia tencuielilor.
e executarea instalatiilor de scurgere a apelor pluviale.
e executarea peretilor despartitori, niselor, montarea tocurilor usilor si ferestrelor.
e executarea instalatiilor, fara montarea obiectelor / echipamentelor de instalatii.



mailto:lira.active@gmail.com

BENEFICIAR : PRIMARIA COMUNEI GURA PADINII EE@IECT'
, SC LIRA ACTIVE CONSULTING SRL 74/2024
V 4 Comuna Grivita, Judetul Vaslui PROIECT: ELABORARE DOCUMENTATIE TEHNICAIN CONTRACT:
137/719/2022 VEDEREA AUTORIZARII LUCRARILOR “CENTRU DE ZI 59/2024
« CIF: 46683467 PENTRU PERSOANELE CU DIZABILITATI DIN COMUNA GURA
LIRA ACTIVE, Tel:0771784176/0769000747 PADINII, JUD. OLT”
e E-mail: lira.active@gmail.com AMPLASAMENT: COMUNA GURA PADINII, JUDETUL OLT, Str. | . orp o
7 Aprilie, Nr. Cf. 54511 :
PROIECT TEHNIC DE EXECUTIE PAG.59

e executarea instalatiilor electrice ingropate, fara montarea aparatelor.
e astuparea tuturor santurilor, strapungerilor din pereti si plansee.
La exterior vor fi incheiate urmatoarele lucrari:
e executarea lucrarilor de invelitori, inclusiv streasini, jgheaburi, burlane.
e montarea tocurilor usilor si ferestrelor.
e montarea oricaror instalatii exterioare a caror executie ulterioara ar putea deteriora
calitatea tencuielilor.

7.3. MATERIALE

7.3.1. Mortare pentru tencuieli

Mortar de var — M4T, cu var hidraulic. Este mai putin rezistent si mai putin etans decéat
mortarul de ciment, este mai flexibil si lasa peretii sa respire.

Mortar in amestec M10T, M25T, M50T sau M100 T, fabricate dintr-un amestec de ciment
si de var, avand caracteristici intermediare intre mortarul din ciment si mortarul din var
(rezistenta crescand de la M10T la M100T).

Mortarele pentru tencuiala M25T, M50T sunt utilizate in mod uzual in constructii, la
mbracarea zidurilor din caramida, beton sau BCA.

Conform indicatorului de norme de deviz pentru lucrari de constructii C, in CF01 gasim
urmatoarele retete:

Denumire UM M4-|M10-|M25-| M50-( M 100 —
resurse T T T T T

Var hidratat kg 231 154 123 52,3 28
Ciment kg — 140 174 279 376

Nisip sortat 0-3 me | 1.28 123 1,23 1,21 1,125

mm
Apa mc || 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31
Zidar ore | 1 1 1 1 1
7.3.2. Ciment

Se vor utiliza cimenturi care trebuie sa corespunda conditiilor tehnice de calitate conform
standardelor in vigoare. Sortimentele uzuale de cimenturi, caracterizarea acestora,
domeniul si conditiile de utilizare sunt precizate in NE 012/1-2007 si NE 012/2-2010.
Conditiile tehnice de livrare, receptie si control ale cimentului trebuie sa corespunda
standardelor.

- verificarea calitatii inainte de utilizare.

Cimentul livrat in vrac, se va transporta in vagoane speciale, autotrenuri sau rutier cu
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respectarea normelor specifice de securitate a muncii pentru tipul de transport.

In timpul transportului de la fabrica la santier (sau depozit intermediar - manipulatorii Si
depozitarii de santier), cimentul va fi ferit de umezeala si impurificare de corpuri straine
(pamant, substante organice, var, cenuse de termoficare). Se interzice folosirea cimentului
la temperaturi mai mari de + 50 C..

Depozitarea cimentului se va face in celule tip siloz (atat pentru depozitele de rezerva cat
si pentru cele de consum).

Durata de depozitare nu va depasi 45 zile de la data livrarii de catre producator.

Cimentul ramas in depozit un timp mai indelungatnu va putea fi intrebuintat decat dupa
verificarea starii de conservare si a rezistentelor mecanice la 2(7) zile.

Utilizarea acestor cimenturi se va face numai corespunzator noii marci, iar cel alterat se va
evacua, fiind interzis a fi utilizat.

Laboratorul executantului va tine evidenta calitatii cimentului prin:

- certificate de calitate de la fabrica producatoare;

- rezultate ale determinarilor efectuate la laborator propriu.

7.3.3. Agregatele naturale

Pentru prepararea mortarului se foloseste nisip care trebuie sa indeplineasca conditiile
tehnice din SR EN 12620+A1:2008 si SR EN 13055:2016 Agregate usoare.

Se va utiliza sortul nisip 0-3.

Sub aspectul calitatii, nisipul trebuie sa satisfaca urmatoarele conditii:

a) sa provina din roci stabile, nealterabile la aer, apa sau inghet. Se interzice folosirea
agregatelor provenite din roci feldspatice sau sistoase.

b) sa fie inerte si sd nu conduca la efecte daunatoare asupra liantului folositla prepararea
betonului.

c) nisipul natural trebuie sa fie aspru la pipait. Se interzice folosirea nisipului mare.

d) continutul de impuritati nu trebuie sa depaseasca anumite valori conform prevederilor
NE 012/1-2007 si NE 012/2-2010.

Caracteristicile mecanice ale nisipului sunt conform prevederilor SR EN 1926: 2007.
Nisipul se va aprovizionadin timp in depozite in scopul asigurariiomogenitatii si constantei
calitatii acestui material.

Aprovizionarea nisipului la statia de betoane se va face numai dupa ce analizele de
laborator au aratat ca acesta este corespunzator.

In timpul transportului de la furnizor la santier si a depozitarii pe santier, nisipul trebuie ferit
de impuritati. La statia de betoane, nisipul trebuie depozitat separat.

Controlul calitatii nisipului de catre executant se face in conformitate cu standardele
mentionate la pct. 01..

La statia de sortare se vor determina:

- curbele granulometrice

- continutul in substante organice

- continutul in substante levigabile

- analiza chimica.
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Aceste determinari se executa si atunci cand se schimba furnizorul nisipului.

La fabrica de beton se vor determina:
- levigabilul si argila aderenta.

- curbele granulometrice

- umiditatea.

Laboratorul executantului va tine evidenta calitatii nisipului prin:
- certificatele de calitate emise de furnizor
- rezultate ale determinarilor executate de laborator.

Var

Pentru prepararea mortarului se va folosi var hidratat in pulbere care sa indeplineasca
conditiile tehnice din standardul mentionat la pct. 01.

Apa

La prepararea mortarului se va folosi apa din reteaua publica de apa potabila sau din alte
surse care sa indeplineasca conditiile tehnice din standard mentionate la pct. 01. (in nici
un caz nu se va folosi apa sarata, sulfuroasa, infectata. etc.). Verificarea conditiilor tehnice
se va face trimestrial si ori de cate ori se va schimba apa.

Ipsos

Pentru preparea gletului se vor respecta standard mentionat la pct. 01. Este necesara
obtinerea unei consistente fine si omogene, strecurata prin sita.

8.3.4. Necesarul de materiale

Ciment/ marca 300 408 kg
M100 var pasta/ 0.05 m3
Nisip/0-3 mm 1.03 m3
ciment/ marca 300 303 kg
M50 var pasta/ 0.075 m3
nisip 0-3 mm 1.03 m3
ciment/ marca 300 190 kg
M25 var pasta/ 0.155 m3
nisip/ 0-3 mm 1.03 m3
Ciment/ marca 300 175 kg
M10 var pasta/ 0.215 m3
Nisip/ 0-3 mm 1.03 m3
ipsos de constructii/ 1000 kg
Glet de ipsos | Apa/ 550 I
Zahar/ 55 kg

7.4. EXECUTIA LUCRARILOR DE TENCUIELI, LUCRARI PREMERGATOARE

7.4.1. Prepararea mortarului

Prepararea se va face in urmatoarele moduri:
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a. preparare mecanizata pe santier folosindu-se mortar uscat M100/ M50/ M25/M10 gata
dozat de catre furnizor, pe santier se adauga apa si se face amestecul.

b. dozajul si prepararea se face in totalitate pe santier.

7.4.2. Pregatirea suportului

a).Tencuielile se aplica pe suprafete rigide, uscate, curate si rugoase, plane. Se rectifica
abaterile mai mari de 40 mm cu plasa de rabit, iar peste 70 mm cu completari de caramida.
b). Rosturile pline ale zidariei de caramida se curata pe 1 cm adancime, iar suprafetele de
beton se cioplesc. La rostul intre materiale cu coeficientdiferit de dilatatie, se prevad fasii
de rabit de 15 cm latime.

c). Peretii spatiilor umede se protejeaza cu bariera de vapori.

7.4.3. Punerea in opera propriu-zisa

a). Executarea tencuielilor se va face in conformitate cu prevederile instructiunilor C130-
78.

b). Executia tencuielilor se va face numai dupa receptionarea lucrarilor de beton si a
zidariilor, care trebuie sa indeplineasca conditiile prevazute la capitolul — Lucrari de
betoane si — Lucrari de zidarii.

c). Aplicarea tencuielilor se va face numai dupa proba de etanseitate la apa si eventuale
remedieri.

d). Tencuiala se executa atunci cand sunt terminate invelitorile si terasele, peretii
despartitori, tocurile tamplariei, instalatiile (fara obiecte si aparate), reparatiile de santuri.
e). Tencuielile pe care nu se aplica protectii se vor sclivisidaca suntin contact cu lichidul
si se vor driscui daca nu suntin contact cu lichidul.

f). Mortarul din tencuieli hidrofuge se prepara cu ciment, fara adaos de var.

g). Se recomanda utilizarea sablarii pentru pregatirea suportului tencuielilorindiferentde
modul de aplicare a acesteia.

h). La tencuieli nu se utilizeaza decat mortarul proaspat preparat. Aplicarea grundului, a
stratului vizibil si finisarea lui trebuie terminata in acelati schimb pe portiunea inceputa.
j)- La colturi, profile, racorduri se prevad coltari din aluminiu fixati pe elementul de
constructie si inglobati ulterior in tencuiala.

k). Trasarea suprafetelor de tencuit se va executa, la interior si exterior, cu dispozitivele
specifice, astfel incat sa nu se depasesca dimensiunile prevazute prin proiect.

). Amorsarea suprafetelor: suprafetele de zidarie se vor stropi cu apa pentru asigurarea
nivelului de umiditate prevazut. Ulterior se va aplica un sprit de 3 mm avand aceeasi
compozitie cu a mortarului pentru stratul de grund. Pe suprafetele orizontale se va aplica
un spritde 3 mm de lapte de ciment.

m). Grundul se va aplica in grosime de 5-20 la 24 de ore de la aplicarea spritului pentru
suprafetele de beton, sila 1 ora pentru cele de caramida. Daca spritul este prea uscat, se
va uda in prealabil.

n). La exterior, grundul se aplica de sus in jos, pe schele care au distanta minima de 50
cm fata de suprafata fatadei.

p). Corectarea grosimii grundului se face imediat dupa aplicare, cu dreptare, fara driscuire.
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r). Pentru asigurarea aderentei stratului vizibil, grundul va fi striat in diagonala la 8-10 cm.
s). Stratul vizibil se va executa in grosime de 2-5 mm.

t). La interior, stratul de tinci se va driscui si se va gletui.
u). Stratul de glet se intinde cu drisca sau cu spaclul, 1-2 mm grosime, si se prelucreaza
cu drisca pana la obtinerea unei suprafete perfect netede.

7.5. INFLUENTA CONDITIILOR METEOROLOGICE

Lucrarile de tencuieli nu se vor executa sub temperatura de + 10 C.

Lucrarile de tencuieli exterioare se vor executa numai in urmatoarele conditii climaterice:
e iarna, latemperaturi de minim + 10 grd. C,
e vara intre +10 si +30 grd. C, umiditate 65%.

Lucrarilede tencuieli exterioare nu se vor executa pe ploaie, soare direct sau vant puternic.

Lucrarile de tencuieli se aplica numai pe pereti uscati.

Materialele utilizate la lucrarile de tencuieli se depoziteaza in medii incalzite.

7.6. CONDITII TEHNICE
Clasificare:

tencuieli exterioare poroase la calcane:

- Sprity M100
- Grund/ M25

tencuieli etanse — hidrofuge la socluri:

- sprit/ M100
- grund M100

tencuieli interioare la pereti cu umiditate sub 60%

- sprit/ M50
- grund/ M10
- strat vizibil/ M10

tencuieli interioare la pereti cu umiditate peste 60%

- sprit/ M50
- grund/ M10
- strat vizibil/ M10

tencuieli interioare la tavane cu umiditate sub 60%

- sprit/ M100
- grund/ M 25
- strat vizibil/ M10

tencuieli interioare la tavane cu umiditate peste 60%

- sprit M100

- grund/ M 25

- strat vizibil/ M10
Caracteristici:
Tencuieli speciale:
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a. tencuieli decorative structurate pe baza de rasini sintetice pentru fatade.

* granulatie 1.5-2.2 mm.

» model cu structura zgariata

* rezistent la intemperii, loviri, la influenta mediului ambiant.

+ adaos de vopsele compacte de nuantare pe baza de rasini sintetice, ton — va fi specificat
de Consultant.

b. tencuieli etanse - hidrofuge la socluri (de natura acrilica, cu coeficient de
elasticitate ridicat)  granulatie 1.5-4 mm.

» model cu structura zgariata

* rezistent la apa, intemperii, loviri, la influenta mediului ambiant.

+ adaos de vopsele compacte de nuantare pe baza de rasini sintetice, ton — va fi specificat
de Consultant.

NOTA: Antreprenorul va prezenta mostre pentru alegerea culorii si texturii Consultantului/
Beneficiarului.

7.7. CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR
Pentru asigurarea calitatii lucrarilor, se va efectua un control tehnic permanent de catre
constructor si beneficiar, care au sarcina de a urmarii sistematic executarea lucrarilor de
tencuieli, in conformitate cu legislatia in vigoare.
Verificari ce se efectueaza inainte de a incepe executia tencuielilor.
7.7.1. Calitatea materialelor si produselor aprovizionate
Receptia materialelor ce vor fi introduse in opera se va face pe baza documentelor de
calitate. Verificarea calitatii se face prin: examinare vizuala, incercari pe probe in conditiile
prevazute de standarde si de caietul de sarcini. Se vor respecta indicatiile producéatorului
privind depozitarea si aplicarea produselor prevazute in documentele insotitoare.
Calitatea stratului suport
e uscarea in limite care sa nu afecteze calitatea lucrarilor ulterioare;
e [imitarea tasarilor;
o suprafetele din beton si zidarie: abaterile nu vor depasi +/- 10 mm;
e nu se admit urme de noroi, grasime, praf,;
e umiditatea stratului suport va fi de 5-7%, sub acest nivel suprafata va fi stropita cu
apa si apoi amorsata cu sprit de lapte de ciment 3 mm grosime. Daca umiditatea
depaseste 7%, executia tencuielilor este interzisa.

7.7.2. VERIFICARI iN TIMPUL EXECUTIEI TENCUIELILOR
o In timpul executiei diverselor straturi, cat si dupa aceasta, se vor lua masurile ce se
impun pentru protectie, pana la intarirea mortarului: conditii de temperatura si
umiditate, protectia la soc, izbituri si distrugeri.
e Suprafata grundului finit trebuie sa asigure: umiditate 5-7%, rugozitate care sa
permita aderenta stratului finit, grosimea stabilita prin trasare.
e Continuitatea si aderenta de stratul suport al tencuielilor se vor verifica prin metode
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nedistructive (vizual, usoara ciocanire, deplasare pe intreaga suprafata a presei de
polizare, etc.). De asemenea se va incheia proces verbal de lucrari ascunse. Nu se
admit umflaturi, crapaturi, fisuri, urme vizibile de reparatii locale, asperitati.

7.8. ABATERI ADMISIBILE

o tencuieliinterioare: verticalitatea si rectiliniitatea muchiilor: 1 mm/m, nu mai mult 2
mm pe inaltimea incaperii.

e tencuieli exterioare: verticalitatea si rectiliniitatea muchiilor: 2 mm/m, nu mai mult 20
mm pe inaltimea cladirii.

e tencuieli interioare: orizontalitatea si rectiliniitatea muchiilor: 1mm/m, nu mai mult
3mm pe dimensiunea incaperii.

e omogenitatea culorii: nu se admit pete, urme de opriri ale lucrului.

Intocmit,
S.CLIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.
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8. PERETI DIN ZIDARIE DE BLOCURI DE BETON CELULAR
AUTOCLAVIZAT

ZONELE DE INTERVENTIE
Zonele de interventie sunt evidentiate in plansele si sectiunile de arhitectura respectiv
detaliile de executie anexate prezentuluiproiect: AO2 PLAN PARTER - CENTRU DE ZI,
A04 SECTIUNICENTRU DE ZI.
e Realizarea inchiderilor exterioare cu zidarie de BCA de 300mm grosime si
realizarea compartimentarilor interioare cu zidarie de BCA de 100/200mm;

8.1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru lucrarile de executare a peretilor
din zidarie si specificatiile pentru mortarele de zidarie.

8.2. STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

SR EN 998-1:2016 L :
tencuire si gletuire

Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 1: Mortare pentu

Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 2: Mortare pentu

SR EN 998-2:2016

zidarie

SR EN
1+A1:2015

771-

Specificatii ale elementelor pentru zidarie. Partea 1: Elemente pentu
zidarie de BCA

Var pentru constructii. Partea 1: Definitii, caracteristici si criterii de

SR EN 459-1:2015 .
conformitate

SR EN 934- | Aditivi pentru beton, mortar si pasta. Partea 3: Aditivi pentru mortar de
3+A1:2012 zidarie. Definitii, conditii, conformitate, marcare si etichetare
8.3. MATERIALE PRINCIPALE UTILIZATE

Lucrari de zidarie: Se vor folosi numai produse in conformitate cu proiectul de executie,
cu normele si standardele nationale si ale Comunitatii Europene in vigoare. Elementele de
zidarie vor fi livrate, depozitate si manipulate corespunzator astfel incat la utilizare nu vor
prezenta fisuri, sparturi sau alte efecte care ar putea impiedica asezarea lor
corespunzatoare sau care ar afecta integritatea, rezistenta sau durabilitatea constructjei.
La realizarea peretilor structurali sau nestructurali (de compartimentare, de inchidere)si a
peretilor inramati la constructii in cadre.

8.4. LUCRARI PREGATITOARE:
- izolatia hidrofuga a zidurilor trebuie sa fie terminata;
- sa fie precizate golurile de montaj in pereti;
- sa fie executata pardoseala buna pentru peretii de compartimentare;
- sa fie instalate schelele de lucru fixe sau mobile, ridicatoare sau rulante;
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- la punerea in lucru cand se foloseste mortar de ciment caramizile trebuie in prealabil
imbibate cu apa.

8.5. EXECUTIA LUCRARILOR DE ZIDARIE
Conditii generale:

Mortarul folosit este cel stabilit prin proiect.

Pentru obtinerea unei aderete cat mai bune intre caramizi si mortar, datorita structurii
microporoase a acestora, caramizile se vor uda bine cu apa inainte de punerea lor in
lucrare.

Zidirea va incepe de la colt, caramizilie umezite asezandu-se pe patul de mortar nivelat
in prealabil conform cotelor.

Rosturile verticale vor fi tesute astfel incat sa se suprapunadin 2 randuri succesive pe
inaltime, atat in camp cat si la intersectii, ramificatii si colturi sa se faca pe minim 1/2
caramida in lungul zidului si pe 1/2 caramida pe grosimea lui. Teserea se va face
obligatoriu la fiecare rand - grosimea rosturilor orizontale va fi de 12 mm, mortarul trebuie
sa acopere toatad suprafata blocurilor ceramice, pana la muchii, mortarul in exces
indepartdndu-se cu mistria. La zidire, datoria formei lor, blocurile ceramice se imbina etans
pe rostul vertical. in cazul in care nu se dispune de jumatati de bloc gata fabricate se va
realiza taierea acestora pe santier cu fierastraul mecanic sau manual cu dantura speciala.
Pentru asezarea blocurilor pe pozitie se vor folosi ciocane din cauciuc.

Abaterile admisibile in grosimea rosturilor sunt cele aratate in SR EN 771-1+A1:2015.

Verificarea orizontalitati se va face cu o sfoara de trasat bine intinsa intre
extremitatile zidariei. Verificarea executiei pe verticala se poate face cu ajutorul unorrigle
(scanduri) cotate pe care sunt marcate pozitia si dimensiunea rosturilor de mortar.
Intreruperea executiei zidariei se va face in trepte. Detaliile de alcatuire a legaturilor la
colturi, ramificatii si intersectii suntcele aratate in normativ. Teserile se vor face avand grija
sa se obtina legatura de cel putin 1/2 caramida.

Portiunile de zidarie situate in stdnga si dreapta golurilor de usi si ferestre avand
lungimea de peste 1,00 m se vor ancora ca zidaria plina; cele cu lungime egala sau mai
mica de 1 m se vor ancora cu bare O-8mm.

Ancorarea de structura a zidariei parapetuluila pereti cu ferestre panain elementul de
beton armat (stalip) se face cu 2 bare O 8mm | = 50 cm. Inainte de executarea zidariei intre
elementele de beton armat pe suprafata respectiva se aplica un sprit de mortar de ciment,
iar rostul vertical dintre zidarie si elementele de structura va fi umplut complet cu mortar
M100Z.

Protectia anticoroziva a barelor de ancorare se va realiza prin inglobarea lor in mortar
minim marca M50Z.

Pentru asigurarea conlucrarii peretilorcare se intersecteaza, se va prevedea la colturile
si ramificatiile exterioare in cazul in care nu sunt prevazuti stalpisori din beton, armatura
orizontala din OB 37 20/60 cm de 100 cm lungime. La fiecare gol de usa se vor zidi cate 3
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gheremele de o parte si de alta a goluluisi cel putin doua gheremele la fiecare gol de
fereastra. Verificarea calitatii zidariilorse face pe tot timpul executieilucrarilor si rezultatele
verificarilor se inscriu in procese verbale de lucrari ascunse.

8.6. CONDITIIDE LIVRARE, MANIPULARE S| TRANSPORT

Caramizile se vor aprovizionain paleti infoliati, evitdndu-se spargerea lor. Nu se
admit caramizi sparte sau fisurate sau cele ce nu corespund conditiilorimpuse prin caietul
de sarcini. Se va asigura depozitarea lor astfel incat sa fie ferite de intemperii, in cantitati
suficiente asigurarii unui flux continuu de executie.

Cimentul va fi livrat in saci de 50 kg, transportat si depozitat fara posibilitatea de
umezire si inghet. Armaturile se vor livra evitdndu-se deteriorarea lor prin expunerea
la umezeala.

Materialele sensibile la umezeala si inghet vor fi depozitate sub soproane sau
magazii special amenajate. Transportul materialelor se face cu utilaje speciale iar durata
maxima de transport va fi astfel apreciata incat punereain opera a mortarelor sa se faca
in maximum 10 ore de la preparare.

8.7. MOSTRE SITESTARI
Se vor prezenta specificatiile producatorului, mostre, precum si certificatele care atesta
verificarea conformitatii cu conditiile specifice. in cazul testelor suplimentare, acestea se
vor facela laboratoare autorizate si vor firealizate conformnormelor in vigoare, iar costurile
vor fi suportate de catre contractor.

8.8 VERIFICAREA CALITATII MATERIALELOR
Aceste verificari trebuie efectuate ihaintea inceperii executiei lucrarilor pe lotul de
materiale aflate in depozit si de fiecare data cand se aprovizioneaza santierul cu un nou
lot de materiale. Se vor face verificari pentru:
Calitatea caramizilor ceramice cu goluri verticale conform SR EN 771-1+A1:2015.
Compozitia, consistenta si calitatea mortarului de zidarie conform SR EN 998-2:2016.

8.9. LUCRARIDE ZIDARIE CERINTE:

o zidaria se va executa cu legatura obligatorie la fiecare rand;

o teserea rosturilor verticale ale unuirand se obtine prin decalarea lor cu 2
pana la 2 de bloc in raport cu rosturile verticale ale randurilor alaturate;

o lucrérile de zidarie se executa la temperaturi de cel putin 3°C;

o zidaria se executa din blocuri intregi sau fractiuni taiate cu fierastraul,
folosirea de fractiuni sparte cu ciocanul fiind interzisa;

o rosturile orizontale si verticale se executa de 4-10 mm, in functie de tipul de
mortar folosit. Umiditatea maxima a blocurilor este de 20 %.

o in timpul executiei nu vor exista diferente de inaltime, pe anumite portiuni,
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mai mari de 1,50 m;

o laterminarea plinurilor de zidarie se vor monta buiandrugi. Lungimea minima
de incastrare a buiandrugilor este de 25 cm, daca nu este specificataltfel in
plansele de executiei.

o intre executarea zidariei la un nivel si in aceasi zona la nivelul superior se
lasa 3-4 zile, timp destinat intaririi suficiente a zidariei, numai pentru peretii
portanti.

o punerea in opera a produsului se face in conformitate cu instructiunile
tehnice.

o mortarul pentru tencuiala se va prepara conform SR EN 998-1:2016.

8.10. CONTROLUL CALITATI:

Se va face atat la terminarea unoretape (nivele)cat si la receptia lucrarii, prin verificarea
elementelor geometrice inclusiv cele din proiect (grosime, verticalitate, planeitate, etc.) la
elementele realizate; verificarea aspectului general si starii fiecarui element in parte;
Inventarierea tuturor proceselor verbale de lucrari ascunse; verificarea corespondentei
celorlalte elemente, dintre proiect si executie (goluri, gheremele, buiandrugi, etc.).

e prin masuratori la fiecare zid se va verifica daca rosturile verticale sunt tesute la
fiecare rand ca suprapunerea sa se faca pe 1/2 bloc;

e se vor verifica grosimile rosturilor orizontale si verticale ale zidariei prin masurarea
a 5-20 rosturi la fiecare zid, media aritmetica a masuratorilor facute cu precizie de 1
mm trebuie sa se inscrie in limitele abaterilor admisibile;

e vizual, se va verifica in toate zidurile, daca toate rosturile verticale si orizontale sunt
umplute complet cu mortar, cu exceptia adancimiide 1...1,5 cm de la fetele vazute
ale zidariei, nu se admit rosturi neumplute;

e orizontalitatea randurilor de zidarie se va verifica cu ajutorul furtunului de nivel si
dreptarului, la toate zidurile;

e modul de realizare a legaturilor zidariilor se va verifica la toate colturile si
intersectiile;

e grosimea zidariilor se va verifica la fiecare zid in parte. Verificarea grosimii zidariei
se va face prin masurarea cu precizie de 1 mm a distantei pe orizontala dintre doua
dreptare aplicate pe ambele fete ale zidului;

e verticalitatea zidariei (suprafetelorsi muchiilor)se verifica cu ajutorul firului de plumb
si dreptarului cu lungimea de cca. 2,5 m, verificarea se face in cate trei puncte pe
inaltime la fiecare zid;

e planeitatea suprafetelor si rectilinitatea muchiilor se va verifica prin aplicarea pe
suprafata zidurilor a unuidreptar cu lungimeade cca. 2,5 m si prin masurarea cu
precizia de 1 mm, a distantei dintre rigla si suprafata sau muchia respectiva,
verificarea se va face la toate zidurile.

e lungimea si inaltimea tuturor zidurilor, dimensiunile golurilor si ale plinurilordintre
goluri se verifica prin masurarea direct cu ruleta sau cu metrul. Se ia media a trei
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masuratori si se compara cu dimensiunile din proiect;

e comisia de receptie preliminara procedeaza la verificarea scriptica si verificarea
directa prin sondaje, a planeitatii, verticalitatii zidariei si a peretilor, precum si a
dimensiunilor golurilor. Daca ele dau rezultate nesatisfacatoare, se va dubla
numarul masuratorilor si daca si in acest caz o parte din rezultate sunt
nesatisfacatoare, Comisia de Receptie preliminara va proceda confom
reglementarilor privind efectuarea receptiilor.

8.11. RECEPTIA LUCRARILOR:

Pentru controlul calitatii lucrarilor executate si receptia lor se vor avea in vedere
urmatoarele acte normative, ce reglementeaza aceasta activitate: HG 343/2017 care
modifica HG 273/1994 privind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora. ANEXA nr.6 la Regulamentul aprobat prin HG
343/2017 — CARTEA TEHNICA A CONSTRCTIEI — este reglementarea care stabileste si
detaliaza cuprinsul si modul de intocmire a cartii tehnice a constructiei.

8.12. TESTE S$ICARACTERISTICI:
Toate materialele vor fi in conformitate cu standardele relevante din punctde vedere al
calitatii, dimensiunilor, rezistentei, etc.

8.13. ABATERIPERMISE
Devieri de la cotele continute in planuri + /-1cm. Diferenta de planeitate, masurata fata de
un dreptar de 3m lungime +/-1 cm.

8.14. LUCRARI EXECUTATE iN PERIOADE CALDE SI DE PERIOADE DE TIMP
FRIGUROS:

La executarea zidariilor pe timp friguros se va tine seama de prevederile “Normativului

pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii C 16-84". Nu se admit lucrar

de zidarie executate la o temperatura mai mica de 5 grade. Este interzisa utilizarea

blocurilor de zidarie acoperite cu gheata si folosirea sarii de bucatarie pentru accelerarea

prizei.

8.15. MASURINTS SS PSI:

La executarea lucrarilor de confectionare si montare a otelului beton se voravea in vedere
urmatoarele acte normative ce reglementeaza aceste cerinfe :

* Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii ord. MLPAT 9/N/15.111 1993.
» Normativ de siguranta la foc a constructiilor P118/99.

» C 300-1994 Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor
de constructii si instalatji aferente acestora O.M. L.P.A.T. nr. 20/N/11.07.1994.

* Normativ privind proiectarea constructiilor si instalatiilor speciale privind prevenirea si
stingerea incendiilor. NP 071-2002 aprobat prin O.M.L.P.T.L. nr. 1.065/30.07.2002
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« Orice alt act/protocol care reglementeaza si stabilesc masuri NTS si PSI stabilit intre
antreprenor si investitor pentru lucrarile ce se executa in incinte de folosinta comune.

8.16. OBSERVATIL:

1. Proiectantul isi rezerva dreptul completarii si modificsrii prezentului caietin conditiile
oferirii unor solutii din partea executantului propuse spre aprobare si insusite precum si in
cazul implementarii in timp util a altor solutii noi eficiente economic.

2. Prezentului caiet de sarcini i se pot atasa sau nu anexe nenumerotate pentu
operativitatea consultarii continand tolerante, abateri admisibile, extrase din ,,Normativ
pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii ti instalatii aferente” C 56 -
1985.

Intocmit,
S.CLIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.



mailto:lira.active@gmail.com

BENEFICIAR : PRIMARIA COMUNEI GURA PADINII EE@IECT'
, SC LIRA ACTIVE CONSULTING SRL 74/2024
V 4 Comuna Grivita, Judetul Vaslui PROIECT: ELABORARE DOCUMENTATIE TEHNICAIN CONTRACT:
137/719/2022 VEDEREA AUTORIZARII LUCRARILOR “CENTRU DE ZI 59/2024
CIF: 46683467 PENTRU PERSOANELE CU DIZABILITATI DIN COMUNA GURA
LIRA ACTIVE, Tel:0771784176/0769000747 PADINII, JUD. OLT”
e E-mail: lira active@amail com AMPLASAMENT: COMUNA GURA PADINII, JUDETUL OLT, Str. | . orp o
7 Aprilie, Nr. Cf. 54511 :
PROIECT TEHNIC DE EXECUTIE PAG.72

9. REALIZAREA LUCRARILOR DE VOPSITORII

ZONELE DE INTERVENTIE
Zonele de interventie sunt evidentiate in plansele si sectiunile de arhitectura respectiv
detaliile de executie anexate prezentului proiect:

9.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executialucrarilorde zugraveli, vopsitorii si tapete.
Standarde de referinta si materiale

C3 - 76 Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii;
STAS 17 - 70 Ulei de in sicativat;

STAS 18070 Ulei tehnic de in; STAS 2078 — 70 Ulei tehnic de rapita,

STAS 2710 — 70 Ulei tehnic de floarea soarelui;

STAS 45 - 75 Benzina de executie;

STAS 3124 — 75 Diluant 104 pentru produse pe baza de ulei;

STAS 5192 — 75 Grund pentru astupat porii;

STAS 6592 - 75 Chituri pe baza de ulei;

NI 90 - 61 Vopsele, lacuri si emailuri pe baza de ulei; Grund anticoroziv pe
baza de minium de plumb;

STAS 44 - 67 White -spirt rafinat;

NI 1703 -78 Grunduri colorate mate;

NI 1703 -67 Glet de stropit alchidal;

NI 1703 - 68 Lacuri incolore alchidalice.

YVVVYVYYVYYVYYYVY

YV VYV

9.2. LUCRARI CARE TREBUIESC TERMINATE INAINTE DE INCEPEREA
VOPSITORIILOR

Inainte de inceperea lucrérilor de vopsitorii celelalte lucrari trebuie sa fie terminate.
Tamplaria trebuie sa fie montata definitiv, cu toate accesoriile montate corect, cu exceptia
drucarelor si a sildurilor care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei. La lucrarile de vopsire
aplicarea ultimului strat se face numai dupé terminarea complets a vopsitoriilor. Inainte de
inceperea lucrarilor de vopsire a fatadelor, trebuie sa fie complet executate toate lucrarile
la fatada constructiei ca: jgheaburi, burlane, streasini, cornise, glafuri, socluri, cofrete, etc.

9.3. PREGATIREA SUPRAFETELOR DE LEMN

Se verifica si corecteaza suprafetele de lemn ale tdmplariei astfel ca nodurile sa fie taiate,
cuiele ingropate, prelingerile de rasina sau alte murdarii, curatate. Accesoriile metalice ale
tamplariei care nu sunt nichelate sau lacuite din fabricatie vor fi grunduite cu grund
anticoroziv si apoi vopsite.
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9.4. CONDITIIDE EXECUTIE

Lucrarile de vopsitorii se vor incepe la o temperatura de cel putin + 150 C pentru vopsitorii
si se vor mentine aceste temperaturi pe tot timpul lucrarilorsi cel putin inca si 15 zile pentru
vopsitorii. Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata si nicila un interval mai mic de 2
ore de la incetarea ploii, de asemenea se va evita lucrul la fatade in orele de insorire
maxima sau vantputernic. Se interzice folosirea vopselelorcu termenul de utilizare depasit.
Vopsitorii cu vospele de ulei

Vopsitoria de ulei se aplica pe glet de ipsos sau pe suprafete de lemn sau metal dupa
terminarea lucrarilor pregatitoare.

Pe glet de ipsos se aplica un grund de imbinare incolor.

Tamplaria de lemn se furnizeaza pe santier gata grunduita cu grundul de imbinare gi
respectiv grund anticoroziv. In cazul unor elemente de lemn , care au fost confectionate pe
santier, acestea se vor grundui pe santier in functie de natura vopsitoriei ce se executa.
Grundurile se vor aplica intotdeauna manual, cu pensula, pentru a asigura o legatura mai
buna a vopsitoriei ulterioare cu suprafata suport.

Dupa grunduire se executa chituirea defectelor locale, slefuirea locurilor chituite si
stergerea de praf dupa uscare, apoi in cazul unorlucrari de calitate superioara, se executa
una sau doua spacluiri complete ale suprafetelor, urmate de slefuiri dupa uscare si
stergerea prafului rezultat.

Chituirea si gpacluirea se face cu chit de ulei pentru aplicarea cu spaclu (chit de cufit).
Materialul pentru spacluitse prepara din chitde cutit prin diluare cu diluant special DO01-
3, sau cu ulei sau vopsea la culoare.

Diluantul special se adauga la chitpana la obtinerea consistentei de lucru necesara pentu
spacluire.

Slefuirile succesive se fac cu hartie sau panza de slefuit sau piatra de slefuit, cu granulatii
din ce in ce mai mici, pentru diferitele straturi, in functie de rugozitatea suprafetei suport si
de calitatea ceruta.

In general se vor aplica 1+2 straturi de sp&cluial& in grosime de 0,2+0,5 mm, la lucrarile de
calitate superioara se vor executa 3 spacluiri.

Aplicarea vopselei se face de obicei in dou, trei starturi, in functie de calitatea ceruta. in
cazul finisarii transaparente se aplica un strat grund si 1-2 straturi lac de ulei.

Inainte de aplicare, vopseaua se strecoara prin site fine (900 ochiuri/cm2 ) si se potriveste
la consistenta necesara de lucru, prin amestecarea cu un diluant corespunzator cu natura
vopselei respective, amestecul facandu-se cu 5-10% diluant.

Vopseaua se aplica intr-un strat uniform fara a se lasa urme mai groase sau mai subfiri de
vopsea si va fi intinsa pana la obfinerea unei adeziunide stratul inferior. Se recomanda ca
tdmplaria detasabila sa fie vopsita in pozitie orizontala. Straturile de vopsea succesive se
intind pe directji perpediculare unul fata de celalalt.

Ultimul strat de vopsea se intinde de preferinta in lungul fibrelor pe elemente din lemn;
Dupaaplicareaprimului strat de vopsea, aceasta se netezeste cu pensule speciale cu parul
moale, dupa uscare, suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit HSBO.
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Dupa aplicarea ultimului strat de vopsea, aceasta se va tufui sau se va netezi cu pensule
moi, dupa cum se indica de catre proiectant. In cazul c& este necesar, dupa fiecare strat
de vopsea (cu exceptia ultimului), se executa slefuiri sau eventual si chituiri-glefuin
intermediare. Chituirea se face cu chit de ulei. Dupafiecare slefuire se sterge bine praful
de pe suprafete cu pensule moi sau carpe care nu lasa scame.

Slefuirea si aplicarea unui nou strat se face numai dupa minimum 24 ore de la aplicarea
stratului precedent, dupa uscarea acestuia.

Incaperea unde se vopseste trebuie sa fie lipsita de praf si bine aerisitd, insa fara curenf
puternici de aer.

Cercevelele usilor si alte elemente detasabile din lemn pot fi vopsite si inainte de montarea
lor, cu conditia ca efectuarea lucrarilor de vopsire a acestora si depozitarea elementelor
vopsite sa se faca intr-o incapere lipsita de praf si curent.

In cazul in care la terminarea lucrului, in vase ramane vopsea neconsumats, se toarna
peste aceasta putin solvent, pentru a se impiedica formarea unei pojghite tari pana la
inceperea lucrérilor de vopsire. In cazul in care se cere executarea unei vopsitorii mate
sau semimate se vor folosi vopsele destinate acestui scop, fara a le dilua pe santier.

9.5. VERIFICAREA CALITATIILUCRARILOR

Verificarea calitatji lucrarilor consta in:

¢ indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport, in cazuri de importanta deosebita
consemnandu-se acestea in procese verbale de lucrari ascunse;

e calitatea principalelor materiale;

e corespondenta dintre prevederile din proiect si dispozitiile ulterioare;

¢ aspectul suprafetelor vopsite;

¢ uniformitatea suprafetelor - nu sunt admise pete sau sarituri, suprapuneri depasiri ale
desenului;

e aderenta zugravelilor - o zugraveala aderenta nu trebuie sa se ia pe palma;

¢ tonul de culoare la vopsele sa fie acelasi si cu aspect lucios sau mat, sa nu prezinte
straturi stravezii, pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri, aglomerari de pergamente;

e nu se admit pete de mortar sau zugraveala pe suprafata de tamplarie vopsita;

Intocmit,
S.C LIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.
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10. CONFECTII METALICE

ZONELE DE INTERVENTIE
Zonele de interventie sunt evidentiate in plansele si sectiunile de arhitectura respectiv
detaliile de executie anexate prezentului proiect:

e Structuri suport sistem fotovoltaic pentru cladirile existente

10.1. GENERALITATI
Profilele, fiind lucrari destinate de regula aramane vizibile, calitatea lor din punctde
vedere al aspectului poate fi verificata oricand, chiar dupa terminarea intregului obiect si,
in consecinta, nu este necesara se incheia procese-verbale de lucrari ascunse, ci numai
pentru fazele de lucrari.
Orice lucrare de montaj profile va fi inceputa numai dupa verificarea si receptionarea
tuturor celorlalte lucrari.
Pe parcursul executarii lucrarilor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de
executie prevazuta in prescriptiile tehnice, pregatirea suprafetei suport conform indicatiilor
producatorilor, utilizarea tipului mortarului indicat in proiect, precum si tehnologia de
aplicare si conditiile de mediu prevazute in normative, prezentul proiect si prescriptiile
producatorilor.
Pentru lucrarile de constructii metalice se vor respecta:
* STAS 767/0 - 88 Constructii civile,industriale siagricole. Constructii din otel. Conditii
tehnice generale de calitate;
« STAS 767/2 - 78 Constructii civile, industriale si agricole. Imbinari nituite si imbinari
cu suruburi de constructii din otel. Prescriptii de executie;
* SR EN 10025-1/05 Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea 1:
Conditii tehnice de livrare;
* SR EN 10210-1/06 Profile cave finisate la cald pentru constructii din oteluri de
constructie nealiate si cu granulatie fina. Partea 1: Conditii tehnice de livrare;
* SR EN 10219-1/06 Profile cave deformate la rece pentru constructii, din oteluri de
constructie nealiate si cu granulatie fina. - Partea 1: Conditii tehnice de livrare;
* C 150 - 1999 Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel ale constructiilor
civile, industriale si agricole;
* SR EN 25817/93 Imbinari sudate cu arc electric din otel. Ghid pentru nivelurile de
acceptare a defectelor;
* SR EN 14399-1/05 Asamblari de inalta rezistenta cu suruburi pretensionate pentru
structuri metalice. Partea 1: Cerinte generale;
* C 56 — 2002 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii
si instalatii aferente;
* SR EN ISO 13920/1998 Tolerante generale pentru constructii sudate.
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10.2. PREVEDERIPENTRU MATERIALE

Toate materialele si semifabricatele care se folosesc la executarea lucrarilor, se vor pune
in opera numai dupa verificarea de conducatorul tehnic al lucrarii a corespondentei lor cu
prevederile si specificatiile din prezentul proiect, completate, unde este cazul, cu
prevederile standardelor in vigoare.

Profilele care vor masca rosturile orizontale si verticale vor fi profile din aluminiu, lustruite,
cu fixare mecanica la una din laturi avand latimea de 100mm, grosimea de 3mm si fiind
montate dintr-o singua bucata (fara inadiri) pe fiecare directie pe perete si pardoseala.
Capatul care nu se fixeaxa mecanic se lipeste cu un mastic trasparent.

10.3. PREVEDERIPENTRU EXECUTIE
Inainte de inceperea lucrarilor prevazute in prezentul capitol, este necesar sa se verifice
daca au fost executate si receptionate toate lucrarile:

- necesare executarii lucrarilor care sunt prevazute in prezentul capitol;

- destinate protejarii lucrarilor prevazute in prezentul capitol;

- a caror executie ulterioara ar putea provoca deteriorarea lucrarilor prevazute in
prezent.

Umiditatea suportului, pe care se aplica lucrarile prevazute in prezentul capitol, va
fi de maximum 2% determinata cu umidometrul cu carbit, pentru etalonare, respectiv cu
umidometrul electronic in rest.

Toate profilele se vor fixa prin prindere mecanica, cu surub si diblu, de suport.

10.4. INSPECTIA
Ca o conditie minima, toate elementele de structura din otel si piesele metalice vor fi
inspectate conform cerintelor din codurile romanesti in vigoare. In lipsa unor astfel de
cerinte, elementele de structura din otel si piesele metalice vor fiinspectate in toate fazele
de constructie si montaj de catre inginerul de structura.
Se vor aloca sumele de bani necesare pentru realizarea acestor inspecitii in conditjii optime
(timp si echipament). Responsabilitatile inspectiei precum si nivelul la care se va executa
aceasta inspeciie, trebuie stabilite in documentele contractuale intre reprezentantul
clientului, arhitect, inginerul de structura si constructor.
Cuvantul INSPECTIE” nu inseamna ca inspectorul trebuie sa supravegheze procesul de
constructie.
Inseamnéca inspectorul trebuie sa viziteze lucrarile de santiercu o frecventa care sa-i dea
posibilitatea sa observe toate stagiile lucrarilor de constructie si montaj si sa poata atesta
ca lucrarea a fost executata conform prevederilor din documentele contractuale si codurile
de constructie. Frecventa vizitelor trebuie sa ii asigure o informare de ansamblu pentru
fiecare operatie, aceasta fiind o data pe zi sau o data la cateva zile.
Inspectorul trebuie sa ceara respectarea planselor de desen si a specificatiilor.
Documentele referitoare la inspectie vor include:

- Rapoartele continand rezultatele testelor executate de fabrica, care trebuie sa
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demonstreze respectarea prevederilor din normele in vigoare;

- Pentru identificarea otelurilor cu rezistente ridicate si a otelurilor speciale
comandate, cu anumite caracteristici, acestea vor fi marcate de firma care le livreaza,
conform prevederilor din norme;

- Pentru identificarea otelurilor cu rezistente ridicate si a otelurilor speciale
comandate, cu anumite caracteristici, acestea vor fi marcate de catre fabricant in
conformitate cu sistemul general de identificare stabilit;

- Fabricarea si livrarea materialului, inclusiv pregatirea, ajustarea si montarea,
tolerantele, vopsitul in atelier, marcarea, transportul si livrarea;

- Asamblarea si montarea elementelor de otel, ce vor include: metodele de ridicare,
conditiile de santier, perimetrul cladirii si punctele de reper, instalarea buloanelor de
ancorare si a elementelor inglobate in beton, elemente de reazem, materiale pentu
imbinarile de santier si diverse alte materiale la bucata, imbinari executate pe santier cu
buloane, imbinari sudate executate pe santier, suporti temporari, limitele acceptabile
pentru tolerante, corectarea erorilor, taieturi, modificari si deschideri pentru alte meserii,
manipulare si depozitare, si vopsirea pe santier;

- Supravegherea metodelor de fabricatie in atelier si inspectarea operatiilor
executate;

- Supravegherea inspectiilor la fabrica si a operatiunilor de testare;

- Existenta unorincarcari importante pe planseele finisate, elementele de structura
sau pereti;

- Modul in care lucrarea progreseaza in general.

Inspectia lucrarilor executate in atelier se va face cat se poate de mult in atelierul
fabricantului. Astfel de inspecitji trebuie executate intr-o anumita secventa, de asa maniera
incat sa nu produca perturbari in procesul de fabricatie si sa permita lucrarile corective in
acelasi timp cu procesul de fabricatie in atelier.

Inspectia lucrarilor pe santier se va executa si termina cu promptitudine, astfel incat
corectiile efectuate sa nu intarzie progresul lucrarii.
Orice material sau lucrare care nu este in conformitate cu documentele contractuale va fi
respins imediat, si aceasta se poate face in orice moment pe durata lucrarilor, cu conditia
ca inspectia sa fie facuta in secventa programata si in timpul prescris.
Fabricantul si Compania de executie si montaj vor primi copii dupa rapoartele inspectiilor
pregatite de inspectorul care reprezinta clientul.
Documentele cu evidentainspeciiilorvor fi pastrate de inspectorpe o perioada de cel putin
2 (doi) anidupa terminarea lucrarii. Evidenta inspecitiilor se va pastra intr-un caiet, pentru
cazul cand vor aparea intrebari privind modul de executie al lucrarilor sau rezistenfa
elementelorde structura. Este de preferat sa existe si fotografii care sa ilustreze progresul
lucrarii.
Este posibil ca autoritatile legale locale sa ceara o durata de conservare mai mare a acestor
evidente.
Aceste documente vor fi depuse si la cartea tehnica a constructiei care va fi pastrata
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permanent la client.

Persoanele care isi asuma responsabilitatea unormetode de proiectare sau de constructe
diferite, dar care au acelasi scop ca cele stipulate in cadrul documentelor de constructie,
si care s-au dovedit adecvate in urma unorteste sau au fost folosite cu succes, dar care
nu se conformeaza sau nu suntacoperite de documentele de constructie, vor avea dreptul
sa prezinte informatiile privitoare la aceste metode inginerului de structura. Inginerul de
structura are autoritatea sa investigheze informatiile prezentate, sa ceara teste si sa
formuleze specificatii care guverneaza executia acestor metode pentru ca sa poata sa se
incadreze in conditiile generale ale acestui Proiect. Toate cheltuielile de proiectare
provenite din aceste investigatii vor fi suportate de persoanele sau institutiile care le-au
generat.

10.5. DOCUMENTATIA TEHNICA ELABORATA DE UZINA CONSTRUCTOARE
Furnizorul are obligatia sa intocmeasca o documentatie a tehnologiei de confectionare,
care sa cuprinda operatiile de debitare si prelucrare a pieselor si preasamblare in uzina.
Intreprinderea ce uzineaza piesele metalice are obligatia ca inainte de inceperea uzinarii
sa verifice planurile de executie. O atentie deosebita se va da verificarii tipurilor si formelor
cusaturilor sudate prevazute in proiect. in cazul constatarii unor deficiente sau in vederea
usurarii uzinarii (de exemplu alte forme ale rosturilor, imbinarilor sudate precum si pozitia
imbinarilor de uzina suplimentare), se va proceda dupa cum urmeaza:

- pentru deficiente care nu afecteaza structura metalica din punct de vedere al
rezistentei sau montajului (neconcodanta unor cote, diferente in extrasul de materiale,
etc.), uzina efectueaza modificarile respective, comunicandu-le in mod obligatoriu si
proiectantului;

- pentru unele modificari care ar afecta structura din punct de vedere al rezistentei
sau al montajului, se comunicéa proiectantului propunerile de modificari pentru a-si da
avizul.

Orice modificare de proiect se face numai cu aprobarea prealabila, scrisa, a
proiectantului.

Modificarile mai importante se introducin planurile de executie de catre proiectant;
pentru unele modificari mici acestea se pot face de uzina dupa ce primeste avizul in scris
al proiectantului.

Dupa verificarea proiectului si introducerea eventualelor modificari, uzna
constructoare intocmeste documentatia de executie care trebuie sa cuprinda:

- Toate operatiile de uzinare pe care le necesita realizarea elementelorincepand de
la debitare si terminand cu expedierea lor.

- Tehnologia de debitare si taiere.

- Procesul tehnologic de executie pentru fiecare subansamblu in parte, care trebuie
sa asigure imbinarilor sudate cel putin aceleasi caracteristici mecanice ca si cele ale
metalului de baza care se sudeaza, precum si clasele de calitate prevazute in proiect
pentru cusaturile sudate.
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- Preasamblarea in uzina, metodologia de masurare a tolerantelor la premontaj.
Procesul tehnologic de executie pentru fiecare piesa trebuie sa cuprinda:

- piese desenate cu cote, pentru fiecare reper;

- procedeele de debitare ale pieselor si de prelucrare a muchiilor, cu modificarea
clasei de calitate a taieturilor;

- marcile si clasele de calitate ale otelurilor care se sudeaza;

- tipurile si dimensiunile cusaturilor sudate;

- forma si dimensiunile muchiilor care urmeaza a se suda conform datelor din proiect
sau, in lipsa acestora, conform SR EN ISO 9692-1/2004 si SR EN ISO 9692-2 :2000;

- marca, caracteristicile si calitatea materialelor de adaos: electrozi, sdrme si flexuri;

- modul si ordinea de asamblare a pieselor in subansambluri;

- procedeele de sudare;

- regimul de sudare;

- ordinea de executie a cusaturilor sudate;

- ordinea de aplicare a straturilor de sudura si numarul trecerilor;

- modul de prelucrare a cusaturilor sudate;

- tratamentele termice daca se considera necesare;

- ordinea de asamblare a subansamblelor;

- planul de control nedistructiv (Rontgen, gamma sau ultrasonic) al imbinarilor;

- planul de prelevare a epruvetelor pentru incercari distructive;

- regulile si metodele de verificare a calitatii pe faze de executie, cf. cap. 4 din STAS
767/0 — 88 si prevederile prezentului caiet de sarcini.

Regimurile de sudare se stabilesc de catre intreprinderea de uzinare, pe imbinarn
de proba, acestea se considera corespunzatoare numai daca rezultatele incercarilor
distructive si analizelor metalografice realizate conform tabel 5 din C 150-99 corespund
prevederilor din tabelul 6 al normativului respectiv.

Pentru fiecare marca de otel si pozitie de sudare prevazuta a se aplica la fiecare
subansamblu diferit, se va executa cate o serie de placi de proba ce se vor stabili de catre
ISIM.

Procesele tehnologice de executie vor fi avizate de ISIM. Procesele tehnologice de
executie vor fi avizate de catre uninginersudorcertificat, conform SR EN ISO 14731:2007.
in vederea realizarii in bune conditii a subansamblelor sudate de serie, intreprinderea
executanta va intocmi fise tehnologice pe baza proceselor tehnologice de mai sus si SDV-
urile de executie pentru toate tipurile diferite de subansamble.

La intocmirea fiselor si procedeelor tehnologice se va avea in vedere respectarea
dimensiunilor si cotelor din proiecte, precum si calitatea lucrarilor, in limita tolerantelor
admise prin STAS 767/0 - 88 si prin prezentul caiet de sarcini.

Dimensiunile si cotele din planurile de executie se inteleg dupa sudarea subansamblelor.
Pentru piesele cu lungimi fixe prevazute ca atare in proiect, dimensiunile se inteleg la
+20C.

Inainte de inceperea lucrarilor, in vederea verificarii si definitivarii proceselor tehnologice
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de executie, uzina va executa cate un subansamblu principal (cap de serie), stabilit de
proiectant si ISIM, pe care se vor face toate masuratorile si incercarile necesare.
Masuratorile vor cuprinde verificari ale cordoanelor de sudura vizual si cu lichide
penetrante, control radiografic al sudurilorcap la cap si control US pentru cusaturile de colt
patrunse, precum si control distructiv pe epruvete extrase din placile tehnologice. Se vor
face, de asemenea, masuratori complete asupra geometriei subansamblului, inainte si
dupa premontaj si se va verifica inscrierea in tolerantele prevazute in prezentul caiet de
sarcini.

Rezultatele acestor masuratori si cercetari se verifica de o comisie formata din
reprezentantii proiectantului, uzinei, beneficiarului, intreprinderii de montaj si ISIM.

in functie de rezultatele obtinute, comisia va stabili dacd sunt necesare masuratori si
incercari distructve suplimentare si daca subansamblul de proba (cap de serie) executat
se va introduce in lucrare.

Rezultatele acestor incercari si masuratori vor fi consemnate intr-un dosar de omologare
al subansamblului de proba.

Subansamblele de proba se vor executa pe baza tehnologiilor de sudare elaborate de
uzina si avizate de ISIM.

Procesul tehnologic de executie pentru subansamblele de proba, care va cuprinde i
tehnologiile de sudare, va fi elaborat de uzina si avizat de ISIM. Dupa omologarea
subansamblelor de proba se vor omologa tehnologiile de sudare pentru toate tipurile de
imbinari in conformitate cu SR EN ISO 15614-8:2003.

Procesele tehnologice de executie pentru subansamblele completate si definitivatein urma
executiei celor de proba, vor fi aduse la cunostinta proiectantului, beneficiarului si
intreprinderii de montaj.

Pe baza proceselor tehnologice definitivate in urma incercarilor, inginerul sudor va extrage
din acestea, din ,Caietul de sarcini” si standarde, toate sarcinile de executie si conditiile de
calitate ce trebuiesc respectate la lucrarile ce revin fiecarei echipe de lucru (sortare,
indreptare, sablare, trasare, debitare, asamblare provizorie, haftuire, sudare, prelucrare,
etc.). Aceste extrase vor fi predate echipelorsi prelucrate cu acestea, astfel incéat fiecare
muncitor sa cunoasca perfect sarcinile ce ii revin.

10.6. DOCUMENTATIA TEHNICA ELABORATA DE FIRMA CE MONTEAZA
STRUCTURA METALICA
Aceasta trebuie intocmita de personal cu experienta in lucraride montaj (ingineri, maistri)
care vor
conduce montajul, tindnd seama de specificul lucrarii si utilajele de care se dispune,
precum si de anotimpul in care se vor face lucrarile de sudare la montaj.

Inainte de a incepe elaborarea documentatiei de montaj, intreprinderea care o
intocmeste are obligatia sa verifice documentele tehnice de proiectare si de executie in
uzina si sa semnaleze elaboratorului acestora orice lipsuri sau nepotriviri constatate,
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precum gi sa propuna, daca considera necesar, unele eventuale modificari sau completar
ce ar usura montajul.
Se vor aplica, dupa caz, masurile preventive pentru manipulare si depozitare date prin
tabelul 8 al SR EN 1090-2:2008.
Documentatia tehnica de montaj trebuie sa cuprinda:

- spatiile si masurile privind depozitarea si transportul pe santier al elementelor de
constructii;

- organizarea platformelor de preasamblare pe santier, cu indicarea mijloacelor de
transport si ridicare ce se folosesc;

- verificarea dimensiunilor implicate in obtinerea tolerantelor de montaj impuse;

- pregatirea si executia imbinarilor de montaj;

- verificarea cotelor si nivelelor indicate in proiect pentru constructia montata;

- ordinea de montaj a elementelor;

- metode de sprijinire si asigurarea stabilitatii elementelor in fazele intermediare de
montaj;

- schema si dimensiunile halei incalzite iarna pentru completarea subansamblurilor
uzinate cu unele piese ce se sudeaza pe santier;

- procedura de remediere, ce trebuie definita inainte de a efectua repararea.

10.7. MATERIALE
10.7.1. MATERIALE DE BAZA
Materialele de baza suntindicate pe planurile proiectului tehnic. Utilizarea altor calitati de
materiale sau a altor dimensiuni de table, profile sau a organelor de asamblare decéat cele
indicate in proiectele de executie, se admite numai cu acordul prealabil al inginerului de
structura. Materialele care nu corespund calitatii vor fi depozitate separat.
Materiale folosite:

- Pentru elementele inglobate (armatura rigida) S355J0 sau S460J0 confom
desenelor de executie;

- Pentru alte elemente decét cele inglobate S355J2 si S355J2H.
Folosirea laminatelor nemarcate nu este admisa.
Indicatii privind tipurile de oteluri de vor gasi in normele europene EN 10025:2005 si EN
10113-3:1993.
O lista a standardelor de produs pentru oteluri carbon pentru constructii, se poate vedea
in tabelul 2 al SR EN 1090-2:2008.
Caracteristicile otelurilor vor fi solicitate explicit in comanda de materiale catre furnizorul
laminatelor si nu se vor considera avand aceasta calitate decat piesele anume marcate,
insotite de certificat de calitate corespunzator.
Furnizorullucrarilor este obligat sa verifice prin sondaj calitatea otelului livratla fiecare 100
- 150 tone livrate. Defectele de suprafata si interioare ale laminatelortrebuie sa corespunda
punctului2.2. din STAS 767/0-88. Nu se accepta imperfectiuni precum fisurile, exfolierile
sau bavuri.
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Inginerul de structura si inginerul de la inspectorat vor avea dreptul sa comande orice fel
de testare ale oricarui otel folosit in lucrarile de constructie de otel, pentru a verifica daca
acestea au calitatea specificata.

Nu se admite folosirea laminatelorsi a tablelor groase cu crestaturi, fisuri, exfolieri sau care
prezinta discontinuitati ale structurii interioare (desfaceri lamelare). Se recomanda
verificarea cu ultrasunete a profilelor laminate si a tablelor groase ce urmeaza a fi utilizate
la uzinarea structurii metalice.

Laminatele din otel trebuie sa fie insofite de certificate de calitate, avand marcajul
producatorului, prin care se confirma ca rezultatele incercarilor otelurilor concorda cu
cerintele standardelor in vigoare sau ale conditiilor tehnice pentru otelul de marca data.
Certificatele de calitate vor trebui prezentate la receptia in fabrica a produselor uzinate,
dupa care se vor pastra timp de 10 ani.

Incercarile si analizele otelurilor vor fi facute conform urmétoarelor standarde:

- Incercarea la tractiune: SR EN 10002-1:2002;

- Incercarea la indoire la rece: SR I1SO 7438-2005;

- Incercarea de rezilients;

- Incercarea de duritate Brinell: SR EN ISO 6506-1:20086;

- Extragerea epruvetelor: SR EN ISO 377-2000;

- Extragerea probelor pentru determinarea compozitiei chimice: SR EN ISO
14284:2003.

Defectele de suprafata si interioare ale laminatelor trebuie sa corespunda punctului
2.2 din STAS 767/0-88 si prevederilor prezentului caiet de sarcini.
Materialele de adaos, respectiv electrozii, vor respecta urmatoarele indicatii si norme:

- Pentru sudarea manuala - electrozii cu invelis gros si foarte gros conform SR EN
2560:2006;

- Pentru sudarea automata - sarma neinvelita, conform:

* SR EN 12536:2001 - Materiale pentru sudare. Vergele pentru sudare cu gaze a
otelurilor nealiate si a otelurilor termorezistente. Clasificare;

*SR EN ISO 16834:2007 - Materiale pentru sudare. Sarme electrod, sarme vergele
si depuneriprin sudare pentru sudarea cu arc electric in mediu de gaz protector a otelurilor
cu limita de curgere ridicata. Clasificare;

*SR EN ISO 14341:2008 - Materiale consumabile pentru sudare. Sarme electrod si
depuneri prin sudare pentru sudare cu arc electric in mediu de gaz protector cu electrod
fuzibil a otelurilor nealiate si cu granulatie fina. Clasificare;

*SR EN ISO 636:2008 - Materiale consumabile pentru sudare. Vergele, sarme si
depuneri prin sudare pentru sudarea WIG a otelurilor nealiate si a otelurilor cu granulate
fina. Clasificare;

*SR EN ISO 544:2004 - Materiale pentru sudare. Conditii tehnice de livrare a
materialelor de adaos. Tipul produsului, dimensiuni, tolerante si marcare;

*SR EN ISO 756:2004 - Materiale consumabile pentru sudare. Sarme pline, cuplur
sarma plina - flux si sdrma tubulara - flux pentru sudarea cu arc electric sub strat de fluxa
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otelurilor nealiate si cu granulatie fina. Clasificare.
Materialele de adaos vor fi livrate cu documente care sa le ateste marca si le certifica
calitatea.
Materialele de adaos se stabilesc de catre responsabilul tehnic cu sudura al unitatii
de executie si se vor utiliza in asa fel incat caracteristicile mecanice de rezistenta a
cordoanelor de sudura sa depaseasca cu min. 20% rezistenta materialelor de baza.
Tipul materialelor consumabile pentru sudare trebuie sa fie corespunzatoare
procedeului de sudare, materialului care trebuie sudat si procedeului de sudare.
Daca se sudeaza otel conform EN 10025-5 trebuie utilizate materiale consumabile pentu
sudare care sa garanteze ca sudurile complete au o rezistenta la coroziune atmosferica
cel putin echivalenta cu cea a metalului de baza.
10.7.2. MATERIALE DE LEGATURA
In cuprinsul textului ,surub”insemna ,un ansamblu surub cu piulitd si saiba (saibe) daca
este (sunt) necesare”.
In cuprinsul textului ,saiba” insemna ,saiba platd sau saiba tesita”.
imbinarile profilelor metalice se vor face, dupa caz, bulonatcu suruburi de inalta rezistenta
pretensionate, Gr.10.9 sau cu sudura.
Imbinérile cu suruburi obisnuite se executd si se controleazd conform pct. 4 din STAS
767/2-78.
Pentru receptionarea si controlul suruburilor, in afara de probele de tractiune, se
efectueaza si probe de duritate.
Suruburile nepretensionate vor fi din grupa de caracteristici mecanice 10.9 conform EN
ISO 898-1:2001 si EN 20898-2. Pentru aplicatii nepretensionate se pot utiliza suruburi
conform EN 14399-1.
Pentru asamblari structurale cu suruburi de inalta rezistenta pretensionate, suruburile vor
fi din sistemul HR, HV si HRC. Acestea trebuie sa fie conform cerintelor EN 14399-1 si ale
standardului european adecvat, asa cum se indica in tabelul de mai jos
Suruburile din otel inoxidabil nu trebuie utilizate in aplicatijile pretensionate.
Furnizorul va face de asemenea verificarea caracteristicilor mecanice a suruburilor,
piulitelor si saibelor conform SR EN ISO 898-1. Proportia verificarilor va fi de cate un set
de incercari pentru fiecare sarja, exceptand verificarea duritatii Brinell care se va realiza
pentru un organ de asamblare pentru fiecare lot mai mare de 500 buc. livrat de uzina
furnizoare pe baza aceluiasi certificat de calitate. Suruburile, piulitele si saibele de inalta
rezistenta vor fi depozitate in Iazi marcate special.
Rezistenta la coroziune a conectorilor, elementelor de imbinare si saibelor de etansare
trebuie sa fie comparabila cu cea specificata pentru elementele imbinate.
Bolturile pentru sudura cu arc, inclusiv conectorii pentru forta taietoare pentru constructii
compozite otel/beton, trebuie sa fie conform cerintelor din EN ISO 13918.
10.7.3. BULOANE DE ANCORARE
Buloanele vor avea forma si dimensiunile din proiect
Ele vor fi confectionate din bare de otel rotund laminat la cald, conform STAS 8949 — 82.
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Utilizarea altor calitati de materiale sau a altor dimensiuni de table ori profile decat cele
indicate in proiectele de executie si in caietele de sarcini ale constructiei, se admite numai
cu acordul prealabil scris al proiectantului.

10.7.4. MATERIALE PENTRU CIMENTARE

Materialele pentru cimentare trebuie sa fie mortar pe baza de ciment, mortar special sau
beton cu agregate mici.

Mortarul pe baza de ciment, utilizat intre bazele de otel sau placile reazemelor si fundatji
din beton, trebuie sa fie dupa cum urmeaza:

- Pentru grosime nominala care nu depaseste 25mm — Ciment Portland pur;

- Pentru grosime nominala de la 25mm péana la 50mm — Mortar fluid cu ciment
Portland al carui confinutde ciment amestecat cu un agregat fin nu trebuie sa fie mic de
1:1;

- Pentru grosime nominala de 50mm gi mai mare — Mortar cu ciment Portland cat mai
uscat posibil, al carui continutde ciment amestecat cu un agregat fin nu trebuie sa fie mai
mic de 1:2.

Atentie, mortarele speciale includ produse pe baza de ciment care coniin adaosuri,
produse expansive si produse pe baza de rasina. Se recomanda produse cu contractie
redusa.

Mortarele speciale trebuie insofite de instructiuni detaliate de utilizare care sunt atestate
de producator.

Betonul cu agregate fine trebuie utilizat numai intre baze din otel sau placi de rezemare si
fundatii de beton, care au spatii libere cu o grosime nominala de 50mm si mai mult.

10.8. UZINAREA CONSTRUCTIILOR METALICE

10.8.1. PREGATIRE S| ASAMBLARE

Generalitati

La executia acestor structuri, se vor respecta integral toate reglementarile si prevederile
privind executia, verificarea calitatii executiei si receptia obiectivelor de investitii in
constructii i prevederile prezentului caiet de sarcini.

Constructorul structurii metalice raspunde direct de buna executie si de calitatea tuturor
lucrarilorcare le revin, in conformitate cu planurile de executie, cu prevederile standardelor,
normativelor, instructiunilor tehnice in vigoare si prezentului caiet de sarcini.
Echipamentul utilizat in procesele de fabricatie trebuie intretinut pentru a asigura ca
utilizarea, uzura si ruperea nu cauzeaza impedimente semnificative in procesele de
fabricatje.

Produsele costituente trebui manipulate si depozitate in conditiile recomandate de
producator.

Elementele din otel pentru contructii trebuie impachetate, manipulate si transportate in
deplinasiguranta, astfel incat sa se evite deformatiile permanente si degradarea suprafefei
sa fie minima.

In fiecare etapa a fabricatiei, fiecare piesa trebuie identificatd cu ajutorul unui sistem
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adecvat.
Elementele finisate trebuie sa poata fi identificate in documentele de inspectie. Nu sunt
permise crestari cu dalta.
Pentru fiecare marca de otel si pozitie de sudare prevazuta a se aplica la fiecare
subansamblu diferit, se va executa cate o serie de placi de proba.
Conditjii generale:
- Suntinterzise sudurile discontinue; Se vor respecta de asemenea prevederile STAS
8600-79 -Tolerante si asamblari in constructii; sistem de tolerante; si SR EN 1090-2:2008;
- Intreprinderea care uzineaza piesele metalice are obligatia ca inainte de a incepe
operatiile tehnologice specifice executiei subansamblelor sa verifice planurile de executie;
- In cazul constatarii unordeficiente, sau in vederea usurarii uzinarii trebuie sa solicite
asistenta tehnica si acordul scris din partea inginerului de structurg;

indreptarea materialului.

Indreptarea pieselor de otel strambe se face in stare rece, cand curburile partilor
strambe sunt mici (raze de curbura mari), cand deformatiile nu sunt bruste (in loc) si
grosimea pieselor nu este mai mare de 40mm.

Tablele se vor indrepta numai la valturi speciale de indreptat table.

Indreptarea prin batere cu ciocanul se admite numai pentru piesele marunte si
pentru materialul destinat executiei unor piese de mica importanta. Se vor lua masuri
pentru a se evita zdrobirea materialului.

Piesele de otel cu indoituri mari, bruste, cu grosimi mai mari de 10mm se indreapta
numai in stare calda. Corectarea deformatiei se face prin aplicarea locala a caldurii,
asigurandu-se ca sunt controlate temperatura maxima a otelului si procedeul de racire.

Pentru a se evita craparea otelului, operatia de indreptat nu trebuie continuata sub
temperatura de inrogire a otelului.

Racirea pieselor trebuie sa se faca lent si cu multa atentie la otelurile slab aliate.

Se va elabora o procedura corespunzatoare care sa contina cel putin:

- Temperatura maxima a otelului si procedeul de racire autorizat;

- Metoda de incalzire;

- Metoda utilizata pentru masurarea temperaturii;

- Rezultate ale incercarilor mecanice realizate pentru calificarea procedeului;

- Identificarea persoanelor abilitate cu aplicarea procedeului.
Trasarea sabloanelor
Trasarea sabloanelor trebuie facuta dupa desenele de executie pe mese verificate cu
atentie care sa ingaduie desfasurarea sablonului fara indoire.
Trasarea sabloanelor trebuie facuta cu ruleta si rigle de otel, comparate la intervale
regulate cu ruleta de control etalon verificata si masurata de serviciul de masuri gi greutati.
Verificarea si controlul ruletelor trebuie dovedita prin acte incheiate de serviciul de control
al uzinei.
Nu se admite folosirea ruletei de otel fara diviziuni.
La sabloanele pieselorlungi, table cu gauri dese, se va tine seama de necesitatea scurtarii
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cu panala 0.5 mm pentru fiecare metru de lungimein cazul in care gaurirea pieselor se
face direct dupa sablonare, fara marcare, spre a se tine seama de alungirea pe care o
capata piesele in timpul gauririi.
Trasarea pieselor
In scopul simplificarii operatiunilor de uzinare, se admite tiierea unor piese fara trasare
daca uzina poseda instalatii cu dispozitive in acest scop, precum si gaurirea in pachete
dupa sabloane daca uzina este dotata cu masini de gaurit care pot face astfel de operatii.
Indiferentde tehnologia utilizata, la stabilirea cotelor de debitare a materialelor se va tine
seama ca valorile din proiect sunt cote finale, care trebuie realizate dupa incheierea
intregului proces tehnologic de uzinare.
Se admit urmatoarele tolerante pentru trasarea pieselor (in caz ca proiectul nu prevede
altele mai mici):

- lungime si latime: £1 mm;

- distanta dintre doua linii de buloane transversale sau longitudinale: £0.5 mm;

- distanta dintre centrele a doua gauri de suruburi aldturate (pe aceeasi linie): £0.5
mm;

- distanta dintre centrele a douagauri de suruburiextreme (pe aceeasilinie): £0.5mm;

- pozitia centrului gaurit de bulon fata de linia acestora: £0.5 mm;

- nu se admite acumularea mai multor tolerante pe aceeasi linie de cotare.

10.9. TAIEREA PIESELOR

Taierea pieselor se poate face cu foarfeca, cu fierastraie, cu disc, tehnici de taiere cu jet
de apa si termica. Nu se admite taierea pieselor cu flacara oxigaz.

Taierea trebuie efectuata astfel incat sa fie indeplinite cerintele cu privire la tolerantele
geometrice, duritatea maxima si rugozitatea marginilor.

Zona in care urmeaza sa fie efectuata taierea trebuie sa fie curata si uscata. La otelurile
cu granulatie fina; aceasta zona se recomanda a fi preincalzita.

Preincalzirea se face pe o latime de 4 ori grosimea piesei, dar nu mai putin de 100 mm de
fiecare parte a taieturii.

Daca marginile prezinta neregularitati sau bavuri, acestea se vor indeparta prin rabotare,
cu polizorul, adancimea minima de polizare sau prelucrare mecanica trebuie sa fie de
0,5mm

Dupa taierea cu flacara oxiacetilenica este obligatorie rabotarea pe o adancime de 5 mm
pentru indepartarea materialului ars.

Devierea liniei de taiere fata de linia de trasare nu trebuie sa fie mai mare de 1mm. Fata
taiata va fi perpendiculara pe suprafata piesei. Se admite o deviere de maximum 1/10 din
grosimea piesei. Muchiile ce urmeaza a se suda vor respecta tolerantele prevazute in SR
EN 9692-1:2004 si SR EN 9692-2:2000.

Taierea pieselor in unghiuri intrand se face dupa executarea prin aschiere a unei gauri cu
diametrul egal cu dublul razei de racordare. Se renunta la gaurire, daca taierea se executa
termic, la masini automate.
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Se admit abateri de la linia dreapta a muchiei taiate pana la sageata de cel mult 1/500 din
lungimea muchiei. Elementele structurale trebuie sa respecte conditile de
perpendicularitate a suprafetelorin contact, conform SR EN ISO 1101:2006 - Specificatii
geometrice pentru produse (GPS). Tolerare geometrica. Tolerare de forma, de orientare,
de pozitie si de bataie.

Validitatea procedeelor de taiere termica trebuie verificata periodic asa cum se indica in
cap. 6.4.3. al SR EN 1090-2:2008.

Calitatea suprafetelortaiate, definitade EN ISO 9013 trebuie sa fie “Domeniu 3”- Toleranta
la perpendicularitate sau unghiulara si “Domeniul 3’- Inaltime medie a profilului, Rz5.
Pentru a realiza duritatea ceruta pentru suprafata marginilor, se poate aplica preincalzirea
materialului.

10.10 GAURIREA

Acest articol se aplica pentru efectuarea gaurilor pentru imbinari cu elemente de imbinare
mecanica si bolfuri.

Jocurile nominale pentru suruburi gi bolturi care nu sunt prevazute sa actioneze pasuit,

trebuie sa fie cele specificate in tabelul urmator.
Jocuri nominale pentru suruburi si bolturi

Diametru r_lomlnal al surubului 12 112 116 118 |20 |22 |24 27 si
sau boltului d (mm) peste
Gauri rotunde normale 2 (s 2 3
Gauri rotunde supradimensionate | 3 4 6 8
Gauri alungite scurte (pe lungime) ¢ | 4 6 8 10
Gauri alungite lungi (pe lungime)d | 1.54

@ Pentru aplacatii cum suntturnurile si stalpii jocul nominal pentru gauri rotunde normale
trebuie redus cu 0.5mm, daca nu se specifica altfel.

b Pentru elemente de imbinare acoperite, jocul nominal de 1mm poate fi crescut cu
grosimea acoperirii elementului de prindere.

cin conditiile prezentate in EN 1993-1-8, se pot utiliza,de asemenea, luruburi cu diametul
nominal de 12mm si 14mm sau suruburi cu cap inecat in gauri cu joc de 2mm.

d Valorile nominale ale jocului in sensul transversal pentru suruburi utilizate in gaur
alungite trebuie sa fie identice cu valorile jocului, specifice pentru gauri rotunde normale.

Pentru imbinarile pasuite, diametrul nominal al gaurii trebuie sa fie egal cu

diametrul tijei surubului.
Pentru suruburi pasuite conform EN 14399-8, diametrul nominal al tijei este mai mare cu
1mm decat diametrul nominal al portiunii filetate.
Daca nu se specifica altfel, diametrele gaurii trebuie sa indeplinesca urmatoarele condifji
privind tolerantele:

- gauri pentru suruburi pasuite si bolturi pasuite - clasa H11 conform ISO 286-2;

- alte gauri - £0,5mm, diametrul gaurii se considera media intre diametrul de intrare



mailto:lira.active@gmail.com

BENEFICIAR : PRIMARIA COMUNEI GURA PADINII NR.

PROIECT:
_ SC LIRA ACTIVE CONSULTING SRL 74/2024
y ¢ Comuna Crivita, Judetul Vaslui PROIECT: ELABORARE DOCUMENTATIE TEHNICA IN CONTRACT:
£ 137/719/2022 VEDEREA AUTORIZARII LUCRARILOR “CENTRU DE ZI 50/2024
A\l B CIF: 46683467 PENTRU PERSOANELE CU DIZABILITATI DIN COMUNA GURA
LIRA ACTIVE, Tel:0771784176/0769000747 PADINII, JUD. OLT”
o E-mail: lira.active@gmail.com AMPLASAMENT: COMUNA GURA PADINIL, JUDETUL OLT, Str. | o\ pru o

7 Aprilie, Nr. Cf. 54511

PROIECT TEHNIC DE EXECUTIE PAG.88

si de iesire.

Nu este permisa poansonarea fara alezare. Alezarea trebuie efectuata cu dispozitiv fix. Se
interzice utilizarea lubrifiantului acid. Gaurile trebuie poansonate cu un diametru mai mic
cu cel putin 2mm fata de diametrul final.

Nu se admite gaurirea cu flacara oxiacetilenica. Este interzisa ajustarea gaurilor cu pila,
largirea lor cu dornuri sau cu flacara oxiacetilenica.

10.11. DECUPAREA
Nu este permisa decuparea unghiurilorintrande.
Unghiurile intrande si crestaturile trebuie rotunjite cu o raza minima de 10mm.

~

1 2 3
Legenda
1 nu este permis
2 forma A (recomandata pentru tiiere complet mecanizatd sau automata)
3 forma B (permisa)
ASAMBLAREA

Asamblarea elementelor trebuie realizata astfel incat sa fie indeplinite tolerantele
specificate.

Alinierea gaurilor prin brosare trebuie efectuata astfel incat sa se evite o ovalizare mai
mare decéat valorile prevazute in anexa D.2.8, nr.6 - clasa 2 (vezi SR EN 1090-2:2008).
Pentru suruburile pasuite este interzisa ovalizarea gaurilor.

Dupa realizarea asamblarii trebuie verificate cerintele pentru contrasageata sau pregatiri
ale elementelor.

10.12. VERIFICARE ASAMBLARE

Concordantaintre elementele fabricate, conectate in mai multe puncte de imbinare, trebuie
verificata prin utilizarea sabloanelor dimensionale, masuratorilor tridimensionale exacte
sau printr-o asamblare de proba.

Punerea de proba reprezinta punerea impreuna a suficiente elemente ale unei structur
complete pentru a verifica concordanta lor. Se recomanda ca aceasta sa fie luata in
considerare pentru a verifica concordanta intre elemente, daca aceasta nu se poate
verifica prin utilizarea sabloanelor sau masurarii.
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10.13. SUDAREA

10.13.1. Generalitati

Sudareatrebuie realizata in conformitate cu partile relevante din EN ISO 3834 sau EN ISO
17554.

Conformclasei de executie cerute (EXC4) se aplica Partea 2 “Cerinte de calitate completa”
a EN ISO 3834.

10.13.2.Program de sudare

Un program de sudare trebuie oferit ca parte integranta a planificarii produciiei.
Calificarea procedurilor de sudare si a personalului pentru sudare

Sudarea trebuie executata cu proceduri de sudare calificate, utilizand o specificatie a
procedurii de sudare (WPS).

Pentru elaborarea si utilizareaunei WPS, a se vedea organigrama din anexa L a SR EN
1090-2:2008.

Daca o procedura de calificare trebuie aplicata sudurilor de colf, solicitate transversal
pentru marci de otel superioare lui S275, verificarea trebuie completata cu incercarea la
tractiune a imbinarilor in cruce, efectuata conform EN ISO 9018.

Sudorii trebuie calificati conform EN287-1 si operatorii conform EN 1418.

Inregistrarile tuturor incercarilor pentru calificarea sudorilor si operatorilor trebuie pastrate
si disponibile.

Pe durata executarii sudurii trebuie asigurata o coordonare a sudarii, prin personal de
coordonare, calificat corespunzator pentru aceasta si cu experienta in operatiile de sudare
pe care le supervizeaza, conform procedurilor EN ISO 14731.

La intocmirea procedeelor tehnologice de sudare se vor avea in vedere urmatoarele:

- unitatile care executa imbinari sudate de nivel B trebuie sa utilizeze proceduri de sudare
calificate, conform SR EN 15614-1:2004/A1:2008;

- calificarea procedurilor de sudare se face sub supravegherea coordonatorului cu sudura
al unitatii de executie, care raspunde pentru exactitatea si conformitatea datelor obfinute,
conform SR EN ISO 14731:2007;

- coordonatorul tehnic cu sudura tine evidenta procedurilor de sudare (WPS welding
procedure specification) intocmite conform SR EN 15614-1:2004/A1:2008;

- alegerea metodei de calificare conform SR EN 15614-1:2004/A1:2008 se face de catre
coordonatorul sudarii, in concordanta cu conditiile impuse de STAS 767/0 — 88 pentu
categoria A de constructji;

- pentru verificarea procedurilorde sudare aplicate se vor efectua probe martor in conditiile
procesului de fabricatie de catre sudori stabiliti de coordonatorul tehnic cu sudura.
Conditiile de calitate pentru incercari pe epruvete prelevate din probe martor sunt
prevazute Tn SR EN 15614-1:2004/A1:2008;

- procesul tehnologic de executie pentru subansamblele de proba, care va cuprinde i
tehnologiile de sudare, va fi elaborat de uzina si avizat de catre un inginer sudor certificat
de catre ISIM. Dupa omologarea subansamblelor de proba se vor omologa tehnologiile de
sudare pentru toate tipurile de imbinari in conformitate cu SR EN ISO 15614-8 :2003;
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- procesele tehnologice de executie pentru subansamblele completate si definitivate in
urma executiei celor de proba, vor fi aduse la cunostinta inginerului de structura,
reprezentantului clientului si intreprinderii de montaj;

- pe baza proceselor tehnologice definitivate in urma incercarilor, inginerul sudor va
extrage din acestea, din "Caietul de sarcini" si din standarde, toate sarcinile de executie si
conditiile de calitate ce trebuiesc respectate la lucrarile ce revin fiecarei echipe de lucru
(sortare, indreptare, sablare, trasare, debitare, asamblare provizorie, haftuire, sudare,
prelucrare, etc.). Aceste extrase vor fi predate echipelorce vor fiinstruite conformacestora,
astfel incat fiecare muncitor sa cunoasca perfect sarcinile ce ii revin.

10.13.3. Pregatirea si executarea sudarii

Pregatirea marginilor consta in taierea lor, in scopul realizarii unuiprofil in V, X, confomm
SR EN 9692-1:2004 si SR EN 9692-2:2000. La stabilirea regimului de sudare se va avea
in vedere modul de prelucrare a marginilor recomandate pentru sudura manuala si pentru
sudura automata.

Piesele care urmeaza a fi asamblate trebuie sa aiba suprafetele curate si uscate. Se
interzic folosirea pieselor ude, acoperite cu gheata, unsoare, impuritati sau rugina.
Inainte de asamblare, muchiile ce se imbina prin sudura, precum si zonele invecinate pe
o latime de

cel putin 20 mm, trebuie curatate pana la suprafata metalului curat.

Pregatirea imbinarii trebuie sa fie corespunzatoare procedeului de sudare. Tolerantele
pentru pregatirile imbinarilor si ajustarea lor trebuie prevazute in WPS-uri.

La pregatirea imbinarii nu trebuie sa existe fisuri vizibile.

Grundurile primare aplicate in fabrica nu trebuie lasate pe marginile de sudat.
Materialele consumabile pentru sudare trebuie depozitate, manipulate si utilizate conform
recomandarilor producatorilor.

Daca electrozii si fluxurile trebuie sa fie uscate si depozitate, trebuie indeplinite
recomandarile producatorilor cu privire la nivelurile de tempertura si durate. Materialele
consumabile care raman neutilizate la sfarsitul schimbului de sudare, trebuie uscate din
nou. Pentru electrozi, uscarea nu trebuie efectuata mai mult de doua ori.

Materialele consumabile ramase si cele care prezinta semne de degradare sau deteriorare
trebuie

aruncate.

Atat sudorul cat si zona de lucru trebuie protejati corespunzator impotriva efectelor
vantului, ploii si a zapezii.

Daca temperatura materialului de sudat este mai mica de +5° C, va fi necesara o incalzire
corespunzatoare. Preincalzirea trebuie realizata conform WPS adecvata si trebuie aplicata
pe intreaga

durata a sudarii,inclusivsudurile d eprindere si sudarea prinderilor provizorii. Preincalzirea
trebuie efectuata conform EN ISO 13916 si EN 1011-2.

Elementele pregatite pentru sudura vor fi verificate si receptionate de serviciul de control
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tehnic si se va stabili:

- Concordanta dimensiunilor generale si ale profilului sectiunii cu proiectul;

- Daca s-au dat sporuri corespunzatoare dimensiunii pieselor pentru compensarea
contractiilor, se vor da 0.1 mm in lungul cordonului si Tmm pentru fiecare cusatura
transversala;

In timpul montérii se face verificarea asezarii pieselor urmarindu-se:

- Distantele intre marginile imbinarilor cap la cap care trebuie sa fie uniforme si egale
cu cele prevazute in proiect, pot varia intre 2-4 mm;

- Asezarea corecta a pieselor in imbinare prin suprapunere sau in unghi, intervalele
trebuie sa fie egale cu zero sau cel mult 2 mm.

Taierea pieselorsau a unorparti din ele pe loc, dupaasamblare, nu este admisa, deoarece
duce la deformarea dimensiunilor si a pozitiei relative a pieselor. Dupa verificarea
asamblarii se trece la executarea prinderilor provizorii.

Elementele de sudat, trebuie aliniate corect si mentinute in pozitie prin suduri de prindere
provizorie sau prin dispozitive exterioare blocate pe durata sudarii initiale. Asamblarea
trebuie executata astfel incat realizarea imbinarilor si dimensiunile finale ale
componentelor sa respecte tolerantele cerute. Trebuie avute in vedere masurn
corespunzatoare cu privire la deformare si contractie.

Asamblarea de profile cave trebuie sa fie conform indrumarilor prevazute in anexa E a SR
EN 1090-2:2008.

La asamblarea pieselor pentru sudura se admit urmatoarele tolerante, fata de pozitia
prevazuta in proiect:

La imbinarile cap la cap denivelarea muchiilor pieselor ce se imbina (perpendicular pe
planulimbinarii)sa fie de 0.1 din grosimea pieselor ce se imbina, insa cel mult2 mm pentu
grosimi de piese pana la 40 mm;

La piesele supusela eforturi dinamice nu se admite nicio diferenta de nivel intre cele doua
piese;

Plasarea relativa a muchiilorin planul imbinarilorintre talpi si alte platbande cu muchiile
laterale libere, sa fie cel mult 3 mm pentru platbande cu latimi panala 400 mm si cel mult
4 mm pentru platbande cu latimea de peste 400 mm.

Se vor utiliza obligatoriu prinderi provizorii. Daca prinderile provizorii sudate trebuie
indepartate, nu este permisa taierea sau folosirea daltii. Sudurile de prindere provizorie
trebuie executate prin utilizarea unei proceduri calificate de sudare. Lungimea minima a
unei suduri de prindere, trebuie sa fie cea mai mica valoare intre de 4 ori grosimea pariii
celei mai groase sau 50mm.

Toate sudurile de prindere provizorie care nu se incorporeaza in sudurile finale trebuie
indepartate.

Regimurile de sudare se stabilesc in uzina pe baza procedeului tehnologic de sudare
calificat (WPS).

Scopul stabiliriiunuiregimde suduranormal, este obtinerea unei calitatibune a imbinarilor
sudate. iIndeosebi se urmareste:
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- realizarea caracteristicilor mecanice corespunzatoare;

- patrunderea corespunzatoare in materialul de baza;

- patrunderea la radacina;

- lipsa defectelor (fisuri, pori, incluziuni, etc.).
La stabilirea regimului de sudare se va avea in vedere modul de prelucrare a marginilor
recomandate pentru sudura manuald si pentru sudura automati. incercarile pentu
stabilirea regimului de sudare trebuie sa se faca pe piese care nu se mai folosesc ulterior
insa cu material de baza si de adaos de aceeasi calitate cu cele care se folosescla sudarea
subansamblelor metalice.
Regimurile stabilite se mentin atata timp cat nu se schimba unul din factorii:

- marca materialului de baza,

- marcile materialelor de adaos,

- procedeele de sudare.
Toate sudurile manuale, automate si semiautomate se executa cu folosirea placutelor
terminale.
Pentruimbinari de col{se vor prevedea, la ambele capete ale cordonului, placute terminale
in formade T.
Dupa terminarea operatiilor de sudare, placutele terminale trebuiesc indepartate, iar
capetele cordoanelor se vor prelucra. indepartarea placutelor terminale se va face numai
prin taierea cu disc abraziv.
Nu se admite indepartarea lor prin lovire. Pentru efectuarea incercarilor mecanice
necesare controlului calitativ al imbinarii respective se vor executa placi de proba din
material de baza de aceeasi calitate cu cel al pieselor ce trebuiesc sudate, avand aceleasi
grosimi, cu muchiile prelucrate in acelasi mod.
Pentru imbinarile cap la cap se vor aseza, la ambele capete ale cordonului placute
terminale.
Placutele terminale vor fi sanfrenate la fel cu piesele ce se imbina. In cazurilen care nu
este posibila asezarea placutelor terminale trebuie sa se asigure completarea craterelor
de la capetele cordoanelor de sudura. Toate imbinarile sudate cap la cap si de colt vor
avea ,inchidere” la capat.
imbinarile cap la cap la care se vor folosi placi de prob& pentru incercdri mecanice se
stabilesc de comun acord intre inginerul de structura si furnizor.
Placile pentru probe vor avea poansonatpe ele un numar pentru a putea identifica locul
unde au fost extrase, numar care va corespunde cu cel din procesul tehnologic.
Placile de proba se vor suda in aceleasi conditii in care se executa imbinarea si de catre
acelasi sudor, care isi va imprima poansonul pe placa. Sudabilitatea acestor piese de
adaos nu trebuie sa fie mai mica decéat cea a materialului de baza.
Sudurile cu patrundere completa sudate pe o parte vor fi realizate utilizand suport de
radacina permanent, continuu. Sudurile de prindere provizorie trebuie incluse in sudurile
cap la cap.
Trebuie avute in vedere precautii pentru a evita pulverizarea sudurii. In cazul in care acest
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lucru se intampla, zona pulverizata trebuie curatata.

La sudurile lungi, intrerupte din diferite motive, la reinceperea sudurii se va ingriji sa se
obtina o topire completa a suprafetei de contact dintre sudura veche si cea noua.

Se recomanda ca acolo unde este posibil, sudarea sa se faca in pozitie orizontala.
Sudurile pe pozitie (verticala, peste cap sau in cornisa) vor fi executate numai de sudori cu
experienta in asemenea lucrari, instruiti, verificati si autorizati conform SR EN ISO
14731:2007.

Trebuie avute in vedere precautii pentru a evita urma de arc electric si, daca urma de arc
electric s-a produs, suprafata otelului trebuie polizata usor si verificata.

Defecte vizibile, ca fisuri, cavitaii si alte defecte neacceptate, trebuie eliminate de pe fiecare
rand, inaintea depunerii randurilor urmatoare.

Toata zguratrebuie indepartata de pe suprafata fiecaruirand inainte ca fiecare rand care
urmeaza sa fie adaugat, si de pe suprafata sudurii terminate. Trebuie acordata o atentie
deosebita zonei dintre sudura si metalul de baza.

10.13.4. Controlul subansamblelor inaintea si in timpul sudarii

Inainte de sudare fiecare imbinare va fi controlata de catre maistrul din schimbul respectiv
si de catre organul AQ.

Nu se va permite inceperea sudarii daca:

- fiecare piesa a subansamblului nu are marcat numarul sarjei si numarul pozitiei sale din
planul de operatii;

- ansamblurile si prinderile nu corespund cu planurile de executie, cu prevederile procesului
tehnologic si cu indicatiile din prezentul Caiet de sarcini;

- sunt depasite tolerantele de prelucrare, sanfrenare sau asamblare, specificate in
prezentul Caiet de sarcini;

- muchiile care se sudeaza si zonele invecinate nu sunt curate. Se va verifica si curatirea
zgurii hafturilor;

- placutele terminale nu suntbine agsezate sau au dimensiuni mai mici decéat cele indicate
in procesul tehnologic;

- rosturile au abateri locale mai mari decat cele admise;

- imbinarile cap la cap ale pieselor ce se asambleaza si care au fost sudate inainte de
asamblare nu au fost controlate sau nu corespund clasei de calitate prescrisa.

Rosturile mai mari ca cele admise trebuie micsorate inainte de inceperea operatiei de
sudare aimbinarilorrespective. Apropierea pieselor se va face prin taierea haftuirilor. Daca
micsorarea rosturilor nu se poate realiza prin apropierea pieselor, este necesarsa se faca
incarcarea lor prin sudura. Nu se admite sub nici un motiv introducerea in rost a unor
adaosuri formate din sarma, electrozi, etc.

10.13.5. Controlul operatiunilor de sudare si a imbinarilor sudate

Verificarea inainte si in timpul sudarii trebuie inclusa in planul de verificare conform EN
ISO 3834.

Controlul operatiilor de sudare si a imbinarilor sudate se executa in fazele principale ale
procesului de sudare, dupa cum urmeaza:
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- controlul materialelor de adaos - acestea vor trebui sa corespunda prescriptiilor
standardelor si normativelor in vigoare. In timpul executiei se va urmari folosirea corecta a
materialelor de adaos, pastrarea si uscarea lor in bune conditiuni. Materialele
necorespunzatoare sau cele care prezinta dubii nu vor fi folosite la sudare.

- controlul procesului de sudare - in timpul procesului de sudare se va verifica
respectarea intocmai a prescriptiilor din procesul tehnologic si proiectul de executie. Se va
verifica respectarea aplicarii corecte a procedeelor indicate, a ordinei de asamblare si
sudare, a regimului de sudare.

Incercarea nedistructivd a imbinarilor sudate se va executa prin urmétoarele metode:

- optico-vizual si dimensional (VT);

- lichide penetrante (PT) conform EN 571-1;

- pulberi magnetice (MT) conform EN 1290;

- ultrasunete (UT) conform EN 1714, EN 1713;

- examinare radiografica (RT) conform EN 1435.

Metodele de control nedistructiv (CND) trebuie selectate conform EN 12062 de catre
personal calificat conform nivelului 3 definit in EN 473. Tn general, incercarea cu
ultrasunete, sau incercarea prin radiografiere se aplica sudurilorcap la cap si incercarea
cu lichide penetrante sau verificarea cu pulberi magnetice se aplica sudurilor de colt.
Controlul nedistructiv (CND) cu exceptia examinarii vizuale, trebuie efectuate de personal
calificat conform nivel 2 , definitin EN 473.

imbinarile sudate se verifica nedistructiv in functie de:

- clasa de calitate prevazuta in proiect;

- tipul de imbinare sudata (cap la cap sau de colf, etc);

- locul unde se executa (in atelier, pe santier);

- tehnologia de executie (la pozitie, prin rotire, etc);

- tipulmarimea si numarul de discontinuitati/defecte constatate (marimea reparatiilor).
Fiecare metoda se va aplica pe baza unei proceduri specifice intocmite de Laborator
acreditat MLPAT care executa lucrarea in funciie de tipul de imbinare, dotare, etc.
Constructorul va preciza in planul calitatii categoria de Examinari ne-distructive (END)
promovata.

Fiecare categorie de imbinare sudata va avea obligatoriu o fisa tehnica de examinare
nedistructiva (FTE) in care se vor specifica metodele si volumul de examinare. Aceste fise
se vor intocmi obligatoriu Thainte de inceperea lucrarii si vor fi vizate de inginerul de
structura (puncte prevazute in proiect) constructor (punctele care depind de dotarea sa) si
de reprezentantul clientului (pentru confirmare). Orice abatere de la FTE se va face numai
cu acordul celor trei factori implicat;.

Toate sudurile trebuie verificate vizual, pe toata lungimea lor. Daca suntdetectate defecte
ale suprafetei, trebuie efectuata incercarea sudurii supusa verificarii, cu lichide penetrante
sau pulberi magnetice.

Verificarea vizuala trebuie sa cuprinda:
- Verificarea existentei si amplasarii tuturor sudurilor;
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- Verificarea sudurilor conform EN 970;
- Detectarea amorsarilor in afara rostului si suprafetelor cu pulverizarea sudurii.
Verificarea formei si suprafetei sudurilor zabrelelor sudate alcatuite din profile
tubulare trebuie efectuata in special in urmatoarele zone:
- Pentru profile rotunde: partea de sus, partea de jos si cele doua flancuri;
- Pentru profile patrate sau dreptunghiulare: cele patru colturi.
Domeniul verificarilor nedistructive va acoperi atat verificarea suprafetei cat si a
defectelor interne.
Primele cinci imbinari efectuate cu aceeasi WPS noua, trebuie sa indeplineasca
urmatoarele cerinte:
- Se cere nivelul de calitate B+ pentru a demonstra WPS in conditjiile de productie;
- Procentul de verificare minim 100%;
- Lungimea minima de verificat este 900mm.
Daca verificarea conduce la rezultate neconforme, trebuie efectuata o investigare pentru a
gasi cauza si un nou set de cinci imbinari trebuie verificat. Se recomanda sa se urmeze
ghidul din anexa C a EN 12062:1997.
Dupa ce s-a stabilit ca sudarea in productie, conformunei WPS, indeplineste cerintele cu
privire la calitate, domeniul cerut pentru controalele nedistructive (CND) suplimentare
trebuie sa fie conform tabelului de mai jos (tabelul 24 al SR EN 1090-2:2008), cu
urmatoarele imbinari sudate conform aceleasi WPS tratate ca un singur lot verificat
continuu. Procentele se aplica domeniului CND suplimentare, tratate drept cantitatea
cumulata in cadrul fiecarui lot de verificare.
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Domeniul CND suplimentare

Suduri in atelier si pe santier
Tip de sudura EXC2 EXC3 EXC4
Sudurni transversale cap la cap si sudun cu patrundere partiala in
imbinari cap la cap, supuse |a eforturi de tractiune:
Uz05 10% 20% 100%
U<0.5 0% 10% 50%
Sudun transversale cap la cap si sudur cu patrundere partiala:
in imbinari in cruce 10% 20% 100%
inimbinan in T 5% 10% 50%
Suduri transversale in colt intinse sau forfecate:
cua>12mmsaut>20 mm 5% 10% 20%
cuas12mmsau <20 mm 0% 5% 10%
Suduri longitudinale si suduri pentru rigidizari 0% 5% 10%

NOTA 1 — Sudurile longitudinale sunt cele realizate paralel cu axa elementului. Toate celelalte sunt

considerate ca suduri transversale

NOTA 2 — U = Gradul de utilizare a sudurilor pentru actiuni cvasi-statice U = E<Ra, unde Ez este cel mai
mare efect al actiunii sudurii si R4 este rezistenta sudunii la starea limita ultima.

NOTA 3 — Termenii a si t se refera la grosimea nominala si, respectiv, la cel mai gros material care se

imbina.

ATENTIE:
— Gradul de utilizare a sudurilor pentru actiuni cvasi-statice U>0.5

— Clasa de executie este EXC4

Imbinérile pentru verificare conform tabelului de mai sus trebuie selectate pe baza anexei
C din EN 12062:1997, cu lungime totala minima pentru un lot de control, x, de 900 mm,
asigurand ca esantionarea acopera, cat mai larg posibil, urmatoarele variabile: tipul
imbinarii, marca produsului constituent, echipamentul de sudare si sudori.

Daca la verificare, pe lungimea de verificare, se gasesc defecte de sudura mai mari decat
cerintele specificate in criteriile de acceptare, verificarea trebuie efectuata pe doua lungimi
de verificare, cate unade fiecare parte a lungimiicare prezinta defecte. Daca verificarea
uneia sau celeilalte parti conduce la rezultate neconforme, trebuie efectuata o investigare
pentru a determina cauza.

Sudurile remediate trebuie verificate si trebuie sa indeplineasca conditiile pentru sudurile
initiale.

10.14. CONDITIIDE CALITATE ALE SUDURILOR

Indiferent de tipul imbinarilor si forma cordonului, calitatea executiei sudurii se verifica
dimensional, vizual prin examinarea exterioara cu lupa, prin ciocanire, cu ultrasunete.
Imbinarile realizate cu sudura vor fi verificate conform SR EN 1090-2:2008, procentul
imbinarilor sudate ce vor fi examinate pentru fiecare tip de verificare fiind cel cuprins in
tabelul 24, corespunzator clasei de executie EXC4. Atentie gradul de utilizare a sudurilor
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pentru actiuni cvasi-statice U>0.5.
Criteriile de acceptare pentru defecte trebuie sa fie cele ale EN ISO 5817. Trebuie luate in
considerare orice cerinte suplimentare, specificate pentru geometria sudurii si profil. Nu se
vor luain considerare “racordare incompleta” (505) si “microlipsa de topire” (401). Nivelul
de acceptare defecte este nivel de calitate B+, conform capitol 7.6 al SR EN 1090-2:2008.
Elementele sudate trebui sa fie conform cerintelor specificate in capitolele 10 si 11
ale SR EN 1090-2:2008, si ale prezentului caiet de sarcini.
La examinarea exterioara cu lichide penetrante nu se admit:

- Fisuri sau crapaturi de nici un fel;

- Crestaturi de topire (santuri marginale) mai adanci de 5% din grosimea pieselor
sudate, dar cel mult 1 mm la piese mai groase de 30 mm;

- Cratere;

- Cratere initiale si finale;

- Suprainaltari sau adancituri neadmise;

- Suduri cu solzi pronuntati sau rizuri perpendiculare pe directia longitudinala a
cusaturilor;

- Scurgeri de metal sau stropi reci inglobati in cusatura.

La verificarea prin ciocanire cu ciocanul usor (250gr.) prin care se determina
compactitatea sudurii, sunetul trebuie sa fie clar.
La examinarea prin gaurire nu se admit defecte ca:

- Lipsa de patrundere la radacina sau intre straturi;

- Incluziuni de zgura in filoane la radacina cusaturii;

- Lipsa de topire pe margini sau intre straturi.

Executarea unor imbinari sudate de buna calitate este conditionata de:

- folosirea unor laminate de buna calitate lipsite de defecte ca: stratificari,
suprapuneri, sufluri, fisuri, incluziuni;

- curatirea de impuritati (grasimi, vopsea, rugina etc.) a laminatelorin zona imbinarii;

- uscarea suprafetelor de tabla pe care se aplica sudarea;

- folosirea unor materiale de adaos (electrozi, sarma, flux) corespunzatoare
materialului de baza ce se sudeazsj;

- respectarea la stabilirea regimului de sudare a energiei liniare minime de sudare
prescrisa pentru fiecare tip de imbinare;

- sudarea in plan orizontal a imbinarilor cap la cap, respectiv sudarea in jgheab a
imbinarilor de colf;

- sudarea in stare nerigidizata a imbinarilor pentru evitarea concentrarii tensiunilor,
prin folosirea unei ordini de asamblare si sudare corecte.
Sudareasubansamblelormetalice se va executa in haleinchise la o temperatura de minim
+5°C.

Locurile de munca vor trebui sa fie lipsite de curenti permanenti de aer care ar avea
influenta asupra calitatii sudurilor.
Daca din anumite motive este necesar sa se execute manual,in aer liber unele imbinari,
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de lungime mica, aceasta se va efectuasub directa indrumare a inginerului sudoral secijei.
Vor trebui luate masuri speciale pentru protejarea loculuide sudare si al sudorului,de vant,
ploaie, z&padé&, care ar impiedica buna executie a lucrérilor. In aceste conditii sudarea
pieselor metalice este admisa si la o temperatura sub + 5 °C dar nu mai mica de — 5 °C si
numai pentru piese cu grosimi sub 24mm, executate din laminate de otel cu cel mult
0.18%C. Inainte de sudare se vor preincilzi muchiile pieselor ce se sudeazi la
temperatura de 100 — 150 °C.
Pentru piese cu grosimi mai mari de 24 mm si cu continutin carbon mai mic de 0.18%,
muchiile vor fi preincalzite la o temperatura de 150-200 °C. Racirea zonelor sudate se va
efectuaastfel ca temperatura de 100 °C a pieselor sa se atinganu mai devreme de 30 min.
de la temperatura sudarii. Aceasta se poate realiza prin protejarea zonelor sudate cu placi
de azbest sau perne termoizolante prin micgorarea vitezei de racire folosind flacara gaz-
aer. Racirealenta a imbinarilor sudate va fi asigurata de catre un personal special instruit
La sudare se vor folosi electrozi, care se vor usca ,in prealabil la inceperea lucrului
obligatoriu la temperatura (200...350°C) si timpul (minim 1 la 2 ore) cu valori prescrise de
furnizor. Lalocul de executia sudurii electrozii vor fi pastrati obligatoriu in etuve electrice la
temperatura de 80-100°C.” Se va tine o evidenta scrisa zilnica a utilizarii instalatiei de
uscare a electrozilor obligatoriu la o temperatura de 250 — 300°C timp de minim1 ora — in
lipsa altor precizari impuse de producator.
Port-electrozii (clestii), cablurile si modul de realizare a contactului de masa vor
corespunde prevederilor.
Utilajul folosit la sudarea automata si semiautomata trebuie sa asigure stabilitatea
regimurilor de sudare fixate in proiectul procesului tehnologic, cu urmatoarele tolerante:

- la viteza de sudare +10%;

- laiintensitatea curentului de sudare + 3%;

- latensiunea arcului voltaic £ 5%.
Unele oscilatii izolate de scurta durata ale aparatelor de masurat nu vor fi considerate ca
0 nerespectare a regimului stabilit, daca aceste oscilatii nu au un caracter periodic si nu
dauneaza calitatii cordoanelor de sudura executate.
Receptia in uzina
Receptia elementelor de constructii din otel trebuie executata inainte de livrare, dupa
incheierea tuturor fazelor, inclusiv protectia anticoroziva, insofitda de documentele de
livrare, verificarea existentei si examinarea certificatelor de calitate, a pieselor scrise si a
schitelor privind modificarile intervenite la uzinarea elementelor.
La receptie trebuie sa participe reprezentantul clientului, delegati ai intreprinderii de
montare si inginerul de structura.
Controlul calitatii executiei se va face de catre organul CTC al constructoruluisi pe faze de
executie de catre un verificator al executiei atestat profesional si numitde catre client ca
reprezentant al sau.
in vederea usurdrii controlului executiei, constructorul va intocmi si completa ,Fisa de
urmarire a executiei” si ,Fisa de masuratori”.
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In fise se vor trece pentru fiecare piesa si clasa de calitate a otelului, precum si sarja i
numarul certificatului de calitate al lotului din care face parte piesa debitata.
In mod analog, pentru fiecare cusatura sudata, in fisd se va inscrie numarul sudorului si
numele maistrului care a supravegheat controlul.
Pe fisa se vor indica si eventualele remedieri ale sudurilor (defecte interioare) insotite de

notele explicative scrise pe schita.

Toate fisele vor fi semnate de CTC al constructorului. in vederea urmaririi efecturii
controalelorin timpul executjei, se va infiinta ,un registru de control”, ce va fit{inutin biroul
sectiei sau atelierului ce executa lucrarea. In acest registru se vor trece:

- Data controlului;

- Persoana care a efectuat controlul;

- Constatarile facute;

- Semnatura persoanelor care au efectuat controlul.
In continuare se vor trece, de catre constructor, mésurile luate si apoi semnétura
coordonatorului tehnic al colectivului de uzinare.
Receptia in uzina pe fluxul tehnologic se face si conform ISO 9001.

10.15. CONDITIIDE DEPOZITARE, LIVRARE S| TRANSPORT
Marcarea elementelor se va face cu etichete autoadezive.
Depozitarea elementelor se face separat pe tipuri.
Manipularea,depozitarea si transportul elementelor se vor face astfel incat ele sanu sufere

deformatii permanente

10.16. MONTAREA CONFECTIILOR METALICE
Montarea confectiilor metalice se va face pe baza proiectelor tehnologice intocmite de
montator in functie de posibilitati si dotarea tehnica, in care trebuie aratate:

- Masuri privind depozitarea si transportul pe santiera elementelor de constructie din

otel;

- Organizarea asamblariiin tronsoane, pe santier, a elementelor din otel, cu indicarea

mijloacelor de transport si de ridicat;

- Indicarea dimensiunilor la montare impuse prin proiectul de executie si prn

prescriptii tehnice;

- Masuri pentru executia imbinarilor cu suruburi;
- Verificarea cotelor si nivelelor indicate in proiect pentru elementele montate;
- Marcarea elementelor si ordinea fazelor operatiei de montare;

- Asigurarea stabilitatii elementelor din otel la fazele operatiei de montare;

- Planul operatiilor de control in conformitate cu prevederile proiectului de executie, a

prescriptiilor tehnice;

- Metodele si frecventele verificarilorce trebuie efectuate pe parcursulsila terminarea

fazelor de lucrari de montare;
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Se va verifica Tn mod obligatoriu corecta pozitionare a axelor principale ale constructiei.
Verificareaexistentei si continutul documentelorde verificare si receptionare a elementelor
de constructie ce constituie suporturi sau reazeme pentru constructia metalica.

Se va verifica pozitia in plan ca nivel al reazemelor si buloanelor de ancorare.

Se va verifica corecta pozitionare a buloanelor,daca au fost bine protejate sau au lungimea
din proiect.

Deformatiile mai mari decéat abaterile din SR EN 1090-2:2008 provenite in timpul
manipularilor, depozitarilor si transportului pe santier se vor indrepta de catre constructor
in conformitate cu solutia aprobata in scris de inginerul de structura.

Se verifica existenta si pozitionarea corecta a elementelor provizorii de ancorare si
sustinere.

Toate aceste verificari se fac de catre conducatorul tehnic al lucrariiimpreuna cu delegatul
investitorului.

Pe parcursul efectuarii lucrarilor de montare se vor efectua verificari referitoare la:

- indeplinirea prevederilor proiectului de catre tehnologia de montare a elementelor
din otel intocmita de catre constructor,;

- Pozitionarea corecta a elementelor din otel. Verificarea dimensionala si calitativa se
face prin incercari directe pe parcursul fazelor de montare.

Abaterile limita admise la montarea elementelor constructiilor din otel sunt:

- Abaterea axei stalpului fata de axele de trasare masurata la baza este de £ 5 mm;

- Abaterea pe inaliime de la cota suprafetei de reazem a stalpului este + 5 mm;

- Devierea capatuluisuperioral stalpuluifata de verticala (h = inaltimeastalpului)este
de h/300.

La terminarea lucrarilor de montare se va efectua verificarea calitatii lucrarilor executate
dupa cum urmeaza:

- Verificarea existentei continutului documentatiei de atestare a calitatii;

- Certificate de calitate, buletine de incercari pentru piesele si materialele metalice
folosite la montare, refaceri, consolidari sau remedieri (daca au existat);

- Fisele cu rezultatele imbinarilor prin suruburi,;

- Dispozitii de santier emise de inginerul de structura si repre

- Procesele verbale de receptie a refacerilor, consolidarilor sau remedierilor
deficientelor, a receptiei elementelor si materialelor la primirea pe santier, controale
efectuate de inginerul de structura, reprezentantul clientului sau de organele de control ale
MT;

- Piesele scrise si desenate ale proiectului de executie cu toate modificarile si
completarile intervenite pe parcursul montarii, insotite de aprobarea in scris al inginerului
de structura.

Nu se admite fortarea elementelor pentru aducerea la pozitia corecta de montare prin
presare, lovire sau indoire care sa introduca in acestea eforturi suplimentare.
Elementele structurii metalice realizate in ateliere specializate sunttransportate pe santier,
unde sunt asamblate si montate in pozitia prevazuta in proiect.
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In general se urmareste ca elementele metalice s& fie executate in uzinala dimensiunile
maxime posibile, dictate in functie de gabaritele de transport.

Elementele metalice sosesc pe santier marcate cu vopsea sau stantate astfel incat sa
poata fi identificate cu desenele de executie din proiect.

Lucrarile efetuate pe santier care includ pregatire, sudarea, imbinarea mecanica si
tratamentul suprafetei.

10.17. ASAMBLAREA LA SOL

Asamblarea la sol se poate face pe o platforma orizontala bine nivelata sau pe dispozitive
care asigura mentinerea elementului in pozitia care permite acces mai usor si 0 executie
mai buna a diferitelor imbinari ce se executa pentru realizarea elementului in forma
definitiva.

Pe cat posibil se va evita intoarcerea elementului.

Montajul trebuie efectuat intr-o ordine care sa asigure nedeformabilitatea, stabilitatea si
rezistenta elementelor pe toata durata operatiunilor.

Nerespectarea tolerantelor conform STAS implica anumite deformari de elemente care pot
fi inadmisibile fie sub aspectul exploatarii, fie sub aspectul introducerii unor efortur
suplimentare.

Prinderea in suruburi a stalpilor se face definitivdupa incheierea montarii, dar astfel incat
sa se asigure stabilitatea in timpul montajului pana la cota finala.

10.18. CONDITII DE EXPLOATARE

Dupa darea in exploatare, constructia metalica nu va fi supusa altor solicitari in afara celor
inscrise in proiect.

In timpul exploatérii nu se va schimba destinatia constructiei si nu se va modifica structura
fara consimtamantul scris al inginerului de structura.

Reprezentantul clientului va face inspeciii periodice ale constructiei metalice cel putin o
data pe an.

In afara acestora sunt necesare inspectii suplimentare ale constructiei metalice astfel:

- In primele 6 luni de la darea in exploatare;

- In reviziile periodice ale instalatiilor;

- In cazul tasarilor masurate ce depasesc estimarile din proiect, in cazul inregistrarii
unorfenomene meteorologice cu o intensitate mai mare decéat cele prevazute in normative
si luate in considerare la proiectare, in cazul seismelor severe.

Defectele constatate cu ocazia acestor inspectiii se inscriu intr-un proces verbal si se trece
la remediere dupa consultarea inginerului de structura.

Lucrarile cu caracter de reparatii si consolidari se vor face numai in conformitate cu
legislatia in vigoare, privind proiectarea si executia, precum si cu respectarea L 10/95
privind calitatea in constructii.
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10.19. CONDITII TEHNICE DE CALITATE
Materialele utilizate trebuie sa aiba compozitia chimica si caracteristicile
mecanicecorespunzatoare pentru marcile si clasele de calitate prevazute in proiectul de
executie. Materialele de adaus pentru sudare vor fi alese in mod corespunzator otelurilor
care urmeaza sa fie sudate si trebuie sa corespunda conditiilor de calitate prevazute
instandardele respective.
Executantii care confectioneaza sau monteaza elementele de constructie din otelsunt
obligati sa introduca in lucrare materialele cu calitatea ceruta prin proiect, atestateprin
certificate de calitate. In cazul cAnd aceste certificate lipsesc, suntincomplete sauexista
dubii asupra corectitudinii lor antreprenorul va efectua pe cheltuiala sa toatedeterminarile
necesare, in laboratoare autorizate, in vederea emiterii unor noi certificatede calitate.
Aspect
Laminatele utilizate la elementele de constructii din otel trebuie sa se incadreze
inprevederile STAS 767/0-88 1in ceea ce priveste defectele de suprafata si
defecteleinterioare.
Abateri limita la forme si dimensiuni

Abaterile la forma si dimensiuni se vor incadra in prevederile STAS 767/0-88 atat
inceea ce priveste elementele confectionate in atelier, cat si in ceea ce priveste montajul.

10.20. PRESCRIPTIIDE EXECUTIE
10.20.1.Tratarea metalelor
In afara cazului unor specificatii particulare in continuarea prezentului Caiet desarcini,
dispozitiile minimale de tratare a metalelor sunt indicate in continuare. in studiul pentu
proiectul de executie Antreprenorul va detalia tratamentul aplicat.
Un certificat de tratare va fi anexat la Dosarul Lucrarii.
10.20.2.Tratarea impotriva ruginii
Protectia cuprinde:

- curatarea, perierea, degresarea in atelier, urmat de aplicarea unui strat anti-rugina
dincromat de zinc.

- pe santier, retusarea inainte de montare a zonelordin stratul anti-rugina degradate
intimpul transportului si depozitarii

- retusarea stratului anti-rugina eventual degradat in timpul montajului.
Straturile eventuale de finisare se vor aplica de catre lotul vopsitorii

10.20.3.Confectionare si montaj

Atat confectionarea elementelor de constructii metalice cat si montajul lor trebuie safie
executate de catre executanii cu experienta corespunzatori din punct de vedere
alpersonalului si al dotarii tehnice. Toate imbinarile sudate executate in atelier sau la
montaj trebuie sa se incadreze in cerintele clasei de calitate C2 asa cum este definita
aceasta in normativul C150-84. Toate sudurile trebuie sa fie executate pe baza unor
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proceduri calificate.

10.21. TOLERANTE ESENTIALE

Tolerantele esentiale trebuie sa fie conform D.1. Valorile specificate sunt abateri
admisibile. Daca abaterea efectiva depaseste valoarea admisibila, valoarea masurata
trebuie tratata ca o neconformitate.

In unele cazuri existd posibilitatea ca abaterea necorectatd a unei tolerante
esentiale sa poata f justificata in conformitate cu calculul structural, daca abaterea excesiva
este inclusa explicit intr-un nou calcul.

Daca nu, neconformitatea trebuie corectata.

Produsele structurale laminate la cald, finisate la cald sau formate la rece trebuie sa
fie conforme ¢ abaterile admisibile specificate in standardul de produs implicat. Aceste
abateri admisibile continud sa s aplice elementelor fabricate din asemenea produse, in
afara cazului cand suntinlocuite de alte criterii ma severe, specificate la D.1.

Elementele sudate realizate din placi trebuie sa fie conforme cu abaterile admisibile
din tabelul D.1. si tabelele D.1.3 panala D.1.6.

Placile rigidizate trebuie sa fie conforme cu abaterile admisibile din tabelul D.1.6.

Tablele profilate utilizate ca elemente structurale trebuie sa fie conforme cu abaterile
admisibile specificate in EN 508-1 si EN 508-3 si cu cele indicate in tabelul D.1.7.

Abaterile elementelor montate trebuie masurate fata de punctele lor de reper (a se
vedea ISO 4463).

Daca nu este stabilit un punctde reper, abaterile trebuie masurate fata de sistemul
secundar.

Pozitia centrului unui grup de suruburi de fundatie sau alt suport nu trebuie sa se
abata cu mai multde £ 6 mm de la pozitia sa specificatafata de sistemul secundar. Trebuie
aleasa o pozitie buna pentru a amplasa un grup de suruburi de fundatie ajustabile.

Abaterile stalpilor montatj trebuie sa fie conforme cu abaterile admisibile din tabelele
D.1.10 panalaD.1.11.

Pentru grupurile de stalpi alaturati (altii decat cei din cadre portal sau care suporta
o grinda de rulare) care suporta incarcari verticale similare, abaterile admisibile trebuie sa
fie dupa cum urmeaza:

- Media aritmetica a abaterii in plan pentru inclinare a sase stalpi alaturati legati intre
ei trebuie sa fie conform abaterilor admisibile din tabelele D.1.10 panala D.1.11;

- Abaterile admisibile pentru inclinare a unui stalp din acest grup, considerat
individual, intre nivelurile planseelor adiacente, pot fi atunci extinse panala A =+ h/100.

Daca se specifica o rezemare cu contact complet, ajustarea intre suprafetele
elementelor component montate trebuie sa fie, dupa aliniere, conform tabelului D.1.12.
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Pentru imbinarile cu suruburi se pot utiliza fururi, daca intervalul liber depaseste
limitele specificate dupa strangerea initiala, pentru a aduce intervalele libere in limitele
abaterii admisibile. Fururile pot fi realizate din placi de otel moale. in oricare punct nu
trebuie sa se utilizeze mai multde trei fururi. Daca este necesar, fururile pot fi menfinute in
pozitie fie prin suduri in colt sau prin suduri cap la cap cu patrundere partiala, extinsa pe
lungimea calelor, agsa cum se indica in figura de mai jos:

!

)‘\

2 ~ /‘I
Legenda
1 sudura cap la cap cu patrundere partiala sau sudura in colf
2 fururi

Figura 7 — Optiune pentru fixarea fururilor utilizate pentru imbinéri cu suruburi la o rezemare
cu contact complet

10.22. TOLERANTE FUNCTIONALE

Tolerantele functionale sub forma de abateri admisibile geometrice, trebuie sa fie

conforme cu una din urmatoarele doua optjuni:
- Valorile tabelare;
- Criteriile alternative.

Daca nu se specifica nici o optiune, se aplica valorile tabelare.

Valorile tabelare pentru tolerantele functionale sunt prezentate la D.2. In general,
suntindicate valori pentru doua clase. Alegerea unei clase de toleranta poate fi aplicata
elementelorindividuale sau partilor selectate ale unei structuri montate. Daca se utilizeaza
D.2 si daca nu se specifica alegerea clasei, se aplica clasa de toleranta 1. Cand se
utilizeaza tabelul D.2.19, lungimea iesita in afara a surubului de fundatie vertical (in cea
mai corecta pozitie, daca este vorba de un surub ajustabil), trebuie sa respecte o toleranta
la verticalitate de 1 mm pe 20 mm. O cerinta identica se aplica unei serii de surubur
amplasate orizontal sau sub alte unghiuri.

10.23. REMEDIEREA DEFECTELOR

Remedierile defectelor constatate pe fiecare faza de executie sau la controlul final al unui
subansamblu,in vederea aduceriila forma si dimensiunile din proiectsau a realizarii clasei
de calitate a cusaturilorsudate prevazute in proiect sau in procesele tehnologice de sudare
se stabilesc de inginerul sudor al uzinei responsabil cu lucrarea.

In cazul aparitiei mai frecvente a unor defecte neadmise, uzinaimpreuna cu organul de
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supraveghere vor stabili cauzele lor si vor propune solutii de remediere care vor fi analizate
si avizate de comisia ISIM, proiectant si beneficiar.
Defectele din cusaturile greu accesibile se remediaza pe baza uneitehnologii de remediere
ce urmeaza sa fie stabilita de inginerul sudor, tindnd seama si de prevederile prezentului
caiet de sarcini si Normativul C 150-99.
Tehnologia va fi avizata, iar executarea lucrarilor se va face sub conducerea si
supravegherea directa a inginerului sudor.
Se admit slefuiri locale ale cusaturilor marginale si urmelor de amorsare a arcului electric,
care nu depasesc 5 % din grosimea pieselor sudate.
Crestaturile marginale, denivelaai mai mari sub cota sau cratere neumplute mai adanci se
vor poliza si umple cu sudura, trecerile de la sudura la materialul de baza urmand sa fie
racordate lin si netezite prin polizare in directia eforturilor principale.
Se interzice lasarea unor denivelari mari sau rizuri perpendiculare pe directia eforturilor.
Remedierea porilor izolati sau a incluziunilorizolate, avand dimensiuni mai mari ca cele
admise se face prin excavare cu pereti inclinati de 1/20 1/50 si apoi resudare.
Remedierile defectelor interioare ca incluziuni, nepatrunderi, etc. din cusaturile sudate se
fac prin inlaturarea portiunii cu defecte si resudare.
Inl&turarea acestor portiuni se poate face prin:

- polizare sau taiere cu discuri abrazive;

- rabotare;

- daltuire sau craituire cu dalta pneumatica;

- taiere prin procedeul arc - aer.
Dupaindepartarea portiunii cu defect, locul se polizeaza si se examineaza cu ochiul liber
si cu lupa,de maiestru, inginersudorpentru a se convinge ca intregul defect a fost eliminat,
dupa care se face resudarea portiunii excavate.
Tehnologia de resudare care trebuie sa asigure deformatii si tensiuni interne minime, se
stabileste de inginerul sudor.
Dupa resudare, locul se curata de zgura si se examineaza din nou pentru a exista
convingerea ca lucrarea a fost corect executata.
In cazul cusaturilor cap la cap, radiografiate initial, se face o noua radiografie sau o
examinare cu ultrasunete pentru a exista siguranta ca defectul a fost complet eliminat.
Racordarea sudurii de remediere cu metalul de baza si cusatura initiala se face prin
polizare.
Nu se admit mai mult de doua remedieri in acelas loc.
Toate remedierile se inseamna cu vopsea pe piesa remediata si se trec in ,fisele de
urmarire a executiei’.
Tehnologiile de indreptare a pieselor deformate prin sudare sau alte cauze, peste
tolerantele admise, se stabilesc de inginerul sudor si se executa sub supravegherea si
raspunderea acestuia.
In general indreptarea se face la cald la temperaturi controlate in jur de 6000°C si prin
presare usoara. Se interzice indreptarea la temperaturi la cald - albastru (2000° - 3000°C)
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sau prin ciocanire.
In cazul indreptarii de piese si subansamble, locurile indreptate se marcheaza pe piese si
se noteaza in fisierele de urmarire a executiei.

10.24. PROTECTIA IMPOTRIVA COROZIUNII
La executia si montajul confectiei metalice, vor fi respectate prevederile din GP 111-2004,
,Ghid de proiectare, executie si exploatare privind protectia impotriva coroziunii a
constructiilor din otel”.
Clasa de agresivitate a mediuluiconform STAS 10128-1986 - Protectia contra coroziunii a
constructiilor supraterane din otel. Clasificarea mediilor agresive -, este de2 m- cu
agresivitate medie. In conformitate cu SR ISO 9223 /1996 si SR EN ISO 12944-2 /2002 la
clasa de agresivitate 2m corespunde clasa de corozivitate C3.
Durata de viata a acoperirii anticorozive trebuie sa fie de minim 15 aniceea ce corespunde
unei durabilitati ridicate "R" conform pargraf 5.1.2. din GP 035-98.
Aplicarea straturilor de acoperire prin vopsire se va face inainte de montarea elementelor
de constructii. Se poate accepta ca ultimul strat sa se aplice dupa montare. Se pot aplica
inainte de montaj numai straturile de grund si cel putin un strat de vopsea din componenta
sistemului de acoperire pe intreaga suprafata, iar pe zonele care se suprapun se va aplica
numarul total de straturi ale sistemului de acoperire prin vopsire.
Suprafetele tuturor elementelor metalice se vor sabla la gradul 2 conform STAS 10166/1-
77. Pregatirea suprafetei realizdndu-se in conformitate cu SR EN ISO 8501-1:2002, SR
EN ISO 8504:2002, SR EN ISO 8504-2:2002 si SR EN ISO 8504-3:2002.
Pentru aplicarea sistemelor de acoperire prin vopsire trebuie sa se creeze urmatoarele
conditii de mediu ambiant:

- lipsa de praf;

- concentratie cat mai redusa a gazelor agresive;

- temperatura aerului si a piesei de protejat intre 5 si 40°C daca nu se specifica alte
valori de catre producatorul de materiale de protectie;

- umiditatea relativa a aerului sub 70%, conform STAS 10702/1-83, daca nu se
specifica altfel de catre producatorul de materiale.
Primul strat al sistemului de acoperire prin vopsire se va aplica dupa cel mult 3 ore de la
pregatirea suprafetelor elementelor din otel.
Straturile succesive ale sistemului de acoperire prin vopsire se vor aplica numai pe
suprafete curate, lipsite de apa, praf sau de impuritati.
Fiecare strat al acoperirii trebuie sa fie continuu, lipsit de incretituri, basici sau exfolieri,
fisuri, neregularitati.
Culoarea fiecarui strat trebuie sa fie uniforma pe toata suprafata elementului si nuanta
culorii trebuie sa difere de la strat la strat pentru a permite verificarea numarului de stratur
aplicat.
Numarul de straturi al sistemului de acoperire, aplicat pe suprafata pieselor din otel trebuie
sa realizeze grosimea totala minima prevazuta in proiect, inclusiv la colturi si muchii.
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Cifra minima de aderenta admisa la sistemele de protectie prin vopsire este 2 pentu
clasele de agresivitate 1 m si 2 m si 1 pentru clasele de agresivitate 3 m si 4 m. Aderenta
se va determina conform SR EN ISO 2409: 2007 - Vopsele si lacuri. Incercarea la caroiaj.

10.25. RECEPTIONAREA LUCRARILOR, REGULI SI METODE DE VERIFICARE A
CALITATI
Verificarea calitatii constructiilor din otel se face atat in atelier (uzina) cat si pe santier,
conformprevederilor STAS 767/0-88. Pentru imbinarile sudate, verificarea se face conform
normativului C150-84.1n ceea ce priveste metodele de examinare nedistructive utilizate,
toate sudurile de atelier si de montaj vor fi examinate cu pulberi magnetice sau lichide
penetrante.
Executantul trebuie sa permita proiectantului si beneficiarului sa efectueze verificari atatin
fazele intermediare de uzinare si montaj cat si laincheierea acestora. Aceasta nu scuteste
executantul de raspundere.
Pentru orice abateri eventuale de la conditiile de calitate prescrise, executantul va proceda
imediat la operatii de remediere pe baza solutiilor date de proiectant prin aviz scris.
Toate remedierile vor fi consemnate in procese verbale, mentionandu-se pe ce baza s-au
adoptat solutiile respective.
Pentru toate lucrarile ce urmeaza sa devinaascunse prin inglobareain beton se vor intocmi
procese verbale de lucrari ascunse conform reglementarilor legale in vigoare.
Documentatia de atestare a calitatii trebuie sa cuprinda:

- certificate de calitate a materialelor metalice folosite;

- procese verbale de lucrari ascunse;

- buletine de incercare a sudurilor, fise intocmite de specialisti atestate cf.C133-82;

- dispozifii de santier ale proiectantului si procese verbale de refacere (daca este
cazul).

Receptia in atelier a elementelor de constructii se face, ihainte de livrare, prin
organele proprii de control tehnic.

Receptia se face dupa incheierea tuturor fazelor de uzinare, inclusiv curatarea
elementelor. Rezultatul verificarilor efectuate vor fi consemnate in certificate de calitate
eliberate conform reglementarilor in vigoare.

Se recomanda ca la receptia in atelier a elementelor sa participe si delegati ai
executantului care le va monta pe santier.

Pentru constructiadin otel care intra in componenta obiectivului executantul va pune
la dispozitia comisiei de receptie toate documentele care atesta calitatea lucrarilor.
RECEPTIA CALITATIVA
Principalele verificari de calitate sunt:

- aspectul si starea generala;

- elementele geometrice (grosime, planitate, simetrie);

- soliditatea fixarii;

- planeitatea trecerilor de la pardoselile prevazute la cele speciale;
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- corespondenta cu proiectul si detalile de executie convenite intre proiectant si
executant.
Prin examinare vizuala se va verifica si corespondenta elementelor cu forma din
proiect.
Planitatea suprafetei se va verifica dreptarul de 2m, asezat in orice directie pe
suprafata. Abaterile admisibile in ceea ce priveste planitatea suprafetelorsuntde maximum
1mm/1m necumulativ.

10.26. MASURI DE PROTECTIA A MUNCII SIPAZA CONTRA INCENDIILOR

* Legea 90/1996 privind protectia muncii;

* Norme generale de protectia muncii;

* Regulamentul MLPAT 9/N/15.03, 1993 privind protectia si igiena muncii in
constructii ed. 1995;

*Ord. MMPS 255/1955 - normativ cadru privind acordarea echipamentului de
protectie individuala;

* Normativele generale de prevenire si stingerea incendiilor aprobate prin Ordinul Ml
nr775/22.07.1998;

* Ord. MLPAT 20N/11.07.1994 - Normativ C300-1994;

* Legea protectiei muncii nr. 319/2006;

* HGR 1425/2006 norme metodologice de aplicare a legii 319/2006.

Intocmit,
S.CLIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.
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11. IGNIFUGAREA ELEMENTELOR DIN LEMN

PREVEDERI GENERALE

11.1. CONDITII GENERALE PRIVIND PRODUSELE IGNIFUGE
Tratarea lemnuluicu substante ignifuge are scopul atat de a marii rezistenta materialelor
lemnoase la ardere, cét si de a creste rezistenta in timp la intemperii si factori externi ce
pot ataca masa lemnoasa (carii, ciuperci).
Producatorii si, dupa caz, furnizorii produselor ignifuge sunt obligati sa livreze numai
produse corespunzatoare standardului de firma sau normei interne si sa obtina avizul
Comandamentului Trupelor de Pompieri si agrementul tehnic pentru produsele noi sau
modificari ale caracteristicilor produselor existente.
Legea nr.10/1995 privind calitatea in constructii instituie atat sistemul calitatii cat si
cerintele obligatorii pentru realizarea si mentinerea pe intreaga durata de existenta a
constructiilor si siguranta la foc.
Intrucat prin ignifugare se intarzie aprinderea materialelor combustibile dar nu se elimina
posibilitatile de ardere a materialelor protejate, pot filuate si alte masuri de protectie contra
incendiilor.
Din punctul de vedere al conditjilorin care se exploateaza elementele de constructie din
lemn acestea se incadreaza in clasa 2 de exploatare considerandu-se umiditatea de
echilibru a lemnului 18% (NP005-2003). Elementele de lemn vor avea clasa de calitate |
(NE 018-2003 si NP 005-2003, NP 019-1997). Riglele, grinzile, sipcile se sorteaza in cate
0 singura clasa de calitate. Piesele de cherestea trebuie sa corespunda urmatoarelor
conditii de admisibilitate a defectelor:

Denumirea defectelor Conditii de admisibilitate
Rigle Grinzi
Fibra inclinata, fibra | Se admit

incalcita, bucle, lemn de
compresiune, maduva
Noduri se admit noduri sanatoase, concrescute, partial
concrescute cazatoare, nodurile putrede si vicioase) cu
conditia ca piesa sa-si mentina integritatea

Crapaturi  (cu exceptia | se admit cu condifia ca piesa sa-si mentina integritatea;
crapaturilor de ger) se admit crapaturi inelare partiale

Gauri si galerii de insecte se admit cele mici si mijlocii iar cele mari numai sporadic
Roseata, albastreala, | se admit

coloratie cafenie,mucegai,
putregai tare

Putregai moale se admite sub forma de pete izolate

Coaja infundata si crapaturi | Se admit din fiecare din cel mult %z din lungimea piesei fara
de ger a depasi in adancime % din grosimea ei
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Zone imbibate cu rasina Se admit
Tesitura obtuza Se admite pe ambele | Se admite superficiala pe toate

canturi pana la %2 din| muchiile iar  sub forma
lungime si 1/3 din| pronuntata se admite numai pe
grosimea piesei doua muchii pe cel mult 1/3 din
lungimea piesei

Tesitura ascutita Nu se admite
Alte defecte Nu se admit

11.2. CONDITIIREFERITOARE LA PERSONALUL DE EXECUTIE

Lucrarile de ignifugare vor fi executate de personal instruit si atestat in acest scop, cu
respectarea stricta a instructiunilor de utilizare elaborate de producator (tehnologie de
aplicare, consum specific, s.a.).

11.3. OBLIGATII PENTRU EXECUTANT SIBENEFICIAR

Executant

- lucrarile de ignifugare vor fi executate de o societate autorizata de IGPSU- Centrul
National pentru Securitate la Incendiu si Protectie Civila;

- lucrarile de ignifugare vor fi executate de personalinstruitsi atestat, cu respectarea stricta
a instructiunilor de utilizare elaborate de producator,;

- executantul este obligat sa certifice calitatea lucrarilorexecutate, vizual cu beneficiarulpe
faze de lucrari si la sfarsitul lucrarii prin buletine de incercare eliberate de laboratoarele
autorizate, sa anuntel.S.U pe teritoriul careia lucreaza, cu 30 zile inaintea inceperii lucrarii;
- ofera garantie pentru lucrarile executate;

- se obliga sa remedieze fara costuri suplimentare toate deficientele si necomformitatile
lucrariilor efectuate;

Beneficiarul

- este obligat sa verifice buletinele de incercare si asigurarea conditiilor de eficienta.

11.4. PREVEDERI SPECIFICE
Lucrarile de protectie a lemnului se vor face ih conformitate cu prevederile din Normativul
P 118-99.

11.5. CONDITII DE LIVRARE, TRANSPORT, RECEPTIE SI PASTRARE

- Produsele ignifuge se livreaza de catre producator in ambalaje inchise etans, coform
standardului de firma sau norma interng;

- ambalajele vor purta etichete pe care se va specifica: denumirea si adresa producatorului,
denumirea produsului, standardul de firma sau norma interna, lotul, data fabricatiei,
termenul de garantie, masa neta;

- produsele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate si instructiunile de aplicare a
produsului;
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- transportul produselor se face in conditii de siguranta, fiind protejate impotriva apei si

radiatiilor termice;

- receptia produselorse face verificand conditiile de admisibilitate prevazute de standardele
de firma sau normele interne;

- la receptie se va verifica integritatea ambalajelor;

- produsele ignifuge se pastreaza inchise etans, pana la intrebuintare, in ambalajele
originale ale producatorului;

- daca termenul de garantie a fost depasit prin depozitare, utilizarea produsuluiignifug este
admisa numai cu avizul producatorului;

- produsele ignifuge se pastreaza in locuri ferite de ploaie sau actiunea directa a soarelui,
precum si de inghet, la o temperatura de +5°C — 30°C, in magazii uscate;

- produsele ignifuge se livreaza gata preparate de producator. Cu avizul producatorului,
aceste pot fi preparate si la locul de utilizare, de catre cel care le aplica;

11.6. NORMATIVE S| STANDARDE DE REFERINTA:

C.58 - 96

Siguranta la foc. Norme tehnice pentru ignifugarea materialelor si
produselor combustibile din lemn si textile utilizate in constructii;

C.56 -85

Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii
si instalatii aferente (B.C. nr.1-2/1986);

Ordin MLPAT nr.
9/N/15.03.93

Regulament privind protectia gi igiena muncii in constructii, aprobat
prin Ordinul M.L.P.A.T. nr. 9/N/15.03.1993 (B.C. nr. 5-6-7-8/1993);

STAS 9302/1-88

Protectia lemnului. Prescriptii tehnice generale de protectie chimica;

STAS 9302/4-88

Protectia lemnului. Tratamente de suprafata. Prescriptii tehnice;

P 118-99 Normativ de siguranta la foc a construcitiilor;

NE 018-2003 si | Normativ privind proiectarea constructiilor din lemn (revizuire NP 005-
NP 005-2003 96)

GE 023-96 : Ghidul privind tehnologia realizarii constructiilor din lemn;

ST 014-96 Specificatie tehnica privind conditii de calitate a lemnului pentru

constructji

11.7. MATERIALE

Sortimente de materiale de rasinoase folosite sunt conform urmatoarelor:
- STAS 650-83; STAS 651-83 Materiale de protectia lemnului impotriva putrezirii;
- STAS 652-83 Materiale ignifuge.

11.8. IGNIFUGAREA MATERIALELOR S| PRODUSELORDIN LEMN SAU PE BAZA DE

LEMN

11.8.1.CONDITII DE PREGATIRE A SUPRAFETELOR

Pregatirea suprafetelorin vederea aplicarii produselorignifuge de suprafata are in vedere:
- curatarea suprafetelor (de praf, noroi, var, vopsea sau impuritati, inclusiv protectii ignifuge
antenoare), prin periere, razuire, etc.;
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- chituirea cu masa de spaclu (realizata din produsulignifug respectiv si praf de creta) a
tuturor crapaturilor, imbinarilor si golurilor existente pe suprafetele ce se protejeaza.
Pentru ignifugarea prin impregnare, materialul lemnos trebuie sa indeplineasca
urmatoarele conditii:

- sa fie decojit (sa& nu aiba la suprafata coaja);

- sa nu fie tratat in profunzime sau la suprafata cu substante chimice care sa impiedice
patrunderea produsului ignifug in masa materialului.

Pentru asigurarea unei bune protectii, umiditatea materialului inainte de ignifugare nu va
depasi 18% in cazul protectiei de suprafata cu produse ignifuge si 25% in cazul ignifugarii
in profunzime prin impregnare. La lambriuri si alte elemente decorative pentru amenajar
interioare, umiditatea lemnului inainte de ignifugare nu va depasi 10% pentru a evita
aparitia rosturilor dupa uscare.

11.8.2. CONDITII DE APLICARE A PRODUSELOR IGNIFUGE

La alegerea produselorignifuge si a procedeelor de ignifugare se au in vedere:

- esenta materialului gi particularitatile de impregnare ale acestuia;

-conditiile specifice in care este utilizat materialul (in interior sau exterior);

-dispunerea vizibila sau nevizibila a materialului, precum gi rolul acestuia in constructii (de
rezistenta, finisaj, decorativ, etc.).

Lucrarile de ignifugare se executa in spatii in care se asigura temperatura de minim +10°C.
Produsele ignifuge pe baza de apa nu se aplica in cazul suprafetelor pe care au loc
condensari sau suprafete ce nu sunt ferite de precipitatii, care necesita sa fie spalate
periodic etc. In aceste cazuri se pot folosi produse ignifuge de impregnare solubile in ap3,
daca suprafetele respective suntprotejate prin finisari peliculogene (vopsele,emailuri, etc.)
rezistente la apa.

Protectia ignifuga a suprafetelor exterioare ale constructiilor si a celor prevazute la art.
3.2.3 se realizeaza prin produse ignifuge rezistente la apa, avizate ca atare.

Aplicarea produselor ignifuge de suprafaté se face numai dupa prelucrarea definitiva a
elementelor de constructie, neflind admise ulterior nici un fel de prelucrari care sa
indeparteze stratul ignifugde la suprafata (randeluire, sectionare, cioplire, despicare, etc.).
Aplicarea produselor ignifuge pe suprafata poate fi facuta atat asupra produselor inainte
de montare, cat si asupra constructiei deja executate in primul caz, deteriorarile straturilor
ignifuge provocate prin manipulare vorfi rectificate prin tratarea suplimentara a suprafetelor
dupa montare, iar in al doilea caz este recomandabil a se aplica ignifugarea pe masura
realizarii lucrarilor, pentru a se asigura o acoperire cat mai completa a intregii suprafete
lemnoase care intra in constructie.

Ignifugarea prin impregnare se realizeaza pe lemnul fasonat in dimensiunile de utilizare.
in cazul in care pe santier, la montaj, apare necesitatea unor mici prelucrari, zonele
respective vor fi reignifugate cu acelasi produs, aplicat cu pensula pana la realizarea
consumului specific stabilit de producator.
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Operatia de ignifugare prin impregnare se executa numai in instalatii speciale.

Utilizarea in productie a materialului lemnos ignifugat prin impregnare se face dupa
uscarea acestuia in conditiile de montare in constructie.

La expirarea perioadei specificate de producator pentru mentinerea calitatii in timp a
ignifugarii (de suprafata, prin impregnare) este obligatorie reignifugarea intregii suprafete
protejate anterior, respectiv a intregului material ignifugat prin impregnare.

11.8.3. TEHNOLOGIA DE APLICARE

Calitatea lucrarilor de ignifugare este conditionata de respectarea stricta a tehnologiei de
aplicare a produsului si a consumului specific, stabilite de producator.

In cazul produselor ignifuge la care se utilizeazd aplicarea a dou& sau mai multe
componente se vor respecta consumurile specifice pentru fiecare componenta in parte.
Consumul de produs ignifug se determina in functie de suprafata totala desfasurata
elementelor de construire ce urmeaza sa fie tratate ignifug, tindnd seama si de pierderi,
care la aplicarea cu pensula pot fi pana la 5%, iar la stropire pana la 20%.

Suprafetele ignifugate pot fi acoperite cu vopsea pe baza de ulei, emailuri alchidice,
vinarom, etc., numai daca incercarea la foc a fost efectuata cu aceste tipuri de finisaje si
daca exista specificatii in acest sens din partea producatorului.

11.8.4. IGNIFUGAREA DE SUPRAFATA

Aplicarea produselorignifuge de suprafata se face conform prevederilordin STAS 9302/4-
88 Protectia lemnului. Tratamente de suprafata. Prescriptii tehnice.

Aplicarea produselorignifuge de suprafata se poate face cu pensulasau prin pulverizare.
Aparatele utilizate pentru pulverizare sunt de tipul Vermorel, Calimax sau pistol de
pulverizare.

Produsele ignifuge de suprafatd se aplica strict in conformitate cu instructiunile
producatorului, in straturile stabilite, respectand intervalele de timp de uscare.

In cazulignifugarii cu produse de suprafata a materialelor de tip PAL, PFL, PAL-CON, PAF,
etc. se au in vedere urmatoarele:

- aplicarea se face prin aceleasi procedee casi la lemnulmasiv, respectandu-se consumul
specific precizat de firma producatoare pentru fiecare produs ignifug;

- uscarea materialelor ignifugate se va realiza in timp cat mai scurt astfel incat produsele
sa nu fie degradate de umiditate.

11.9. CONDITII DE LIVRARE, TRANSPORT, RECEPTIE $I PASTRARE A
PRODUSELOR IGNIFUGE

Produsele ignifuge se livreaza de catre producator in ambalaje inchise etans, conform
standardului de firma sau normei interne.

Ambalajele vor purta etichete pe care se vor specifica:denumireasi adresa producatorului,
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denumirea produsului, standardul de firma sau norma interna, lotul, data fabricatiei,
termenul de garantie, masa neta.

La livrare se vor pune la dispozitia beneficiarului certificatul i instructiunile de aplicare a
produsului.

Transportul produselor ignifuge pe baza de apa se face fara ca temperatura sa coboare
sub 5°C, iar a celor pe baza de solvent, neexpuse surselor de radiatie termica. Produsele
vor fi protejate contra apei.

Pentru receptia produselorignifuge se vor verifica conditiile de admisibilitate prevazute de
standardele de firma sau normele interne.

Inainte de receptie se va verifica integritatea ambalajelor.

Produsele ignifuge se pastreaza inchise etans, pana la intrebuintare, in ambalajele
originale ale producatorului.

Daca termenul de garantie a fost depasit prin depozitare, utilizarea produsului ignifug este
admisa numai cu avizul producatorului.

Produseleignifuge se pastreaza in locuriferite de ploaie sau de actiuneadirecta a soarelui,
precum si de inghet, la o temperatura de +5°C ... +30°C, de preferintad in magazii uscate.
Solutiile ignifuge se livreaza gata preparate de producator. Cu avizul producatorului,
acestea pot fi preparate si la locul de utilizare, de catre cel care le aplica.

11.10. MASURI DE PROTECTIA MUNCIl AVUTE iN VEDERE LA TRATAREA
MATERIALULUI LEMNOS CU SUBSTANTE ANTISEPTICE $I IGNIFUGE

La executarea lucrarilor de sarpanta se vor avea in vedere urmatoarele acte normative ce
reglementeaza aceste cerinte :

- Regulamentul privind protectia si igienamunciiin constructii ord. MLPAT 9/N/15.03.1993.
- Norme tehnice de proiectare si realizarea constructiilor privind protectia la actiunea
focului;

- Norme generale de prevenire gi stingere a incendiilor;

- Normativ de prevenire si stingere a incendiilorpe durata executariilucrarilorde construciji
si instalatii, C 300-94.

- Orice alt act/protocol care reglementeaza si stabilesc masuri NTS si PSI stabilit intre
antreprenor si investitor pentru lucrarile ce se executa in incinte de folosinta comune.

11.11. ANTISEPTIZARE

Putrezirea se produce sub efectul unorciupercisiinsecte xylofage ce se dezvolta in condifji
de existenta a umiditatii peste cea de saturatie si de temperatura intre 0 si 50 de grade si
ducela descompunereacelulozeiin bioxid de carbon si apa. Masurile de evitare a putrezirii
lemnului vizeaza atat distrugerea sporilor de ciuperci prin antiseptizarea lemnului
(tratamente chimice), cat si masuri constructive de reducere a umiditatii prin uscarea
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lemnului sau izolarea acestuia de surse care ar duce la ridicarea ei. SE VA RESPECTA
FISA PRODUSULUI!

Masurile chimice constau in impregnarea superficiala sau profunda cu substante
antiseptice fungicide (care exercita asupra ciupercilor o actiune toxica):

- solubile in apa, cum suntsarurile minerale solubile in apa (clorura mercurica, clorura de
zinc, sulfatul de cupru, fluorura de sodiu, fluorosilicatul de sodiu) sau derivati organici
solubili in apa (fenolii, crezolii, hidroxi-toluolii, dinitrofenolatul, etc.).

- insolubile in apa, cum sunt derivatii organici de tipul gudronului de huila, uleiului de
creuzot, titeiului, gudronului de lemn din sisturi bituminoase sau din turba, etc., care se
folosesc pentru protectia lemnului rotund de constructii, folosit la exterior.

- gazoase, precum anhidrida sulfuroasa, aldehida formica, cloropitrina, etc., folosite la
dezinfectarea superficiala a lemnului, pentru distrugerea sporilor si a miceliilor de pe
suprafata lemnului infestat.

- paste antiseptice, fabricate pe baza de fluorura de sodiu sau de fluorosilicatde sodiu se
utilizeaza pentru protejarea elementelor de constructie care nu suntsub actiuneaumiditatji
din atmosfera sau din sol.

Industrial, se produc substante pentru protectia insectofungicida si ignifuga a lemnului,
solutii cu diverse denumiri: TROPITOX, EVINIT, COTINEX, etc.

Substantele antiseptice se pot aplica:

- prin vopsire (tratare superficiald), impregnare sub presiune sau prin alternarea de bai
calde si reci.

- prin acoperire cu paste antiseptice.

Pentru a se asigura o protectie corespunzatoare, lemnul trebuie sa fie perfect sanatos,
uscat si prelucrat in forma definitiva.

Masurile constructive — constau in:

- alegerea si sortarea corecta a lemnului

- evitarea umezirii lemnului ce poate aparea din precipitatii, din condens sau prin contactul
cu elementele de constructie (beton, zidarie).

Umezirea se evita prin dispunerea sub piesele de lemn a unor straturi de hidroizolatie, prin
dispunerea sub elementele importante a unor piese din lemn rezistent, impregnate, prin
evitarea incastrarii directe a stalpilorde lemn in fundatii si socluri si prin corecta rezemare
a grinzilor pe zidarie. Asigurarea uscarii lemnului se sigura prin crearea unei circulatii a
aerului care indeparteaza umiditatea.

11.12. IGNIFUGARE

Arderea lemnului este un proces de oxidare rapida a materiei sale organice, in prezenta
oxigenului din atmosfera, transformandu-se in bioxid de carbon si apa. Pericolul de
prabusire a constructiilor din lemn in timpul incendiilor este mai mica decat in cazul
constructiilor din piatra, zidarie sau otel neprotejat, deoarece in timpul arderii stratul de
carbune format la exterior apara zona centrala a lemnului impotriva distrugerii, intarziind
astfel prabusirea construciiei.
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Masurile de evitare si intarziere a arderii lemnului se realizeaza prin masuri constructive
(in cazul constructiilor existente) sau chimice, care constau in impregnarea pieselor de
lemn, inainte de punerealor in opera, cu substante ignifuge, astfel lemnul poate fi inclus
in categoria materialelor de constructie greu combustibile neinflamabile. SE VA
RESPECTA FISA PRODUSULUI!

Masurile chimice — constau in tratarea cu substante chimice a caror actiune are loc din:
- topirea substantei ignifuge sub influenta caldurii si degajarea de vapori, sau gaze inerte
care prin amestecarea cu gazele de descompunere, micsoreaza inflamabilitatea acestora.
Masurile constructive — constau in :

— utilizarealemnuluinumaiin cladiri care nu prezinta pericol de incendiu,avand temperaturi
interioare normale

- indepartarea lemnului de sursele de caldura, de exemplu cosuri.

- izolareafizica a lemnului prin invelisuri rau conducatoare de caldura (azbest, tencuieli).

11.13. RECEPTIONAREA S| CONTROLUL LUCRARILOR DE IGNIFUGARE SI
ANTISEPTIZARE
La receptia lucrarilor, beneficiarul este obligat sa verifice buletinele de incercare si
asigurarea conditiilor de eficienta.
La verificarea la receptia preliminara se va face examinarea directa a lucrarilor executata
prin sondaj privitoare la calitatea operatjilor. Pentru controlul calitatji lucrarilor executate se
vor avea in vedere urmatoarele acte normative, ce reglementeaza aceasta activitate:
- normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente
C 56-85
- Legea 10/1995.
Convocarea comisiei de receptie la terminarea lucrarii se face de catre prestator cu cel
putin trei zile lucratoare Thainte de finalizarea lucrariilor.
Prestatorul va prezenta urmatoarele documentele:

- aviz de expeditie de la producator pentru toata cantitatea de produs;

- certificatul de calitate si conformitate;

- specificatia tehnica a produsului;

- certificat de competenta a personalului care executa lucrarea de ignifugare;

- certificat de atestare a societatii, eliberat de IGPSU- Centrul National pentu

Securitate la Incendiu si Protectie Civila.

Intocmit,
S.C LIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.



mailto:lira.active@gmail.com

BENEFICIAR : PRIMARIA COMUNEI GURA PADINII EE@IECT'
, SC LIRA ACTIVE CONSULTING SRL 74/2024
V 4 Comuna Grivita, Judetul Vaslui PROIECT: ELABORARE DOCUMENTATIE TEHNICAIN CONTRACT:
137/719/2022 VEDEREA AUTORIZARII LUCRARILOR “CENTRU DE ZI 59/2024
CIF: 46683467 PENTRU PERSOANELE CU DIZABILITATI DIN COMUNA GURA
LIRA ACTIVE, Tel:0771784176/0769000747 PADINII, JUD. OLT”

e E-mail: lira active@amail com AMPLASAMENT: COMUNA GURA PADINII, JUDETUL OLT, Str. | . orp o
7 Aprilie, Nr. Cf. 54511 :
PROIECT TEHNIC DE EXECUTIE PAG.117

12. INVELITOARE $I TINICHIGERIE - INVELITOARE DIN TIGLA
METALICA

12.1. GENERALITATI
Prezenta documentatie se refera la conditiile tehnice privind executarea invelitorilor si
accesoriilor metalice de preluare a apelor pluviale — jgheaburi, burlane.

In cadrul proiectului se propune invelitoare din tigld metalica de culoare rosie, RAL

3002, panta = 25,00 (46.60%), grosimea minimala 0.45-0.60mm si o densitate a stratului
de protectie din Zinc de 225-275g/m?. Informatii cu privire la dispunerea planimetrica a
invelitorii si a elementelor de tinichigerie pot fi regasite in partea desenata specialitatea
arhitecturd AP04 — CORP VESTIARE — PLAN INVELITOARE. De asemenea, informatii
care completeaza datele prezentate in planul invelitoare pot fi identificate si in plansele
AP06 CORP VESTIARE — FATADAPRINCIPALA/FATADAPOSTERIOARA, AP07 CORP
VESTIARE — FATADE LATERALE STANGA/DREAPTA, AP05 CORP VESTIARE -
SECTIUNI CARACTERISTICE.
Se vor aplica standardele si normativele in vigoare. Prevederile prezentului caietde sarcini
nu inlocuiesc si nu au prioritate fatad de prevederile proiectului de executie. in cazul unei
contradictii intre prezentul caiet de sarcini si proiectul de executie, antreprenorul va anunta
beneficiarul in scris.

12.2. CERINTE DE PERFORMANTA A ANSAMBLURILOR

Se vor utilizamateriale si detalii identice cu cele ale ansamblurilorincercate si agrementate
de catre un laborator de incercari atestat. Materialele folosite trebuie sa corespunda
conditiilor de calitate prevazute in standardele in vigoare si vor fi insotite de certificate de
calitate. Materialele se vor livra si executa n cantitatile cerute de functiunea spatiului
conform specificatiei proiectului de executie. Se va avea in vedere respectarea indicatiilor
din proiectul tehnic, alcatuirea finisajului invelitorii si calitatea suprafetelor finisate.

12.3. PROPUNERI TRIMISE SPRE APROBARE
Antreprenorul general va inainta spre aprobare beneficiarului urmatoarele:

e Date tehnice privind fiecare tip de material principal si materiale auxiliare ce intra in
alcatuirea invelitorii;

e Date privind intretinerea;

¢ Mostre pentru alegerea initiala sub forma marimilor standard ale producatorului
aratand intreaga gama de culori, texturi si alte caracteristici vizuale pentru fiecare
tip de material necesar;

e Mostre pentru verificare, de texturi si dimensiuni identice cu cele ce urmeaza a fi
puse in opera, din fiecare tip de material necesar, aratand intreaga gama de culori,
texturi si variatiile referitoare la caracteristicile vizuale ce suntde asteptat in lucrarea
terminata. Mostrele vor fi din acelasi material ca lucrarea finala.
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12.4. ASIGURAREA CALITATII

Producatorul vafi o firma experimentata in furnizarea de produse similare celor indicate in
acest proiect, cu referinte de realizari in exploatare si capabila sa asigure intreaga cantitate
necesara din acelasi lot de productie si calitate. Executantul va fi o firma experimentata,
care utilizeaza numai personal calificat in executia unor lucrari similare celor indicate in
acest proiect si agreata de producator. Se va livra intreaga cantitate de la un singur
producator pentru fiecare tip de material necesar. inainte de inceperea executiei invelitorii
se va realiza un panou - mostra pentru a se verifica alegerea facuta pe mostre si a
demonstra efectele estetice, precum si calitatile materialului si executiei.

Mostrele scara 1:1 se vor realiza pe santier in locurile si marimile indicate de proiectantul
general. Proiectantul general va fi anuntat cu o saptamana inainte asupra datei si orei
realizarii mostrelor. Nu se va incepe lucrarea finala inaintea obtinerii aprobarii
proiectantului general. Mostrele scara 1:1 realizate pe santier se vor pastra pe timpul
executiei ca standard pentru aprecierea lucrarii finale. Daca se cere, se vor demola
mostrele scara 1:1 si se vor indeparta de pe santier. Mostrele scara 1:1 acceptate, in stare
corespunzatoare in momentul receptiei preliminare, pot deveni parte a lucrarii terminate.

12.5. LIVRARE, DEPOZITARE S| MANIPULARE

Inainte de livrarea fiecaruitip de material utilizat la realizarea invelitorii, constructorul va
prezenta certificate in trei exemplare, care sa ateste compozitia fizica si chimica a
materialului, calitatea in conformitate cu aceste specificatii.

Materialele vor fi livrate la santier in ambalajul fabricii, etichetate clar cu identificarea
producatorului si numarul lotului. Materialele vor fi depozitate intr-o zona protejata de
intemperii, umezeala, murdarire, temperaturi extreme si umiditate. Pentru cerinte speciale
de livrare, depozitare si manipulare se vor respecta instructiunile si recomandarile
producatorului.

12.6. CONDITIILE PROIECTULUI

Nu se va incepe lucrarea de executie daca temperatura ambientala este mai micade 0 C
, daca nu se cer temperaturi mai inalte prin recomandarile producatorului.

Lucrarile nu se vor executa pe timp de ceata si nicila un interval mai mic de 2 ore de la
incetarea ploii; de asemenea se va evita lucrul la orele de insorire maxima, sau vant
puternic. Pe timp de ploaie lucrarile se vor proteja cu prelate impermeabile.

12.7. COORDONARE $| PROGRAMARE
Lucrarile de executie a invelitorii se vor incepe dupa ce s-a executat si s-a uscat stratul
suport.
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12.8. GARANTII

Se vor transmite garantii scrise ale antreprenorului, executantului si producatorului, prin
care se angajeaza sa repare si / sau refaca portiunile deteriorate ca material sau executie
in perioada de garantie specificata. Aceasta garantie este suplimentarafata de alte dreptur
si garantii pe care beneficiarul le are prin prevederile documentelor contractuale.

12.9. MATERIALE DE REZERVA
Se vor livra beneficiarului materiale de rezerva, identice cu cele puse in opera, din fiecare
tip de material, ambalate pentru depozitare si identificate cu etichete care sa descrie in
mod clar continutul.
12.9.1. MATERIALE

In cadrul proiectului propune urmatoarele elememte si sub-elemente:
-invelitoare din tigla metalicd de culoare rosie, RAL 3002, pantd = 25,00 (46.60%),
grosimea minimala 0.45-0.60mm si o densitate a stratului de protectie din Zinc de 225-
275g9/m?
- Jgheaburi confectionate din tabla zincatad de 0,5mm, semirotunde D15cm, de culoare gri
RAL 7016.
- Burlane confectionate din tabla zincata de 0,5 mm, rotunde D10 cm, de culoare gri RAL
7016.

Pentru a consultainformatii cu privire la finisaj, culoare sau texturi ale materialelor utilizate,
a se analiza plansele AP06 CORP VESTIARE - FATADA PRINCIPALA/FATADA
POSTERIOARA, AP07 CORP VESTIARE — FATADE LATERALE STANGA/DREAPTA.
Se vor respecta standardele si celelalte cerinte indicate pentru fiecare material.

Se vor prevedea materiale in ambalaje inchise sigilate, aflate in termenul de garantie
specificat pe ambalaj fara defecte care s& afecteze utilizarea indicata; intreaga cantitate
de materiale necesara va fi dintr-un singur lot de productie pentru fiecare tip, varietate,
culoare si calitate specificata; materialele vor avea caracteristicile conforme cu certificatele
de calitate si cu inscrisurile de pe ambalaj. Se vor respecta mostrele aprobate de
proiectantul general pentru culoare, textura si alte caracteristici distinctive relative la tipul
de material specificat. Se vor respecta culorile, texturile si celelalte caracteristici distinctive
indicate, cu referire la terminologia standard a producatorului.

12.9.2. MATERIALE AUXILIARE SI ACCESORII

Vor fi conform standardelor in vigoare si recomandarilor producatorului materialului de
baza.

12.10. CERINTE DE CALITATE PENTRU SUPRAFETELE DE iINVELITOARE
Suprafete uniforme, impermeabile cu calitati conform standardelor in vigoare (Legea
10/1995 - Calitatea in constructii).

EXAMINARE

Se va examina starea stratului suportpe care se va executa invelitoarea. Nu se va incepe



mailto:lira.active@gmail.com

BENEFICIAR : PRIMARIA COMUNEI GURA PADINII NR.

PROIECT:
) SC LIRA ACTIVE CONSULTING SRL 74/2024
& Comuna Grivita, Judetul Vaslui PROIECT: ELABORARE DOCUMENTATIE TEHNICA IN CONTRACT:
137/719/2022 VEDEREA AUTORIZARII LUCRARILOR “CENTRU DE ZI 59/2024
\ CIF: 46683467 PENTRU PERSOANELE CU DIZABILITATI DIN COMUNA GURA
LIRA ACTIVE, Tel:0771784176/0769000747 PADINII, JUD. OLT”
o E-mail: lira.active@gmail.com AMPLASAMENT: COMUNA GURA PADINIL, JUDETUL OLT, Str. | o\ pru o

7 Aprilie, Nr. Cf. 54511

PROIECT TEHNIC DE EXECUTIE PAG.120

lucrarea inainte de a se corecta aspectele nesatisfacatoare. Stratul suport sa fie uscat,
curatat de praf si alte reziduri.

PREGATIRE

Montajul, executia imbinarilor decupajelor se vor face conform cerintelor producatorului.
EXECUTIE S| GENERALITATI

Operatiile de executie a invelitorii se vor realiza in ordinea data de proiectul de executie,
reglementarile in vigoare si cerintele producatorilor materialelor ce alcatuiesc invelitoarea.
Operatiuni pregatitoare :

- verificarea calitatii materialelor necesare

- instruirea formatiunilor de lucru

- receptionarea calitativa a executiei din material lemnos, montare folie

La executarea invelitorilor din tigla metalica se va tine cont de urmatoarele :

- petrecerile minime paralele cu pantele sa se incadreze in functie de panta invelitorii cu
urmatoarele limite :

- panta acoperisului cm/m 40, 30, 15, 12

- petrecerea minima cm 9, 10, 11, 20. (a se vedea ghidul de montaj)

- petrecerile laterale la panourile de tigla metalica sa fie realizate pe nervura mica de
margine a fiecarui panou (a se vedea ghidul de montaj)

- la tabla cutata rezemarea pe suport sa fie pe cutalata

- respectarea sensuluide montaj de la poala spre coama si invers fata de directia vanturilor
dominante (a se vedea ghidul de montaj)

- respectarea numarului, tipului, calitatii si pozitiei organelor de asamblare (fixare si
solidarizare) conform proiectului

- realizarea eventualelor sisteme de strapungeri astfel incat sa nu patrunda apa prin
invelitoare

- respectarea detaliilorla coame, pazii, timpane, strapungeri, dolii, etc. conform proiectului
- respectarea panteila jgheaburi (max. 0,5% ); sa corespunda proiectului si sa nu permita
stagnarea apei in jgheaburi

- asezarea jgheaburilor sa fie cu min. 1 cm si max. 5 cm sub picatura streasinei

- marginea exterioara a jgheaburilor sa fie cu min. 2 cm mai jos decat marginea interioara
si dedesubtul prelungirii planului invelitorii

- fixarea jgheaburilor sa se faca cu carlige din platbanda zincata sau protejata anticoroziv
prin vopsire, montate ingropat in astereala si fixate corect, la distantele din proiect

- jgheaburile si burlanele din tabla zincata vor corespunde cu STAS 2389-92

Intocmit,
S.C LIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.
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13. SCHELE METALICE

13.1. GENERALITATI
Prezentul capitol se refera la prescriptiile tehnice de montaj, exploatare si transport a
schelelor metalice si cu platforma autoridicatoare, folosita pentru finisarea fatadelor.

13.2. STANDARDE DE REFERINTA

IM 007- | Norme specifice de protectie a muncii pentru lucrari de cofraje, schele, cintre si

1996 esafodaje in construciii.

GE 015- | Ghid de alegere optima a schelelorfixe si mobile pentru executarea lucrarilorde
1997 finisaj in vederea asigurarii cerintelor de calitate a executiei in constructii etc.).

13.3. PIESE METALICE INGLOBATE
e Nisip si pietris marunt;
e Dulapi de lemn de 5 cm grosime;
e Schela metalica cu platforma autoridicatoare;
e Schela metalica tubulara.

13.4. MOSTRE SI TESTARI

Exploatarea schelelor metalice autoridicatoare se face cu respectarea conditiilor
tehnice,ainstructiunilorde exploatare prevazute in Cartea tehnicaa schelei, a prescriptiilor
tehnice pentru proiectarea, construirea, exploatarea si verificarea mecanismelor de ridicat
si dispozitivelorlor auxiliare Prescriptiile tehnice PT R1-2010, aprobate cu ORDIN nr.1.404
din 27 iulie 2010 al ministrului economiei, comerfului si mediului de afaceri pentu
aprobarea prescriptiilor tehnice PT R1-2010 "Masini de ridicat (macarale, mecanisme de
ridicat, stivuitoare, platforme autoridicatoare si platforme ridicatoare pentru persoane cu
dizabilitati, elevatoare pentru vehicule si masini de ridicat de tip special)", PT R2-2010
"Ascensoare electrice si hidraulice de persoane, de persoane si marfuri sau de marfuri cu
comanda interioara", PT R3-2010 "Verificarea in utilizare a elementelor de transmitere a
misgcarii, a elementelor/dispozitivelor de legare/prindere si a elementelor de tractiune a
sarcinii utilizate la instalatii de ridicat: cabluri, carlige, lanturi, benzi textile, funii si altele
asemenea", PT R8-2010 "Scari si trotuare rulante" a normelor de protectia muncii in
constructii precum si a altor acte normative in vigoare. Unitatea care foloseste schela
autoridicatoare este direct raspunzatoare de exploatarea ei in conditiile standardelor si a
celorlalte reglementari in vigoare. Exploatarea schelei autoridicatoare se va face numai
prin directa supraveghere a unui responsabil numit de unitatea detinatoare a schelei.
Responsabilul cu exploatarea schelei va poseda un tabel cu muncitorii instruiti sa lucreze
pe schelele autoridicatoare sau schelele metalice tubulare. Vor fi adusi la lucru numai
muncitorii trecuti in tabel. Instructajul de tehnica si securitatea muncii a muncitorilor care
lucreaza pe schela se face de intreprinderea detinatoare a schelei.
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13.5. LIVRARE, DEPOZIT ARE, MANIPULARE
Elementele schelelor metalice se livreaza de catre intreprinderi autorizate care le
fabrica pe baza de documentatie intocmita conform regulamentelor legale majore.

13.6. EXECUTAREA LUCRARILOR

Montarea si demontarea schelelor metalice se face numai pe baza unui proiectde
montaj cu respectarea conditiilor prevazute in prezentul standard, a actelor normative in
vigoare, a instructiunilor de montaj din cartea schelei precum si a prescriptiilor tehnice
pentru proiectarea, construirea si verificarea mecanismelor de ridicat si dipozitivelor
auxiliare PT R1-2010.
Pentru montarea schelei metalice se va respecta urmatoarea ordine a operatiunilor:
- pregatirea platformei de asezare a castelelor si instalarea tronsoanelor de baza;
- asamblarea, asezarea si echiparea platformei de lucru;
- montarea instalatiilor de protectie impotriva tensiunilor de stingere si de pas;
- montarea instalatiei electrice;
- montarea structurii verticale a ancorajelor intre castele si ancorarea castelelor la peretii
constructiei.
Nu se admite montarea tronsoanelorcare au montantidin teava sau cremaliere deformate.
Montarea tronsoanelorde baza si a celor intermediare pentru realizarea castelelor se va
face asigurandu-se:
- paralelismul intre castelele schelei si verticalitatea fiecarui castel in limitele inscrise in
cartea tehnica a schelei;
- distanta intre castele va fi corelata cu dimensiunea platformei de lucru, conform
instructiunilor de montaj, prevazute in cartea tehnica a schelei;
- distanta maxima de ancorare a castelelor fatd de peretii constructiei este de 20 cm.
Depasirea acestei distante se face numai cu masuri suplimentare de ancorare, ce vor fi
prevazute in proiectul de montaj;
- distanta maxima intre doua ancorari ale castelelor la constructie sau de la sol la prima
ancorare este de 6m;
- distanta maxima de la ultima ancorare a castelului la constructie pana la partea
suplimentara a castelului este de 3 m;
- fiecare ancorare a schelei la constructie va fi astfel realizata incat sa reziste la o forta
orizontala de smulgere de cel putin 800 N;
- distanta maxima intre ancorajele rigide sau mobile, care leaga intre ele cele doua calcane
ale fiecarui castel de la sol la primul ancorajsau de la ultimul ancorajla capatul terminal al
castelului este de 6 m;
- legarea schelei de constructie se va face numai cu sistemele si dispozitivele indicate in
proiectul de montaj.
Platforma de lucru se realizeaza din elemente metalice, grinzi si pereti de rezistenta
demontabile cu lungimi modulate si cu elemente de legatura si rigidizare pe care se aseaza
podestul. Capetele puntii de rezistenta ce se sprijina pe suportii de pe blocurile motoare
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vor fi asigurate cu bolturi sau buloane de sigurata. Extinderea maxima admisa a puntiila
fiecare capat este de 2,5 m, echerele de sustinere se finiseaza pe partea superioara a
puntiiderezistenta la distanta maxima de 1 m unuldealtul, fiind prevazute cu prelungitoare
telescopice, pentru eventuale extinderi laterale astfel ca latimea totala a platformei de lucru
sa fie de 2,00 m. Extinderea laterala a platformei de lucru, pana la 2,00 m si grinzile
prelungitoare, in afara castelelor, este admisa numai pe o lungime de 1,25 m. La
executarea podestuluidelemn al platformei de lucru nu sevalasaniciun gol intre scanduri.
Acestea se vor lega intre ele pe dedesubt in cuie si sprijinite pe grinzile puntii. in cazul
executiei podestelor din metal se vor lua masuri speciale pentru prevenirea alunecarii.
Punerea la pamant a intregii instalatii se realizeaza prin legarea tronsonului de baza al
fiecarui castel la o priza de pamant cu rezistenta electrica de 40 Ohmi. Parapetul de la
punteade lucru va avea inaltimea de 1,00 m montarea se va face cu conditia ca parapetul
si bordura de protectie, de pe partea frontala a platformei de lucru, sa aiba continuitate cu
exceptia zonei din dreptul castelului. Montarea castelelor se face pe o platforma de
asezare, executata din dulapidelemn de minim5 cm grosime asezati orizontal numaidupa
ce terenul a fost pregatit in prealabil prin egalizari si completari ale unui strat de nisip sau
pietris marunt. Suprafata platformei de asezare va depasi cu minim 30 cm fiecare latura a
conturului tronsonului de baza.

13.7. TERMINAREA LUCRARILOR

La terminarea montajului si a verificarilor responsabilul cu supravegherea tehnica
autorizatal intreprinderii detinatoare a schelei,consemnand acestlucru in registrul schelei.
Demontarea se va face cu succesiunea operatiunilorin ordine inversa a celor de montare.

13.8. ABATERI ADMISE

Orizontalitatea platformei trebuie sa fie asigurata prin dispozitive de siguranta ale
schelei si prin grija responsabilului care manevreaza schela. inclinarea accidentala maxima
admisa a platformei de lucru fata de orizontala poate fi de 5 % adica 3° gr.
Exploatarea schelei metalice autoridicatoare este permisa numai daca limitele de uzura a
pieselor mai importante care conditioneaza sigurantain exploatare suntsub cele prevazute
in cartea tehnicd a schelei. Inlocuirea pieselor uzate se face numaicu piese de schimb
originale. Ridicarea sau coborarea de materiale, folosindu-se platforma de lucru drept
instalatie de ridicat este interzisa. Deplasarea platformei de la un nivel la altul se va face
numai dupa luarea tuturor masurilor de siguranta si avertizarea tuturor muncitorilor aflati
pe platform&. Tn timpul deplasarii se vor grupa in apropierea castelelor. La deplasarea
platformei de lucru, materialele si sculele aflate pe platforma se vor aseza pe toata
lungimea platformei in mod uniform.

13.9. VERIFICARIIN VEDEREA RECEPTIEI
La montarea schelelor metalice cu platforma autoridicatoare se vor face urmatoarele
verificari:
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o verificarea orizontalitatii platformei de asezare a castelelor cu bolobocul;
e verificarea montarii elementelor componente ale schelei de documentata
tehnica si fatd de instructiunile de montaj prevazute in cartea tehnica a
schelei;
o verificarea distantei intre axele castelelor,
o verificarea vizuala a aspectului tronsoanelor intermediare ale castelelor;
e verificarea strangerii suruburilor sau a buloanelor de asamblare ale
tronsoanelor intermediare, prin folosirea cheilor adecvate;
o verificarea verticalitatii castelelor cu firul de plumb;
o verificarea functionalitatii ancorajelor semiautomate sau automate;
e verificarea ancorarii schelei de constructie;
e verificarea rezistentei de dispersie a prizelor de pamant;
o verificarea legaturilor electrice ale fiecarui electromotor si corespondenta
sensurilor de rotatie prin actionarea acestora de la cofretul de comanda;
o verificarea starii de intindere a curelei trapezoidale;
o verificarea functionalitatii limitatorilor de cursa;
o verificarea functionalitatii dispozitivului pentru limitarea mersului oblic al
platformei;
o verificarea functionalitatii schelei prin ridicarea si coborarea platformei pe
toata inaltimea de montaj, precum si verificarea eficientei de functionare a
franelor.
Dupa terminarea montajului si a verificarilor, responsabilul cu montajul schelei va face o
proba de ridicare si coborare a platformei de lucru pe toata inaltimea. Cu aceasta ocazie
se verifica si functionalitatea dispozitivelor de siguranta cu care este dotata schela. La
terminarea montajului si a verificarilor, responsabilul cu supravegherea tehnica, autorizat
al intreprinderii detinatoare a schelei vaautoriza darea in exploatare, consemnand recepta
in registrul schelei.

13.10. MASURATOARE SI DECONTARE
Schela metalica pentru lucrari la fatade se masoara la metru patrat (m?) de suprafata
acoperita si cuprinde:

e stratul de balast pe care se monteaza castelele;

e materialele necesare executarii platformelor de lucru;

e montarea si demontarea schelei;

e montarea si demontarea platformelor de lucru;

e sortarea, curatarea si stivuirea materialelor si elementelor de schela in depozitul de

santier;

Intocmit,
S.CLIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.
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14. PLATFORME, SISTEMATIZARE VERTICALA, CAl DE
ACCES

DOCUMENTE CORELATE
Desenele si prevederile generale ale contractului de executie, inclusivdocumentatia
de licitatie, au aplicabilitate in acest capitol. Prevederile acestui capitol nu inlocuiesc si nu
au prioritate fata de orice prevederi ale contractului de executie si documentelorde licitatie.
In cazuluneicontradictii evidente intre prevederile mentionate aici si contractul de executie
sau documente de licitatie, antreprenorul va anunta proiectantul in scris. Proiectantul va
interpreta sau decide asemenea probleme in concordanta cu prevederile aplicabile ale
contractului de executie si documentelor de licitatie.
Echivalentul cotei £0.00 in cota absoluta este 275.87 pentru Amplasamentul
din Basarabi.
Echivalentul cotei £0.00 in cota absoluta este 262.35 pentru Amplasamentul din
Arghira.
14.1. STANDARDE DE REFERINTA
Prezentul caiet de sarcini cuprinde specificatii tehnice privind lucrarile de
sistematizare verticala, pavaje, amenajare spatii verzi.
e sistematizare, drumuri;
e terasamente;
e terasamente;
e Tincadrarea cu borduri;
e montajrigole;
e prevederifinale;
e amenajare spatii verzi.

14.2. PREVEDERI GENERALE

Obiectul sidomeniul de aplicare al prezentului caietde sarciniil constituie executarea
lucrarilorde sistematizare verticala, accese carosabile, parcaje si alei pietonalela investitia
precizata in titlu.
Caietul de sarcini stabileste conditiile tehnice ce trebuiesc indeplinite de catre executantla
realizarea lucrarilor proiectate, conditiile de verificare a calitatii materialelor utilizate si a
lucrarilor executate precum si modul de intocmire si gestionare a actelor care atesta
calitatea acestora.
Contractantul este obligat:
- sa ia toate masurile tehnologice si organizatorice care sa conduca la respectarea
prevederilor din prezentul caiet de sarcini;
- sa respecte prevederile din standardele si normativele in vigoare, in masura in care
aceste prevederi completeaza si nu contravin prevederilor prezentului caiet de sarcini;
- sa efectuezetoate incercarile si determinarile de laborator necesare, conform precizarilor
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caietului de sarcini;

- sa efectueze eventualele verificari suplimentare solicitate de beneficiar; sa tina evidenta
zilnica aincercarilor si determinarilor de laborator, sa intocmeasca si sa gestioneze actele
care atesta calitatea lucrarilor si sa le punala dispozitia beneficiarului,organelorde control
si comisiei de receptie.

In cazul in care vor fi constatate abateri de la prevederile prezentului caiet de sarcini,
beneficiarul va putea dispune oprirea lucrarilor si luarea masurilor ce se impun.

14.3. TERASAMENTE

Trasarea si pichetarea lucrarilor se face de catre contractant in prezenta
inspectorului de santier, axele de trasare si reperii de nivel fiind materializate in teren prin
reperi durabili.
Contractantul este obligat sa asigure conservarea reperelor de trasare pe toata durata
executiei lucrarilor. In caz de necesitate el va completa, restabili, reamplasa sau va scoate
inafara lucrarilor reperii de trasare, pe cheltuiala sa. inainte de inceperea lucrérilor de
terasamente vor fi executate toate lucrarile pregatitoare necesare (defrisari, scoateri de
cioate, curatirea terenului de frunze, crengi, iarba sau buruieni, decaparea si eliminarea
solului vegetal etc.).
Deasemenea vor fi executate si receptionate toate retelele si instalatiile subterane.
La realizarea terasamentului in debleu sau la nivelul solului se admite utilizarea
pamanturilorclasificate conform STAS 2914-84 in categoria bunéasau foarte buna.in cazul
utilizarii paméanturilor clasificate in categoria mediocra, se impune realizarea unui strat de
forma. Caracteristicile stratului de forma vor fi stabilite, dupa caz, functie de natura terenului
pe care va fi realizata lucrarea.
La realizarea rambleelor vor fi utilizate numai paméanturi bune sau foarte bune.
Terasamentele si corpul drumului vor fi compactate la umiditatea optima de compactare,
pana la asigurarea unui grad de compactare Proctor normal de 97 ... 98%, atat in deblee,
cat si in ramblee. Compactarea se va efectua péna la realizarea gradului de compactare
prescris. Se considera gradul de compactare realizat atunci cand este asigurat gradul de
compactare de:
- minimum 97% in cel putin 93% din punctele de masurare;
- minimum 95% in restul de 7% din punctele de masurare.
In zonele verzi, compactarea se va face panéla atingerea unuigrad de compactare proctor
normal de minimum 90%.
Pe parcursul executarii lucrarilor contractantul va efectua in conditiile prevazute de STAS
2914 — 84 urmatoarele verificari, incercari si determinari de laborator:
Asupra pamanturilor utilizate:
- compozitia granulometrica a pamantului si coeficientul de neuniformitate;
- limitele de plasticitate ale pamantului;
- sensibilitatea la inghet — dezghet;
- unghiul taluzului natural;
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- umflarea libera;

- modulul de deformatie liniara;

- gradul de compresibilitate.

Asupra lucrarilor executate:

- dimensiunile in plan;

- cotele de nivel si pantele in profil longitudinal si transversal,
- planeitatea suprafetei patului drumului;

- gradul de compactare realizat.

Se admit urmatoarele abateri maxime (tolerante) de executie atat la patul drumului cat si
la stratul de forma:

- la Iatimea platformei — maximum + 50 mm;

- la cotele de nivel — maximum = 20 mm;

- la pante — maximum = 0.3 % in valoare absoluta;

- la planeitate — maximum £ 20 mm sub dreptarul de 3 m.

144. TROTUARE BETON

STRAT SUPORT

Executarea stratului de fundatie din balast va putea fi facuta numai dupa ce toate lucrarile
de terasamente si de retele subterane au fost realizate, fapt consemnatin procesul verbal
de receptie semnat de inspectorul de santier si in care se precizeaza explicit acceptul
acestuia de a se trece la realizarea stratului de fundatie. inclinarea stratului portant se va
executa corespunzator inclinarii cerute la stratul de imbracaminte.

Va fi utilizat balastul cu granula maxima de 71 mm, provenind din roci stabile, nealterabile
la apa, aer sau inghet-dezghet si care nu contine corpuri straine sau elemente alterate.
Balastul va fi certificat calitativ. Apa necesara compactarii va putea proveni din orice sursa,
cu conditia sa indeplineasca cerintele si sa nu contina particule in suspensie.
Executantul va efectua printr-un laborator autorizat toate incercarile si determinarile de
calitate a materialelor utilizate conform STAS 4606-80, STAS 1913/5-85.

Asternerea si nivelarealasablon a stratuluide fundatie din balastse va face cu respectarea
grosimii stratului, dimensiunilor in plan, cotelor de nivel si a pantelor prevazute in proiect,
cu precizarea ca stratul de fundatie in grosime de 25 cm va fi executat in doua reprize.
Compactarea stratului din balast se va face cu cilindru compactor vibrator la umiditatea
optima de compactare, care va fi stabilita de un laborator autorizat, tinand cont de
umiditatea agregatelor. Parametrii utilajului de compactare precum si tehnologia de
compactare (viteza de deplasare, numarde treceri, etc.) vor fi stabilite pe baza de incercar
pe tronsoane de proba.

Se va asigura un grad de compactare proctor modificat de 98%. Denivelarile ce apar in
timpul compactarii se corecteaza cu material de aport de aceeasi calitate. Suprafetele cu
denivelari mai mari de 4 cm se decapeaza si se refac. Antreprenorul va efectua verificarile
si determinarile de laborator si va tine evidenta rezultatelor pentru:

- calitatea materialelor;
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- grosimea stratului, dimensiunile in plan, cotele de nivel, pantele si planeitatea suprafetei;
- caracteristicile de compactare stabilite prin metoda proctor modificat;

- caracteristicile efective ale stratului de fundatie realizat (umiditate, densitate, capacitate
portanta).

* La executarea stratului de fundatie si la verificarea calitatii lucrarilor executate vor fi
respectate prevederile din normativele in vigoare.

Tolerante de executie:

- la grosimea stratului — maximum + 20 mm;

- la latime — maximum + 50 mm;

- |a cotele de nivel — maximum £ 10 mm;

- la pante — maximum = 0.3 % in valoare absoluta;

- la planeitate — maximum £ 9 mm sub dreptarul de 3 m.

Gradul de compactare se considera asigurat cand se realizeaza un grad de compactare
de cel putin 98% in minimum 93% din punctele de masurare si de minimum 95% in restul
de maximum 7% din punctele de masurare.

Dupa executarea si receptia stratului suport se va turna trotuarul propriu-zis, conform
caietului de sarcini.

14.5. INCADRAREA CU BORDURI

Pentru realizarea incadrarii drumurilor, platformelor si trotuarelor vor fi utilizate
borduri prefabricate din beton sau borduri prefabricate din beton vibropresat cu
dimensiunile 50x25x20 cm. Bordurile vor fi montate pe o fundatie din beton C6/7.5.
Bordurile utilizate in lucrare vor trebui sa fie certificate calitativ iar in cazul utilizarii altor
borduri, acestea vor trebui sa fie insotite de agrementul tehnic.
Vor fi utilizate n lucrare numai borduri corespunzatoare calitativ, fara muchii stirbite, fara
fisuri sau crapaturi, fara abateri de la planeitatea fetelor sau liniaritatea muchiilor si care
corespund din punctde vedere al caracteristicilor fizico-mecanice prevederilor din normele
in vigoare.
Betonul utilizatlaexecutarea fundatiilorbordurilorva respecta in totalitate conditiile tehnice
de calitate precizate in Codul NE 012/1-2007 si NE 012/2-2010.
Laboratorul antreprenorului va efectua toate incercarile de laborator asupra bordurilor
utilizate, asupra betonului proaspat si intarit utilizat precum si asupra tuturor materialelor
componente ale betonului.
Pavajele se incadreaza cu borduri din beton asezate pe fundatie de beton.
Rostul dintre borduri va fi de 10mm la borduri mari (20x25cm) la delimitarea carosabilului
respectivde 5mm la borduri mici (10x15cm) la delimitarea zonelor pietonale, dimensiunila
care se accepta o abatere maxima de £10% din valoarea absoluta.
Montarea bordurilor se face dupa executarea straturilor de fundatie din balast si piatra
sparta, respectiv inainte de realizarea fundatiei din beton la trotuare. In acest scop va fi
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executata o sapatura in platforma drumului, necesara realizarii casetei de incadrare. In
sapatura astfel executata va fi turnat betonul de fundatie pe care vor fi montate bordurile.
Bordurile vor fi montate prin apasare si batere usoara cu un ciocan din lemn, pana la
asigurarea pozitiei in plan si a cotelor stabilite prin proiect. Alinierea bordurilorin plan si pe
verticala va fi realizata la fir. In caz de necesitate vor fi aduse corecturi la fundatiadin beton
a bordurilor.
Transportul, manipularea si montarea bordurilor va fi facuta cu deosebita grija, fara socuri,
astfel incat sa se evite spargerea sau deteriorarea acestora. Bordurile vor fi depozitate in
spatii speciale, de unde vor fi aduse la lucrare pe masura punerii lor in opera.
In afara conditiilor stabilite prin prezentul caiet de sarcini, vor fi respectate in totalitate
prevederile sau conditiile specifice stabilite de catre furnizor si cele stabilite de comisia de
agrementare, in cazul utilizarii bordurilor din beton vibropresat.
Bordurile montate vor fi protejate impotriva socurilor accidentale care pot fi produse prin
lovirea lor de catre autovehiculele in miscare sau utilajele de constructie, pe o perioada de
cel putin 7 zile de lamontare. In acest scop vor fi luate masuri de interzicere a circulatiei in
zona si masuri organizatorice pentru continuarea executarii lucrarilor in asa fel incat sa se
evite deterioararea bordurilor montate.
Receptia pe parcurs se va face atunci cand toate lucrarile prevazute in documentatie au
fost complet terminate, toate verificarile privind calitatea au fost efectuate iar rezultatele
acestor verificari au fost corespunzatoare.
La realizarea lucrarilor sunt admise urmatoarele abateri maxime de la prevederile
proiectului:
- la pozitia in plan: maximum * 20 mm;
- la cote de nivel: maximum = 10 mm;
- la pante: maximum = 3% in valoare absoluta;
- la liniaritate: maximum + 5 mm sub dreptarul de 3.00 m;
- la planeitate: maximum £ 5 mm sub dreptarul de 3.00 m;
- numar de borduri cu defecte: maximum 3%, cu precizarea ca defecte ale muchiilor si
fetelor vazute nu se admit.
Efectuarea tuturor verificarilor privind calitatea lucrarilor, respectarea prevederilor
proiectului si a caietului de sarcini si admiterea receptiei va fi consemnata in procesul
verbal de receptie pe parcursul executiei, semnat de inspectorul de santier.
14.6. MONTAJ RIGOLE

Se vor monta rigole prefabricate, pe conturul trotuarelor si la marginea platformei
auto, urmarind pantele de scurgere a apei. Se vor monta rigolele transversale, in care
coboara burlanele, asigurand panta de scurgere spre caminele de colectare. Rigolele au
dimensiunile si caracteristicile precizate in plansele proiectului tehnic.

14.7. PREVEDERIFINALE
Receptialaterminarea lucrarilorse va efectuaatunci candtoate lucrarile prevazute
in proiect au fost terminate, cand toate verificarile au fost efectuate iar rezultatele acestor
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verificari au fost corespunzatoare. Receptia finala va fi efectuata dupa expirarea perioadei
de garantie, dar numai dupa ce antreprenorul a executat remedierea defectiuniloraparute
in perioada de garantie, generate de de exploatarea in conditii normale a constructiei.

14.9. AMENAJARE SPATIIVERZI

Zonele verzi vor fi plantate corespunzator planului de situatie si a suprafetelor
stabilite de autoritati cu acoperitori de pamant sau tufe. Se vor amenaja spatii verzi prin
acoperire cu gazon rezistent la uzura.

14.10. ETAPE DE PLANTARE

14.10.1. PREGATIRE

a) Se va elimina vegetatia existenta, folosind de preferintd un ierbicid pe baza de
glyphosate care permite semanarea dupa 3 saptamani.

b) Se vor folosi adaosuri sau ingrasaminte de fond. Un ingrasaméant de fond este
recomandat toamna - sau eventual un ingrasaméant pentru semnite primavara.

14.10.2. PREGATIREA SOLULUI

Se sapa o adancime de 20 cm cu cazmaua sau cu motocultorul cu freza rotativa.

Se niveleaza cu grebla si se sparg bulgarii, se indeparteaza gunoaiele.

Se egalizeaza cu lopata (se indeparteaza pietrele, se astupa gaurile).

Se taseaza pamantul.Se grebleaza suprafata. Se realizeaza aceasa operatiune de mai
multe ori.

Este important ca pamantul sa fie afanat pe 2-3 cm. Acesta lucrare de nivelare se face
minutios, pentru a obtine un rezultat perfect dupa semanare. Aceste lucrari se realizeaza
pe vreme frumoasa, iar pamantul trebuie sa fie uscat. Semanarea este ideala atunci cand
pamantul este cald, nu trebuie semanat dupa ploaie sau vant. Se seamana cu spatele la
vant.

Cantitatea de seminte: 3-4 kg pentru 100 m?.

14.10.3. SEMANAREA

Se amesteca semintele in cutie.

Se seamana incrucisat 1/2 cantitate intr-un sens, 1/2 in celalalt sens.

Marcati terenul cu jaloane pentru a nu semana de mai multe ori in acelasi loc.

Semintele se acopera cu putin pamant(mai putin de 1 cm adancime), cu grija pentru anu
aduna semintele.

Se taseaza terenul bine uscat pentru a facilita contactul dintre seminte si sol.

Se planteaza mai des semintele pe bordura spatiului verde (pe margini).

14.10.4. PROTEJARE

In caz de seceta, se va uda in ploaie fin&, mentinand in mod regulat un sol umed pané la
5 cm adéncime.

Pe timp de ploaie se va feri gazonul de limacsi, folosind o solutie impotriva acestora.
Pentru a evita aparitia buruienilor, se va realiza o semanare falsa: se va pregati solul ca
pentru semanat, se vor lasa sa creasca buruienile, apoi se va trata cu ierbicid pe baza de
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glyphosate.
Dupa acest tratament se va semana gazonul.

14.10.5. INTRETINERE
Cresterea este variabila, in functie de amestecul utilizat. Media este de 2-3 saptamani.

a) Prima cosire
Atuncicandgazonul ajungela 10 cm, se taie 5-6 cm din inaltime cu o lama perfect ascutita.
Eventual dupa aceea se poate trece cu ruloul pentru a ameliora contactul radacinilor cu
solul.

b) Intretinerea curenta
Cositul - Se taie 1/3 din inaltimea totala a ierbii. Acolo unde masina de tuns nu poate
patrunde se foloseste foarfeca pentru gazon.
Primavara: Se tunde o data pe saptamana.
Vara: O data la 15 zile.
Toamna: Pana la sfarsitul lunii septembrie se tunde o data pe saptamana.
Inceputul ierii: in noiembrie se face o ultima tundere mai inalta (5-6 cm), pentru a putea
rezista pe timpul iernii.
Udarea - Udarea de vara se face in ploaie fina, de preferinta seara, pentru a umezi in
profunzime (aproximativ 10 cm adancime).

c) Intretinerea anuala
Distrugerea buruienilor
Dupa a doua tundere folositi un ierbicid selectiv pentru gazon tanar. Erbicidarea se
efectueaza dupa 4-5 tunderi (de preferinta in al doilea an). Se respecta cu atentie dozele
indicate.

Distrugerea muschiului

Muschiul apare pe terenurile compacte aflate la umbra. Se raspandeste un produs anti-
muschi. Dupa ce acesta actioneaza, se indeparteaza muschiul cu ajutorul unui scarificator
sau a unei greble.

Repararea

in zonele in care peluza este deteriorata, se foloseste un gazon de umplere.

Finisarea

Pentru a avea un aspect curat si ingrijit se foloseste o cazma pentru borduri care permite
taierea gazonului si a pamantului si pentru a se evita ca gazonul sa ajunga in alei sau
ronduri.

14.11. PLANTARE FLORIANUALE, PLANTE PERENE SIBULBI
Lucrarea se executa in teren deja pregatit si cuprinde:

- transportul rasadului in interiorul zonei de lucru;

- repartizarea rasadului;
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- executarea alveolelor cu plantatorul;
- plantatul rasadului;
- tasat pamant in jurul rasadului;
- primul udat;
In rabate si ronduri plantarea se face de la centru spre periferie, iar receptia lucrarii se va
face intr-un interval de panala 7 zile de la data plantarii.
14.12. PLANTAT TRANDAFIRI
Trandafirii trebuie sa fie cu balot de pamantin container.
Plantarea trandafirilor se executa in perioadele martie-mai si septembrie-octombrie si
constain:
- transportul materialului de la locul stratificarii pana la punctul de plantare;
- executarea gropii;
- fasonarea radacinilor si partilor aeriene;
- plantarea in gropi si acoperirea cu pamant;
- tasarea pamantului in jurul plantei;
- executarea cuvetei sau a musuroitului in conditiile in care se planteaza toamna,;
- primul udat;

14.13. VERIFICAREA PRINDERII $S| COMPLETAREA GOLURILOR LA PLANTATIILE
DE FLORI

La cateva zile dupa plantare (5-7 zile) se va efectua verificarea prinderii plantelor
pentru a inlocui plantele uscate, distruse sau sustrase, completarea facandu-se cu rasad
de aceeasi varsta.
Operatia de completare nu se va excuta in zile cu caldurd excesiva si se va efectua
dimineata si seara iar udarea se face prin inundare.

14.14. CERINTE DE CALITATE. LIVRARE. EXAMINARE

Materialul va trebui sa respecte urmatoarele conditii calitative:
Pentru flori anuale —acestea trebuie sa aiba inaltimea corespunzatoare cuprinsaintre 15
-25 cmin functie de talie si specie.
Livrarea tuturor speciilor floricole anuale se va face la ghiveci.
Portul plantei— dat de forma tulpiniii, sa fie de preferinta ramificata pentru a da o dezvoltare
armonioasa a plantei.
Culoarea florilor - sa fie cat mai variate in faza de boboc, rasadul sa nu fie imbatranit,
preferandu-se soiurile de flori involte.
Forma si dimensiunileflorilor—sa prezinte o gama cat mai diversificata privind forma florilor
sau marimea si abundenta acestora (exemplu: salvie, petunia, gura leului, etc.)

Intocmit,
S.C LIRA ACTIVE CONSULTING S.R.L.
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