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                                                  CAIET DE SARCINI 

MIXTURA ASFALTICA BA 8, BA 16, MAS 16, BAD 22,4 

COD CPV 44113620-7 

Prezentul caiet de sarcini va respecta specificatiile tehnice privind mixturile asfaltice preparate 

cu agregate naturale, filer si bitum neparafinos si conditii tehnice de calitate prevazute in SR EN 

13108-1, SR EN 13108-5 din 2006 ,care trebuie sa fie indeplinite la prepararea, transportul, realizarea 

si controlul calitatii materialelor. 

GENERALITĂŢI 

 

Art. 1. Obiect şi domeniu de aplicare  

Se achizitioneaza mixtura asfaltica tip BA 8, BA 16, MAS 16 și BAD 22,4 

Cantitatea necesara este de 10.000 tone, reprezentand: 

BA8               2800 tone 

BA16             3500 tone 

BAD 22,4      3500 tone 

MAS  16         200 tone 

Se utilizeaza cantitati mici de 30-150 to/zi, functie de necesitati. 

Transportul de la stația de asfalt va fi asigurat de catre achizitor la locul de punere in opera de 

pe raza Municipiului Câmpia Turzii. 

Beneficiarul nu are obligatia de a achizitiona toata cantitatea. 

Conditi de amplasare a statiei de asfalt – distanta maxima de transport pana la Campia Turzii sa 

fie de maxim 85 km. 

 

Caietul de sarcini se refera la conditiile tehnice de calitate minime impuse mixturilor asfaltice 

tip BA8, BA16, MAS16, BAD 22,4, folosite la construirea, repararea si intretinerea imbracamintilor 

rutiere. 

1.1. Prezentul caiet de sarcini conţine specificaţiile tehnice privind mixturile asfaltice preparate 

cu agregate naturale, filer şi bitum neparafinos, bitum modificat cu polimeri, bitum aditivat şi cuprinde 

condiţiile tehnice de calitate prevăzute în AND605/2016, care trebuie să fie îndeplinite la prepararea, 

transportul şi controlul calităţii mixturilor asfatice.  

1.2. Caietul de sarcini se aplică la construcţia, modemizarea, reabilitarea și întreținerea 

drumurilor publice şi a străzilor cu mixturi asfalltice preparate la cald.  

 

  CERTIFICATE NO. 36615/A/0001/UK/En 



1.3. Tipu1 de îmbrăcăminte bituminoasă cilindrată la cald se stabileşte în proiect de către 

proiectant pe baza performantelor necesare.  

l.4. Prevederile prezentului caiet de sarcini nu se aplică îmbrăcăminţilor executate din mixturi 

cu nisipuri bituminoase sau executate cu mixturi asfaltice recuperate.  

Art.2. Definirea tipurilor de mixturi asfaltice  

2.1. Îmbrăcăminţile rutiere bituminoase cilindrate sunt de tipul betoanelor asfaltice cilindrate 

executate la cald, fiind alcătuite, în general, din două straturi şi anume:  

- stratul superior, de uzură, la care se utilizează următoarele tipuri de mixturi asfaltice:  

• BA8, BA16, betoane asfaltice bogate în criblură,  

• MAS16, mixtură asfatică stabilizată.  

- stratul inferior, de legatură, la care se utilizează următoarele tipuri de mixturi asfaltice:  

• BAD22,4 beton asfaltic deschis, cu criblură;  

2.2. În cazurile în care îmbrăcămintea bituminoasă cilindrată se execută într-un singur strat, 

acesta trebuie să îndeplinească toate condiţiile cerute pentru stratul de uzură.  

3. Îmbrăcăminţile bituminoase cilindrate realizate cu bitum neparafinos pentru drumuri se 

vor executa conform legislatiei in vigoare 

4. La execuţia structurilor rutiere se vor utiliza mixturi reglementate prin următoarele 

norme europene : 

- AND 605/2016 - Mixturi asfaltice. Specificaţii pentru materiale. Betoane asfaltice. 

- AND 605/2016  - Mixturi asfaltice. Specificaţii pentru materiale. Mixtură asfaltică stabilizată. 

5. Terminologia din prezentul caiet de sarcini este conform AND 605/2016 . 

 

  

Secţiunea 3  

Referinţe normative 

 

Următoarele documente de referinţă sunt indispensabile pentru aplicarea prezentului caiet de 

sarcini. Pentru referinţele nedatate se aplică ultima ediţie a publicaţiei la care se face referire AND 

605/2016 modificat cu ordinul 1.114/1.205/2023 

 

- SR EN 933-1 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale 

agregatelor. Determinarea granulozităţii. Analiza 

granulometrică. 



- SR EN 933-2 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale 

agregatelor. Partea 2: Analiza granulometrică. Site de control, 

dimensiunile nominale ale ochiurilor. 

- SR EN 933-4 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale 

agregatelor. Partea 4: Determinarea formei granulelor. 

Coeficient de formă. 

- SR EN 933-5 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale 

agregatelor. Partea 5: Determinarea procentului de suprafeţe 

concasate și sfărâmate din agregatele grosiere. 

- SR EN 933-7 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale 

agregatelor. Partea 7: Determinarea conţinutului de elemente 

cochiliere. Procent de cochilii în agregate. 

- SR EN 933-8 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale 

agregatelor. Partea 8: Evaluarea părţilor fine. Determinarea 

echivalentului de nisip. 

- SR EN 933-9 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale 

agregatelor. Partea 9: Aprecierea fineţii, încercare cu albastru de 

metilen. 

- SR EN 1097-1 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor mecanice şi 

fizice ale agregatelor. Partea 1: Determinarea rezistenţei la uzură 

(micro-Deval). 

- SR EN 1097-2 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor mecanice şi 

fizice ale agregatelor. Partea 2: Metode pentru determinarea 

rezistenţei la sfărâmare - Los Angeles. 

- SR EN 1097-6 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor mecanice şi 

fizice ale agregatelor. Partea 6: Determinarea masei reale şi a 

coeficientului de absorbţie a apei. 

- SR EN 1367-1 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor termice şi de 

alterabilitate ale agregatelor. Determinarea rezistenţei la îngheţ-

dezgheţ. 

- SR EN 1367-2 

- Încercări pentru determinarea caracteristicilor termice şi de 

alterabilitate ale agregatelor. Încercarea cu sulfat de magneziu. 

 

 

 

 

 

 

 

- SR EN 12591 - Bitum şi lianţi bituminoşi. Specificaţii pentru bitumuri rutiere. 



- SR EN 12593 
- Bitum şi lianţi bituminoşi. Determinarea punctului de rupere 

Fraass. 

- SR EN 1426 - Bitum şi lianţi bituminoşi. Determinarea penetrabilității cu ac. 

- SR EN 1427 
- Bitum şi lianţi bituminoşi. Determinarea punctului de 

înmuiere. Metoda cu inel şi bilă. 

- SR EN 12607-1 
- Bitum şi lianţi bituminoşi. Determinarea rezistenţei la încălzire 

sub efectul căldurii şi aerului. Partea 1: Metoda RTFOT. 

- SR EN 12607-2 
- Bitum şi lianţi bituminoşi. Determinarea rezistenţei la încălzire 

sub efectul căldurii şi aerului. Partea 2: Metoda TFOT. 

- SR EN 12697-1 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 1: Conţinut de liant solubil. 

- SR EN 12697-2 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 2: Determinarea granulozităţii. 

- SR EN 12697-4 

- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 4: Recuperarea bitumului: coloană de 

fracţionare. 

- SR EN 12697-5 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 5: Determinarea densităţii maxime. 

- SR EN 12697-6 
- Mixturi asfaltice. Preparate la cald. Partea 6: Determinarea 

densităţii aparente a epruvetelor bituminoase. 

- SR EN 12697-8 

- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 8: Determinarea caracteristicilor 

volumetrice ale epruvetelor bituminoase. 

- SR EN 12697-11 

- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 11: Determinarea afinităţii dintre 

agregate şi bitum. 

- SR EN 12697-12 

- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 12: Determinarea sensibilităţii la apă a 

epruvetelor bituminoase. 



- SR EN 12697-17 

- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 17: Pierderea de material a epruvetelor 

din mixtură asfaltică drenantă. 

- SR EN 12697-18 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 18: Încercarea de scurgere a liantului. 

- SR EN 12697-19 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 19: Permeabilitatea epruvetelor. 

- SR EN 12697-22+A1 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 22: Încercare de ornieraj. 

- SR EN 12697-23 

- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 23: Determinarea rezistenţei la tracţiune 

indirectă a epruvetelor bituminoase. 

- SR EN 12697-24 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 24: Rezistenţa la oboseală. 

- SR EN 12697-25 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 25: Încercare la compresiune ciclică. 

- SR EN 12697-26 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 26: Rigiditate. 

- SR EN 12697-27 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 27: Prelevarea probelor. 

- SR EN 12697-28 

- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 28: Pregătirea probelor pentru 

determinarea conţinutului de bitum, a conţinutului de apă şi a 

compoziţiei granulometrice. 

- SR EN 12697-30 

- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 30: Confecţionarea epruvetelor cu 

compactorul cu impact. 

- SR EN 12697-31 

- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 31: Confecţionarea epruvetelor cu presa 

de compactare giratorie. 



- SR EN 12697-33+A1 

- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 33: Confecţionarea epruvetelor cu 

compactorul cu placă. 

- SR EN 12697-34 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 34: Încercarea Marshall. 

- SR EN 12697-35+A1 
- Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentru mixturi asfaltice 

preparate la cald. Partea 35: Malaxare în laborator. 

- SR EN 13108-1 
- Mixturi asfaltice. Specificaţii pentru materiale. Betoane 

asfaltice. 

- SR EN 13108-5 
- Mixturi asfaltice. Specificaţii pentru materiale. Mixtură 

asfaltică stabilizată. 

- SR EN 13108-7 
- Mixturi asfaltice. Specificaţii pentru materiale. Partea 7: 

Mixtură asfaltică poroasă. 

- SR EN 13108-20 
- Mixturi asfaltice. Specificaţii pentru materiale. Partea 20: 

Procedura pentru încercarea de tip. 

- SR EN 13108-21 
- Mixturi asfaltice. Specificaţii pentru materiale. Partea 21: 

Controlul producţiei în fabrică. 

- SR EN 13036-1 

- Caracteristici ale suprafeţelor drumurilor şi pistelor 

aeroportuare. Metode de încercare. Partea 1: Măsurarea 

adâncimii macrotexturii suprafeţei îmbrăcămintei prin tehnica 

volumetrică a petei. 

- SR EN 13036-4 

- Caracteristici ale suprafeţelor drumurilor şi pistelor 

aeroportuare. Metode de încercare. Partea 4: Metode de 

măsurare a aderenţei unei suprafeţe. Încercarea cu pendul. 

- SR EN 13036-7 

- Caracteristici ale suprafeţelor drumurilor şi pistelor 

aeroportuare. Metode de încercare. Partea 7: Măsurarea 

denivelărilor straturilor de uzură ale îmbrăcăminţilor rutiere: 

Încercarea cu dreptar. 

- SR EN 13043 

- Agregate pentru amestecuri bituminoase şi pentru finisarea 

suprafeţelor utilizate în construcţia şoselelor, a aeroporturilor și 

a altor zone cu trafic. 

- SR EN 13808 
- Bitum şi lianţi bituminoşi. Cadrul specificaţiilor pentru 

emulsiile cationice de bitum. 



- SR EN 14023 
- Bitum şi lianţi bituminoşi. Cadrul pentru specificaţiile 

bitumurilor modificate cu polimeri. 

- SR 61 - Bitum. Determinarea ductilităţii. 

- SR 179 - Lucrări de drumuri. Macadam. Condiţii generale de calitate. 

- SR 1120 

- Lucrări de drumuri. Straturi de bază şi îmbrăcăminţi 

bituminoase de macadam semipenetrat şi penetrat. Condiţii 

tehnice de calitate. 

- SR 4032-1 - Lucrări de drumuri. Terminologie. 

- SR 8877-1 
- Lucrări de drumuri. Partea 1: Emulsii bituminoase cationice. 

Condiţii de calitate. 

- SR 8877-2 
- Lucrări de drumuri. Partea 2: Determinarea pseudo- 

vâscozitătii Engler a emulsiilor bituminoase. 

- SR 10969 

- Lucrări de drumuri. Determinarea adezivităţii bitumurilor 

rutiere şi a emulsiilor cationice bituminoase faţă de agregatele 

naturale prin metoda spectrofotometrică. 

- STAS 539 - Filer de calcar, filer de cretă şi filer de var stins în pulbere. 

- STAS 863 
- Lucrări de drumuri. Elemente geometrice ale traseelor. 

Prescripţii de proiectare. 

- STAS 1598/1-89 

- Lucrări de drumuri. Încadrarea îmbrăcăminţilor la lucrări de 

construcţii noi şi modernizări de drumuri. Prescripţii generale de 

proiectare şi de execuţie. 

- STAS 1598/2-89 

- Lucrări de drumuri. Încadrarea îmbrăcăminţilor la ranforsarea 

sistemelor rutiere existente. Prescripţii generale de proiectare si 

de execuţie. 

 

 

 

- STAS 2900-89 - Lucrări de drumuri. Lăţimea drumurilor. 

- STAS 6400 
- Lucrări de drumuri. Straturi de bază şi de fundaţie. Condiţii 

tehnice generale de calitate. 

- STAS 10473/1 

- Lucrări de drumuri. Straturi din agregate naturale sau 

pământuri stabilizate cu ciment. Condiţii tehnice generale de 

calitate. 

Normativ AND indicativ NE 022 
Normativ privind determinarea adezivitatii liantilor 

bituminosi la agregate 

 



CAPITOLUL II  

MATERIALE. CONDIŢII TEHNICE 

Secţiunea 1 

Agregate 

Art. 6. Agregatele care se utilizează la prepararea mixturilor asfaltice cuprinse în prezentul 

caiet de sarcini sunt conform specificaţiilor SR EN 13043. 

Art. 7. Cerinţele privind valorile limită ale caracteristicilor fizico-mecanice pentru agregatele 

utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice sunt prezentate în tabelele 4...7. 

 

Tabelul 4. Cribluri utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice 

Nr. 

crt. 
Caracteristica determinată 

Condiţii de calitate pentru 

cribluri sort Metoda de 

încercare 

4-8 8-16 16-31,5 

1 

Conţinut de granule în afara sortului: 

- rest pe ciurul superior (dmax),  

%, max. 

- trecere pe ciurul inferior (dmin),  

%, max. 

1 - 10 

 

10 

SR EN 933-1 

2 Coeficient de formă, %, max. 25 SR EN 933-3 

3 Indice de formă, %, max. 25 SR EN 933-4 

4 Conţinut de impurităţi - corpuri străine nu se admit vizual 

5 
Conţinut în particule fine  

sub 0,063 mm, %, max. 
1,0 0,5 0,5 SR EN 933-1 

6 

Rezistenţa la fragmentare  

coeficient LA,  

%, max. 

clasa tehnică I-III 20 

SR EN 1097-2   

clasa tehnică IV-V 25 

7 
Rezistenţa la uzură (coeficient 

micro-Deval), %, max. 

clasa tehnică I-III 15 

SR EN 1097-1 

clasa tehnică IV-V 20 

8 

Sensibilitatea la îngheţ-dezgheţ 

la 10 cicluri de îngheţ-dezgheţ: 

- pierderea de masă (F), %, max. 

 

- pierderea de rezistenţă ΔSLA, %, max. 

 

 

2 (F2) 

 

20 

SR EN 1367-1 

9 Sensibilitate la acţiunea sulfatului de magneziu, %, max. 6 SR EN 1367-2 



10 
Conţinut de particule total sparte, %, min. 

(pentru cribluri provenind din roci detritice) 
95 (C95/1) SR EN 933-5 

 

Tabelul 5. Nisip de concasaj sort 0-4 mm utilizat la fabricarea mixturilor asfaltice 

Nr. 

crt. 
Caracteristica determinată 

Condiţii de calitate pt. 

nisipul obţinut prin 

concasarea pietrei 

Metoda de 

încercare 

1 
Conţinut de granule în afara sortului -  

rest pe ciurul superior (dmax), %, max. 
5 SR EN 933-1 

2 Granulozitate continuă SR EN 933-1 

3 
Conţinut de impurităţi: 

- corpuri străine, %, max. 
nu se admit vizual 

4 
Conţinut de particule fine  

sub 0,063 mm, %, max. 
10 SR EN 933-1 

5 
Calitatea particulelor fine  

(valoarea de albastru), max. 
2 SR EN 933 -9 

 



Tabelul 6. Pietrişuri utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice 

Nr. 

crt. 

Caracteristica 

determinată 

Pietriş sortat Pietriş concasat 
Metoda de încercare 

4-8 8-16 16-31,5 4-8 8-16 16-31,5 

1 

Conţinut de granule în afara sortului: 

- rest pe ciurul superior  

(dmax), %, max. 

 

- trecere pe ciurul inferior (dmin), %, max. 

 

 

1-10 

 

 

 

10 

 

 

1-10 

 

 

 

10 

SR EN 933-1 

2 Conţinut de particule sparte, %, min. - - - 90 90 90 SR EN 933-5 

3 Coeficient de aplatizare, %, max. 25 25 SR EN 933-4 

4 Indice de formă, %, max. 25 25 SR EN 933-4 

5 
Conţinut de impurităţi -  

corpuri străine 
nu se admit nu se admit 

SR EN 933-7 şi 

vizual 

6 
Conţinut în particule fine  

sub 0,063 mm, %, max. 
1,0 0,5 0,5 1,0 0,5 0,5 SR EN 933-1 

7 
Calitatea particulelor fine (valoarea de  

albastru (max) 
2 2  

8 
Rezistenţa la fragmentare 

coeficient LA, %, max. 

clasa tehnică I-III 

25 

20 

SR EN 1097-2 

clasa tehnică IV-V 
25 

9 

Rezistenţa la uzură 

coeficient micro-Deval,  

%, max. 

clasa tehnică I-III 

20 

15 

SR EN 1097-1 

clasa tehnică IV-V 
20 

10 

Sensibilitatea la  

îngheţ-dezgheţ  

- pierderea de masă (F),  

%, max. 

2 2 SR EN 1367-1 

11 
Sensibilitate la acţiunea sulfatului de 

magneziu, max. 
6 6 SR EN 1367-2 

 

 



 

Tabelul 7. Nisip natural utilizat la fabricarea mixturilor asfaltice 

Nr. 

crt. 
Caracteristica determinată 

Condiţii de 

calitate pentru 

nisipul natural 

Metoda de 

încercare 

1 
Conţinut de granule în afara sortului 

- rest pe ciurul superior (dmax), %, max. 
5 SR EN 933-1 

2 Granulozitate continuă SR EN 933-1 

3 Coeficient de neuniformitate, min. 8 * 

4 

Conţinut de impurităţi: 

- corpuri străine, %, max. 

- conţinut de humus (culoarea soluţiei de NaHO), max. 

nu se admit galben 
SR EN 933-7 şi vizual  

STAS 4606 

5 Echivalent de nisip pe sort 0-4 mm, %, min. 85 SR EN 933-8 

6 
Conţinut de particule fine  

sub 0,063 mm, %, max. 
10 SR EN 933-1 

7 
Calitatea particulelor fine, sub 0,125 mm (valoarea de albastru), 

max. 
2 SR EN 933-9 

* Coeficientul de neuniformitate se determină cu relaţia: Un = d60/d10, unde:  

d60 = diametrul ochiului sitei prin care trece 60% din masa probei analizate pentru verificarea 

granulozităţii; 

d10= diametrul ochiului sitei prin care trece 10% din masa probei analizate pentru verificarea 

granulozităţii. 

 

Note: 

1. Agregatele vor respecta şi condiţia suplimentară privind conţinutul maxim de granule 

alterate, moi, friabile, poroase şi vacuolare, de 5%. 

Determinarea se face vizual prin separarea din masa agregatului a fragmentelor de rocă 

alterată, moi, friabile şi vacuolare. Masa granulelor selectată astfel nu trebuie să depăşească 

procentul de 5% din masa agregatului formată din minim 150 granule pentru fiecare sort analizat.  

2. Pietrişurile concasate utilizate la execuţia stratului de uzură vor îndeplini cerinţele de 

calitate din tabelul 4. 

3. În mod excepţional, cu acordul proiectantului şi al beneficiarului, pietrişul concasat se va 

putea utiliza şi la execuţia stratului de legătură la drumurile de clasa tehnică III, cu condiţia ca acesta 

să îndeplinească cerinţele din tabelul 4. 

4. Agregatele de balastieră, folosite la realizarea mixturilor asfaltice, trebuie să fie curate, 

spălate în totalitate. În cazul contaminării la transport/depozitare acestea vor fi spălate înainte de 

utilizare. 

Art. 8. Fiecare tip şi sort de agregat trebuie depozitat separat în silozuri prevăzute cu platforme 

betonate, având pante de scurgere a apei şi pereţi despărţitori, pentru evitarea amestecării şi 



impurificării agregatelor. Fiecare siloz va fi inscripţionat cu tipul şi sursa de material pe care îl 

conţine. Se vor lua măsuri pentru evitarea contaminării cu alte materiale şi menţinerea unei umidităţi 

scăzute. 

Art. 9. Sitele de control utilizate pentru determinarea granulozităţii agregatelor naturale sunt 

conform SR EN 933-2. 

Art. 10. Fiecare lot de agregate naturale aprovizionat va fi însoţit de Declaraţia de 

conformitate cu performanţele produsului. 

Art. 11. Se vor efectua verificări ale caracteristicilor prevăzute in tabelele 5, 6 şi 7, pentru 

fiecare lot de material aprovizionat, sau pentru maxim: 

- 500 t pentru pietriş sortat şi pietriş concasat; 

- 200 t pentru nisip natural şi nisip obţinut prin concasarea agregatelor de balastieră; 

- 1000 t pentru cribluri; 

- 500 t pentru nisipul de concasare (obţinut prin concasarea agregatelor de carieră).  

 

Secţiunea 2  

Filer 

 

Art. 12. Filerul (filer de calcar, filer de cretă şi filer de var stins în pulbere) trebuie să 

corespundă prevederilor SR EN 13043 şi STAS 539. 

Art. 13. La aprovizionare, filerul va fi însoţit de Declaraţia de conformitate cu performanţele 

produsului şi se va verifica obligatoriu granulozitatea şi umiditatea pe lot, sau pentru maxim 100 t.  

Art. 14. Nu se admite folosirea altor materiale ca înlocuitor al filerului (filer de calcar, filer de 

cretă şi filer de var stins în pulbere). 

Art. 15. Filerul se depozitează în silozuri cu încărcare pneumatică. Nu se admite folosirea 

filerului aglomerat. 

 

Secţiunea 3  

Lianţi 

 

Art. 16. Lianţii care se utilizează la prepararea mixturilor asfaltice cuprinse în prezentul caiet 

de sarcini sunt: 

- bitum de clasa 35/50, 50/70 şi 70/100, conform SR EN 12591 + Anexa Naţională NB şi 

Art.30, respectiv Art. 31; 

-  bitum modificat cu polimeri: clasa 3 (penetraţie 25/55), clasa 4 (penetraţie 45/80) şi clasa 5 

(penetraţie 40/100), conform SR EN 14023 + Anexa Naţională NB şi Art. 31. 

Lianţii se selectează în funcţie de penetraţie, în concordanţă cu zonele climatice din anexa A, 

şi anume: 

- pentru zonele calde se utilizează bitumurile 35/50 şi 50/70 şi bitumuri modificate 25/55 și 

45/80; 

- pentru zonele reci se utilizează bitumurile 70/100 şi bitumuri modificate 40/100; 

- pentru mixturile stabilizate MAS (tip SNA), indiferent de zonă, se utilizează bitumurile 

50/70 şi bitumuri modificate 45/80. 

Art. 17. Faţă de cerinţele specificate în SR EN 12591 + Anexa Naţională NB şi SR EN 14023 

+ Anexa Naţională NB, bitumul trebuie să prezinte condiţia suplimentară de ductilitate la 25°C 

(determinată conform SR 61): 

• mai mare de 100 cm pentru bitumul 50/70 şi 70/100 ; 



• mai mare de 50 cm pentru bitumul 35/50; 

• mai mare de 50 cm pentru bitumul 50/70 îmbătrânit prin metoda TFOT/RTFOT); 

• mai mare de 75 cm pentru bitumul 70/100 îmbătrânit prin metoda TFOT/RTFOT);  

• mai mare de 25 cm pentru bitumul 35/50 îmbătrânit prin metoda TFOT/RTFOT); 

Art. 18. Bitumul rutier neparafinos şi bitumul modificat cu polimeri trebuie să prezinte o 

adezivitate de minim 80% faţă de agregatele naturale utilizate la lucrarea respectivă. În caz contrar, 

se aditivează cu agenţi de adezivitate. 

Art. 19. Adezivitatea se determină prin metoda spectrofotometrică conform SR 10696 şi/sau 

SR EN 12697-11. 

Pentru agregatele de balastieră, adezivitatea se va determina obligatoriu atât prin metoda 

cantitativă (conform SR 10696 şi/sau SR EN 12697-11), cât şi prin metoda calitativă, conform Normativ 

NE 022- 2003 în vigoare. Se va lua în considerare adezivitatea cu valoarea cea mai dezavantajoasă. 

Art. 20. Bitumul, bitumul modificat cu polimeri şi bitumul aditivat se depozitează separat, pe 

tipuri de bitum, în conformitate cu specificaţiile producătorului de bitum, respectiv specificaţiilor tehnice 

de depozitare ale staţiilor de mixturi asfaltice. Perioada şi temperatura de stocare va fi aleasă în funcţie de 

specificaţiile producătorului, astfel încât caracteristicile iniţiale ale bitumului să nu sufere modificări la 

momentul preparării mixturii. 

Se recomandă ca la stocare temperatura bitumului să fie de 120°C....140°C, iar cel modificat de 

minimum 140°C şi recirculare 20 minute la începutul zilei de lucru. 

Art. 21. Pentru amorsare se utilizează emulsii bituminoase cationice cu rupere rapidă conform SR 

8877-1 şi SR EN 13808. 

Art. 22. La aprovizionare se vor verifica datele din Declaraţia de conformitate cu performantele 

produsului şi se vor efectua verificări ale caracteristicilor produsului, conform Art. 28 (pentru bitum şi 

bitum modificat) şi Art. 34 (pentru emulsii bituminoase) pentru fiecare lot aprovizionat, dar nu pentru mai 

mult de: 

-  500 t bitum/bitum modificat din acelaşi sortiment; 

-  100 t emulsie bituminoasă din acelaşi sortiment. 

 

Secţiunea 4  

Aditivi 

 

Art. 23. În vederea atingerii performanţelor mixturilor asfaltice la nivelul cerinţelor se pot 

utiliza aditivi, cu caracteristici declarate, evaluaţi în conformitate cu legislaţia în vigoare. Aceşti 

aditivi pot fi adăugaţi fie direct în bitum, cum sunt de exemplu agenţii de adezivitate sau aditivii de 

mărire a lucrabilităţii, fie în mixtura asfaltică, cum sunt de exemplu fibrele minerale sau organice, 

polimerii etc. 

Art. 24. Conform SR EN 13108 - 1 Art.3.1.12 aditivul este „un material component care 

poate fi adăugat în cantităţi mici în mixtura asfaltică, de exemplu fibre minerale sau organice, sau 

de asemenea polimeri, pentru a modifica caracteristicile mecanice, lucrabilitatea sau culoarea 

mixturii asfaltice". 

Faţă de terminologia din SR EN 13108-1, în acest caiet de sarcini au fost consideraţi aditivi şi 

produşii care se adaugă direct în bitum şi care nu modifică proprietăţile fundamentale ale acestuia.  

Art. 25. Tipul şi dozajul aditivilor se stabilesc pe baza unui studiu preliminar efectuat de către 

un laborator autorizat sau acreditat, agreat de beneficiar, fiind în funcţie de realizarea cerinţelor de 

performanţă specificate. 



Art. 26. Aditivii utilizaţi la fabricarea mixturilor asfaltice vor avea la bază un standard, un 

agrement tehnic european (ATE) sau un document de declarare şi evaluare a caracteristicilor 

reglementat pe plan naţional, cum ar fi agrementul tehnic. 

 

CAPITOLUL III 

COMPOZITIA  MIXTURILOR ASFALTICE. CONDIŢII TEHNICE 

 

Secţiunea 1 

Compoziţia mixturilor asfaltice 

 

Art. 27. Materialele utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice sunt: bitumul, bitumul modificat, 

aditivii şi materialele granulare. 

Art. 28. Materialele granulare care vor fi utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice pentru 

drumuri sunt prezentate în tabelul 8. 

 

Tabelul 8. Materiale granulare utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice 

Nr. 

crt. 
Tipul mixturii asfaltice Materiale utilizate 

1 Mixtură asfaltică stabilizată MAS 

Criblură sort 4-8, 8-12,5 sau 8-16 

Nisip de concasare sort 0-4 

Filer 

2 Mixtură asfaltica poroasă MAP 

Criblură 4-8, 8-16 

Nisip de concasare sort 0-2 sau 0-4 

Filer 

3 Beton asfaltic rugos BAR 

Criblură sort 4-8, 8-16 

Nisip de concasare sort 0-4 

Filer 

4 Beton asfaltic BA 

Criblură sort 4-8, 8-12,5 sau 8-16; 

Nisip de concasare sort 0-4 

Nisip natural sort 0-4 

Filer 

5 Beton asfaltic cu pietriş concasat BAPC 

Pietriş concasat sort 4-8, 8-16 

Nisip de concasare sort 0-4 

Nisip natural sort 0-4 

Filer 

6 Beton asfaltic deschis cu criblură BAD 

Criblură sort 4-8, 8-16, 16-20 

Nisip de concasare sort 0-4 

Nisip natural sort 0-4 

Filer 

7 
Beton asfaltic deschis cu pietriş  

concasat BADPC 

Pietriş concasat sort 4-8, 8-16, 16-20 

Nisip de concasare sort 0-4 

Nisip natural sort 0-4 

Filer 



8 Beton asfaltic deschis cu pietriş sortat BADPS 

Pietriş sort 4-8, 8-16, 16-20 

Nisip de concasare sort 0-4 

Nisip natural sort 0-4 

Filer 

9 Anrobat bituminos cu criblură AB 

Criblură sort 4-8, 8-16, 16-31,5 

Nisip de concasare sort 0-4 

Nisip natural sort 0-4  

Filer 

10 Anrobat bituminos cu pietriş concasat ABPC 

Pietriş concasat sort 4-8, 8-16 şi/sau 16-31,5 

Nisip de concasare sort 0-4 

Nisip natural sort 0-4 

Filer 

11 
Anrobat bituminos cu pietriş 

sortat ABPS 

Pietriş sortat sort 4-8, 8-16 , 16 - 31,5 

Nisip de concasare sort 0-4 

Nisip natural sort 0-4 

Filer 

 

Art. 29. La betoanele asfaltice destinate stratului de uzură şi la betoanele asfaltice deschise 

pentru stratul de legătură se foloseşte nisip de concasare sau amestec de nisip de concasare cu nisip 

natural. Din amestecul total de nisipuri, nisipul natural este în proporţie de maxim: 

- 25% pentru mixturi asfaltice tip BA 

- 50% pentru BAD, BADPC, BADPS, AB, ABPC 

- Pentru mixturile asfaltice tip ABPS pentru stratul de baza se foloseste nisipul natural cu nisip 

de concasaj conform reteta. 

Art. 30. Limitele procentelor de agregate naturale şi filer din cantitatea totală de agregate 

pentru mixturile destinate straturilor de uzură şi legătură sunt conform tabelului 9 pentru mixturile 

tip beton asfaltic şi conform tabelului 11 pentru mixturile asfaltice stabilizate. 

Art. 31. Curba granulometrică a amestecului de agregate naturale, pentru fiecare tip de mixtură 

asfaltică, va fi cuprinsă în limitele prezentate în tabelul 10 pentru mixturile tip beton asfaltic, în 

tabelul 11 pentru mixturile asfaltice stabilizate, respectiv în tabelul 12 pentru mixturile asfaltice 

poroase. 

Art. 32. Conţinutul optim de liant se stabileşte prin studii preliminare de laborator, de către un 

laborator de specialitate autorizat sau acreditat ţinând cont de recomandările din tabelul 13. În cazul 

în care, din studiul de reţetă rezultă un dozaj optim de liant în afara limitelor din tabelul 13, acesta 

nu va putea fi acceptat decât cu aprobarea proiectantului şi a beneficiarului. 

Art. 33. Limitele recomandate pentru conţinutul de liant, la efectuarea studiilor preliminare de 

laborator în vederea stabilirii conţinutului optim de liant, sunt prezentate în tabelul 13 şi au în vedere 

o masă volumică medie a agregatelor de 2.650 kg/m3. Pentru alte valori ale masei volumice a 

agregatelor, limitele conţinutului de bitum se calculează prin corecţia cu un coeficient a = 2.650/d, 

unde „d” este masa volumică reală (declarată de producător şi verificată de laboratorul 

Antreprenorului) a agregatelor inclusiv filer (media ponderată conform fracţiunilor utilizate la 

compoziţie), în kg/m3 şi se determină conform SR EN 1097-6. 

Art. 34. Raportul filer-liant recomandat pentru tipurile de mixturi asfaltice cuprinse în 

prezentul caiet de sarcini este conform tabelului 14, termenul filer în acest context reprezentând 

fracţiunea 0...0,1 mm. 



Art. 35. În cazul mixturilor asfaltice stabilizate cu diferiţi aditivi, aceştia se utilizează conform 

agrementelor tehnice, precum şi reglementărilor tehnice în vigoare pe baza unui studiu preliminar de 

laborator. 

Art. 36. Stabilirea compoziţiei mixturilor asfaltice în vederea elaborării reţetei de fabricaţie se 

va face pe baza prevederilor acestui caiet de sarcini. Reţeta de fabricaţie va cuprinde verificarea 

caracteristicilor materialelor componente (Secţiunea 1), stabilirea amestecului şi validarea acestuia 

pe baza testelor iniţiale de tip (tabelul 28). 

Art. 37. Formula de compoziţie (reţeta) va fi stabilită pentru fiecare categorie de mixtură şi va 

fi susţinută de studiile şi încercările efectuate, împreună cu rezultatele obţinute. 

Aceste studii comportă încercări pentru cinci conţinuturi de liant repartizate de o parte şi de 

alta a conţinutului de liant recomandat (calculat), dar nu în afara limitelor recomandate cu mai mult 

de 0,2%, conform tabel 28. 

Art. 38. În execuţie este obligatorie transpunerea reţetei pe staţie, ceea ce constă în verificarea 

respectării reţetei la staţie, verificarea compoziţiei şi a caracteristicilor mixturii realizate. 

 

 

 

 

 



Tabelul 9. Limitele procentelor de agregate şi filer 

 

 

Nr. 

crt. 

Fracţiuni de agregate naturale din 

amestecul total 

Strat de uzură Strat de legătură Strat de baza 

BA11,2 BA16 BAR16 BAPC16 BAD22,4 BADPC22,4 BADPS22,4 

AB22,4; 

AB31,5 

ABPC31,5 

ABPS31,5 

1 
Filer şi fracţiuni din nisipuri  

sub 0,1 mm, % 
7...14 8...13 8...11 8...13 4...9 

4...9 4...9 
3...12 

2 Filer şi nisip fracţiunea (0,1...4) mm, % Diferenta pana la 100 

3 
Cribluri cu dimensiunea  

peste 4 mm, % 
34...48 34...58 47...61 - 55...72  - - 

4 
Pietriş concasat  

cu dimensiunea peste 8 mm, % 
- - - 15...34  39 ... 58 - - 

5 
Pietriş sortat cu dimensiunea peste 8 

mm, % 
- - - - - - 39...58 - 

6 
Agregate naturale  

cu dimensiunea peste 4 mm,% 
- - - - - - - 37 ... 66 



 

Tabelul 10. Zona granulometrică a mixturilor asfaltice tip beton asfaltic si anrobate bituminoase 

Mărimea ochiului 

sitei,  

conform SR EN 

933-2, mm 

BA11,2 
BA16 

BAPC16 
BAR 16 

BAD22,4 

BADPC22,4 

BADPS22,4 

AB22,4; AB31,5 

ABPC31,5 

ABPS31,5 

31,5 - - - 100 90 ... 100 

20 - - - 90...100 10 ... 99 

16 100 90...100 90...100 73...90 74 ... 97 

12,5 90...100 80 ... 95 78 ... 92 56 ... 74 - 

8 70...85 66...85 61...74 40...60 52...85 

4 52...66 42...66 39...53 28...45 37...66 

2 35...50 30...50 27...40 20...35 22...50 

1 24...38 22...42 21...31 14...30 14...39 

0,125 8...16 8 ... 15 8 ... 11 5...10 3 ... 12 

0,063 5...10 7...10 7...9 3...7 2...7 

 



Tabelul 11. Caracteristici granulometrice ale mixturilor asfaltice stabilizate 

Nr. 

crt. 
Caracteristica 

Strat de uzură 

MAS 11,2 MAS 16 

1. Fracţiuni de agregate naturale din amestecul total  

1.1. Filer şi fracţiuni din nisipuri sub 0,1 mm, % 8...13 10...14 

1.2. Filer şi nisip fracţiunea 0,1...4 mm, % Diferenţa până la 100 

1.3. Cribluri cu dimensiunea peste 4 mm, % 60...73 63...75 

2. Granulometrie, treceri pe site cu ochiuri, % 

 

   

Sita de 16 mm 100 90...100 

Sita de 12,5mm 90...100 - 

Sita de 8 mm 50.. .70  44...59 

Sita de 4 mm 27...40 25...37 

Sita de 2 mm 20...28 17...25 

Sita de 1 mm 16...22 16...22 

Sita de 0,125mm 9...14 - 

Sita de 0,063 8...12 9...12 

 

 

Tabelul 13. Conţinut recomandat de liant 

Tipul stratului Tipul mixturii asfaltice 
Conținut de liant,                

% în mixtură 

Uzură (rulare) 

  

MAS 11,2 6,0 

MAS 16 5,9 

BAR 16 5,7 

BA11,2 6,0 

BA16 5,7 

BAPC 16 5,7 

MAP 16 4 

Legătură (binder) 
BAD 22,4, BADPC22,4, 

BADPS22,4 
4,2 



Bază 
AB22,4; AB31,5, 

ABPC31,5, ABPS31,5 
min. 4,5 

 

Tabelul 14. Raportul filer-liant 

Tipul stratului Tipul mixturii asfaltice 
Raport 

filer-liant 

Uzură (rulare) 

Betoane asfaltice rugoase 1,4...1,9 

Betoane asfaltice 
BA11,2 1,1...2,3 

BA16 1,4 ... 2,3 

Beton asfaltic cu pietriş concasat  1,4...2,3 

Mixtură asfaltică stabilizată 
MAS11,2 1,3...2,2 

MAS16 1,7 ... 2,4 

Mixtură asfaltică poroasă 1,0...3,8 

Legătură (binder) Betoane asfaltice deschise 

BAD22,4, 

BADPC22,4 

BADPS22,4 
1,0 ... 2,1 

Bază Anrobat bituminos 0,8...3.0 

 

Secţiunea 2 

Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturilor asfaltice 

 

Art. 39. Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturilor asfaltice se determină pe corpuri de 

probă confecţionate din mixturi asfaltice preparate în laborator pentru stabilirea dozajelor optime 

(încercări iniţiale de tip) şi pe probe prelevate de la malaxor sau de la aşternere pe parcursul 

execuţiei, precum şi din straturile îmbrăcăminţilor gata executate.  

Art. 40. Prelevarea probelor de mixturi asfaltice pe parcursul execuţiei lucrărilor, precum şi 

din stratul gata executat, se efectuează conform SR EN 12697-27. 

Art. 41. Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturilor asfaltice de tip beton asfaltic trebuie să 

se încadreze în limitele din tabelele 15, 16, 17 şi 18. 

Art. 42. Caracteristicile Marshall ale mixturilor asfaltice se determină conform SR EN 12697-

6 şi SR EN 12697-34 şi vor respecta condiţiile din tabelul 15. 

Absorbţia de apă se va efectua conform metodei din anexa B la acest caiet de sarcini. 

  

 

 

 

 

 

 



Tabelul 15. Caracteristici fizico-mecanice determinate  

prin încercări pe cilindrii Marshall 

Nr. 

crt. 

Tipul 

mixturii 

asfaltice 

Caracteristici pe epruvete cilindrice tip Marshall 

Stabilitate S, 

la 60°C, KN 

Indice de 

curgere, 

I, mm, (maxim) 

Raport 

S/I, 

KN/mm, 

(minim) 

Absorbţia  

de apă  

(%) vol. 

Sensibilitatea la 

apa 

% 

1 

BA 11,2; 

BA 16, 

BAPC16 

6,5 ... 13 1,5 ... 4,0 1,6 1,5...5 60 ... 90 

2 BAR 16 8,5...15 1,5 ... 4,0 2,1 2...6 60 ... 90 

5 MAP 16 8,5...15 
1,5 ... 4,0 

2,1 - Min 70 

6 

BAD22,4;  

BADPC22,4, 

BADPS22,4 

5,0...13 

1,5 ... 4,0 

1,2 1,5 ... 6,0 60 ... 90 

9 

AB22,4 

AB31,5 

ABPC31,5 

ABPS31,5 

 

6,5...13 1,5 ... 4,0 1,6 1,5...6,0 60 ... 90 

 

 

Art. 43. Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturilor asfaltice determinate prin încercări 

dinamice se vor încadra în valorile limită din tabelele 16, 17, 18, 19 şi 20. 

Încercările dinamice care se vor efectua în vederea verificării caracteristicilor fizico-mecanice 

ale mixturilor asfaltice reglementate prin prezentul caiet de sarcini sunt următoarele: 

-  Rezistenţa la deformaţii permanente (încercarea la compresiune ciclică şi încercarea la 

ornieraj) reprezentată prin: 

• Viteza de fluaj şi fluajul dinamic al mixturii asfaltice, determinate prin încercarea la 

compresiune ciclică triaxială pe probe cilindrice din mixtură asfaltică, conform SR EN 12697-25, 

metoda B; 

•  Viteza de de formaţie şi adâncimea făgaşului , determinate prin încercarea de ornieraj pe 

epruvete confecţionate în laborator sau prelevate prin tăiere din stratul realizat (carote), conform SR 

EN 12697-22, dispozitiv mic în aer, procedeul B; 

-  Rezistenţa la oboseală, determinată conform SR EN 12697- 24, fie prin încercarea la 

întindere indirectă pe epruvete cilindrice - anexa E, fie prin celelalte din cadrul metodelor 

reglementate de SR EN 12697-24; 

-  Modulul de rigiditate, determinat prin încercarea la rigiditate a unei probe cilindrice din 



mixtură asfaltică, conform SR EN 12697- 26, anexa C; 

-  Volumul de goluri al mixturii asfaltice compactate, determinat pe epruvete confecţionate la 

presa de compactare giratorie, conform SR EN 12697-31. 

 

Tabelul 16. Caracteristicile mixturilor pentru stratul de uzură  

determinate prin încercări dinamice 

Nr. 

crt. 
Caracteristică 

Mixtură asfaltică pentru 

stratul de uzură/ 

clasă tehnică drum 

I-II III-IV 

1 Caracteristici pe cilindrii confecţionaţi la presa giratorie  

1.1 Volum de goluri la 80 giraţii, % max 5,0 6,0 

1.2 Rezistenţa la deformaţii permanente       (fluaj dinamic)   

- deformaţia la 50°C, 300 KPa şi  

10 000 impulsuri, μm/m, maxim 
20 000 30 000 

- viteza de deformaţie la 50°C, 300 KPa şi 

10 000 impulsuri, μm/m/ciclu, maxim 
1 2 

1.3 Modului de rigiditate la 20°C,  

124 ms, MPa, minim 
4200 4000 

2 
Caracteristici pe plăci confecţionate în laborator  

sau pe carote din îmbrăcăminte 

2.1 Rezistenţa la deformaţii permanente, 60°C (ornieraj)    

- viteza de deformaţie la ornieraj,  

mm/1000 cicluri 
0,3 0,5 

- adâncimea făgaşului, % din grosimea iniţială a probei 5 7 

 

Tabelul 17. Caracteristicile mixturilor pentru stratul de legătură  

determinate prin încercări dinamice 

Nr. 

crt. 
Caracteristică 

Mixtură asfaltică pentru stratul 

de legătură/ 

clasă tehnică drum 

I-II III-IV 

1 Caracteristici pe cilindrii confecţionaţi la presa giratorie 

1.1 Volum de goluri, la 120 giraţii, % max 9,5 10,5 



1.2 Rezistenţa la deformaţii permanente 

(fluaj dinamic) 
 

- deformaţia la 40°C, 200 KPa şi  

10 000 impulsuri, μm/m, maxim 
 

- viteza de deformaţie la 40°C, 200 KPa și  

10 000 impulsuri, μ/m/ciciu, maxim 

 

 

20 000 
 

 

 

2 

 

 

30 000 
 

 

 

3 

1.3 
Modulul de rigiditate la 20°C,  

124 ms, MPa, minim 
5000 4500 

1.4 Rezistenţa la oboseală, proba cilindrică 

solicitată la întindere indirectă: Număr minim de 

cicluri până la fisurare la 15°C 

400 000 300 000 

2 Rezistenţa la oboseală, epruvete trapezoidale 

sau prismatice 

 ε6 10-6, minim 

100 150 

 

Tabelul 18. Caracteristicile mixturilor pentru stratul de bază  

determinate prin încercări dinamice 

Nr. 

crt. 
Caracteristică 

Mixtură asfaltică pentru stratul 

de legătură/ 

clasă tehnică drum 

I-II III-IV 

1 Caracteristici pe cilindrii confecţionaţi la presa giratorie  

1.1 Volum de goluri, la 120 giraţii, % max  7,5 8,5 

1.2 Rezistenţa la deformaţii permanente 

(fluaj dinamic) 
 

- deformaţia la 40°C, 200 KPa şi  

10 000 impulsuri, μm/m, maxim 
 

- viteza de deformaţie la 40°C, 200 KPa și  

10 000 impulsuri, μ/m/ciciu, maxim 

 

 

20 000 
 

 

 

2 

 

 

30 000 
 

 

 

3 

1.3 
Modulul de rigiditate la 20°C,  

124 ms, MPa, minim 
6000 5600 

1.4 Rezistenţa la oboseală, proba cilindrică 

solicitată la întindere indirectă: Număr minim de 

cicluri până la fisurare la 15°C 

500 000 400 000 

2 Rezistenţa la oboseală, epruvete trapezoidale 

sau prismatice  

ε6 10-6, minim 

100 150 

 



Art. 44. Caracteristicile specifice ale mixturilor stabilizate se vor raporta la limitele din tabelul 

19. 

Art. 45. Pentru mixtura asfaltică stabilizată, volumul de goluri al mixturii asfaltice compactate 

se determină pe epruvete confecţionate la presa de compactare giratorie, conform SR EN 12697-31. 

Volumul de goluri umplut cu bitum (VFB) se determină conform SR EN 12697-8. 

Testul Shellenberg se efectuează conform SR EN 12697-18. 

 

Tabel 19. Caracteristici specifice ale mixturilor asfaltice stabilizate 

Nr. 

crt. 
Caracteristica 

Strat de uzură 

MAS 11,2 MAS 16 

1 Volum de goluri la 80 giraţii, % 3...4 

2 Volum de goluri umplut cu bitum, % 77...83 

3 Test Shellenberg, conform, %, maxim 0,2 

4 
Sensibilitate la apă, SR EN 12697-12 

metoda A, % minim 
80 

 

 

Art. 58. Caracteristicile specifice ale mixturilor poroase se vor raporta la limitele din tabelul 

20. 

 

Tabel 20. Caracteristici specifice ale mixturilor asfaltice poroase 

Nr. 

crt. 
Caracteristica MAP 16 

1 Volum de goluri la 80 giraţii,      % minim 14 ... 20 

2 Volumul de goluri pe cilindri Marshall                     % minim 12 ... 20 

3 Pierdere de material, SR EN 12697-17+A1,      % maxim 30 

 

 

Secţiunea 1 

Prepararea şi transportul mixturilor asfaltice 

 

Art. 46. Mixturile asfaltice se prepară în instalaţii prevăzute cu dispozitive de predozare, 

uscare, resortare şi dozare gravimetrică a agregatelor naturale, dozare gravimetrică sau volumetrică a 

bitumului şi filerului, precum şi dispozitiv de malaxare forţată a agregatelor cu liantul bituminos. 

Verificarea funcţionării instalaţiilor de producere a mixturii asfaltice se face în mod periodic de 



către personal de specialitate conform unui program de întreţinere specificat de producătorul 

echipamentelor şi programului de verificare metrologic al dispozitivelor de măsura şi control.  

Certificarea capabilităţii instalaţiei privind calitatea fabricaţiei şi condiţiile de securitate 

prevăzute de Regulamentul UE 305/2011 se face cu respectarea tuturor standardelor şi 

reglementărilor naţionale şi europene impuse. Se recomandă efectuarea inspecţiei tehnice a 

instalaţiei de producere a mixturii asfaltice la cald de către un organism de inspecţie de terţă parte, 

organism acreditat conform normelor în vigoare. 

Controlul producţiei în fabrică se face conform SR 13108-21. 

Art. 47. Temperaturile agregatelor naturale, ale bitumului şi ale mixturilor asfaltice la ieşirea 

din malaxor se stabilesc în funcţie de tipul liantului, conform tabelului 24 (sau confom specificaţiilor 

producătorului), cu observaţia că temperaturile din partea superioară a intervalului se utilizează la 

execuţia îmbrăcăminţilor bituminoase în zone climatice reci. 

 

Tabel 24. Temperaturi la prepararea mixturii asfaltice 

Tip bitum Bitum 
Agregate 

naturale 

Betoane 

asfaltice 
MAS MAP 

La iesirea din malaxor 

 Temperatura, °C  

35 - 50 150 - 170 140...190 150...190 160...200 150...180 

50 - 70 
150 - 170 140...190 

140...180 150...190 140...175 

70 - 100 
150 - 170 140...190 

140...180 140...180 140...170 

 

Art. 48. Temperatura mixturii asfaltice la ieşirea din malaxor trebuie reglată astfel încât în 

condiţiile concrete de transport (distanţă şi mijloace de transport) şi condiţiile climatice să fie 

asigurate temperaturile de aşternere şi compactare conform tabel 25. 

Art. 49. Se interzice încălzirea agregatelor naturale şi a bitumului peste valorile specificate în 

tabelul 24, în scopul evitării modificării caracteristicilor liantului, în procesul tehnologic. 

Art. 50. Trebuie evitată încălzirea prelungită a bitumului sau reîncălzirea aceleiaşi cantităţi de 

bitum de mai multe ori. Dacă totuşi din punct de vedere tehnologic nu a putut fi evitată reîncălzirea 

bitumului, atunci este necesară determinarea penetraţiei acestuia. Dacă penetraţia bitumului nu este 

corespunzătoare se renunţă la utilizarea lui. 

Art. 51. Durata de amestecare, în funcţie de tipul instalaţiei, trebuie să fie suficientă pentru 

realizarea unei anrobări complete şi uniforme a agregatelor naturale şi a filerului cu liantul 

bituminos. 

Art. 52. Mixturile asfaltice executate la cald se transportă cu autobasculante adecvate, 

acoperite cu prelate speciale, imediat după încărcare urmărindu-se ca pierderile de temperatură pe tot 

timpul transportului, să fie minime. Benele mijloacelor de transport vor fi curate şi uscate. 

Art. 53. Mixtura asfaltică preparată cu bitum modificat cu polimeri se transportă obligatoriu cu 

autobasculante cu bena termoizolantă şi acoperită cu prelată. 

 

 



CAPITOLUL V 

CONTROLUL CALITĂŢII  

 

Controlul calităţii lucrărilor de execuţie a straturilor de uzură, de legătură şi de bază din 

mixturi asfaltice se efectuează pe faze. 

 

Secţiunea 1 

Controlul calităţii materialelor 

 

Art. 54. Controlul calităţii materialelor se face conform prevederilor prezentului caiet de 

sarcini. 

 

Secţiunea 2 

Controlul procesului tehnologic 

 

Controlul procesului tehnologic constă în următoarele operaţii: 

Art. 55. Controlul reglajului instalaţiei de preparare a mixturii asfaltice: 

- funcţionarea corectă a dispozitivelor de cântărire sau dozare volumetrică:  

la începutul fiecărei zile de lucru; 

- funcţionarea corectă a predozatoarelor de agregate naturale:  zilnic. 

Art. 56. Controlul regimului termic de preparare a mixturii asfaltice: 

- temperatura liantului la introducerea în malaxor: permanent; 

- temperatura agregatelor naturale uscate şi încălzite la ieşirea din uscător:   

permanent; 

- temperatura mixturii asfaltice la ieşirea din malaxor: permanent. 

Art. 57. Controlul procesului tehnologic de execuţie a stratului bituminos: 

- pregătirea stratului suport: zilnic, la începerea lucrării pe sectorul respectiv; 

- temperatura mixturii asfaltice la aşternere şi compactare: cel puţin de două ori pe zi la 

compactare, cu respectarea metodologiei impuse de SR EN 12697-13; 

- modul de execuţie a rosturilor: zilnic; 

- tehnologia de compactare (atelier de compactare, număr de treceri): zilnic. 

Art. 58. Verificarea respectării compoziţiei mixturii asfaltice conform amestecului prestabilit 

(reţetei de referinţă) se va face în felul următor: 

- granulozitatea amestecului de agregate naturale şi filer la ieşirea din malaxor, înainte de 

adăugarea liantului (şarja albă): zilnic sau ori de câte ori se observă o calitate 

necorespunzătoare a mixturilor asfaltice; 

- conţinutul minim obligatoriu de materiale concasate: la începutul fiecărei zile de lucru; 

- compoziţia mixturii asfaltice (compoziţia granulometrică şi conţinutul de bitum) prin 

extracţii, pe probe de mixtură prelevate de la malaxor şi aşternere: zilnic. 

Art. 59. Verificarea calităţii mixturii asfaltice se va face prin analize efectuate de un laborator 

autorizat pe probe de mixtură asfaltică: 1 probă/400 tone mixtură fabricată , dar cel puţin una pe 

zi, astfel: 

- compoziţia mixturii asfaltice, care trebuie să corespundă compoziţiei stabilite prin studiul 

preliminar de laborator; 



- caracteristicile fizico-mecanice care trebuie să se încadreze în limitele din prezentul caiet de 

sarcini 

Volumul de goluri se va verifica pe parcursul execuţiei pe epruvete Marshall şi se va raporta la 

limitele din tabelul 28. 

Abaterile în valoare absolută ale compoziţiei mixturilor asfaltice faţă de amestecul de referinţă 

prestabilit (reţeta) se vor încadra în valorile limită din tabelul 27. 

 

Tabelul 27. Abateri faţă de compoziţie 

Abateri admise faţă de reţeta, %, în valoare absolută 

A
g

re
g

a
te

 

F
ra

c
ți

u
n

e
a
, 

m
m

 

31,5 ± 5 

20 ± 5 

16 ± 5 

12,5 ± 5 

8 ± 5 

4 ± 4 

2 ± 4 

1 ± 3 

0,125 ± 1,5 

 0,063 ± 1,0 

Bitum  ± 0,2 

 

Art. 60. Tipurile de încercări şi frecvenţa acestora, funcţie de tipul de mixtură şi clasa tehnică 

a drumului sunt prezentate în tabelul 28, în corelare cu SR EN 13108-20. 

 



 

Tabelul 28. Tipul şi frecvenţa încercărilor realizate pe mixturi asfaltice 

Nr. 

crt. 

Natura controlului/ 

încercării şi frecvenţa 

încercării 

Caracteristici verificate şi limite de 

încadrare 
Tipul mixturii asfaltice 

1 
Încercări iniţiale de tip (validarea 

în laborator) 

Caracteristici fizico- mecanice  

pe epruvete Marshall  

conform tabel 15 

Mixturile asfaltice pentru stratul de uzură 

tip BA, BAR și MAP, de legătură tip BAD 

şi  

de bază tip AB indiferent de clasa tehnică a 

drumului 

Conform tabel 19 
Mixturile asfaltice MAS indiferent de clasa 

tehnică a drumului 

Conform tabel 20 
Mixturile asfaltice MAP indiferent de clasa 

tehnică a drumului 

Caracteristici conform tabel 16 

Toate tipurile de mixturi asfaltice destinate 

stratului de uzură conform prevederilor din 

acest normativ pentru clasa tehnică a 

drumului I, II, III,IV 

Caracteristici conform  

tabel 17 şi 18 

Toate tipurile de mixturi asfaltice destinate 

stratului de legătură şi de bază conform 

prevederilor din acest normativ pentru clasa 

tehnică a drumului I, II, III, IV 

2 
Încercări iniţiale de tip (validarea 

în producţie) 
Idem punctul 1 

La transpunerea pe staţia de asfalt a 

dozajelor proiectate în laborator vor fi 

prelevate probe pe care se vor reface toate 

încercările prevăzute la  

punctul 1 din acest tabel. 



3 

Verificarea 

caracteristicilor mixturii asfaltice 

prelevate în timpul execuţiei: 

 

- frecvenţa 1/400 tone mixtură 

asfaltică sau; 

 

- frecvenţa cel puţin 1 probă/ zi,  

 

Compoziţia mixturii  

conform Art. 104 şi Art. 105 

Toate tipurile de  

mixtură asfaltică pentru  

stratul de uzură, de legătură şi de bază. 

Caracteristici fizico- mecanice  

pe epruvete Marshall  

conform tabel 15 

- stabilitate, fluaj, raport S/l; 

- volumul de goluri cu încadrare conf tabel 

20 

Toate tipurile de mixturi asfaltice destinate 

stratului de uzură,  

de legătură şi de bază. 

4 

Verificarea calităţii stratului 

executat : 

- o verificare pentru fiecare 10 000 

m2 

executaţi 

Caracteristici conform  tabel 21 

- absorbţia de apă 

- gradul de compactare 

Toate tipurile de  

mixtură asfaltică pentru  

stratul de uzură, de legătură şi de bază 

5 

Verificarea rezistenţei stratului la 

deformaţii permanente: 

- frecvenţa: un set carote pentru 

fiecare 10 000 m2 executaţi 

Conform Art. 63 și Art. 64 

rata de ornieraj şi/sau  

adâncime făgaş 

Toate tipurile de  

mixtură asfaltică destinate stratului de 

uzură, pentru drumurile de clasă tehnică  

I, II, III, IV 

6 

Verificarea modulului de 

rigiditate  

- o verificare pentru fiecare  

10 000 m 

2 

 executaNi ,  

- min. 1 / lucrare, în cazul  

lucrarilor cu suprafaNa mai mica 

de 10 000 mp 

Conform tabel 18 Strat de baza 

7 
Verificarea elementelor 

geometrice ale stratului executat 
Conform tabel 22 Toate straturile executate 

8 
Verificarea suprafeţei stratului 

executat 
Conform tabel 23 

Stratul de uzură  

Stratul de legătură şi bază, prin sondaj, 

conf. Art. 68 



9 

Verificări suplimentare  

în situaţii cerute de comisia de 

recepţie (beneficiar): 

- frecvenţa: un set carote pentru 

fiecare solicitare 

Conform comisie  

 

 

TRANSPORTUL 

Transportul va fi efectuat de catre beneficiar in autobasculante cu bene metalice uscate inainte 

de incarcare si curatate de orice corp strain.Se va urmari pe tot parcursul ca pierderile de temperatura 

sa fie minime. Este necesara protejarea speciala, cu prelate a mixturii pe timpul transportului. 

RECEPTIA 

Receptia se va face la livrarea fiecarui lot de catre reprezentantii achizitorului. 

Fiecare lot livrat de mixtura va fi insotit de declaratia de conformitate si de avizul de expeditie, 

care va avea inscrise urmatoarele date: 

-tipul mixturii 

-ora prepararii 

-temperatura la iesirea din malaxor 

-cantitatea de mixtura 

Temperatura la receptia mixturii asfaltice va fi de minim 140°C.In cazul in care temperatura 

mixturi asfaltice va fi mai mica de 140 grade celsius. Achizitorul isi rezerva dreptul de a refuza 

cantitatea mixturi asfaltice respective. 

Verificarea calitatii mixturilor asfaltice(compozitie si caracteristicile fizico-mecanice) se va 

efectua de catre producator pe probe recoltate de la statia de preparare si efectuarea de incercari de 

laborator.  

Ofertantul va prezenta în copie faţă + verso + anexe autorizaţiile/ acreditările laboratoarelor 

autorizate/ acreditate cu care va efectua încercările, impuse în prezentul caiet de sarcini, la prepararea 

şi punerea în operă a mixturilor asfaltice. În cazul în care laboratorul respectiv nu aparţine furnizorului 

mixturii se vor prezenta şi contractele de prestări servicii încheiat între furnizorul mixturii şi 

laboratoarele respective. Autorizaţiile/Acreditările laboratoarelor trebuie să cuprindă în profilele 

autorizate/acreditate toate determinările de laborator menţionate în prezentul caiet de sarcini şi trebuie 

să fie în termenul de valabilitate. Furnizorul va pastra si pune la dispozitia achizitorului toate 

documentele si certificatele care atesta conformitatea calitatii materialelor utilizate. 

Achizitorul isi rezerva dreptul de a verifica prin sondaj cantitatea de mixtura livrata, prin 

cantarirea mijloacelor de transport cu mijloace omologate metrologic, conform legislatiei in vigoare. 

Termen de livrare : in termen de 24 ore de la data emiterii comenzii. 



Termen de plata 60 zile de la data facturarii. 

ANEXA  

DOCUMENTE DE REFERINŢĂ 

 

Ordinul MT nr.43/1998 Norme privind încadrarea în categorii a drumurilor de interes naţional 

 

Ordinul MT nr.45/1998 

 

Norme tehnice privind proiectarea, construirea şi modernizarea drumurilor 

 

Ordinul MT nr.46/1998 

 

Norme tehnice privind stabilirea clasei tehnice a drumurilor publice 

 

Ordinul MT/MI 

nr.411/1112/2000 

publicat în MO 

397/24.08.2000 

 

Norme metodologice privind condiţiile de închidere a circulaţiei şi de instruire a 

restricţiilor de circulaţie în vederea executării de lucrări în zona drumului public şi/sau 

pentru protejarea drumului. 

Legea nr. 319/2006 Legea securităţii şi sănătăţii în muncă;  

H.G. nr. 1051/2006 Hotărâre privind cerinţele minime de securitate pentru manipularea 

manuală a maselor care prezintă riscuri pentru lucrători, în special de 

afecţiuni lombare;  

H.G. nr. 1048/2006 Hotărâre privind cerinţele minime de securitate şi sănătate pentru 

utilizarea de către lucrători a echipamentelor individuale de protecţie la 

locul de muncă;  

H.G. nr. 1876/2006 Hotărâre privind cerinţele minime de securitate şi sănătate referitoare la 

expunerea lucrătorilor la riscurile generate de vibraţii;  

H.G. nr. 493/2006 Hotărâre privind cerinţele minime de securitate şi sănătate referitoare la 

expunerea lucrătorilor la riscuri generate de zgomot;  



H.G. nr. 1091/2006 Hotărâre privind cerinţele minime de securitate şi sănătate pentru locul de muncă:  

H.G. nr. 1028/2006 Hotărâre privind cerinţele minime de securitate şi sănătate în muncă referitoare la 

utilizarea echipamentelor cu ecran de vizualizare;  

H.G. nr. 1146/2006 Hotărâre privind cerinţele minime de securitate şi sănătate pentru utilizarea în muncă de 

către lucrători a echipamentelor de muncă;  

H.G. nr. 1218/2006 Hotărâre privind stabilirea cerinţelor minime de securitate şi sănătate în muncă pentru 

asigurarea protecţiei lucrătorilor împotriva riscurilor legate de prezenţa agenţilor chimici;  

H.G. nr. 1136/2006 Hotărâre privind cerinţele minime de securitate şi sănătate referitoare la expunerea 

lucrătorilor la riscuri generate de câmpuri magnetice;  

H.G. nr. 1092/2006 Hotărâre privind protecţia lucrătorilor împotriva riscurilor legate de expunerea la agenţi 

biologici în muncă;  

H.G. nr. 1093/2006 Hotărâre privind cerinţele minime de securitate şi sănătate pentru protecţia lucrătorilor 

împotriva riscurilor legate de expunerea la agenţi cancerigeni sau mutageni la locul de 

muncă. 

H.G. nr. 971/2006  Hotărâre privind cerinţele minime pentru semnalizarea de securitate şi/sau 

sănătate la locul de muncă; 

 

 

 

  

AND 539 Normativ pentru realizarea mixturilor bituminoase stabilizate cu fibre de 

celuloză, destinate executării îmbrăcăminţilor bituminoase rutiere 

 

AND 549 

 

Normativ privind îmbrăcăminţile bituminoase cilindrate la cald, realizate 

cu bitum modificat cu polimeri 

 

AND 553 

 

Normativ privind execuţia îmbrăcăminţilor bituminoase cilindrate la cald 

realizate din mixtură asfaltică, cu bitum aditivat 

 

AND 559 

 

Normativ privind execuţia îmbrăcăminţilor bituminoase cilindrate la cald, 

realizate din mixturi asfaltice cu bitum aditivat 

III. STANDARDE 

STAS 42 Bitumuri. Determinarea penetraţiei 



 

SR 61 

 

Bitumuri. Determinarea ductilităţii 

 

STAS 113 

 

Bitumuri. Determinarea punctului de rupere Fraass 

 

SR 13108-1 

 

Lucrări de drumuri. Îmbrăcăminţi bituminoase cilindrate executate la cald. Condiţii 

tehnice de calitate 

 

STAS 539 

 

Filer de calcar, filer de cretă şi filer de var stins în pulbere. 

 

STAS 863 

 

Lucrări de drumuri. Elemente geometrice ale traseelor. Prescripţii de proiectare. 

 

SR EN 933 

 

Încercări pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale agregatelor. Partea 2: 

Analiza granulometrică. Site de control, dimensiuni nominale ale ochiurilor. 

 

STAS 1338/1 

 

Lucrări de drumuri. Mixturi asfaltice şi îmbrăcăminţi bituminoase executate la cald. 

Prepararea mixturilor, pregătirea probelor şi confecţionarea epruvetelor 

 

STAS 1338/2 

 

Lucrări de drumuri. Mixturi asfaltice şi îmbrăcăminţi bituminoase executate la cald. 

Metode de determinare şi încercare 

STAS 1338/3 

 

Lucrări de drumuri. Mixturi asfaltice şi îmbrăcăminţi bituminoase executate la cald. 

Tipare şi accesorii metalice pentru confecţionarea şi decofrarea epruvetelor 

 

STAS 6400 

 

Lucrări de drumuri. Straturi de bază şi de fundaţie. Condiţii tehnice generale de calitate 

  



STAS 8849 Lucrări de drumuri. Rugozitatea suprafeţelor de rulare. Metode de măsurare. 

 

STAS 8877 

 

Emulsii bituminoase cationice cu rupere rapidă pentru lucrările de drumuri 

STAS 10969 

 

Lucrări de drumuri. Adezivitatea bitumurilor pentru drumuri la agregatele naturale. 

Metoda de determinare cantitativă. 

 

SR EN 12697-1 + 

SR EN 12697-1/AC 

 

Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentri mixturi asfaltice preparate la cald.  

Partea 1: Conţinutul de bitum solubil 

 

SR EN 12697-3 + 

SR EN 12697-3/AC 

 

Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentri mixturi asfaltice preparate la cald.  

Partea 3: Recuperarea bitumului; Evaporator rotativ 

 

SR EN 12697-4 + 

SR EN 12697-4/AC 

 

Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentri mixturi asfaltice preparate la cald.  

Partea 4: Recuperarea bitumului: Coloana de fracţionare 

SR EN 12697-27 

 

Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentri mixturi asfaltice preparate la cald.  

Partea 27: Prevalarea probelor 

SR EN 1267-28 

 

Mixturi asfaltice. Metode de încercare pentri mixturi asfaltice preparate la cald.  

Partea 28: pregătirea probelor pentru determinarea conţinutului de bitum, a conţinutului 

de apă şi a compoziţiei granulometrice. 

 


