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SPECIFICATIE TEHNICA nr. 83.619 din 14.01.2026

Inlocuieste specificatia tehnica nr. 109.454 din 03.02.2025
Manusi de protectie pentru pompieri
- echipament individual de protectie -

1. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste: forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de
calitate pe care trebuie sd le indeplineasca produsul ,, Mdanusi de protectie pentru pompieri”.



1.2. Manusile de protectie pentru pompieri sunt echipamente individuale de protectie,
destinate pentru asigurarea protectiei personalului operativ din cadrul Inspectoratului General
pentru Situatii de Urgenta.

Acest tip de produs nu poate fi utilizat in manipularea voluntari a substantelor chimice,
dar asigurd o anumita protectie impotriva contactului accidental cu produse chimice.

1.3. Ansamblul de componente se realizeazi cu respectarea cerintelor de sanatate si
securitate din Regulamentul (UE) 2016/425 al Parlamentului European si al Consiliului privind

echipamentele de profectie personala, cu amendamentele ulterioare, precum st a cerinelor din
EN 659 + A1:2008 - ,Manusi de protectie pentru pompieri”, pe baza metodelor descrise in
standardele conexe, cum ar fi: ISO 23388:2018 - »Manusi de protectie impotriva riscurilor
mecanice” (EN 388 +A1'2018) EN ISO 21420: 2020 - ,,Manusi de protectie. Cerinte generale si
metode de incercare” (cu exceptia lungimii definite in capitolul 4), EN 407:2020 - ,Minusi de
protectie si alte echipamente pentru protectia mainilor impotriva riscurilor termice (cilduri si/sau
foc)”.
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facild a mainii in timpul utilizarii si executarii misiunilor specifice, fiind confectionate cel putin
in marimile 7-12.

1.5. Fiind ménusi multistrat, trebuie si fie posibila scoaterea manusilor de pe maini, atat
uscate cat si umede, fird separarea straturilor acestora (inclusiv la nivelul degetelor).

1.6. Produsul finit trebuie sd corespundi prevederilor prezentei specificatii tehnice, iar
livrarea méanusilor se va asigura numai in baza modelului avizat.

2. MATERIALE UTILIZATE SI CERINTE TEHNICE

2.1. Materiile prime/materialele utilizate la realizarea manusilor (solutie tehnicia
minimala):

- palma: combinatie de fibre aramidice (meta-aramida si para- aramida), tip Kevlar, la
exterior acoperit cu silicon carbon elastic si ignifug de culoare inchisi albastru inchis/ negru, cu
masa totald de maxim 600 g/m?;

- dosul palmei: combinatie de fibre aramidice (meta-aramida si para-aramidad) cu minim
2% antistatic, de culoare albastru inchis/ negru;

- captuseald minusi: combinatie de fibre aramidice (meta- -aramida/para-aramida) cu
masa totald de maxim 252 g/m’;

- mangeta: combinatie de fibre aramidice din meta-aramida si para-aramida cu minim 2%
antistatic (identic cu materialul pentru dosul palmei); strat intermediar, cu membrani
imperrespirantd ignifuga si cdptuseald din aramidi / vAscozi / bumbac FR, pentru asigurarea
protectiei la cdldura radianta, caldura de convectie si impotriva patrunderii apei.

Stratul intermediar este o membrand imperrespirantia din PTFE (sau superior), care
permite eliminarea vaporilor de transpiratie de la interior la exterior sl asigurd protectia
impotriva penetrédrii apei / umezelii, aplicati integral la interiorul manusii, inclusiv la interiorul
mansetel.
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Pe dosul palmei, manusile sunt realizate cu protectii contra socurilor, din poliuretan sau
materiale cu proprietdti similare, aplicate cel putin pe incheietura degetelor dintre falangele 2 si
3, precum si pe incheietura metacarpo-falangelor acestora (sau solutia tehnica a producatorului).

Asamblate, materialele trebuie sd confere manusii rezistenta la foc, asigurand protectia la
caldurd de convectie, la caldurd radiantd, la caldurd de contact, impotriva riscurilor mecanice
(abraziune, taiere, sfasiere, perforare), Impotriva patrunderii apei §i impotriva penetrarii
accidentale a produsilor chimici.

2.2. Materiale auxiliare:

- banda retroreflectanta ignifugéd (in combinatia de culori galben / argintiu / galben), pe
suport 100% aramida, avand lagimea de 50 — 55 mm, aplicatd vizibil pe produs (minim pe
manseta manusii);

- atd ignifugd pentru asamblarea partilor componente (din aramida 100%);

- banda velcro (buclad — carlig), ignifuga, cu latimea de 30-35 mm, pentru ajustarea peste
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- inel dreptunghiular realizat din metal cu proprietdti anticorozive si antiruging, pentru
trecerea unei bride cu latimea de minim 30 mm, cu rol de ajustare a mansetei;

- inele in D si carabinierd, realizate din metal cu proprietdti anticorozive $i antirugina,
pentru imperecherea si prinderea manugilor de centura;

- intdriturd din banda elastica, aplicatd la interior, in zona incheieturii mainii, pe fata si
pe dosul manusii. Pentru ajustarea pe mana se utilizeaza doar banda elastica, fara alte bride de
ajustare.

- material reflectorizant ignifug, de culoare alb-argintie, tip vipuscd, cu latimea de 2 - 3
mm, pozitionat pe toatd latimea dosului manusii, la imbinarile protectiilor contra socurilor (cel
putin in zona Incheieturilor metacarpo - falangelor si In zona incheieturilor carpo -
metacarpienelor).

Materialele auxiliare trebuie sa aiba caracteristici tehnice compatibile cu materiile prime
de baza.

2.2.1. Banda retroreflectantd ignifugd, cu latimea de 50-55 mm, trebuie sd
indeplineascd cerintele minime din EN 20471:2013 - ,,imbrécéminte de mare vizibilitate. Metode
de incercare si cerinte” si sd-si mentind performantele fotometrice de retroreflexie dupa testele de
abraziune, flexiune, indoire la temperaturi scazute, la influenta apei, precum si dupa cel putin 5
de cicluri de spélare cu apa si detergent la 60° C. Materialul nu trebuie sa fie sensibil la orientare.
Banda retroreflectantd sa fie rezistenta la flacara (conform EN 469: sd nu se aprindd, sd nu se
topeasca, sa nu faca gaurd) si rezistenta la cdldurd, iar dupd expunerea la o temperaturd de 260 °c
timp de 5 min (conform EN 469), sa indeplineasca cerintele minime din EN 20471 (coeficientul
de retroreflexie dupé expunere).



2.3. Cerinte tehnice pentru manusi, conform tabelului urmator:

Nr. DENUMIREA CERINTE TEHNICE,
crt. CARACTERISTICII VALORI IMPUSE
0 1 2
1. | Inocuitate (pentru toate materialele) pct. 4.2. din EN ISO 21420:2020
2. | Rezistenta la spalare la 60 ° C si la uscare, in conform EN ISO 6330
solutie cu apa st detergent minim 5 cicluri
3. | Rezistenta la abraziune a materialului din palma pct. 3.3 din EN 659 + A1:2008
manusii Nivel de performantd minim 4 - EN 388
— cicluri pana la gaurire minim 8000 cicluri
4. | Rezistenta la taiere prin transare a materialului pct. 3.4 din EN 659:2003 + A1:2008
din palma §i dosul manusii: Nivel de performantd minim 3 - EN 388
—indice de tdiere prin transare min. 5 indice
D Rezistenta la stasiere a materialulur din palma pct. 3.5 din EN 6592003 + AT200%8
manusii Nivel de performantd minim 4 - EN 388
— forta de sfdsiere min. 75 N
6. | Rezistenta la perforare a materialului din palma pct. 3.6 din EN 659 + A1:2008
manusii Nivel de performantd minim 3 - EN 388
— forta de perforare min. 100 N
7. | Comportarea la flacara: pct. 3.7 din EN 659:2003 + A1:2008
— durata de persistentd a flacarii Nivel de performantd minim 4
— durata de incandescentd reziduala 0 secunde
Cusétura s nu se desfaca in zona de expunere la 0 secunde
flacara - dupd un timp de aprindere de 15 secunde
8. | Rezistenta la cdldura de convectie (la o densitate pct. 3.8 din EN 659:2003 + A1:2008
a fluxului de caldurd de 80 kW/m?)
— indice de transmisie a caldurii, HT1, >21] secunde
9. | Rezistenta la cdldura radianta (la o densitate a .
fimcrlni de calduridedn kW/l(nz) pet.$e) din BN 639:2003 -+ 2008
— valoare medie a valorilor individuale de
o . . . >25 secunde
transmisie a caldurii radiante
10. | Rezistenta la cdldura de contact la o temperaturad pct. 3.10 din EN 659:2003 + A1:2008
de 250°C > 14 secunde - conditionare uscatd
— timp de prag: >12 secunde - conditionare umedd
11. | Rezistenta la caldurd a materialului de captuseala, pet. 3.11 din EN 659:2003 + A1:2008
la temperatura de 180°C, timp de expunere 5 Materialul de céptuseald nu trebuie sa se
minute topeasca, sa formeze picaturi sau sa se aprinda
12 Contractia la cdldura, la o temperaturd de 180°C E)Ct' .3.12Hd1n EBlGa-sa00n .AI 2008
Mainusile sa nu se contracte mai mult de 5%
13. | Dexteritate - dupa pretratament (min. 5 cicluri de pct. 3.13 din EN 659:2003 + A1:2008

spalare 1a 60 °C)

Nivel de performantd 4- EN ISO 21 420




0 1 2

14. Forfa de rupere a cusaturilor pet. 3.14 din EN 659:2003 + A1:2008
minim 500 N - SR EN ISO 13935-2
15. | Durata de scoatere manusilor: conditionare uscata pct. 3.15 din EN 659:2003 + A1:2008
si umeda < 2 secunde

16. | Incercarea de integritate a manusii complete

. e 3 pct. 3.17 din EN 659:2003 + A1:2008
Rezistenta la penetrarea apei (initial si dupa
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spalare)
17. | Rezistenta la penetrarea unui produs chimic: 30% pct. 3.18 din EN 659:2003 + A1:2008
in procente masa H,SOy; 40% in procente masa minim 10 secunde : 0%
NaOH; 36% 1n procente masa HCI; o-xilena nu trebuie sa existe nici o penetrare — ISO 6530

NOTA: 1 Verificarile vor fi efectuate de cdtre organisme/ laboratoare acreditate, specializate, neutre si notificate la nivelul U.E.
pe domeniul EIP, iar caracteristicile vor fi dovedite prin certificate de conformitate §i / sau rapoarte tehnice / rapoarte de
incercare. Rapoartele tehnice/de incercare prezentate in cadrul propunerii tehnice vor furniza informatiile/valorile minime
prevdzute in tabelul de la pet. 2.3 atdt pentru produse noi (asa cum vor fi livrate) cdt si pentru produse dupd minim 3 cicluri de

spalare.

2. Nu se acceptd abateri (% sau + ) ale valorilor minime/maxime din coloana ,,CERINTE TEHNICE,VALORI
IMPUSE”.

3. Se vor lua in considerare doar valorile absolute din cadrul documentelor depuse in cadrul procedurii, fird eventualele
incertitudini de mdsurare ale laboratoarelor de incercare.

4. Standardele romdnesti care adoptd standarde europene armonizate si care sunt precizate in prezenta specificatie tehnica si/
sau standardele enumerate mai sus, sunt insotite de mentiunea “sau echivalent”. Dacd ofertantul opteazd pentru varianta “'sau
echivalent”, acesta va depune la oferta tehnicd si dovezi/documente tehnice justificative care si demonstreze, fird echivoc,
echivalenta produselor ofertate cu cerintele minime prevdzute de prezenta specificatie tehnicd precum si echivalenta
standardelor.

2.4 Toate materialele utilizate la realizarea méanusilor nu trebuie s produca iritarea pielii
sau orice alt efect nociv care sd dduneze sanatatii sau igienei purtatorului, in conformitate cu
Regulamentul (CE) 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.12.2006
privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH), cu
amendamentele ulterioare. De asemenea, materialele folosite la realizarea manusilor trebuie sa
fie rezistente la conditii de utilizare intensiva, iar caracteristicile de protectie nu trebuie si sufere
modificari apreciabile sub influenta imbatranirii sau a conditiilor de intretinere / utilizare la care
este supus echipamentul in mod normal si sd nu emane mirosuri neplacute.

3.CERINTE DE CALITATE SI CONFORMITATE

3.1. Producatorul garanteazad, prin declaratii / rapoarte de incercare / certificate de
conformitate / certificate Oeko-Tex aflate in termen de valabilitate, cd materialele introduse in
procesul de fabricatie pentru realizarea manusilor, au calitatea impusd de cerintele prezentei
specificatii tehnice si ca toate materialele utilizate la realizarea produselor nu sunt considerate
susceptibile de a provoca iritatii ale tegumentelor sau orice alt efect nedorit / nociv asupra
sanatatii utilizatorilor.




3.2 Propunerea tehnici va cuprinde:
- denumirea comerciald sau codul de produs si fisa tehnicd a produsului cu descrierea

domeniului de utilizare si caracteristicile acestuia, intocmitid de producitor in conformitate cu
prevederile din standardul specific de produs/specificatia tehnica;

- fisa cu instructiuni de utilizare, intretinere, curdtare si dezinfectare, impreuni cu
informatii pentru utilizatori asupra protectiei oferite, furnizate de catre producitor;

- denumirea comerciald/codul de articol si fisa tehnicd pentru cel putin urmitoarele

~COmponente: [esatira de baza, materialul Cu Stat difl Silicoll Carbon, Sirat intermediar (membrana
imperrespirantd), captuseald, banda reflectorizanta, inel metalic tip carabinier3;
- documente de certificare a calitatii si conformitatii produselor.

3.3 Documentele de certificarea calittii si conformitatii produselor sunt:
3.3.1 Certificat de Examinare Tip CE/UE si Raport de Evaluare a Conformitatii si /sau
Rapoarte de Testare privind cerintele tehnice de la pct. 2. Fisele tehnice de produs nu sunt

——suficiente-pentru—certificarea-calitatii-si-conformitatii-manusilor—Se-accepti-doar-documentele

tehnice emise de Organisme Notificate la nivel U.E. / laboratoare specializate, neutre si
acreditate, aflate in termen de valabilitate si insotite de traducerea autorizata in limba roméni. Se
acceptd doar Rapoarte de Testare / Rapoarte de incercare care au stat la baza certificirii
produsului ofertat si sunt mentionate in cadrul Certificatului de Examinare Tip CE/UE pentru
produsul ofertat. In cazul in care ofertantul depune si Rapoarte de Testare / Rapoarte de incercare
care nu sunt mentionate in Certificatul de Examinare Tip CE/UE, acestea trebuie si contini
mentiuni detaliate despre produsul verificat, sd facd corespondenta cu produsul ofertat si cu
produsul mentionat in Certificatul de Examinare Tip CE/UE, iar caracteristicile din aceste
rapoarte vor fi verificate de catre Autoritatea Contractantd la fiecare livrare si contract
subsecvent.

3.3.2 Declaratia de conformitate UE emisa de producator semnatd si datatd din anul
curent.

3.3.3 Certificat de garantie si Declaratie de conformitate privind indeplinirea cerintelor
din documentatia de atribuire, emise de citre ofertant.

Termenul de garantie al manusilor va fi de minim 24 de luni in utilizare si 36 de luni in

depozitare, perioadd pentru care ofertantul garanteazd cd acestea isi pastreazd caracteristicile
tehnice, functionale, forma, dimensiunile, culoarea si fara a se limita la acestea.

3.4. Produsele din cadrul contractului/contractelor subsecvente, receptionate la
livrarile pe loturi, vor fi insotite de documentele descrise anterior la pct. 3.3.1., 3.3.2 si
3.3.3., aflate in termen de valabilitate. Totodatd, ofertantul va prezenta certificate / documente
tehnice de conformitate emise de organisme neutre, acreditate si notificate la nivel U.E pe
domeniul E.I.P. competente s realizeze sarcinile specifice de evaluare a conformitatii prevazute
de Regulamentul (UE) 2016/425 din 09.03.2016 privind echipamentele individuale de protectie,
respectiv aplicarea procedurii de control a calitatii produsului / productiei (Modulul C2 sau D din
Regulamentul UE 2016/425, art. 19, Anexa VII sau Anexa VIII), conform prevederilor legale,
realizate de cdtre organisme neutre competente, acreditate / notificate pe domeniul E.LP.



In cazul in care ofertantul a depus Rapoarte de Testare / Rapoarte de incercare care nu au
fost mentionate in Certificatul de Examinare Tip CE/UE, caracteristicile din aceste rapoarte vor
fi verificate de citre Autoritatea Contractanti la fiecare livrare/contract subsecvent in conditiile
prevazute de Caietul de Sarcini aferent documentatiei de atribuire.

Ofertantul garanteazi calitatea produselor livrate, avand obligatia si responsabilitatea de a
livra numai produse conforme st admise in urma receptiei calitative.
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auxiliare folosite la realizarea produselor din cadrul contractelor daca existd suspiciuni privind
calitatea acestora, prin prelevarea unor mostre de produs finit si / sau materie prima din loturile
prezentate la livrare, care vor fi predate pentru testdri laboratoarelor de profil neutre,
acreditate si specializate, costurile aferente fiind suportate de citre ofertant.

Daca produsele au caracteristici ale ciror valori nu corespund celor prevazute in prezenta
specificatie tehnica / propunere tehnica, se considerd ci acestea nu indeplinesc cerintele minime

———de-ealitatefapt ce-atrage respingerea-lotului-de-produse. Nu-se aceepta-produse-neconforme sau

cu defecte de fabricatie.

3.6. Pentru viciile ascunse, ofertantul se face direct raspunzator, avand obligatia de a
inlocui produsele care nu sunt conforme in maxim 30 de zile calendaristice de la solicitarea
autoritdtii contractante.

4. MOD DE REALIZARE

Solutie tehnicd minimali: Manusile de protectie se poarta peste méneca jachetei
costumului de protectie, fiind confectionate cu 5 degete. Degetele aratitor, mijlociu, inelar s1 mic
sunt croite impreuna cu palma. Clinurile pentru formarea spatiald a degetelor si manseta sunt
croite separat. Degetul mare este aplicat in palma.

Manusile se confectioneazd in 6 mdrimi, 7-12.
Corespondenta dintre mirimea si lungimea ménusilor este prezentatd in tabelul urmitor:

Denumirea caracteristicii Mirimea manusii - mm
7 8 9 10 11 12
Circumferintd min. palma (mm) 178 203 228 253 278 303

Lungimea manusii (dosul de palma), | 340 350 360 370 380 390
masuratd de la degetul mare pana la
terminatie, inclusiv mangeta (mm)

Pentru lungimea manusii (palmai si dos de palmd) se accepta abateri dimensionale in limita de
+5%.

Cusaturile se executi cu ata 1gnifuga.

Pentru o buna fixare, minusa si fie prevazuta doar cu cate un elastic aplicat sub dosul
manusii si sub palma (in dreptul incheieturii mainii), iar ajustarea pe maneca costumului se face
cu ajutorul unei singure bride cu sistem de reglare cu banda velcro ignifuga.



Vizibilitatea se asigurd prin aplicarea de benzi retroreflectante ignifuge de lungime
minima totald de 8 cm si litime minimd 5 cm, in conformitate cu mirimile manusilor
confectionate.

La marginea mansetei se fixeaza inelul / carabiniera pentru imperecherea si prinderea
manusilor de centura de siguranta.

Manusile se lucreaza ingrijit, fard capete de ate sau cusituri intrerupte, iar marginile
benzilor retroreflectante trebuie si fie finisate corect.

5. CERTIFICAREA SI MARCAREA PRODUSELOR

5.1. Produsul se clasifici in categoria III si se supune procedurii de evaluare a
conformitdtii, normelor si conditiilor de aplicare a marcajului CE. Aceasta se efectueazi in
conformitate cu schema de certificare a Regulamentului (UE) 2016/425 Modulul B si se
utilizeaza doar impreuna cu Modulul C2 sau D al procedurii de evaluare a conformitatii in sensul

n!an’\phtului 1 ”—7) 201.6/425

(UE)2016/425.

Aspectul grafic al marcajului CE aplicat pe produse va respecta reglementarile la nivelul
Comisiei Europene aflate in vigoare, precum formatul aprobat (care se poate accesa prin
https://ec.europa.eu/growth/sites/growth/files/ce-mark. gifla). inél;imea literelor (CE) va fi de cel
putin 0,5 cm.

Marcajul ménusilor va fi aplicat permanent, vizibil silizibil. In cazul in care in
perioada de garantie a produsului (cea ofertati de furnizor), marcajul CExxxx se sterge,

produsul/produsele se vor inlocui cu altele noi, din modelul cel putin similar/identic.

5.2. Fiecare ménusa se va marca conform capitolului corespunzator din EN ISO 21420,
in mod permanent, durabil §i vizibil, cuprinzind cel putin urmétoarele informatii: numarul
standardului; numele sau marca de identificare a fabricantului; luna si anul de fabricatie;
modelul; marimea; marcajul CE insotit de numirul organismului de certificare notificat UE:
semnele internationale de spalare si intretinere.

Fiecare manusd trebuie marcatd cu numarul standardului EN 659 §1 cu pictograma
specifica pompierilor.

6. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI iNTRETINERE

Produsul este insotit de o Fisa de instructiuni si informatii furnizata de producitor scrisa
clar, lizibil si concis, care contine detalii corespunzitoare pentru a permite utilizarea corecta si in
sigurantd a E.IP. - ului. In functie de solutia tehnicd si de gama de marimi specificatd de
producator, fisa va avea inscrise marimile prevazute la pet. 4 din prezenta specificatie tehnica,
precum si instructiuni privind modul de utilizare, intretinere, depozitare §i curdtare/dezinfectare.
Acestea se editeazi in limbile romani si engleza (optional), cuprinzand si preciziri referitoare la
faptul ca: , ...inainte si dupa de fiecare utilizare se verificé manusile, astfel incdt sd nu prezinte
por{iuni descusute, rupte, arse, destrdmate, gduri, idieturi, sisteme de inchidere care nu
functioneazd. In cazul in care se constatd ca prezinta cel putin unul dintre defectele enumerate
mai sus, mdanusile se scot din uz”.



7. AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

7.1 Ambalarea manusilor se face individual, astfel: fiecare pereche de manusi se
ambaleazd intr-un sac din material textil, inchis cu siret sau banda velcro, pe care se coase o
etichetd din material textil in care se mentioneazi, permanent, vizibil si lizibil, cel putin
urmatoarele informatii: denumirea producatorului; denumirea produsului; marimea; luna si anul

—fabricatiel; semmt—orgamuiui —de controttetmic de catitte —imre—30=35 perechide Ty de—
aceeasi marime se introduc intr-o cutie de carton cu dimensiuni corespunzdtoare, iar pentru o
usoara manipulare, cutiile se organizeaza in sistem paletizat (europaleti).

7.2. Depozitarea. La depozitarea produselor, magazia trebuie si fie curatd, aerisitd si cu
peretii uscai, iar cutiile vor fi asezate pe rafturi, ferite de umiditate, de actiunea razelor solare
sau a rozatoarelor. In magaziile de depozitare se vor lua masuri de dezinsectie si deratizare.

7.3. Transportul. Se vor lua misuri pentru prevenirea umiditatii si degradarii produselor

ul trans
T—tralhy
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