SOCIETATEA COMPLEXUL ENERGETIC OLTENIA S.A.
Y COD: F02-PAD-DA-012
y /)r CAIET DE SARCINI
L pentru achizitia de produse REVIZIA: 3 | pag. 1/9

Directia Energie — Compartimentul Termo{mecanic
Nr. inregistrare: 3£2+/ J&. 03 202C
95/19.02.2026

L. INTRODUCERE

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si constituie ansamblul

cerintelor pe baza cérora se elaboreaza de citre fiecare ofertant propunerea tehnica.
‘Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupi caz si
fard a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performants,
siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitdtii, terminologie, simboluri,
teste §i metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformitétii cu
standarde relevante sau altele asemenea.

in cadrul acestei achizitii, S. Complexul Energetic Oltenia S.A. indeplineste rolul de entitate
contractantd, respectiv entitatea contractanti in cadrul contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a documentatiei de atribuire, orice activitate descrisi intr-un
anumit capitol din caietul de sarcini si nespecificatd explicit in alt capitol, trebuie interpretatd ca fiind
mentionata in toate capitolele unde se consideri de citre ofertant ci aceasta trebuia mentionata pentru
asigurarea indeplinirii obiectului contractului.

IL CONTEXTUL REALIZARII ACESTEI ACHIZITII
IL1. Informatii despre entitatea contractanti si despre beneficiar

Entitatea contractanti este S. Complexul Energetic Oltenia S.A., cu sediul in str. Alexandru
Ioan Cuza, nr. 5, Municipiul Tg.-Jiu, judeful Gorj, cod postal 210140, fax: 0253-227.280, inregistrata la
Oficiul Registrului Comerfului de pe langa Tribunalul Gorj cu nr. J18/311/2012, cod fiscal RO3026731 0,
cont virament RO59 RZBR 0000 0600 1465 2248, deschis la Raiffeisen Bank — Tg.-Jiu, web:
www.ceoltenia.ro, e-mail: office(@ceoltenia.ro.

Beneficiarul achizitiei este:

- Sucursala Electrocentrale Turceni, strada Uzinei, nr. 1, localitatea Turceni, judetul Gorj.

Activitétile principale ale S. Complexul Energetic Oltenia S.A. sunt: producerea energiei electrice
pe baza de lignit, extractia si prepararea lignitului.

IL.2. Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Contextul care a generat achizitia produselor si motivul care a condus la aceasti achizitie il
reprezintd necesitatea asigurarii bazei materiale pentru realizarea lucririlor de mentenantd a morilor de
maécinare gi uscare a cirbunelui.

Morile de macinare si uscare a carbunelui, aflate in componenta grupurilor energetice, sunt
echipamente tehnice complexe, cu functionare dinamica, la temperaturi ridicate, care prin natura
procesului tehnologic realizat sunt supuse unor uzuri ridicate ale elementelor componente ce intrd in
contact cu cdrbunele.

Periodic, o parte a elementelor componente a morilor de cirbune, trebuie inlocuite datorita uzurii
in cadrul activitatii de mentenantd a acestor echipamente.

IL3. Informatii despre beneficiile anticipate de citre entitatea contractantii/beneficiar

Beneficiile anticipate de citre entitatea contractanti pin achizitia produselor sunt reprezentate de
asigurarea disponibilitatii morilor de cirbune, alimentarea cu combustibil solid a cazanelor energetice la
nivele optime de granulatie si umiditate si producerea de energie electrici in conditii de eficienta si
siguranta ridicate.

Asigurarea unei mentenante corespunzitoare a morilor de cirbune, influenteaza in mod pozitiv
randamentul cazanelor energetice si reduce riscul aparitiei unor incidente tehnice.

IL.4. Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceasti achizitie de produse

Nu este cazul.

ILS. Cadrul general al sectorului in care entitatea contractanti isi desfisoara activitatea

%
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Nu este cazul.

I1.6. Factori interesati si rolul acestora, dacii este cazul

Activitdtile beneficiarului care vor fi afectate de catre produsele ce vor fi achizitionate sunt
prepararea combustibilului lignitului pentru procesul de ardere si alimentarea cazanelor energetice din
cadrul grupurilor energetice ale termocentralei.

Factorii interesati de prezenta achizitie sunt sectiile de exploatare, sectiile de mentenantd din
cadrul termocentralei si firmele terte care presteazi servicii sau executd lucriri de mentenanta la morile
de carbune din cadrul grupurilor energetice.

Produsele solicitate se monteaza in cadrul lucrérilor de mentenantd a morilor de micinare si uscare
a cirbunelui care se executi atit cu personal propriu, cét si cu firme terte, in cadrul unor contracte de
prestéri servicii sau de executie de lucriri.

III. PRODUSE SOLICITATE
IIL.1. Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Furnizarea produselor contribuie la asigurarea cantitatii de combustibil (praf carbune) necesar
functionarii cazanelor energetice, la valori optime in ceea ce priveste granulatia si umiditatea.
IIL.2. Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor, dacd este cazul

Furnizarea produselor contribuie la realizarea lucrarilor de mentenanti a morilor de mécinare si
uscare cdrbune, la timp si de calitate, astfel 4ncét si fie asiguratd disponibilitatea in functionare a acestor
echipamente.
IIL3. Descriere produse solicitate si, dacd este cazul, operatiuni cu titlu accesoriu necesar a fi realizate
II1.3.1. Descriere produse

Produsele solicitate se utilizeazd in procesul de mentenantd a morilor de micinare si uscare a
carbunelui aflate in componenta grupurilor energetice, acestea functionind in flux continuu si putind
afecta procesul de producere a energiei electrice.
II1.3.1.a. Denumire produse

Piese de schimb mori mdcinare si uscare cirbune DGS 100
II1.3.1.b. Cantitate

Cantitatile de produse solicitate sunt prezentate in Anexa nr. 2 — Lista de cantitati si specificatii
tehnice.
IIL.3.1.c. Specificatii tehnice sau cerinte de performanti/functionale minimale

Produsele solicitate se vor utiliza in procesul de mentenantd a morilor de micinare si uscare
carbune DGS 100, cu urmatoarele caracteristici tehnice:
- tip moaréa: moara cu ciocane, model DGS 100;
- debit carbune mécinat: 97 t/h;
- finetea de macinare: granulatie sub 1 mm (95%);

- capacitatea de ventilare (debit ventilat)............cccceeeveunenn.... 44 m3/s;
- puterea motorului de actionare si a cuplajului..................... 1400 kW;
- diametrul exterior al rotorului ventilator.......c..eovvvevveeennn... 3650 mm;
- lafimea rotorului ventilator...........coeeeuiveeeeeivisirieees e 1080 mm;
- diametrul exterior al arborelui Morii.......ccccoeverevvevrereerennnn. 1400 mm;
wJafigiinen arbatelul votors o 7045 mm.

Cerinte tehnice pentru produsele solicitate:
- se vor executa in conformitate cu prescriptiile si specificatiile tehnice din standardele si desenele de
identificare / executie indicate in Anexa nr. 2 — Lista de cantitati si specificatii tehnice;
- vor respecta dimensiunile, tolerantele si tratamentele termice indicate in desenele de executie anexate la
caietul de sarcini;
- vor fi executate din materialele indicate in desenele indicate Anexa nr. 2 — Lista de cantitdfi si specificaii
tehnic;
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- pentru produsele placate cu strat dur, numarul de straturi depuse, grosimea acestora si tehnologia de
aplicare sunt la latitudinea ofertantului cu conditia sa fie garantata siguranta in functionare si timpul
minim de functionare solicitate la subcapitolul I11.3.2.

Pentru alegerea materialului de baza, in vederea executiei produselor, se va respecta procedura
ICPET 09333.04/CC 564-000.

Executia produselor se va realiza conform procedurii ICPET 03/12-CT-564-000, cu observatia ca
numarul de straturi depuse, materialele folosite la depunerea straturilor dure si tehnologia de aplicare
trebuie considerate ca recomandari.

_ Ofertantul poate utiliza alte materiale pentru formarea stratului dur si poate utiliza alte tehnologii
de aplicare cu conditiile:
e Proiectul sa fie avizat de proiectantul ICPET-GA.
e Sa fie garantata siguranta in functionare si durata de viata solicitata (minimum 6000 ore
de functionare).

Modul de indeplinire a cerintelor tehnice va fi atestat de controlul de calitate al furnizorului si
verificat prin determinéri proprii ale beneficiarului, unde este cazul.

Orice referire la standarde este insotitd de mentiunea ,,sau echivalent”, fiind in sarcina ofertantului
de a demonstra echivalenta in cazul in care produsele furnizate sunt conforme cu un standard echivalent
celui mentionat in caietul de sarcini.

Specificatiile tehnice care indicd o anumita origine, sursa, productie, un procedeu special, o marci
de fabricd sau de comert, un brevet de inventie, o licentd de fabricatie, sunt mentionate doar pentru
identificarea cu usurin{d a tipului de produs si NU au ca efect favorizarea sau defavorizarea anumitor
operatori economici sau a anumitor produse. Aceste specificatii vor fi considerate ca avind mentiunea de
»sau echivalent”, iar ofertantul are obligatia de a demonstra echivalenta produselor ofertate cu cele
solicitate.

In cadrul prezentei achizitii, produsele si materialele incorporate ce urmeaza a fi achizitionate
trebuie si fie noi, nefolosite, de asemenea, vor fi oferite cele mai recente modele. Produsele si materialele
incorporate ce urmeazad a fi achizitionate ar trebui sd incorporeze cele mai recente imbunatitiri in
proiectare si materiale.

Ofertantul se obligd si furnizeze produsele la standardele si performantele prezentate in
propunerea tehnica.

Executia si furnizarea produselor se va face cu respectarea urmitoarelor standarde:

Standarde de specificatii:

- SR EN 10029:2011 - Table de ofel laminate la cald, cu grosimi mai mari sau egale cu 3 mm. Tolerante
la dimensiuni si de formd, sau echivalent.

- SR EN 14532-1:2005 - Materiale pentru sudare. Metode de incercare si conditii de calitate. Partea 1:
Metode de baza si evaluarea conformitdfii materialelor pentru sudarea ofelului, nichelului si aliajelor de
nichel, sau echivalent.

- SR EN ISO 4017:2022 - Elemente de asamblare. Suruburi cu cap hexagonal complet filetate. Grade A
si B, sau echivalent.

- SR EN ISO 8673:2023 - Elemente de asamblare. Piulite hexagonale normale (stil 1), cu filet cu pas fin,
sau echivalent.

Standarde de incerciri/teste:

- Examindri nedistructive ale sudurilor. Examinarea vizuald a imbindrilor sudate prin topire, sau
echivalent.

- SR EN ISO 6506-1:2015 - Materiale metalice. Incercarea de duritate Brinell. Partea 1: Metodd de
incercare, sau echivalent.

Standarde care reglementeazi operatii/tehnologii/marcaje:

- Declaratia de conformitate intocmitd in conformitate cu SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 - Evaluarea
conformitatii. Declaratia de conformitate datd de furnizor. Partea 1: Cerinte generale, sau echivalent.

Cerintele/specificatiile din acest capitol sunt valabile pentru toate loturile.
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IT1.3.1.d. Specificatii tehnice sau cerinte de performanti/functionale extinse/dorite

Nu este cazul.

II1.3.2. Timp de functionare (disponibilitate)

- produsele de la lotul nr. 3 (Bard lovire incdrcatd cu strat dur mori modernizate, Paletd incdrcatd
cu strat dur stanga mori modernizate) vor trebui si asigure o disponibilitate in functionare de minim
6.000 ore functionare, de la data PIF, cu verificare stare tehnica la fiecare 1.000 ore de functionare (1.000,
2.000, 3.000, 4.000 si 5.000 ore de functionare). Daca la verificarea stirii tehnice dupi fiecare 1.000 ore
de functionare se constata cd produsele sunt uzate, furnizorul are obligatia de a readuce produsele la starea
tehnicd initiald sau de a le inlocui, daca acest lucru nu este posibil;.

Verificarea stdrii tehnice a produselor mentionate in acest subcapitol se va face de citre beneficiar,
in prezenta unui reprezentant al furnizorului. Daca furnizorul nu asigurd prezenta unui reprezentant la
efectuarea verificarii tehnice, Inseamna ca isi asuma rezultatul verificarii tehnice realizate de beneficiar.
In acest caz, beneficiarul va efectua verificarea tehnici si va transmite furnizorului, in maximum 3 zile
lucritoare, un exemplar al Notei de constatare tehnicqi.

I11.4. Extensibilitate, daca este cazul

Nu este cazul.

IILS5. Furnizare de produse de generatie superioara, dacd este cazul

Nu este cazul.

II1.6. Garantie/termen de valabilitate

Termenul de garantie acordat produselor este urmatorul:

- minimum 18 luni de la data punerii in functiune (PIF) si minimum 24 luni de la receptie, pentru
produsele de la loturile 1 si 2, dacd produsele nu sunt puse in functiune in termen de 6 luni de la receptie;
- minimul 6.000 ore de functionare de la data punerii in functiune (PIF), si minimum 24 luni de la receptie,
pentru produsele de la lotul 3, dacd produsele nu sunt puse in functiune in termen de 6 luni de la receptie;
- In perioada de garantie a produselor, ofertantul are obligatia si-si asume riaspunderea pentru toate
neconformititile.

Se vor respecta urmitoarele termene pentru produsele neconforme in termenul de garantie:

- termen de interventie pentru constatarea neconcordantelor/neconformititilor apirute in termenul de
garantie: maximum 5 zile calendaristice de la data Instiintarii;

- termen de tratare a neconformitatilor in termenul de garantie: maximum 15 zile calendaristice de la data
constatarii;

- termen de inlocuire a produselor neconforme in termen de garantie: maximum 30 zile calendaristice de
la data constatérii.

Termen de prelungire a perioadei de garantie pentru produsele care inlocuiesc produsele
neconforme va fi egal cu diferenta dintre termenul de garantie acordat produsului si termenul de garantie
scurs pana la inlocuirea produsului care a devenit neconform.

Toate produsele trebuie si fie acoperite de garantie pentru cel putin perioada solicitatd pentru
fiecare produs.

Pentru scopul acestei achizitii, notiunea de ,,defect” trebuie interpretati ca un comportament al
produsului diferit de parametrii agreati de parti, avAnd ca referintd pentru determinarea defectelor
specificatiile tehnice din caietul de sarcini.

Pentru neconformititile identificate in termenul de garantie se utilizeaza formularul ,,Raport de
neconformitate — produse/servicii/lucrari furnizate din exterior”, cod F02-PS-07 — Anexa nr. 1 la caietul
de sarcini.

IIL.7. Livrare, ambalare, etichetare, transport
I11.7.1. Loc de livrare

Produsele solicitate se vor livra la sediul beneficiarului oras Turceni, strada Uzinei, nr. 1, judetul
Gorj, conform Anexei nr. 2- Lista de cantitati si specificatii tehnice.

I11.7.2. Termene de livrare
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Termenul de livrare a produselor solicitate este de maximum 30 zile calendaristice pentru lotul 1
si 60 zile calendaristice pentru lotul 2 si 3, de la data inregistrarii contractului.

Termenul de livrare este cel mentionat pentru fiecare produs in parte.

Produsele vor fi livrate cu respectarea tuturor cerintelor cantitative si calitative, la locul de livrare
indicat de beneficiar pentru fiecare produs in parte.

Ofertantul este responsabil pentru livrarea produselor in termenul solicitat si se considera ci a luat
in considerare toate dificultifile pe care le-ar putea intdmpina in acest sens si nu va invoca niciun motiv
de intérziere sau costuri suplimentare.

Livrarea se va face strict in timpul programului de lucru al beneficiarului, in zilele lucritoare, de
la orele 7% la 15%, cu comunicarea in prealabil a livrarii (fax, e-mail sau telefonic cu responsabilul de
contract/comanda), cu minimum 3 zile calendaristice inainte de livrarea produselor.

Produsele sunt considerate livrate cand toate activitatile in cadrul contractului au fost realizate.

Cerintele privind termenele de livrare sunt valabile pentru fiecare lot in parte.

II1.7.3. Cerinte privind ambalarea

Ambalarea produselor cade in sarcina ofertantului.

Ofertantul se obligd sd ambaleze produsele furnizate astfel inct si previni orice dauni sau
deteriorare in timpul transportului acestora citre destinatia stabilita.

Ambalajul trebuie previzut astfel incét sa reziste, fira limitare, manipularii accidentale, expunerii
la temperaturi extreme, sérii si precipitatiilor din timpul transportului si depozitirii in locuri deschise.

Ambalajele in care au fost livrate produsele rdman in proprietatea beneficiarului.

Cerintele privind ambalarea produselor sunt valabile pentru fiecare lot in parte.

II1.7.4. Cerinte privind etichetarea si marcarea

Etichetarea si marcarea produselor cade in sarcina ofertantului.

Cerintele privind etichetarea si marcarea produselor sunt valabile pentru fiecare lot in parte.
II1.7.5. Cerinte privind transportul

Transportul si toate costurile si riscurile asociate sunt in sarcina exclusiva a ofertantului si se vor
regési in oferta financiara.

Cerintele privind transportul produselor sunt valabile pentru fiecare lot in parte.

I11.7.6. Cerinte privind depozitarea/conservarea

Nu este cazul.

II1.8. Operatiuni cu titlu accesoriu
Nu este cazul.

II1.9. Servicii de mentenanta
Nu este cazul.

II1.10. Suport tehnic

Nu este cazul.

IIL.11. Piese de schimb si materiale consumabile pentru activititile din programul de mentenanti
corectiva dupi expirarea garantiei

Nu este cazul.
II1.12. Mediul in care este operat produsul, dacd este cazul
Produsele se vor utiliza ca si componente ale morilor de micinare si uscare cirbune DGS 100.
- Morile de cirbune sunt situate in jurul cazanelor din cadrul grupurilor energetice, iar mediul in
care se afld aceste echipamente este caracterizat de temperaturi ridicate, emisii de praf de cirbune.
IIL13. Constriangeri privind locatia unde se efectueazi livrarea/instalarea, dacd este cazul

Nu este cazul.

IV.  ATRIBUTII SI RESPONSABILITATI ALE PARTILOR

Furnizorul are urmaétoarele obligatii principale:
a. mobilizarea de resurse suficiente si cu expertizd adecvata pentru a asigura gestionarea contractului,
astfel cum este solicitat la nivelul caietului de sarcini;
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b. indeplinirea obligatiilor contractuale, cu respectarea bunelor practici din domeniu, a prevederilor legale
si contractuale relevante, astfel incdt sa se asigure ci obligatiile sunt indeplinite la parametrii solicitati;
c. asigurarea unui grad de flexibilitate in planificarea modalitatii de gestionare a contractului, pe toata
durata de derulare a contractului;
d. transmiterea datelor de identificare si de contact ale personalului alocat pentru executarea contractului;
e. colaborarea cu salariatii beneficiarilor alocati pentru verificarea produselor livrate si realizarea
receptiilor;
f. reducerea, in méasura posibila, la minimum, a situatiilor de intrzieri in efectuarea livrarilor, minimizand
astfel impactul negativ asupra activitatii beneficiarilor;
g. asigurarea cd orice documente, documentatii si/sau instructiuni furnizate citre salariatii beneficiarilor
sunt exacte si elaborate in conformitate cu bunele practici specifice in domeniu;
h. prezentarea rapoartelor solicitat de salariatii beneficiarilor, potrivit cerintelor de raportare stabilite prin
contract;
i. colaborarea cu salariatii beneficiarilor alocati pentru furnizarea produselor care fac obiectul
contractului.

Obligatiile principale ale ofertantului devenit furnizor se completeaza cu obligatiile previzute in
conditiile contractuale.

Beneficiarii au urmaitoarele obligatii principale:
a. desemnarea unei persoane sau a unei echipe pentru monitorizarea contractului;
b. punerea la dispozifia furnizorului a tuturor informatiilor disponibile si necesare pentru derularea
contractului In timpul stabilit si la nivelul de calitate si performanti previzut in caietul de sarcini;
c. asigurarea accesului In spatiile in care urmeazi a se realiza livrarea;
d. mobilizarea tuturor resurselor care sunt in sarcina sa, pentru buna derulare a contractului;
e. colaborarea cu furnizorul pentru a identifica in timp util orice eventuale probleme care ar putea apirea
pe parcursul derularii contractului;
f. asigurarea acuratetei oricaror informatii puse la dispozitia furnizorului pe durata derularii contractului;
g. monitorizarea indeplinirii tuturor cerintelor din caietul de sarcini i a oriciror elemente ale propunerii
tehnice pe durata derularii contractului, efectuarea §i pastrarea unei arhive cu finregistriri pentru
documentarea nivelului de performanta a furnizorului;
h. notificarea furnizorului prin canalele de comunicatie puse la dispozitie de acesta privind orice incidente
sau disfunctionalitati care intervin pe perioada de derulare a contractului;
i. verificarea tuturor documentelor asociate receptiei produselor care fac obiectul contractului, respectiv
care confirmd furnizarea produselor potrivit conditiilor de calitate stabilite in caietul de sarcini.
J- sd ingtiinteze furnizorul cu privire la data verificdrii stdirii tehnice a produselor.

V. DOCUMENTE SI DOCUMENTATII CE TREBUIE FURNIZATE BENEFICIARULUI iN
LEGATURA CU PRODUSELE ACHIZITIONATE
I,g[Toate produsele solicitate vor fi furnizate i impreund cu documentatia adecvatd, in limba roméana.
V.1. Documente si documentatii necesare la propunerea tehnici

Pentru a demonstra conformitatea produselor ofertate cu specificatiile tehnice din caietul de
sarcini, ofertantul va prezenta in cadrul propunerii tehnice urmaitoarele:
- fige tehnice sau alte documente de natura tehnici din care sa reiasa specificatiile tehnice ale produselor
si faptul cd produsele au fost executate in conformitate cu standardele si desenele de executie indicate in
caietul de sarcini si din materialele indicate in caietul de sarcini;
- termenul de livrare al produselor ofertate;
- termenul de garantie al produselor ofertate;
- modul de realizare a cerintelor privind livrarea, ambalarea, marcarea, etichetarea si transportul
produselor;.

Proiect avizat de proiectantul ICPET-GA, daci este cazul.

Anexa nr. 2 completata cu loturile pentru care se depune oferti.
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Cerintele sunt valabile pentru fiecare lot in parte.
V.2. Documente si documentatii necesare la livrare

Documentatiile pe care furnizorul trebuie si le puna la dispozitie la livrarea produselor sunt:
- declaratii de conformitate, intocmite de furnizor si/sau producitor in conformitate cu SR EN [SO/CEI
17050-1:2010 - Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate datd de furnizor. Partea 1. Cerinte
generale, sau echivalent;
- certificat de conformitate si certificat de garantie emis de furnizor pentru produsele furnizate;
- ﬁse tehnice sau alte documente de natura tehnica din care si reiasa specificatiile tehnice ale produselor;
- aviz de insotire a marfii.
i Cerintele sunt valabile pentru fiecare lot in parte.
V.3. Documente si documentatii necesare la receptie

| it
I La receptic se folosesc documentele prezentate la livrare la care se vor atasa documentele

mentionate anterior in Procedura ICPET 09333.04/CC 564-000. Si Procedura ICPET 03/12- CT-564-000.
VI.  CERINTE PRIVIND RECEPTII, INSPECTII, TESTE
VI.1. Receptii

Receptia produselor se va face la sediile beneficiarilor din:
~ -oras Turceni, strada Uzinei nr. 1, judetul Gorj;
| Receptia produselor se va face in maximum 5 zile lucritoare de la data livrarii.

Beneficiarul nu solicita prezenta unui reprezentant al furnizorului la receptie.

In cazul neconformitatilor constatate la receptie, se va proceda astfel:

- beneficiarul va transmite pe mail sau FAX, adresa scrisd furnizorului insotitd de raportul de
neconformitate — Anexa nr. 1 la caictul de sarcini;

- furnizorul va trimite un reprezentant in maximum 3 zile lucritoare de la data sesizarii, care,
impreund cu reprezentantii beneficiarului vor analiza neconformitatile, stabilind cauzele, termenul si
modul de remediere a neconformitatilor;

- tratarea neconformitatilor se va face prin remedieri, daca este cazul si/sau nlocuirea produsului,
in maximum 15 zile lucrétoare, fira modificarea pretului de furnizare previzut in contract.

Receptia produselor se efectueaza pe baza de proces-verbal.

Receptia produselor se poate realiza in mai multe etape, in functie de progresul contractului:
receptie cantitativa si receptie calitativa.

Receptia cantitativd se realizeaza dupa livrarea produselor in cantitatea solicitati la locatiile
indicate de beneficiar.

Receptia calitativd se realizeazd pe baza declaratiei de conformitate si/sau certificatului de
conformitate §i pe baza méasurétorilor, incercarilor, determindrilor realizate de beneficiar, unde este cazul.

Procesul-verbal de receptie calitativa include unul din urmitoarele rezultate:

a) admiterea receptiei;
b) suspendarea receptiei;
¢) respingerea receptiei (daca se constata vicii care nu pot fi remediate i care, prin natura lor, impiedici
realizarea uneia sau a mai multor exigente esentiale).
Comisia de receptie recomanda suspendarea receptiei cind:
se constatd existenta unor neconformitati, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt de natura si
afecteze utilizarea produsului/produselor conform destinatiei sale/lor, dar care pot fi remediate;
il. se constatd existenta unor produse realizate necorespunzitor sau nefinalizate, care pot afecta cerintele
fundamentale aplicabile, dar care pot fi remediate;
iil. se constatd existenta, In mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea produselor
si este necesard realizarea unor expertize tehnice, incerciri si teste suplimentare pentru a le clarifica;
iv. furnizorul nu pune la dispozitia comisiei de receptie documentele previzute in acordul-cadru si caietul
de sarcini (daca este cazul).
In cazul in care comisia de receptie decide suspendarea procesului de receptie, aceasta incheie un
proces-verbal de suspendare a procesului de receptie in care consemneazi decizia de suspendare, masurile
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recomandate in scopul remedierii aspectelor constatate, precum si termenul de remediere, iar beneficiarul
comunicd furnizorului decizia comisiei in maximum 3 zile lucritoare de la luarea la cunostinti a
procesului-verbal de suspendare a procesului de receptie, impreuni cu un exemplar al acestuia.

Termenul de remediere nu poate depasi 15 zile calendaristice de la data incheierii procesului-
verbal de suspendare a procesului de receptie.

In cazul in care furnizorul nu remediaza aspectele constatate sau nu inlocuieste produsele
neconforme i nu adoptd masurile recomandate in cadrul procesului-verbal de suspendare a procesului de
receptie In termenul stabilit, comisia de receptie decide respingerea receptiei.

Receptia se considerd incheiatd numai dupa ce furnizorul raspunde in totalitate cerintelor tehnice
impuse prin prezentul caiet de sarcini.

Furnizorul suportd toate costurile suplimentare generate de operatiile necesare remedierii
neconformitatilor / inlocuirii produselor.

In cazul in care nu se recomandi suspendarea, dar existd neconformitati, se utilizeazd formularul
Raport de neconformitate — produse/servicii/lucrdri furnizate din exterior, cod F02-PS-07 — Anexa nr.1
la caietul de sarcini.

Cerintele privind receptiile sunt valabile pentru fiecare lot in parte.

VI1.2. Inspectii
Nu este cazul.
VL.3. Teste

Nu este cazul.

VII. MODALITATI SI CONDITII DE PLATA

Plata produselor se face in lei, in baza facturilor emise de furnizor, prin virament bancar sau
compensare. Furnizorul emite factura pentru produsele livrate si acceptate conform prevederilor
contractuale. Platile in favoarea furnizorului se vor efectua in termen de 60 zile de la data inregistririi
facturii fiscale de cétre beneficiar.

Fiecare facturd va avea mentionat, pe ldnga informatiile previzute de lege, numarul contractului,
datele de emitere si de scadenta ale facturii respective. Facturile vor fi depuse in Spatiul Privat Virtual.

Factura se emite dupad semnarea de citre beneficiar a procesului-verbal de receptie calitativi si a
procesului-verbal de receptie cantitativa.

VIII. CADRUL LEGAL CARE GUVERNEAZA RELATIA DINTRE ENTITATEA
CONTRACTANTA SI FURNIZOR (INCLUSIV IN DOMENIILE MEDIULUI, SOCIAL SI AL
RELATIILOR DE MUNCA)

Ofertantul devenit furnizor are obligatia de a respecta obligatiile aplicabile in domeniul mediului,
social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul nationl, prin acorduri colective sau prin
dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii enumerate in anexa X la
Directiva 2014/24.

Actele normative indicate mai jos sunt considerate indicative si nelimitative; enumerarea actelor
normative din acest capitol este oferita ca referintd si nu trebuie considerata limitativa:

- Legea nr. 17/2023 pentru aprobarea OUG nr. 92/2021 privind regimul deseurilor;

- Legea nr. 50/2015 pentru aprobarea OG nr. 20/2010 privind stabilirea unor mdsuri pentru aplicarea
unitard a legislagiei Uniunii Europene care armonizeazd condifiile de comercializare a produselor;

- Legea nr. 240/2004 privind rdspunderea producdtorilor pentru pagubele generate de produsele cu
defecte;

- Legea nr. 265/2006 pentru aprobarea Ordonantei de urgenfd a Guvernului nr. 195/2005 privind
protectia mediului.

- Legea nr. 319/2006 privind securitatea si sandtatea in muncd,

- QUG nr. 140/2021 privind anumite aspecte referitoare la contractele de vinzare de bunuri efc.
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IX. MANAQEMENTUL/GESTIONAREA CONTRACTULUI SI ACTIVITATI DE
RAPORTARE IN CADRUL CONTRACTULUI
Nu este cazul.

X EVALUAREA PERFORMANTEI FURNIZORULUI, DACA ESTE CAZUL
Nu este cazul.

XI.  DISPOZITII FINALE
In derularea contractului, activitatea furnizorului este condusi de urmitoarele principii:

i Furnizorul actioneaza in interesul S. Complexul Energetic Oltenia S.A. pe durata furnizarii
produselor, in conditiile si cu limitele descrise in documentatia aferenti prezentei proceduri de atribuire;
ii. Furnizorul actioneaza in sensul realizirii obiectivelor prezentate pentru contract in ceea ce

priveste optimizarea folosirii resurselor necesare indeplinirii obiectivelor contractului.
Neconformititile aparute pe parcursul derulérii contractului vor fie inregistrate/documentate
conform procedurii de sistem Neconformitate si actiune corectivd, cod PS-07, formularul Raport de
neconformitate — produse/servicii/lucrdri furnizate din exterior, cod F02-PS-07, conform Anexei nr. 1 la
caietul de sarcini.

XII. ANEXE

Anexanr. 1 — Raport de neconformitate — produse furnizate din exterior, cod F02-PS-07.
Anexanr. 2 — Lista de cantitati si specificatii tehnice.

Anexa nr. 3 — Procedura ICPET 09333.04/CC 564-000.

Anexa nr. 4 — Procedura ICPET 03/12-CT-564-000.

Anexanr. 5 — Desen 09276.02/DF567-011.3

Anexanr. 6 — Desen 09276.02/DF567-005.3

Anexanr. 7 — Desen BM 54658-01.

Anexanr. 8 — Desen BM 54658-03

Data
semnarii

Aprobat Director Tehnic | STEFAN Leu [} [//Z/ /{ g : 03 A 2 DZ G

Vizat Inginer Gheorghe IRIZA 16 . 03,2006

Elaborat Inginer Tiberiu ROSU ——<fr:¢—' (6. O0h. ZQ )

Functia Prenume, nume Semnitura
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Anexa nr.1l

Structura/Entitate organizatoric: .........ocoiveiiiiiriiiiiiiaenan Nr.inregistrare:...... Loviiieiiinens
Nr. din Registru de evidenfia RNC/RAC: .. e e

IAENtiiICare neconiorni

Contract/comanda: Furnizor/prestator/executant:

Entitate organizatorici ce gestioneaza/implementeaza
contractul:

Locul identificarii neconformitagii:
o0 Monitorizare contract o Receptie O Supraveghere pe flux o inperioada de garantie o Altele
Descrierea neconformitatii:

Referinte tehnice:

Inifiator RNC: Nume si prenume Sef initiator RNC:Nume si prenume
Semnitura Data Semnatura Data

iratare a neconformitatii:

Propunere de tratare a neconformitatii:
o Returnare la furnizor 0 Inlocuire produs (refacere totala in cazul serviciilor/lucririlor) © Remediere
0 Acceptare ca atare o Acceptare cu derogare

Descrierea corectiei (convenitd cu furnizorul/prestatorul/executantul extern):
Termen de aplicare corectie:

Necesitd cerere de derogare ?  [1 DA 0 NuU Nr. cerere de derogare:

Accept furnizor/prestator/executant: Nume §i prenume Functia Semnatura Data

Nota: Se identificd documentul prin care se acceptd corectia/actiunea corectivi/termenul de aplicare
Identificarea cauzelor neconformitatii:

Au fost stabilite actiuni corective? [0 DA [0 NU
Tip actiuni corective: [linterne CEO  —RACHr. ............ [ la furnizor — RNC+notificare or..............
Nume §i prenume —— Dt APROB#RE Director/Ing.-sef de‘resort:
Nume si prenume Semnitura Data

Responsabil contract:

Este necesara aprobarea inchiderii corectiei?
[ DA [ NU

Responsabil de urmirire:

Stadiul implementérii corectiei:

Dlmplementati (D [1in curs de implementare (CI)Dneimplementaté (NI)
Data verificare: Semnatura:

Termen replanificare corectie (T1): Verificare implementare corectie la T1 (I/CI/NT)
Data verificare:
Semnéturd aprobare replanificare termen T1 Semnétura:
(aceeasi cu cea a celui care a aprobat RNC-ul)
Termen replanificare corectie (T2): Verificare implementare corectie la T2 (I/CI/NI)
Data verificare:
Semndturi aprobare replanificare termen T2 Semnitura:
(aceeasi cu cea a celui care a aprobat RNC-ul)
Reinspectia LIConform [INeconform (RNCnr.............. )
produsului/serviciului/lu - — :
cririi Responsabil urmdrire corectie/Inifiator RNC/ Nume si prenume Semnitura: Data:
Comisia de receptie
Data reinspectie: Director/Ing.-sef de resort, dupd caz:lINA
RNC se inchide la data de: Respounsab.ll SUHTL
Semnitura:
Difuzare RNC:
Societate/Entitate organizatoricd Nume si prenume Functia | Tip difuzare Data

Furnizor extern

Responsabil de contract/Responsabil comercial de contract
Entitate de depozite/magazii (pt.produse)

Responsabil de urmdrire/Supraveghetor

Initiator
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1. Scop

Prezentele conditii tehnice au ca scop stabilirea cerintelor de comanda si receptie a
tablelor destinate executiei barelor si paletelor utilizate ca piese de schimb la repararea
rotoarelor morilor de carbune DGS 100.

2.  Domeniu de utilizare
Prezentele conditii tehnice se referd la bare si palete, utilizate ca piese de uzura la
rotoarele morilor de carbune DGS 100.

3.  Documente de referinta
3.1 — Proiectul SC ICPET SA Divizia Cazane pentru Moara de carbuneDGS 100-dreapta
,desen nr. L-Tfz-37209.0-C, Moara de carbune DGS 100- stinga, desen nr. L-26-1-C, al
barelor desen nr. 90959-5rev.C si al paletelor, nr. desen L-1234752-6-1/ArevB;
3.2- Prezentele conditii tehnice, cod 09333.04/CC 564-000.
3.3 - Normele si standardele aplicabile:
- SR EN 10025+A1:1994;
- SR EN 10028-1/96, SR EN 10028-2/96, SR EN 10028-3/96 ;
- SR EN 10029-1995;
- SREN10113-1/95, SR EN 10113-2/95, SR EN 10113-3/95;
- SR EN 10160/2001, EN 10160/99;
- SR EN 10163-1/94; SR EN 10163-2/94;
- SR EN 10204+A1/2000;
- STAS 9021/1-89, STAS 2883/3-88;
- PTISCIR CR6-99 , PT ISCIR C36-82;

4.  Conditii prealabile
4.1 Comandarea si receptia tablelor trebuie efectuatd de personal care cunoaste proiectul,
conditiile de exploatare ale morilor DGS 100, ale barelor si ale paletelor.
4.2 Orice abatere de la documentele de referinta trebuie analizata si aprobata in prealabil de
catre proiectantul produsului.
Pentru o comanda sunt necesare conf. SR EN 10028-1 s1i SR EN 10113-1/95:
- cantitati solicitate ;
tipul de produs plat;
- standardele de referinta;
- dimensiuni nominale ale produsului;
indicativul standardului de material;
- simbolizarea alfanumerica a marcii de otel;
- starea de livrare;
starea suprafetei;
- inspectie;
- marcare.
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In tabelul nr. 1 sunt indicate toate cerintele necesare unei comenzi sl contractari
conforme.

5. Materiale

In baza caracteristicilor mecanice specifice reperelor prezentate se considera ca potentiale
marci de oteluri urmatoarele:

S 355 NL (OCS 355), conf. SR EN 10113-2(STAS 9021/1-89);

P 460NH, conf. SR EN 10028/3;

13CrMo4-5 (14MoCr10), SR EN 10028-2/96 (STAS 2883/3-88);
16Mo3(16Mo3), conf. SR EN 10028-2/96 (STAS 2883/3-88);

S 235 J2G3, conf. SR EN 10025+A1:1994.

Standardele vechi (din paranteze) au fost indicate pentru cazul existentei in depozitul
fabricantului a unora dintre materialele mentionate , aprovizionate inainte de intrarea in vigoare
a noilor standarde de material.

Pentru toate materialele propuse spre utilizare, in tabelul nr. 1 se indica conditiile
suplimentare impuse ca necesare pentru a se asigura caracteristici functionale superioare, uzura
s1 fiabilitate corespunzatoare.

Pentru alte materiale furnizorul va prezenta spre aprobare proiectantului si beneficiarului
rapoarte de neconformitate.

Tabel 1. Conditii de comanda si receptie pentru tablele destinate executiei barelor si

paletelor
Marca otelului
Nr. . R S355 NL [P460NH [13CrMo4-5 16Mo3 S23512G3
ort. Denumirea cerintei
(OCS 355) (14MoCr10)  (16Mo3) (OL37.4k)
1 Standardul de referinta SR EN SR EN SR EN SR EN SR EN
10113-2 10028-3 10028-2 10028-2 10025+A1
STAS (STAS (STAS (STAS
0021/1-89) 2883-3/88) 2883-3/88) 500/2-80)
2 Procedeu de elaborare Echivalent convertizor bazic cu insuflare de oxigen
3 Stare de livrare normalizat jpormali- pormalizat  normalizat ppormalizat
zat
4 Starea suprafetei Conform SR EN 10163-2/94 clasaB subclasa 3
5 Compozitia chimica Conform standardului de referinta
6 Caracteristicl mecanice Conform standardului de referintd cu urmaitoarele cerinte
suplimentare:
- raportul Rp0,2/Rm(R yx-15/Rm)<0,75 ;
alungirea la rupere, Al = 22% minim;
energia de rupere la soc : longitudinal — 651
KV la 20°C transversal — 45]
7 Calitatea internd Conform comanda si/sau contract de aprovizionare
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Marca otelului
Ic\ﬁ Denumirea cerintei S355 NL |P460NH |13CrMo4-5 16Mo3 S235J2G3
(OCS 355) 14MoCr10)  (16Mo3) (OL37.4k)
8 Tipul si continutul - Conform SR EN 10204, 3.1.B.
documentatiei de
inspectie
9 Incercari de efectuat:
-tractiune la temperatura Conform standard de referinta cu cerintele suplimentare de la
ambianta ; pct. 6.
- limita de curgere Conform standard de referinta
conventionald, oo la
400°C
- energia de rupere la soc
la +20°C pe epruvete min. 65 min. 65 - - 40
longitudinale;
- energia de rupere la soc
la +20°C pe epruvete ) min. 45 45 45 i
transversale (pe
grosime);
-examinari dimensionale : Conform 10028-1, pct.4, EN 10029, EN 10051
abateri la lungime si +30 la lungime 23 -la latime
latime: 0 0
abateri la grosime : 29 Clasa B
-03
abateri la planeitate: 6mm
abateri la rectilinitate: 0,2% din lungime
abateri la 1% din latime
perpendicularitate:
10 Examinarea US Conform C36-82, M1S1- EN 10160 S3E4
defectosco-
pica
11 Marcare cu indicarea Conform SR EN 10028-1
directiei de laminare

Observatie: otelurile 16 Mo3 si S235 J2G3 pot fi utilizate doar pentru palete.
6. Conditii de comanda si receptie
6.1 Procedeul de elaborare

Otelurile se vor elabora in convertizor bazic cu insuflare de oxigen, in cuptor electric sau
prin orice alt procedeu din care rezulta oteluri tehnic echivalente.
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Otelul trebuie sa fie calmat.

6.2 Starea de livrare

6.2.1.- otelul S 355 NL- normalizat;
6.2.2.- otelul P460NH — normalizat;
6.2.3.- otelul 13CrMo4-5 - normalizat;
6.2.4.- otelul 16Mo3 — normalizat;
6.2.5 — otelul S235J2G3 — normalizat.

6.3 Starea suprafetei
Starea suprafetei trebuie sa corespunda SR EN 10163-2/91 Clasa B subclasa 3.
Remedierea defectelor suprafetei prin sudare nu este admisa.

6.4 Compozitia chimica
Compozitia chimica trebuie sd corespunda standardului de produs. Abaterile acceptabile
de la compozitia chimica sunt indicate in standard.

6.5 Caracteristici mecanice

Caracteristicile mecanice, inclusiv cele suplimentare, trebuie incluse In comanda si
receptionate in conformitate cu contractul.

ATENTIE! La comandare gi receptie se vor include cerintele suplimentare din tabelul 1.

6.6 Calitatea interna
In conformitate cu SR EN 10028-1, pct. 8.6, se vor stabili acorduri speciale privind
cerintele suplimentare necesare.
6.7 Tipul si continutul documentelor de inspectie (certificate de calitate)
Documentele de inspectie se elaboreaza in conformitate cu SR EN 10204, 3.1.B.
Documentele de inspectie trebuie sd cuprinda toate datele incluse in SR EN 10028-1-
9.1.2-9.4.
6.8 Incercari de efectuat:
- incercdri la tractiune la temperatura ambianta; valori minime in tabelul 1.
- incercari pentru determinarea limitei de curgere conventionald la 0,2% Ia
temperatura ridicata ( 400°C ); valori minime in tabelul 1.
- 1incercari la incovoiere prin soc la temperatura de incercare; valori minime in
tabelul 1.
- examinare dimensionala ; valori minime in tabelul 1.
- examinare vizuald a starii suprafetei conform pct.6.3; criterii de acceptare-
respingere :
- nu se admit fisuri, cratere, exfolieri, lipsa marcajului, planeitate sub limita
admisa.
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- examinare cu ultrasunete conform C36-82, Clasa M1S1 sau conform EN 10160
clasa S3E4.

6.9 Marcarea
Marcarea aplicata pe produs va corespunde cu prevederile SR EN 10028-1, pct.10.
Este obligatorie indicarea directiei de laminare.

6.10 Conditii de conservare §i transport
Conform cerintelor beneficiarului.

7. Receptia tablelor
Prin contract se va specifica locul unde se va face receptia , respectiv furnizor sau
beneficiar.

7.1 Documentele necesare receptionarii produsului
- Contractul de aprovizionare.
Standardele de referinta.
- Nota de intrare — receptie.
7.2 La receptie ca participanti sunt :
- reprezentatntul compartimentului aprovizionare;
- reprezentantul compartimentului tehnic;
- reprezentantul compartimentului CTC;
- gestionarul care preia tablele.

7.3 In baza documentelor SCE Turceni si a documentelor care insotesc marfa- aviz de
expeditie si certificatele de inspectie — se intocmeste nota de intrare receptie, nota semnata de
participantii la receptie.

8. Recomandari

A. Materialul pentru executia barelor este PA60NH — SR EN 10028-3. In cazul in care nu
se pot aproviziona table din acest material, se acceptd executia barelor §i din urmatoarele
materiale :

- S355NL,SREN 10113-2;
- 13CrMo4-5, SR EN 10028-2.

B. Materialul pentru executia paletelor este PA60NH — SR EN 10028-3. In cazul in care
nu se pot aproviziona table din acest material, se accepta executia paletelor §i din urmatoarele
materiale :

- S355NL,SREN 10113-2;
- 13CrMo4-5, SR EN 10028-2.
- 16Mo3, SR EN 10028-2;
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- S235J2G3, SR EN 10025+A1,
cu acordul beneficiarului.

C. In vederea uniformizarii uzurii intre bare §i palete recomandam urmétoarele
combinatii de materiale:

Bara Paleta
P 460 NH P 460 NH
P 460 NH S 355NL
S355NL S355NL
S355NL 13 CrMo 4-5
13 CrMo 4-5 13 CrMo 4-5
13 CrMo 4-5 16Mo3
13 CrMo 4-5 S235 J2G3 cu acordul beneficiarului.

Standarde de referinta

- SR EN 10025+A1:1994;

- SR EN 10028-1/96, SR EN 10028-2/96, SR EN 10028-3/96 ;

- SR EN 10029-1995;

- SR EN 10113-1/95, SR EN 10113-2/95, SR EN 10113-3/95;

- SR EN 10160/2001, EN 10160/99;

- SR EN 10163-1/94; SR EN 10163-2/94;

- SR EN 10204+A1/2000;
Anexa 1: Compozitia chimicd.Analiza pe lichid
Anexa 2: Limita de curgere conventionald la 0,2% pentru temperaturd ridicatd
Anexa 3: Caracteristici mecanice la temperatura ambianta pentru incercarea la tracfiune
Anexa 4: Valorile limiti ale energiei absorbite la rupere pentru incercarile de incovoiere
prin soc (valabile pentru epruvete cu crestaturd in V)
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COMPOZITIA CHIMICA
ANALIZA DE LICHID
MARCA | STANDARD CONTINUT MASIC, %
DE OTEL C Si | Mn | P S Al | Cr | Cu | Mo | N | Nb | Ni Ti Y
max. max. max. max. min. max. max max max. max. max. max. max.

P 460 NH SR EN 0,20 | 0,60 | 1-1,7 | 0,030 | 0,025 | 0,020 | 0,30 | 0,70 | 0,10 | 0,025 [ 0,05 | 0,80 | 0,03 | 0,20
1.8935 10028-3
S355NL SR EN 0,18 | 0,50 | 0,9- | 0,030 | 0,025 | 0,020 | 0,30 | 0,35 | 0,10 | 0,015 | 0,05 | 0,50 | 0.03 | 0,12
1.0546 10113-2° 1,65
OCS 355 STAS 0,18 | 0,50 | 1,1- | 0,030 | 0,030 | 0,015 0,02 | min. | 0,70 min.

5b 9021/1-89 1,60 0,02 0,03

(anulat)

13CrMo4-5 SREN 0,08~ | 0,35 | 0,4- [0,030]0,025| ** [ 0,7- [ 0,30 | 0,4- | - - - - -
1.7335 10028-2 | 0,18 1,0 1,15 0,6

16Mo3 SR EN 0,12- | 0,35 | 0,40- | 0,030 [ 0,025 | ** [ 0,30 | 0,30 | 0,25- | - - 1030 | - -
1.5415 10028-2 | 0,20 0,90 0,35
S23512G3 SR EN 0,17 | - |max. |0,035]0,035| - - - - - - ; :
1.0116 10025+A1 1,4

** Continutul de Al total se determini pe sarja si trebuie si figureze pe documentul de incercare
SR EN 10113-1 si SR EN 10113-2 inlocuiesc STAS 9021/1-89

Pag.
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LIMITA DE CURGERE CONVENTIONALA LA 0,2% PENTRU TEMPERATURA RIDICATA
Marcade | STANDARD Grosime Limita de curgere conventionala la 0,2%(Rp0,2) min., in N/mm’ pentru o temperaturi in °C
otel produs de:
mm 50 100 150 200 250 300 350 400 450
P 460NH SR EN >70...<100 - 373 343 324 294 275 245 216
1.8935 10028-3 >100...<150 - 353 324 304 275 255 226 196
S 355NL SR EN >70... <100 - - - - - - - 147
1.0546 10113-2 >100... <150 - - - - - - - 142
OCS 355 STAS >70... <85 - 284 265 245 226 206 186 157
5b 9021/1-89 | >g85_ <100 - 275 255 235 216 196 177 147
(anulat)
13CrMo4-5 SR EN 60... <100 220 210 195 185 175 165
1.7335 10028-2 100...150 210 200 185 175 170 160
16Mo3 SR EN 60... <100 - - - 200 185 165 155 145 140
1.5415 10028-2 100...150 - - - 190 175 155 145 140 135
S23512G3 SR EN >80... <100 - - - - - -
1.0116 10025+A1

Pag. 1
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SITC .
CARACTERISTICI MECANICE LA TEMPERATURA
AMBIANTA PTR. INCERCAREA LA TRACTIUNE
MARCA DE STANDARD STAREA Limita de curgere Rezistenta la tractiune Alungire la rupere
OTEL NORMALA DE ReH'min in N/mm’pt. o Rm in N/mm’pt. o A(Li=5,65 /S, ,min %
LIVRARE grosime a produsului grosime a produsului . R
. . pt. o grosime a prod. in
1n mm m mm mm
>70.. <100. | >100... <150 | >70.. <100. | >100... <150 >70..
<150.
P 460 NH SR EN NORMALIZAT 400 380 540-1710 520...690 16
1.8935 10028-3
S 355 NL SR EN NORMALIZAT >80.. <100 295 <100 450...600 22
1.0546 10113-2 315 470...630
OCS 355 STAS NORMALIZAT >70.. <85 >85.. <100 <100 AS
5b 9021/1-89 325 315 510-610 min %
(anulat) 17
13CrMo4-5 SR EN NORMALIZAT >60... <100 185 >60... <100 350...480 19
1.7335 10028-2 275 440 - 590
16Mo3 SR EN NORMALIZAT >60... <100 220 >60... <100 420...570  >60... <100 >100... <150
1.5415 10028-2 240 430 - 560 22 19
S23512G3 SR EN NORMALIZAT >80.. <100 | >100... <150 | >3...<100 {>100... <150 >63...<100 >100...<150
1.0116 10025+A1 215 195 340470 340470 22 22

1 Se poate determina R, in locul R,
Pt. R, val. minime din tabel se micsoreazicu 15 N/mm’ pentru R,,,. > 355 N/mm® si 10N/mm’ pt. ReH< 355 N/mm®.

Pag. 11
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ANEXA 4, Rev.A

VALORILE LIMITA ALE ENERGIEI ABSORBITE LA RUPERE PENTRU INCERCARILE DE INCOVOIERE PRIN SOC (VALABILE
PENTRU EPRUVETE CU CRESTATURA N V)

MARCA STANDARD STARE DE GROSIME Valoarea minima a energiei de rupere KV(J)
DE OTEL TRATAMENT DE Epruvete longitudinale | Epruvete transversale
PRODUS la o temperatura de incercare in °C, de :
[mm)] -50 | -40 | -30 | -20 0 +20 -50 -40 -20 0 +20
P460NH SR EN NORMALIZAT 5....150 27 | 34 - 47 55 63 16 20 27 34 40
1.8935 10028-3
S 355 NL SR EN NORMALIZAT <150 27 | 31 | 40 | 47 55 63 16 20 27 34 40
1.0546 10113-2
OCS 355 STAS NORMALIZAT <100 - - 28 - - 48
5b 9021/1-89 | IMBATRINITA .
(anulat) 28
13CrMo4-5 SR EN QL 60....100 Acord | 27
1.7335 10028-2 100....150 24
16Mo3 SR EN NORMALIZAT | 60....100 Acord | 27
1.5415 10028-2 100....150 24
S23512G3 SR EN NORMALIZAT | >10..<150 | - - - 27 - - - - - -
1.0116 10025+A1
e Lacerere

Pag. 12
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1 DESTINATIA PRODUSULUI SI DOMENIU DE UTILIZARE

1.1 Destinatia produsului

Prezentul document trateazi conditiile de executie, receptie §i montaj bare si palete care
echipeazi rotoarele morilor de cirbune DGS100- CLASICA de la Cazanul de abur 1035 t/h
lignit din S.C. COMPLEXUL ENERGETIC TURCENI S.A.

1.2 Domeniu de utilizare

Moara de cdrbune ventilator cu ciocane DGS100- CLASICA este utilajul principal al
instalatiei de uscare §i preparare a prafului de carbune necesar pentru ardere in focaruil
cazanului de 1035 t/h — lignit din SC Complexul Energetic TURCENI SA.

Moara de carbune are rolul de a usca §i micina cirbunele precum §i de a transporta
amestecul praf de cérbune — gaze de ardere spre arzitoarele de praf carbune in vederea arderii
amestecului in stare pulverizati in focar.

Sistemul de uscare si preparare a prafului de cirbune pentru cazanul de 1035 t/h — lignit
este compus din 6(sase) mori de carbune tip DGS100- CLASICA (doud mori de cdrbune tip
DGS100- CLASICA, executie dreapta si patru mori de cirbune tip DGS100- CLASICA
executie stinga) dispuse n jurul focarului cazanului.

2 COMPONENTA §I DESCRIEREA PRODUSULUI

Barele i paletele intrd in componenta subansamblului rotor moari care face parte din
subansamblul arbore moara.

Rotor moard este subansamblul care continui micinarea cirbunelui iar prin caracteristica
sa de ventilator creeazd depresiunea (la aspiratie) necesara aspirarii agentului de uscare si de
transport (gaze arse + aer cald de la preincilzitorul de aer rotativ) §i presiunea necesara refularii
amestecului combustibil (gaze arse, aer cald si abur din procesul de uscare §i praf de carbune
mécinat) prin conductele de praf de cirbune, pina la arzitoarele de praf cirbune.

Rotfor moard se executd in doud variante:

- rotor moard executie stdnga pentru moara de carbune DGS100- CLASICA executie
stinga;

- rotor moara executie dreapta pentru moara de cdrbune DGS100- CLASICA executie
dreapta.

Rotorul se compune dintr-un disc gi un inel, paralele, rigidizate intre ele de ciitre 12
suporti palete, prin suruburi $i bolturi de centrare amplasate corespunzitor.

Pe suporti palete se amplaseazi barele si paletele.

Un rotor moara are In componentd 12 bare §i 12 palete.

Discul g1 inelul sunt protejate contra uzurii cu placi gi segmente de uzurd care se schimba
periodic.

Barele gi paletele, pe 14nga functia de ventilatie, participa gi la procesul de micinare din
care cauzd sunt supuse unui proces puternic §i continuu de uzurd.

[mpactul cel mai mare asupra macinarii combustibilului solid il an bara si paleta.
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3.1

3.2

Periodic dupi atingerea unui anumit grad de uzurd barele si paletele se schimb.
Pentru a miri durata de functionare a barelor i paletelor suprafetele active ale acestora se

incarcd prin suduri ¢u un strat dur.

Incarcarea cu strat dur a pieselor de uzuri este o practici frecventi in fabricatia si

exploatarea morilor de carbune.

Principalele avantaje ale incarcirii prin suduri cu strat dur a suprafetelor active ale

barelor si paletelor sunt:

- Cresterea duratei de functionare de minim 3,5 ori, adica minim 4500 ore de functionare.
- Cresterea disponibilitatii morii cu cca. 300% pe an prin reducerea perioadelor de
stat1onare a morilor pentru montare §i demontare a barelor si paletelor.
- Reducerea costurilor aferente act1v1tat110r de:
- procurare de bare si palete;

- montare g1 demontare bare §i palete.

3 CONDITH TEHNICE DE COMANDA, EXECUTIE $I RECEPTIE
BARA $I PALETA

Scop

Prezentele conditii tehnice au scopul de a stabili:

- cerinte de comanda si receptie a tablelor destinate executiei barelor si paletelor,
utlhzate ca piese de schlmb la repararea rotoarelor morllor de carbune DGS100-
CLASICA;

- cerinte de comanda, executie §i receptie a barelor si paletelor incércate prin suduri cu

strat dur, utilizate ca piese de schimb la repararea rotoarelor morilor de carbune
DGS100- CLASICA.

Norme si standarde aplicahile

- SR EN 10029:2011 ..... Table de otel laminate la cald, cu grosimi mai mari sau egale
cu 3 mm. Tolerante la dimensiuni si de forma.

- SR EN 10025-1:2005... Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii .
Partea I: Conditii tehnice generale de livrare

- SR EN 10025-2:2004.,, Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii . v~
Partea 2: Conditli tehnice de livrare pentru oteluri de
constructii nealiate.

- SR EN 10160:2001...... Examinarea cu ultrasunete a produselor plate din otel cu
grosime egald sau mai mare de 6 mm (metoda prin reflexie)

- SR EN 10163-1:2005.... Conditii de livrare privind starea suprafetci tablelor,
platbenzilor si profilelor de otel laminate la cald
Partea I: Conditii generale

- SR EN 10163-2:2005.... Conditii de livrare privind starea suprafetei tablelor,
platbenzilor i profilelor de otel laminate la cald
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Partea 2: Table gi platbenzi

- SR EN 10204:2005...... Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie
- SR EN 571-1:1999...... Examindri nedistructive. Examinarea cu lichide penetrante.

Partea I Principii generale

- SR EN 14700:2005 ...... Materiale consumabile pentru sudare. Materiale

consumabile pentru incarcare duri.

- SR EN ISO 544:2011.... Materiale consumabile pentru sudare. Conditii tehnice de

livrare a materialelor de adaos si a fluxurilor. Tipul
produsului, dimensiuni, tolerante si marcare

~ SR EN ISO 9013:2003 .. Téiere termici. Clasificarea tiierilor termice. Specificatii

geometrice ale produselor si tolerante referitor la calitate.

- SR EN 13018:2002 ....... Examiniiri nedistructive. Examinare visuali. Principii

generale.

3.3 Conditii prealabile

3.3.1 Comandarea si receptia tablelor pentru bare si palete cét si a barelor s1 paletelor trebuie
efectuatd de personal calificat. Acest personal trebuie si-gi insuseasci documentatia

tehnica de referinta §i s cunoasca conditiile de montare, functionare §i exploatare a
barelor si paletelor.

3.3.2 Modificérile gi abaterile de la documentatia de referinta trebuie analizate si aprobate 1n
prealabil de citre proiectantul produsului.

3.3.3 Pentru o comandj sunt necesare urmditoarele date:

proiectul de referinta;
cantitatea solicitati ;
tipul de produs plat;
standardul care precizeazi tolerantele la forma, la dimensiuni gi de masd, daci
standardul in discutie permite clientului alegerea intre mai mulie posibilitat,
informatii clare asupra acestui subiect.
dimensiunile nominale ale produsului;
simbolizarea alfanumericd a mircii de otel;
indicativul standardului de material;
starea de livrare;
starea suprafetei;
inspectie;
- tipul $i continutul documentelor de inspectie;
- Incercin de efectuat;
- numir de Incerciri, etc.
marcare;
documentele de insotire ale produsului.
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3.3.4 Comandarea executiei de bare si palete destinate morilor de cirbune DGS100- CLASICA

se poate face numai la furnizori evaluati §i acceptati de SCCE TURCENI SA.
3.4 Materiale _. e\l

L) Pentru executia paletelor se utilizeazi materialul‘SZ35J2+§ iconf. SR EN 10025-2:2004 T
iar pentru executia barelor se utilizeaza materialul S355J2+N conform SR EN 10025-2:2004.

Materiale utilizate pentru executia barelor g1 paletelogmoars DGS100- CLASICA trebuie
sa indeplineascd §i conditiile suplimentare indicate in tabelN ar. 1.

ol 5l
TABEL NR. 1
CONDITII DE COMANDA $1 RECEPTIE '
PENTRU TABLE DESTINATE EXECUTIEI BARELOR $I PALETELOR

Nr. D iEi.cerintei Marca otelului
irea ce i
crt. 3 835572 S235)2
[/ 1 2 3
1 | Standardul de referintd SR EN 10025-2:2004 SR EN 10025-2:2004

- Otelurile se elaboreaza in convertizor bazic cu oxigen, in
cuptor electric sau prin orice alt procedeu din care rezulti

Procedeu de elaborare a . , ]
2 oteluri tehnic echivalente.

otelului : ) ; .
d - Otelurile trebuie sé fie calmate §i nesusceptibile la
imbatranire.
3 | Stare de livrare Normalizati Normalizati

- Clasa B, Subclasa 3, conform SR EN 10163-2:2005.

4 | Stare suprafati . . e
pratal - Remedierea prin sudare nu este admis3.

5 | Compozitia chimica - Conform standardului de referintd

- Conform standardului de referin{d cu urmitoarele cerinte

suplimentare:
R/ Ry < 0,75;
6 | Caracteristici mecanice | - Alungire la rupere: - Alungire la rupere:
Loy, =18 % Lo,;,=22 %
Valoarea minima a energiei de rupere, KV la 20°C:
- epruvete longitudinale: - epruvete longitudinale:
Kv=271] KV=271]

- Conform comanda si/sau contract de aprovizionare,

1 | CAhEEa A conform cap. 7.6 din SR EN 10025-1:2005.
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Nr. Denumirea cerintei Marca otelului
umirea cerintei
crt. 2 S355J2 S235J2
0 1 2 3
. . . - Certificat de inspectie “3.1” conf. SR EN 10204:2005 cu
Tipul si continutul . .. . . o "
8 T de inspectie | mSPectii specifice si incercéri, conform conditiilor de la
PECHE | pet. 8,9 i 10 din SR EN 10025-1:2005.
9 | Incerciri de efectuat:

9.1

Incercari la tractiune la
temperatura ambianta

- Conform conditiilor de la pet. 10.2 din
SR EN 10025-1:2005 si standardelor de referinta

9.2

Verificarea durititii pe
suprafata tablei inclusiv
pe suprafetele rezultate
In urma téierii cu flacira.

- Incercarea se executs conform SR EN ISO 6506-1:2006

134+-179 HB 107+=152 HB

93

Verificarea limitei de
curgere conventionala
0,2 % la temperatura
ambianta

- Conform conditiilor de la pet. 10.2 din
SR EN 10025-1:2005 i standardelor de referints,.

3 Limita de curgere
Marca de Grosime } 3 : .
otel -y conventionald ReH in (N/mm?)
’ pentru o temperaturi de 20°C
S355])2 150> g> 100 min. 295
S235)2 80 > g > 63 min, 215

94

Incerciri la incovoiere
prin soc

- Contf. conditiilor de la pct.10.2.2 din SR EN 10025-1:2005
§1 standardului de referints, SR EN ISO 148-1:2011.

- Valoarea minim# a energiei de rupere, KV, la incercarile
la incovoiere prin soc la temp. de 20°C:

- epruvete longitudinale: - epruvete longitudinale:
Kv=271] KV=27]

9.5

Examinare vizuald

-Fiecare produs trebuie examinat, 100% pe intreaga suprafata

9.6

Examinari dimensionale:

- Conform SR EN 10029:2011

- forma de livrare

- cu margini tdiate, cu tolerante la planitate speciale, (S).

- toleranta la grosime;

- Clasa B, SR EN 10029:2011, tabelul nr. 1

- toleranta la latime; - abaterea inferioari..........covveenn.... 0 mm
200 £ 15, <400 mm - abaterea superioari........cccceeennen, +20 mm
- toleranta la lungime - abaterea inferioari..............ooeeee. 0 mm
4000 < Ly, < 6000 mm | - abaterea superioari...................... +30 mm

- abatere de la rectilinitate

- max. 0,2 % din lungimea reald a tablei
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Nr. D . intei Marca otelului
enumirea cerintei
crt. K S355712 S235J2
/] F 2 3
) abateri. e la. - max. 1,0 % din litimea reald a tablei
perpendicularitate 2

- max. 3 mm, conform pet. 7.2.3 si tabel 5,

- tolerange la planitate f op £\10020:2011

10 Examiniri cu - Conform pet. 10.3 din SR EN 10025-1:2005.
ultrasunete - Clasa de calitate S,E; sau S,E; conf. SR EN 10160:2001
- Conform cap.11 din SR EN 10025-1:2005 si suplimentar se
11 | Marcare ’

indica direc'gia de laminare.

3.5 Conditii tehnice de executie

Executia si controlul barelor §i paletelor incircate prin suduri cu strat dur trebuie
realizate si documentate in baza unui ,,Plan al calititii si al tehnologiei de execiufie si
control” a furnizorului.

In Anexa nr. 1 sunt prezentate, ca ghid, tehnologia tip de executie si control pentru bare
si palete precum gi criteriile de acceptare i respingere, documente ce pot fi utilizate pentru
verificarea i avizarea planului de control i tehnologiei furnizorului.

3.5.1 Cenditii specifice de executie pentru bare §i palete inainte de incircare cu strat dur
1. Trasajul barelor i paletelor si debitarea acestora se realizeazi pe directia de laminare a
tablei conform fig. / s7 2.
) 2. La executia barelor si paletelor, dupd trasaj dar Inainte de debitare, zona hagurati (vezi
é@* fig.1 ¢i 2) se verifica US nedistructiv conform SR EN 10160:2001 - S;E,, restul
suprafetei se verificd US nedistructiv conform SR EN 10160:2001 — S, E,. @
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Fig. 1- Bara

Directia de Jaminare

e P

Fig. 2 - Paleta

85

3. In conformitate cu desenele de executie toate muchiile se tesesc 4x45°. Muchiile se pot
rotungi la R, = 3mm.
4. Toate suprafetele rezultate in urma debitarii se prelucreazi la metal curat, rugozitate max.
Ra12,5.
. Dunificarea locali ' rin 1 de tiiere uzuale sau prin
pre1ncalz1re inainte de taiere, Aceastd durificare locali se poate elimina printr-o
‘prelucrare mecanici. Eliminarea unui strat de 2+3 mm de pe suprafata tdiatd elimini in
“mod normal stratul durificat
6. Dlrecgla de prelucrare este in lungul piesei.
Nu se admit rizuri transversale pe piese in zona de racordare.
Nu se admit reparatii prin sudare.
Pentru cazuri exceptionale, se pot realiza reparatii prin sudare fn urmétoarele condlfii:
- procedeul de sudare trebuie si fie omologat conf. SR EN ISO 15614-1: 2004
- sudorii trebuie si fie calificati conform SR EN 287-1:2011;
- tratamentele termice §i examinarile nedistructive stabilite pentru remedierile
prin sudurd trebuie acceptate §i de cétre reprezentantul beneficiarului;
- Operatorii care efectucazi exammarﬂe nedistructive trebuie sa fie autorizati
conform normelor in domeniu.

3.5.2 Conditii tehnice privind inciircarea prin suduri cu strat dur
3.5.2.1 Utilizarea stratului tampon

Stratul tampon se utilizeazi pentru separarea materialului de bazi de materialul de
incércare durd in asa fel ca:
- sd se asigure o bund aderenta si legitura cu materialul de baz;
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- s se evite aparitia fisurilor sub cordon induse de hidrogen. Pericolul de fisurare este
mai redus cnd se foloseste un curent de sudare mai mic iar viteza de sudare este mare.

- 53 se minimizeze efectele tensiunilor interne rezultate prin sudare:;

- si evite exfolierea straturilor dure ulterioare;

- sa prevind propagarea eventualelor fisuri aparute in stratul dur incircat prin sudare in
materialul de bazi (strat tampon ductil).

Decizia privind utilizarea unui strat tampon revine tehnologului care stabileste tehnologia
de aplicare a stratului dur,

3.5.2.2 Materialul pentru incircare prin sudare

Materialul pentru Incércare prin sudare trebuie s3 aiba o foarte buni rezistentd la uzurd
prin abraziune dar in acelasi timp si un bun nivel de rezistentd la impact. Trebuie avut in vedere
ca temperatura de functlonare a barelor si paletelor este de 400—450°C

In acest sens se recomanda utlhzarea de sérmi tubuiara cu autoprotectie Corodur 55 si
Corodur 60 conform SR EN 14700:2003 avand indicativul TFel5-60-GR respectiv TFel5- 60 G.
Sérma tubulari se livreaza cu raport de inspectie tip 2.2 conform SR EN 10204:2005.

Condfii tehnice de livrare a materialelor consumabile pentru incircare duri conform
SR EN ISO 544:2011.

3.5.2.3 Procedeul de sudare

Procedeul de sudare se alege de executant pentru a asigura o calitate adecvati paletelor si
barelor.

Depunerea prin sudare se realizeazi in 2+3 straturi.

Pentru reducerea pe cit posibil a deformatiilor gi/sau tensiunilor remanente poate fi
necesard fixarea prealabild a pieselor §i prevederea secventelor de sudare care si permits
controlul deformatiilor si contractiilor.

Se vor lua misuri adecvate pentru a preveni propagarea eventualelor fisuri aparute in
stratul dur Tncarcat prin sudare, in materialul de bazi.

Procedeul de sudare poate fi:

1. Sudare cu arc electric cu sdrmi tubulard in mediu de gaz activ (MAG) — 136
2. Sudare cu arc electric cu sdrma tubulard in mediu de gaz inert (MIG) — 137
3. Sudare cu arc electric cu sdrma tubulard autoprotectoare — 114

4. Sudare cu arc electric sub strat de flux cu electrod sérma — 121

Se intocmegte specificatia procedurii de sudare (WPS) conf. SR EN ISO 15609-1:2005.

3.5.2.4 Duritatea stratului depus

Duritatea stratului depus trebuie sa fie 54+56 HRC la primul stré §i:53+62 HRC la \»
exteriorul stratului doi. ' Q ,-

3.5.2.5 Conditii e calitate \m&;ﬂ(
Stratul dur depus nu trebuie si contind imperfectiuni neadmise care s

comportarea In exploatare a ansamblului piesei (bara si paleta).
Nivelurile de acceptare trebuie si fie in conformitate cu cele indicate in Anexa nr.1.
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Multe depuneri dure pot prezenta mici retele de fisuri la solidificare. Aceste fisuri nu sunt
periculoase din punct de vedere al functiei stratului de metal dur rezistent la abraziune, dar la
lovituri mai puternice se pot extinde in materialul de baza.

Aceste fisuri trebuie si fie superficiale, deci nu sunt patrunse si nu formeazi amorse de

fisuri In metalul de bazi. .
= . Dupa realizarea primului strat se fac urmitoarele operatii: - = E) /

L Curatirea completa a suprafetei incircate cu peria de sarma la luciu metalic.
@ 2. Control cu lichide penetrante conform SR EN ISO 23277:2010. Nivelul de acceptare
pentru indicatii este “2”.
Dupé depunerea celui de-al doilea strat se face control cu lichide penetrante conform C>
SR EN ISO 23277:2010. Nivelul de acceptare pentru indicatii “2”. ,

3.5.2.6 Tratament termic post-sudare

Executantul trebuie sa aiba in vedere efectele pe care le poate avea metalul depus asupra
caracteristicilor materialului de bazi, zona influentata termic §i s& stabileascd daci este necesar
sau nu un tratament termic post-sudare,

3.6 Conditii de receptie
3.6.1 Generalititi

Prin contract se specificd locul unde se face receptia produselor, rexpectiv firmizor sau
beneficrar.

In Anexa nr.2 sunt specificate conditiile de receptie ale barelor si paletelor incircate prin
sudura cu strat dur.

3.6.2 Documente necesare receptiondrii produselor
Documente necesare receptiondrii produselor sunt urmdtoarele:
- Contractul de aprovizionare
- Standardele de referinta
- Proiectul de executie (dupi caz)
- Nota de intrare — receptie

3.6.3 Participantii la receptie

Participantii la receptia produselor sunt:
- reprezentatntul compartimentului aprovizionare;
- reprezentantul compartimentului tehnic;
- reprezentantul compartimentuiui CTC.

3.7 ANEXE

Anexa nr.1: Tehnologie de execufie si control bare si palete incdrcate prin sudurd cu strat dur
Anexa nr.2: Conditil tehnice de receptie bare si palete incircate prin suduri cu strat dur
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ANEXA NR. 1

TEHNOLOGIE DE EXECUTIE §I CONTROL
BARE $I PALETE INCARCATE PRIN SUDURA CU STRAT DUR

Nr. g e S .
S Denunmirea activitatii Criterii de acceptare - respingere
0 1 2
Verificat proiect de executie in
1 | conformitate cu documentatia de Nu se admit abateri
contractare
Verificat denti material de baza : .
2 rlﬁf:a corespon .enga material de baza R o, —
cu cerintele din proiect
Verificat ial de baza - .
3 1_'1ﬁca material de baza conform o, —
cerintelor
Trasat baré i paleta conform sablon, cu
4 | adaos de prelucrare, marcare directie de Tolerante conf. desene de executie
laminare
Verificat US defectoscopic conform
SR 10160:2001 — S,E,; in d : )
5 ENu 60 0. .S3 o, MBEOTRLCL Nu se admit abateri
maxima solicitare indicatd in fig.1, 2, 3 §i
4 si S,E; pe restul suprafetei
Verificat suprafete exterioare conform . .
6 2 t t
SR EN 10163-2:2005, clasa B, subclasa 3 LI SHMICEBREE
~ Verificat planitate piesi inainte de Se admit abateri de max. ¥ din toleranta la
debitare grosime previzuti
8 | Preincilzit pentru debitare Conform standard de material
9 Téiat tefnuc cu adaos de prelucrare 2+4mm Tolerants + Lmm
pe latura 5
Grosime: 110 = lmm; 70+ 1mm; 70+ 1mm
10 | Rabotat fete Planitate. 1,2 mm.
Verificar:
- rugozitate............. Ra=12,5;
- cote tolerate......... conf. desen;
11 | Frezat contur - rectilinitate.......... conf. desen;
- paralelism............ conf. desen;
-abaterea formei dreptunghiulare conf. desen
12 | Verificat dimensional Intocmit figd de masuratori

N
=7
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Nr. . oy I :
p— Denumirea activitatii Criterii de acceptare - respingere
0 1 2

13

Verificat duritate pe suprafetele de tiiere
Realizarea a doud incercari pe sarja de
material pentru rezilientd

-max. 180HB respectiv 152HB si

40HB diferentd fata de metalul de baza,
S355J2+N respectiv $235J2+N
~pentru valori mai mari se impune TT de
recoacere

14

Tesire muchii

Toate muchiile se tesesc 4x45°.
Muchiile se pot rotunji la R, =3mm

15

Control cu lichide penetrante

Nu se admit indicatii liniare

Verificare intocmire specificatie procedura

16 de sudare (SPS = WPS) Conform SR EN ISO 15609-1:2005
17 | Verificare dimensiuni strat dur depus prin Tolerante conf. desene de executie si clasa

sudare

de tolerangé AE conform
SR EN ISO 13920:1998

Examinare visuali (VT) a stratului dur

Conform SR EN 1SO 17637:2011 si
SR EN ISO 17635:2010.

18 RN Sy S Nivelul de acceptare a imperfectiunilor “C”
pusp conform SR EN ISO 5817:2008.
Se intocmeste un raport de examinare.
19 Control cu lichide penetrante strat nr. 1 Conform SR EN IS0 23277:2010. Nivel de
depus acceptare 2.
20 Control cu lichide penetrante strat nr. 2 Conform SR EN ISO 23277:2010. Nivel de
depus acceptare 2.
] | 58+62HRC |
21 | Verificare duritate strat dur la exterior Incercarea se executd conform

SR EN ISO 6508-1:2006

22

Examinare cu ultrasunete a stratului dur
depus prin sudare

Conform SR EN ISO 17640:2011.
Nivelul de acceptare a indicatiilor
longitudinale si transversale este “2”
conform SR EN ISO 11666:2011.

23

Deformatii

Piesele deformate prin sudare, fati de
tolerantele specificate, se pot remedia printr-
o metodd conveniti intre partile contractante.

Orice metoda de corectare a deformatiilor
nu trebuie sd deterioreze piesa finiti.

24

Marcat piesa:
- nI. contract;
- nr. comandd interna;
- nr. piesd / nr. buc. contract;
- nr. certificat calitate si garantie;

- Marcaj pe suprafatd, conform desene de
executie

- Mirimea literelor si cifrelor: 5 mm

- Masa se inscrie cu 0 zecimali.
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Nr.

Denumirea activititii
crt. %

Criterii de acceptare - respingere

0 1

2

- material piesa / nr. sarja;

- nr. poanson CTC de certificare
transmitere a datelor de material;

- nr. raport de neconformitate pt.
schimbare de material aprobat de
proiectant si beneficiar;

- marcat masa neti.

25 Conservat ;

2(doua) straturi de grund oxid rosu.

Grostme minima 40 um
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ANEXA NR. 2

Nr. Denumirea . g v s Criterii de acceptare-
A v i Denumirea verificarii 2
crt. activititii respingere
0 1 2 3
- Proiect de executie
-Documentele necesare | - Conditii te.hni_c.e
activitatii de recepgic. | - Plenul Calitatii
1 1 e - Conditii suplimentare din contract |  Nu se admit abateri
-Contract beneficiar- | cerificat de calitate si garantie
furnizor Rizor
- Aviz de expeditie
- Certificat de calitate §i garantie
Verificat documente de | - Certificate de calitate
insotire in conformitate | - Buletine de incerciri:
2 | cu prevederile - analize chimice; Nu se admit abateri
contractuale si Planul - incerciiri nedistructive;
Calitatii - incercari distructive;
- fise de masurétori.
Verificat materiale de | - Corespondentd materiale
3 | bazi conf. contractsi |- Rapoarte de neconformitate Nu se admit abateri
proiect avizate.
- Protectie anticoroziva
4 Verificat aspect bare §i | - Urme de lovituri, coroziune Nu se admit abateri
palete durificate - Tesire 4x45° sau rotunjire
n=3min
-max.180HB pentru
. e S355J2 si max.152HB
Verificat duritate in = m—
L . pentru S235J2, pe
S | zonele de tiiere si pe %
suprafata durificatd supI:afe‘gele i talf‘:re
d | -duritatea stratului depus:
58+62HRT .,
Serdmscrie cu vopsea
6 [Cantarire produs Fiecare bara si paleta se va cantiri masa produsului,
exprimati cu o zecimali




conform contract

- Nr. poanson CTC de certificare
transmitere a datelor de material

- Nr. certificat de calitate §i garantie

- Nr. raport de neconformitate (daci
este cazul)
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Nr. Denumirea z 5 e Criterii de acceptare-
L4 s Denumirea verificarii )
crt. activitatii respingere
0 1 2 3
- Nr. contract
- Nr. comanda interna
- Nr. desen
- Nr.piesi / Nr.buc.contract
Verificat marcaj - Material piesd / Nr, sarja . .
7 J P il Nu se admit abateri

8 | Verificat dimensional

-Fige de masuritori furnizor
-Verificare prin sondaj cote de
legatury:

- grosime;

- latime;

- lungime;

- tolerante de planitate;

- tolerante la paralelism,

- tolerante la perpendicularitate;

- tegire 4x45° sau rotunjire cu o

razi R, =3mm

Se admit abateri in
campul de tolerants din
desen al dimensiunilor

verificate.

9 | Verificat cantitate

- Verificat trange de livrare.
- Verificat numar de buciti /
transd si total.

Abaterile se inscriu in
NIR

10 | Verificat conservare

- Grund oxid rosu , 2(doui) straturi

(rosime minima
40 um

Intocmit notd de intrare

11 :
-receptie

- Control la receptie

3.8 Durata de utilizare a barelor si paletelor inciircate prin sudare cu strat dur

Dupa 2500+3000 ore de functmnare uzura trebuie sa fie uniforma si maxim 1+2 mm.
Durata totald de functionare trebule sa fie de minim 4500 ore.
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4 CONDITH TEHNICE DE MONTAJ

Fiecare bari si paletd trebuie s# aibi inscriptionati cu vopsea masa neti exprimati cu o
zecimala.

fnainte de montarea barelor $i paletelor pe rotor se intocmeste o diagrami circulara de
repa,rtlzare a maselor.

Intre dous perechi de elemente de micinare (bard + paletd) montate diametral opus, se
acceptd o diferentd de greutate de max. 0,200 kg.

Intre doui perechl de elemente de micinare (bari + palets) selectionate, se acceptd o
diferentd de greutate de max. 1,00 kg.

5 MARCARE, AMBALARE, TRANSPORT SI DEPOZITARE

5.1 Marcare

Marcarea reperelor trebuie si contind urmitoarele date:
- marca de fabricd a intreprinderii producitoare;
- simbolul de montaj in ansamblu;
- serie (numdrul) de fabricatie;
- anul de fabricatie;
- poansonul organului de control tehnic al calitatii;

Datele care intra in componenta marcirii subansamblelor trebuie gravate pe o placuti de
marcare metalicd montata pe subansamblele morii.

Dimensiunea si tehnologia de executie a pldcutei de marcare, precum si modul de fixare,
se stabilesc de fabricant.

Simbolurile marcate trebuie sa fie clare si durabile iar caracterele marcate s fie drepte.

5.2 Ambalare si transport

Ambalarea reperelor se face de citre fabricant dupi proiectul acestuia.
Transportul acestora la beneficiar se poate face pe calea ferata sau cu trailerul.

O manipulare §i ambalare necorespunzatoare pot avea un efect nefavorabil asupra
planititii produsului.

5.3 Documente
Produsul trebuie insotit de documentul de certificare a calitagii conform dispozitiilor in vigoare
In documentul de certificare a calitafii trebuie specificat urmatoarele:
- denumirea Intreprinderii producatoare.
- denumirea produsului §i parametrii principali
- marca materialelor pieselor principale .
- anul fabricatiei.
- specificarea verificrilor §i incercarilor efectuate si rezultatele obtinute.
- semnatura organului de control tehnic al calititii.
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5.4 Depozitare

Depozitarea reperelor in aer liber este interzisi.
O depozitare sau o manipulare §i ambalare necorespunzitoare pot avea un efect
nefavorabil asupra planitatii produsului.

6 CERINTE PRIVIND SECURITATEA St SANATATEA IN MUNCA,
APARAREA IMPOTRIVA INCENDIILOR $I1 PROTECTIA MEDIULUI

Pe toatd durata procesului de executie, montaj si exploatare a morii DGS100- CLASICA,
toate masurile privind securitatea §i sinitatea in muncd si misurile de apirare impotriva
incendiilor, precum si protectia mediului, revin in sarcina unititii care executi produsul,
respectiv montajul, inclusiv beneficiarului.

In acest scop se respecti prevederile urmitorelor acte normative:

- Legea nr. 319/2006 — Securitatea i sanatatea in munci

- Legea nr. 307/2006 — Apérarea impotriva incendiilor

- PE 006/81 - Instructiuni generale de protectia muncii pentru unititile
TERMOELECTRICA

- PE 009/93 - Norme de prevenire, stingere si dotare impotriva incendiilor-Vol.1, Vol. 2 §1
anexe

- PE 205/81 - Norme de protectia muncii pentru partea mecanica a centralelor electrice

- Norme de protectia muncii pentru instalatiile electrice din centrala.

{n afara acestor norme specifice se mai respecti:

- PE 118/92 - Regulamentul general de manevre in instalatiile electrice

- PE 911/86 — Instructiuni pentru depozitarea, manipularea si transportul combustibililor
solizi

- PE 003/79 — Nomenclator de verificiri si probe privind montajul, punerea in functiune
s1 darea in exploatare a 1nsta1at11lor energetice

- PE 005/89 — Regulamentul pentru analiza i evidenta incidentelor i avariilor din

instalatia de producere, transport sl dlstrlbutle a energiei electrice si a cildurii

-PE211/94 — Normatlv de probe si verificari in exploatare ale echlpamentelor termo si
hidromecanice din termocentrale

- PE 213/94 - Regulamentul general de manevre in instalatiile termomecanice si
hidromecanice

- PE 216/93 — Regulamentul de exploatare tehnici a instalatiilor de cazane

- PE 231/94 — Prescriptii de exploatare pentru conservarea ech1pamente10r energetice.

Personalul de exploatare va fi nominalizat i trebuie si fie temeinic instruit, astfel incat
fiecare s cunoasca sarcinile ce-i revin la locul de munci, pericolele de accidentare, misurile de
securitatea si sdndtatea muncii care trebuie luate. In acest scop conducerea centralei numeste un
responsabil cu instruirea personalului din subordine.
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Toate manevrele de pregitire la pornire, de pornire, de oprire planificati sau la oprirea
fortatd trebuie si fie efectuate de ciitre personal autorizat (operatori si rondieri).

Este obligatoriu purtatul cagtii de protectie la orice deplasare a personalului care executi
interventia in sala cazanelor,

Sunt interzise introducerea i consumul bauturilor alcoolice in incinta locului de
productie sau lucrul sub influenta bauturilor alcoolice.

Pe toatd durata montajului morii DGS100- CLASICA, trebuie s existe §i sa fie capabile
sd functioneze la nevoie toate instalatiile fixe de avertizare de stins incendii previzute in dotare.

in acest scop sunt afisate instructiunile specifice de stins incendiu cu indicarea ciilor de
evacuare in caz de incendiu.

De asemenea trebuie sa functioneze iluminatul de baza §i cel de siguranta.

La aparitia unui incendiu la moara DGS 100, trebuie folosite stingitoare din dotare in
felul urmdtor:

a) la stingerea incendiului provenit din lubrifianti se utilizeazi stingtoare cu spuma, iar
la incendii mari, stingitoare carosabile cu spuma;

b) pentru stingerea incendiilor provenite din scurgerile de ulei, se utilizeazi nisip si
spuma chimici

¢) stingerea incendiilor la motoare electrice si la alte echipamente electrice se face cu
stingétoare cu CO, sau cu praf si COy;

d) stingerea incendiilor provenite din cirbune se face cu instalatia de stins incendiu cu apa

Avand in vedere specificul morii DGS100- CLASICA, este necesar si se acorde o
atentie deosebitd urmitoarelor aspecte legate de respectarea mdsurilor de securitatea $I
sdndtatea muncii-

- Personalul de montaj i de exploatare trebuie instruit periodic asupra modului de
functionare a morii i a AMCR, atrigindu-se atentia asupra pericolelor existente de
accidentare prin electrocutare, arsuri si réniri grave.

- Toti consumatorii de energie electricd montati pe moara DGS100- CLASICA si fie
legati la pamént

- Se interzice punerea in functiune a morii fara apiratori la cuplaje.

- Punerea iIn functiune, exploatarea §i oprirea morii, se face in conformitate cu
instructiunile de PIF i de exploatare.

- Interventiile la partile mecanice $i electrice se efectucazi numai de citre personalul
calificat al seviciilor de intretinere.

- Orice interventie la partile mecanice si electrice ale morii, se efectueazi numai dupi
oprirea completd a morii §i separarea completa de reteaua electrici de forta.

- In timpul functionarii morii si in special in timpul probelor , se interzice stationarea
personalului in apropierea morii.

- Personalul de montaj §i de exploatare va fi instruit periodic asupra modului de utilizare
corectd a morii de cirbune DGS100- CLASICA.




ICPET — GA SA NUMAR DOCUMENT/DOCUMENT NO. PAG./PAGE
SCDTEA 03/12-CT564-000 20
DENUMIRE/DESIGNATION TOTAL PAG.
. CONDITH TEHNICE DE EXECUTIE, RECEPTIE SI MONTAJ NUM. PAGES
%&%%‘E_fﬁaﬁ—l_l_ BARE §1 PALETE MOARA DGS100- CLASICA 21
INCARCATE PRIN SUDURA CU STRAT DUR

- Cu ocazia reviziilor sau reparatiilor, persoana care intrd in interiorul cazanului trebuie
s aiba asupra sa in mod obligatoriu cascd de protectie si centurd de sigurantd de care
se agitd un cablu ancorat in exteriorul morii.

- Intrarea in interiorul morii se face obligatoriu numai in prezenta altei persoane care
rdmane in afara morii.

- In apropierea morilor de carbune se organizeazd un dulap sanitar previzut cu
inventarul minimal.

- Personalul de exploatare trebuie sid efectueze periodic, sub conducerea unui cadru
sanitar competent, un instructaj cu privire la primul ajutor ce trebuie acordat in caz de
accidente.

- Tncepand cu pregitirea in vederea pornirii §i pe toatd durata functionarii morii se are in
vedere asigurarea curdteniei si a iluminatului normal in zona.

- Se venfica starea i corectitudinea legaturilor electrice si se face legitura la piméant a
tuturor actiondrilor electrice.

- Se verificd periodic starea de stringere a asamblarilor cu guruburi, iar siptiménal se
verifici existenta lubrefiantului in punctele de ungere previzute in fisa de ungere.

Toate fluidele utilizate 1a alcatuirea sistemelor de acoperire prin vopsire se incadreazi in
categoria substantelor toxice si cu risc de explozie/incendii.

Manipularea acestor materiale se efectueazi cu respectarea obligatorie a normelor in
vigoare, aplicabile, privind protectia muncii i a vietii (sanitare, respectiv antiincendii).

Depozitarea materialelor se efectueazd in spatii inchise special amenajate si la
temperaturi cuprinse fntre +3°C + +30°C (cel mult), daci nu este specificat altfel prin
instructiunile furnizorilor.

Ambalajele continind fluidele amintite se mentin inchise etang péna la utilizare,

Containerele cu continut partial utilizat pot fi reinchise etans, pentru cazul folosirii
ulterioare, daci nu se precizeazi altfel prin instructiunile furnizorilor. In aceste cazuri, Insi,
ambalajele cu continut partial utilizat se vor marca vizibil aparte i se vor stoca separat.

Se indicd interzicerea efectudrii lucrarilor in vecinitatea surselor de oxigen/de foc deschis,
inclusiv fumatul, precum §i contactul accidental dintre fluide si substante acide / bazice (risc de
emisii toxice secundare), respectiv, produse alimentare (risc de otrivire)

in cadrul procesului de montaj §i exploatare a morii de carbune, se respectd si
urmitoarele normative referitoare la cerinte legale de protectia mediului:

- Legea nr 107/1996 (actualizatd) a apelor

- Legea nr. 199/2000 (republicata) privind utilizarea eficienti a energiei

- OUG nr. 195/2005 (actualizatd) privind protectia mediului

- OUG nr. 243/2000 (actualizatd) privind protectia atmosferei

- OUG nr. 78/2000 (actualizatd) privind regimul deseurilor

- OUG nr. 16/2001 (republicata §i actualizatd) privind gestionarea deseurilor industriale

reciclabile
- HG nr. 856/2002 (completatd) privind evidenta gestiunii deseurilor §i pentru
aprobarea listei cuprinzind deseurile, inclusiv deseurile periculoase
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Moara de cirbune DGS 100- CLASICA se izoleazi termic cu saltele de vatd

rinerald.

Executantul lucrdrilor de montay s8I exploatare impreund cu beneficiarul au urmitoarele
obligatii pe linia protectiel mediului:

1. Uleiurile uzate se depoziteaza in rezervoare speciale urmand a fi reciclate

2. Piesele de uzurd dezafectate de la moars se depoziteazi in spatii special amenajate
pentru a putea fi reciclate

3. In procesul de montaj nu se vor folosi materiale de izolare pe baza de “azbest”.

4. Se verifica siptiméanal gradul de etangeitate a tuturor armiturilor de pe circuitele
morii de carbune.

Pentru documentatiile provenite din inregistriri pe CD care nu sunt
autentificate prin semniitura autorului, acestea sunt valabile numai dacii in
arhiva beneficiarului se afld documentatiile identice editate pe suport de

ozalid/hirtie care poarti semniturile autorului, S. C. ICPET —
GENERATOARE ABUR S.A.
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TOLERANCES TOLERANTE 7 o C
— Welding fabrication EN ISO 13920 class AE — Executie constructii sudate EN ISO 13920 class AE
— Thermal cutting mz. ISO 9013 class 321 — Debitare cu flacara EN I1SO 9013 class 321
~ Weldseam preparation EN 150 9692 — Pregatirea suprafetelor de sudare EN ISO 9692
~ Surface symbols EN 150 1302 — Starea suprafetelor EN 1SO 1302 -
NOTE NOTA B
— Base material S 355 J2+N - acc. to EN 10025-2 — Material de baza S 355 J24N — conf. EN 10025-2
— Tolerance on nominal thickness class B acc. EN 10029 — Toleranta la grosime clasa B conf. SR EN 10029
— Ultrasonic test class S2—E3 acc. EN 10160 — Control US clasa S2-E3 conf. SR EN 10160 12 m\ /95
— All edges 1x45 — Muchiile se vor tesi 1x45 /\ \ /\\ -
~ The edges of the hardfacing rounded ) — Muchiile stratului dur se vor rotunji - ;
: da: .
- ___Penetration test acc.. EN 571-1; — ___Test cu lichide penetrante conf. EN 571-1 ool T o Sau en Siralh dupe e R
Linear indications are not allowed nu se admit indicatii liniare ardfacing DGS 100 (] informare A
— Same design for mill rotor — Aceeasi executie pentru rotor moara Ans. sup: MOARA_DGS_100 |[x] executie
left or right version; varianta dreapta sau stangg; Mosa nete: 2 3 3 kg|Agregat: Cazan 1035 t/h Turceni modernizat
| Alstom Infrastruiture Romania \_ . m w7\_¥@$®@m|©\_ A\l_
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VIZAT BENEFICIAR:

Executie constructii sudate EN I1SO 13920 class AE
Debitare cu flacara EN 1SO 9013 class 321
Pregatirea suprafetelor de sudare EN SO 9692
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stae@al DGS 100V

Ans. sup: MOARA_DGS__100

Agregat: Cazan 1035 t/h Turceni modernizat

[x] Executie

1/1

4@

A3 (420 x 97

\
|

wa

Y 1o

“J

~

~

T~
b S L5 1

W)
‘o

£

W -
F T | b / S SHNN R | S 3 [ >
I = oL
2|3 | B
D o Mmam "
2 8 | ggeig3
= = lwwe.mm
m m wmmp.mmm - Loc pentru marcaj ~15
r e} o _BE ~ .
8 > w_mmmwm 1,5 05 T [A Mark area \
FIEEREE ) T TR
Hins " : 2= 2] 2
5 3|lc 3 3| oggsa :
HiEdgE il o0\ g 3
=y S|T 3 =] 8
= . Z ey = z b m
2l0%2| 2 == = 5 0O
c o c ¢ bl I W I ~ )
[1V) M| Q) c O] 00 v. r..‘lu
B 28| ¢ T|w ] —~— DIRECTION O ROLLING ——{
m. @ m. @ W .
R L
o | 2 | ¢ d
m W m m X (]
3 3 & m
2 | & | & ; %
= =
m m m 4 To)
s | § | & m ”
> o ® 3
=& | ¢ s 2
O o o m m(_nlv.
- 27
w B E-
B 90 . 183 150
S |8 | ¢ 100 i
= & 7 ]
.m m m TOLERANC=S TOLERANTE
— Welding fabrication EN 1SO 13920 class AE -
o i o — Thermal cutting EN IS0 9013 class 321 =
> & & - fieldseam preparation EN SO 9692 _
= 4 B a 0 NOTE NOTA - Surface symbals EN IS 1302 ~ Starea suprafetelor EN 1O 1302
— Base material S 235 J24N - acc. to EN Bomulm — Material de baza S 235 J2+N - conf. EN 100252 12.5 9L
— Tolerance on nominal thickness class B acc. EN 10029 — Toleranta la grosime clasa B conf. SR EN 10023 & \
_ . 5_ B _ _
Ultrasonic ﬁmmﬁ.o_omm S2-E3 acc. EN 10160 Control US clasa S2-E3 conf. SR EN 10160 e comanda: BEi: o St S
~ All edges 1x45 — Muchiile se vor tesi 1x45° @m_mwﬂ W:% LEFT BLADE hardfacing DGS 100
£ €l
— The edges of the hardfacing rounded — Muchiile stratului dur se vor rotunji %acm POPA_MIHA| |
— Design for mill rotor version left only — Executie numai pentru rotor moara varianta stanga >—lm|—-.Ovz Masa nete 329 kq
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