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1. Introducere

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si constituie ansamblul
cerintelor pe baza cirora se elaboreaza de citre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupa caz si fara
a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performanta,
siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitatii, terminologie,
simboluri, teste si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea
conformitatii cu standarde relevante sau altele asemenea.

in cadrul acestei proceduri, Judetul Prahova indeplineste rolul de autoritate contractanti, respectiv
autoritate contractantd in cadrul Contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a documentatiei de atribuire, orice activitate descrisa intr-un anumit
capitol din Caietul de Sarcini si nespecificatd explicit in alt capitol, trebuie interpretatd ca fiind
mentionata in toate capitolele unde se considera de citre Ofertant ca aceasta trebuia mentionata
pentru asigurarea indeplinirii obiectului Contractului.

Specificatiile tehnice care indicd o anumita origine, sursa, productie, un procedeu special, o marca
de fabrici sau de comert, un brevet de inventie, o licenta de fabricatie, sunt mentionate doar pentru
identificarea cu usurinta a tipului de produs si nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor
operatori economici sau a anumitor produse, aceste specificatii vor fi considerate ca avind mentiunea
sau echivalent.

Contextul realizarii acestei achizitii de produse

1.1 Informatii despre autoritatea/entitatea contractantd

La nivel judetean, conform Strategiei de Dezvoltare Durabili a judetului Prahova 2021-2027,
cele mai multe unitati de invatamant din judet au o infrastructura uzata fizic si moral, functionand in
cladiri vechi, ineficiente energetic, cu mobilier uzat, materiale didactice si fond de carte insuficient,
cu un deficit de laboratoare, sali si terenuri de sport.

La nivelul Judetului Prahova, conform Strategiei de dezvoltare locald a Judetului Prahova 2021 —
2027, unul dintre obiectivele mentionate este O.S. I.1. Cresterea nivelului de educatie si formare
profesionald a populatiei judetului odatd cu cresterea ratei de participare la toate nivelele de
invatdmant si imbunatatirea ofertei de formare, care se refera la digitalizarea managementului si
operatiunilor institutiilor publice, respectiv la dotarea cu echipamente i infrastructurd, baza de date,
soft si platforme digitale.

Judetul Prahova se numara printre judetele cu cele mai mari rate de abandon scolar de la nivelul tarii,
fiind pe locul 2 in clasament la nivelul invatdmantului prescolar, respectiv pe locul 1 la cel liceal.
De asemenea se precizeaza faptul cd un numar mare de copii cu CES abandoneazi scoala imediat
dupa gradinita sau scoald primar3.

Printre investitiile si priorititile investitionale, se numara dotarea unitétilor de invatamant din judetul
Prahova, imbunatitirea infrastructurii TIC la nivelul unititilor de invatamant.

in cadrul proiectului vor fi furnizate dotari si echipamente urmatoarelor unitati de invatimant/conexe
din judetul Prahova:
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45.
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CENTRUL SCOLAR DE EDUCATIE INCLUZIVA NR.1, MUNICIPIUL PLOIESTI
CENTRUL SCOLAR DE EDUCATIE INCLUZIVA NR.2, MUNICIPIUL PLOIESTI
SCOALA PROFESIONALA SPECIALA, ORASUL PLOPENI

CENTRUL SCOLAR DE EDUCATIE INCLUZIVA, ORASUL VALENII DE MUNTE,
CENTRUL JUDETEAN DE RESURSE Si ASISTENTA EDUCATIONALA PRAHOVA
LICEUL TEORETIC, ORASUL AZUGA

SCOALA GIMNAZIALA "MIHAI VITEAZUL", ORASUL BOLDESTI-SCAENI
LICEUL TEHNOLOGIC "TEODOR DIAMANT", ORASUL BOLDESTI-SCAENI
SCOALA GIMNAZIALA NR. 2, ORASUL BOLDESTI-SCAENI

. LICEUL TEORETIC "AUREL VLAICU", ORASUL BREAZA

. SCOALA GIMNAZIALA "NESTOR URECHIA", ORASUL BUSTENI

. COLEGIUL "ION KALINDERU", ORASUL BUSTENI

. LICEUL SIMION STOLNICU ORASUL COMARNIC

. SCOALA GIMNAZIALA NR. 2 ORAS COMARNIC

. GRADINITA CU PROGRAM NORMAL SI PROGRAM PRELUNGIT "FRUNZA DE

STEJAR", ORASUL PLOPENI

LICEUL "CAROL I ", ORASUL PLOPENI

LICEUL TEORETIC "SERBAN VODA", ORASUL SLANIC

LICEUL TEHNOLOGIC AGROMONTAN "ROMEO CONSTANTINESCU", ORASUL
VALENII DE MUNTE

SCOALA GIMNAZIALA "ING. GHEORGHE PANCULESCU", ORASUL VALENII DE
MUNTE

GRADINITA CU PROGRAM NORMAL NR. 1, ORASUL VALENII DE MUNTE

. COLEGIUL NATIONAL "NICOLAE IORGA", ORASUL VALENII DE MUNTE
22.
23.
24.
25.

SCOALA GIMNAZIALA "GHEORGHE COSTESCU", COMUNA ALUNIS

SCOALA GIMNAZIALA ARICESTII, COMUNA ARICESTII RAHTIVANI

SCOALA GIMNAZIALA SAT NEDELEA, COMUNA ARICESTII RAHTIVANI
SCOALA GIMNAZIALA INVATATOR ATANASIE JAN STOICESCU, ARICESTII
ZELETIN

SCOALA GIMNAZIALA COMUNA BABA ANA

SCOALA GIMNAZIALA "GHEORGHE LAZAR", COMUNA BARCANESTI

LICEUL TEHNOLOGIC AGRICOL, COMUNA BARCANESTI

SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA BATRANI, sat Batrani, nr. 170

SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA BERTEA, sat Bertea, nr. 660A

. SCOALA GIMNAZIALA COMUNA BOLDESTI-GRADISTEA
32.

SCOALA GIMNAZIALA "MIHAI VODA", SAT PLEASA, COMUNA BUCOV

. SCOALA GIMNAZIALA "CONSTANTIN STERE", COMUNA BUCOV
34.
35.
36.
37.
38.

SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA CARBUNESTI

SCOALA GIMNAZIALA NICHITA STANESCU COMUNA CEPTURA

SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA CERASU

SCOALA GIMNAZIALA "ANDREI RADULESCU", COMUNA CHIOJDEANCA
LICEUL TEHNOLOGIC "PROFESOR ILIE GAVRILA", SAT CIORANII DE JOS,
COMUNA CIORANI

SCOALA GIMNAZIALA, SAT CIORANII DE SUS, COMUNA CIORANI

SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA COLCEAG

SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA COSMINELE

SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA DRAGANESTI

SCOALA GIMNAZIALA "EROU SERGENT GRIGORE IOAN", COMUNA
DUMBRAVESTI

SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA FANTANELE

LICEUL TEORETIC COMUNA FILIPESTII DE PADURE

GRADINITA CU PROGRAM PRELUNGIT NR. 2 COMUNA FILIPESTII DE PADURE
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47. SCOALA GIMNAZIALA IOAN MOGA, SAT DITESTI, COMUNA FILIPESTII DE
PADURE

48. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA FLORESTI

49. SCOALA GIMNAZIALA LAURENTIU FULGA, SAT FULGA DE SUS

50. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA GURA VADULUI, DC73, Gura Vadului

51. SCOALA GIMNAZIALA COMUNA LAPOS

52. SCOALA GIMNAZIALA "EROILOR", COMUNA LIPANESTI

53. SCOALA GIMNAZIALA, SAT MANECIU-PAMANTENI, COMUNA MANECIU

54. COLEGIUL "FERDINAND I", COMUNA MANECIU, Strada Tabla Butii 5

55. SCOALA GIMNAZIALA "GHEORGHE DIBOS", COMUNA MANESTI

56. SCOALA GIMNAZIALA "TOMA T. SOCOLESCU", COMUNA PAULESTI

57. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA PLOPU

58. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA PODENII NOI

59. SCOALA GIMNAZIALA "INVATATOR ION MATEESCU", COMUNA POIANA
CAMPINA

60. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA POIENARII BURCHII

61. SCOALA GIMNAZIALA "MANASTIREANU MIHAI", COMUNA PREDEAL-SARARI

62. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA PROVITA DE JOS

63. SCOALA GIMNAZIALA MITROPOLIT PIMEN GEORGESCU, PROVITA DE SUS

64. SCOALA GIMNAZIALA, SAT BUDA, COMUNA RAFOV

65. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA SALCIA

66. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA SALCIILE

67. SCOALA PROFESIONALA COMUNA SANGERU

68. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA SCORTENI

69. SCOALA GIMNAZIALA, SAT TARICENI, COMUNA SIRNA

70. SCOALA PROFESIONALA, COMUNA STARCHIOJD

71. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA STEFESTI

72. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA SURANI

73. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA TALEA

74. SCOALA GIMNAZIALA NR. 1, COMUNA TELEGA

75. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA VALCANESTI

76. SCOALA GIMNAZIALA, SAT DARVARI, COMUNA VALEA CALUGAREASCA

77. SCOALA GIMNAZIALA "ION IONESCU", COMUNA VALEA CALUGAREASCA

78. LICEUL TEHNOLOGIC "CAROL I", COMUNA VALEA DOFTANEI

79. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA IORDACHEANU

80. SCOALA GIMNAZIALA, SAT VARBILA, COMUNA IORDACHEANU

81. SCOALA GIMNAZIALA, COMUNA SECARIA

82. CLUBUL COPIILOR MARTA BIBESCU COMARNIC

83. CLUBUL COPIILOR CAMPINA

84. CLUBUL COPIILOR VALENII DE MUNTE

85. PALATUL COPIILOR PLOIESTI

86. CLUBUL SPORTIV SCOLAR PLOIESTI

1.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia se realizeaza in cadrul proiectului Scoli Motivante Adaptate Ritmului Tehnologic - PH
SMART, finantat prin Planul National de Redresare si Rezilientd, Componenta C15 — Educatie,
apelul de proiecte Dotarea cu mobilier, materiale didactice si echipamente digitale a unitatilor de
invatimant preuniversitar si a unititilor conexe, Investitia 13. Echiparea laboratoarelor informatice
din scolile de educatie si formare profesionala (EFP), Investitia 14. Echiparea atelierelor de practica
din unititile de invatamant profesional si tehnic, Investitia 9. Asigurarea echipamentelor si a
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resurselor tehnologice digitale pentru unitatile de invdtamant, Investitia 11. Asigurarea dotarilor
pentru sélile de clasd preuniversitare si laboratoarele/atelierele scolare.

Obiectivul general al proiectului este asigurarea in bune conditii a serviciului public de educatie si
accesul egal la educatie pentru elevii incadrati in invatimantul preuniversitar din judetul Prahova
printr-o solutie unitard: dotarea cu mobilier, materiale didactice si echipamente digitale a 81 de
unitati de invatamant preuniversitar i 5 unitdti conexe.

Obiectivele specifice ale proiectului sunt:

Dotarea a 75 de laboratoare de informatica din 81 de unitati de invatdmant prescolar, primar,
gimnazial, liceal si [PT.

Dotarea a 1365 sali de clasa cu echipamente TIC pentru unitéti de invatamant preuniversitare.

Dotarea cu mobilier i materiale didactice pentru 1259 sali de clasd/séli de grupa din unitétile
de invatdmant preuniversitar si cele conexe.

Dotarea cu echipamente digitale, mobilier specific si materiale didactice specifice pentru 63
de laboratoare de stiinte (fizica, chimie, biologie/multidisciplinar) din unitatile de invatimant
preuniversitar.

Dotarea cu mobilier specific si materiale didactice specifice (obiecte de inventar), inclusiv
echipamente digitale, pentru 230 cabinetele scolare (inclusiv cabinete consiliere si asistentd
psihopedagogica, de sprijin, logopedice si alte terapii specifice, cele din unitétile conexe etc.).

Dotarea cu materiale, echipamente didactice si digitale pentru 12 ateliere de practicd din
reteaua IPT.

Prin proiect, sunt vizate urmitoarele investitii corelate cu indicatorii de proiect:

66 laboratoare de informatica din unititi de invatdmant primar, gimnazial, liceal dotate cu 64
table interactive, 1042 de sisteme de tip desktop cu monitor (inclusiv licente Microsoft
Windows, Microsoft Office si antivirus), 66 sisteme de sunet, 66 multifunctionale, 65 camere
de videoconferinta, 65 routere wifi, 15 alte dispozitive si echipamente tehnologice

1 laborator de informatica din unitati de invatamant prescolar dotat cu 1 table interactive, 10
de sisteme de tip desktop cu monitor (inclusiv licente Microsoft Windows, Microsoft Office
si antivirus), 1 sisteme de sunet, 1 multifunctionale, 1 camere de videoconferinti, 1 routere
wifi

8 laboratoare de informatica din unitati de invatamant profesional si tehnic dotate cu 8 table
interactive, 128 de sisteme de tip desktop cu monitor (inclusiv licente Microsoft Windows,
Microsoft Office si antivirus), 8 sisteme de sunet, 8 multifunctionale, 8 camere de
videoconferintd, 8 routere wifi

1365 de sali de clasd/grupa din unitidti de invatdmant preuniversitar/sili pentru activitéti
extrascolare din unititile conexe eligibile, dotate cu echipamente digitale pentru organizarea
invatarii in mediul virtual: 1091 de table interactive, 1080 de sisteme all in one sau laptop
(inclusiv licente Microsoft Windows, Microsoft Office si antivirus), 1354 de sisteme de
sunet, 1348 de imprimante multifunctionale, 1354 camere videoconferin{d, 1342 scannere
documente portabile, 913 alte dispozitive si echipamente tehnologice.

1259 de sili de clasa/grupa de invatamant preuniversitar/sali pentru activititi extrascolare din
unitatile conexe eligibile dotate cu mobilier si materiale didactice
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® 63 laboratoare de stiinte din unitatile de invatamant preuniversitar dotate cu mobilier specific
si materiale didactice specifice dupa cum urmeaza:
o 63 laboratoare multidisciplinare
e 230 cabinete scolare din unitatile de invatimant preuniversitar/unitati conexe (cabinete pe
discipline, cabinete de asistentd psihopedagogica, sili de sport) dotate cu mobilier si
materiale sportive, inclusiv echipamente digitale din care:
o 90 cabinete scolare
o 68 cabinete de asistenta psihopedagogici
o 72 sali de sport
e 12 ateliere de practica dotate cu materiale specifice si echipamente didactice, inclusiv
componenta digitala

1.3 Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceastd achizitie de produse

Achizitia de produse se deruleazi independent de alte initiative ale Achizitorului ce tin de dotarea
unititilor de invatamant si a unitatilor conexe.

in paralel se vor derula achizitiile de echipamente IT si mobilier, precum si echipamente si materiale
specifice atelierelor de practici si a unitatilor conexe.

1.4 Factori interesati si rolul acestora

Factorii interesati in livrarea contractului sunt:

- Achizitorul Judetul Prahova

- Unitétile de invatamant beneficiare si structurile arondate acestora:
* SCOALA PROFESIONALA SPECIALA, ORASUL PLOPENI
= LICEUL TEHNOLOGIC "TEODOR DIAMANT", ORASUL BOLDESTI-SCAENI
= COLEGIUL "ION KALINDERU", ORASUL BUSTENI
= LICEUL SIMION STOLNICU ORASUL COMARNIC
* LICEUL "CAROL I", ORASUL PLOPENI
* LICEUL TEHNOLOGIC AGROMONTAN "ROMEO CONSTANTINESCU",
ORASUL VALENII DE MUNTE
LICEUL TEHNOLOGIC "PROFESOR ILIE GAVRILA", SAT CIORANII DE
JOS, COMUNA CIORANI
LICEUL TEORETIC COMUNA FILIPESTII DE PADURE
COLEGIUL "FERDINAND I", COMUNA MANECIU
SCOALA PROFESIONALA COMUNA SANGERU
SCOALA PROFESIONALA, COMUNA STARCHIOJD
LICEUL TEHNOLOGIC "CAROL I", COMUNA VALEA DOFTANEI

Produsele solicitate

1.5  Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Obiectivul general al proiectului este asigurarea in bune conditii a serviciului public de educatie si
accesul egal la educatie pentru elevii incadrati in invatamantul preuniversitar din judetul Prahova
printr-o solutie unitard: dotarea cu mobilier, materiale didactice si echipamente digitale a 81 de
unitdti de invatdmant preuniversitar si 5 unititi conexe.

Livrarea fiecdrei achizitii va contribui in mod direct la realizarea obiectivului general.
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Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor

Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor este:

e Dotarea cu materiale si echipamente didactice a atelierelor de practicd/ unitate de invatimant
IPT din reteaua IPT

Prin aceastd achizitie sunt vizate urmitoarele investitii corelate cu indicatorii de proiect:

® 12 ateliere de practica dotate cu materiale si echipamente didactice specifice

1.6 Descrierea produselor solicitate si a operatiunilor cu titlu accesoriu necesar a fi realizate

Obiectul contractului este reprezentat de livrarea, instalarea si configurarea setului de materiale
didactice si produse specifice achizitionate, necesare desfasurarii activitatilor de predare-invitare,
pentru atelierele de practica, unitatile de invatamant IPT din reteaua IPT ale unititilor de invatamant
incluse in proiect.

In acest sens livrarea contractului va include minim urmitoarele componente, produse $i servicii:
- Produsele si serviciile descrise mai jos

- Livrarea produselor la sediul unititilor de invatamant beneficiare;

- Asigurarea garantiei pentru materialele didactice livrate pe durata contractului;

In derularea contractului, activitatea contractantului va fi condusa de urmatoarele principii:

i.  Contractantul actioneaza in interesul autorititii contractante pe durata furnizarii produselor,
in conditiile si cu limitele descrise in documentatia aferenta prezentei proceduri de atribuire;

ii.  Contractantul actioneaza in sensul realizarii obiectivelor prezentate pentru contract in ceea
ce priveste optimizarea folosirii resurselor necesare indeplinirii obiectivelor contractului.

1.6.1 Produse solicitate
Ofertele vor raspunde cerintelor formulate in caietul de sarcini.

Mentiunile explicite (coduri si specificatii de model, cerinte de interoperabilitate) se referd la
componente si repere efectiv oferite, iar cerintele minime de structurd, capacitate si interoperabilitate
expres mentionate sunt obligatorii. Specificatiile tehnice care indicd o anumitd origine, sursi,
productie, un procedeu special, o marca de fabrica sau de comert, un brevet de inventie, o licenta de
fabricatie, sunt mentionate doar pentru identificarea cu usurinta a tipului de produs si NU au ca efect
favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici sau a anumitor produse. Aceste specificatii
vor fi considerate cu mentiune de ,,sau echivalent”.

Pentru toate componentele si functionalititile mentionate explicit, ofertantul va prezenta, in mod
obligatoriu, informatiile relevante detaliate - inclusiv (dar fir3 a se limita la) cod / model, fabricant,
specificatii etc., care sa permita identificarea produselor oferite si confirmarea respectirii cerintelor.

in caz de neconcordanta, specificatiile oficiale publicate de producator(valabile la data ofertei, pentru
produsele oferite) vor fi considerate ca referinta, iar continutul acestora primeaza asupra detaliilor
tehnice ale ofertei.

Atunci cand cerinfele caietului de sarcini indica cerinte sau clase de functionalitati obligatorii si
valorile minime corespunzatoare (acolo unde este cazul), se vor indica in mod concret elementele
(inclusiv caracteristicile tehnice relevante) efectiv oferite.
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Nu se vor accepta ofertele vagi sau generice; nu se accepta oferte alternative.
Materialele didactice ofertate si livrate in cadrul contractului trebuie si fie noi.

Oferta va include transportul, livrarea materialelor didactice in fiecare locatie beneficiara (unitate de
invatdmant) pe amplasamentul agreat in prealabil cu Achizitorul precum si instruirea utilizatorilor
cu privire la operarea acestora, acolo unde este cazul.

Ofertantul va detalia modul in care materialele didactice ofertate riaspund la fiecare dintre cerintele
enumerate in parte, descriind functionalitatile si optiunile acestora.

Lot 9 — ATELIER TAMPLARIE

VALENII DE MUNTE
MANECIU

1.6.1.1 Cantitati

Lista materialelor didactice si produselor specifice ce vor fi achizitionate prin prezenta procedura:

Nr. Produs Cantitate | Specificatii tehnice Durata
Cr minima
t. garantie

1. |Freza CMT 7 E+IND 4 Fisa tehnica nr. 1

2. Sisteme di gluzione Poket 4 Fisa tehnica nr. 2

3. |Sisteme di gluzione CMT 300 + 4 Fisa tehnica nr. 3

freza
4, (Set freze - 900.003; 694.011 4 Fisa tehnica nr. 4
5. [Masina de frezat nuturi 100 mm, 4 Fisa tehnica nr. 5

701 WPJ7000J

6. |Stemuitor 100 mm 2000 W KC100 4 Fisa tehnica nr. 6
7. |Aspirator de rumegus 4 Fisa tehnica nr. 7
8. |Masina de slefuit orbitala 300 W 4 Fisa tehnica nr. 8
125 mm BO5041
9. |Banc de lucru pentru tamplarie 4 Fisa tehnica nr. 9
10.|Fierastrau circular stationar 4 Fisa tehnica nr. 10
11.|Fierastrau vertical 4 Fisa tehnicanr. 11
12.|Freza lemn cu masa Dedra 4 Fisa tehnica nr. 12
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Nr. Produs Cantitate | Specificatii tehnice Durata
Cr minima
t. garantie
13.|Masina de gravare si decupare 4 Fisa tehnica nr. 13
laser
14.|Masina de gravare si frezare CNC 4 Fisa tehnica nr. 14
15.|Masina de rindeluit 4 Fisa tehnica nr. 15
16.|Masina pentru gaurit si frezat 4 Fisa tehnica nr. 16
17.|Menghina cu reglare in cruce 125 4 Fisa tehnicanr. 17
mm, etc.
18.|Menghina tamplarie pentru tevi 4 Fisa tehnica nr. 18
1/2"
19.|Set freze lemn pentru usi 4 Fisa tehnica nr. 19
dulap/fete sertar
20.|Fierastrau panglica vertical (dim. 4 Fisa tehnica nr. 20
mici)
21.|Banda ferastrau 2.240x6x0.5 (6 6 Fisa tehnica nr. 21
buc)
22.|Banda ferastrau 2.240x15x0.5 (4 6 Fisa tehnica nr. 22
buc)
23.|Clema dubla 1220 mm 6 Fisa tehnica nr. 23
24.|Clema dubla 810 mm 6 Fisa tehnica nr. 24
25.|Clema paralela tamplarie, 6 Fisa tehnica nr. 25
deschidere pana la100 cm
26.|Tragator de pini 1500 mm 6 Fisa tehnica nr. 26
27.|/Clema 150 mm 6 Fisa tehnica nr. 27
28.|Strung din lemn cu copiere 4 Fisa tehnica nr. 28
29.|Set de dalti de strunjire 6 Fisa tehnica nr. 29
30.|Suport elice cu 4 dinti 6 Fisa tehnica nr. 30
31.|Discuri circulare placate 6 Fisa tehnica nr. 31

250%30%3,2 mm (10 buc)
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Nr. Produs Cantitate | Specificatii tehnice Durata
Cr minima
t. garantie
32./Set burghie lemn 4-10 mm (10 6 Fisa tehnica nr. 32
buc)
33.|Set burghie metal 4-10 mm (10 6 Fisa tehnica nr. 33
buc)
34.|Set freze cu coada 8 mm lemn (10 6 Fisa tehnica nr. 34
buc)
35.|Set cutite pentru masina de Fisa tehnica nr. 35
indreptat 300 mm (3 buc/set) (10 6
seturi)
36.|Manusi de protectie (60 buc) 60 Fisa tehnica nr. 36
37.|Casca antifon (60) 60 Fisa tehnica nr. 37
38.|Ochelari de protectie (60) 60 Fisa tehnica nr. 38
39.|Masina universala de tamplarie 2 Fisa tehnica nr. 39
40.|Capsator (6 buc) 6 Fisa tehnica nr. 40

Livrarea materialelor didactice se va realiza in locatiile unitatilor de invatamant beneficiare, lista si
numirul de materiale didactice livrate/ unitate de invatdimant urmand a fi comunicata Prestatorului
selectat in etapa de initiere a contractului.

1.6.2

Garantia

Materialele didactice trebuie sa fie acoperite de garantie pentru cel putin perioada solicitatd pentru
fiecare produs, minimum 24 de luni pentru fiecare produs. Perioada de garantie incepe de la data
livrarii produselor.

Garantia materialelor si echipamentelor didactice trebuie sa acopere toate costurile rezultate din
remedierea defectelor in perioada de garantie, inclusiv, dar féra a se limita la:
ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, cutii, 1azi etc.);

transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport internafional (dacd este

aplicabil);

diagnoza defectelor, inclusiv costurile de personal, dupi caz;
repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente;

inlocuirea partilor defecte, dupa caz;

despachetarea, inclusiv curatarea spatiilor unde se efectueaza interventia, dupé caz;

instalarea in starea initiald, dupi caz;

testarea pentru a asigura functionarea corecta, dupa caz;

repunerea in functiune, dupé caz.

Se va pune la dispozitia Autoritdtii contractante, Declaratie privind asigurarea service-ului.
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1.6.3 Livrare, ambalare, etichetare, transport

Materialele si echipamentele didactice vor fi livrate cu respectarea tuturor cerintelor cantitative si
calitative, la locul de livrare indicat de autoritatea/entitatea contractanti.. Fiecare produs va fi insotit
de toate subansamblele/partile componente necesare punerii i mentinerii in functiune.

Contractantul va ambala si eticheta bunurile furnizate astfel incit sd previnad orice daund sau
deteriorare in timpul transportului acestora cétre destinatia stabilita.

Contractantul va asigura logistica necesard etichetdrii produselor de mobilier furnizate cu etichete
autocolante care sd respecte Manualul de Identitate Vizuald al PNRR. Pentru fiecare produs,
Sfurnizorul are obligatie de a aplica o etichetd autocolantd care sd contind urmdtoarele informatii:
logo-ul Uniunii Euriopene, inclusiv textul , Finantat de Uniunea Eurpeand NextGenerationEU”,
sigla Guvernului Romdniei, logo PNRR.

Daca este cazul, ambalajul trebuie prevazut astfel incat si reziste, fard limitare, manipularii
accidentale, expunerii la temperaturi extreme, sdrii si precipitatiilor din timpul transportului i
depozitarii in locuri deschise. In stabilirea marimii si greutitii ambalajului Contractantul va lua in
considerare, acolo unde este cazul, distanta fatd de destinatia finald a bunurilor furnizate si eventuala
absentd a facilitdtilor de manipulare la punctele de tranzitare.

Transportul si toate costurile si riscurile asociate sunt in sarcina exclusivd a contractantului.
Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat al bunurilor si se considera ci a luat
in considerare toate dificultatile pe care le-ar putea intdmpina in acest sens §i nu va invoca niciun
motiv de intarziere sau costuri suplimentare.

Termen de livrare: maxim 10 de zile de la emiterea notei de comanda de cétre Achizitor. Ofertantul
va asigura pe cheltuiala proprie livrarea bunurilor, care trebuie sd fie conforme cu specificatiile
tehnice minimale din acest caiet de sarcini, la adresa beneficiarului si in unitatile de invajamant
beneficiare. Bunurile vor fi receptionate de persoanele desemnate de céatre beneficiar la sediul
acestuia / sediile unitatilor de invatimant.

La livrare, bunurile vor fi insotite dupa caz de factura, aviz insotire marfa, certificat de garantie,
documentatie tehnica in limba engleza/limba romana, Manual de utilizare, Certificat de calitate al
produselor/ Declaratie de conformitate sau echivalent, conform cerintelor finantatorului.

In urma verificarii montirii dotirilor, se va semna un proces verbal de receptie calitativa la sediul
beneficiarului. In cazul in care la data efectuirii receptiei calitative se constatd ci produsul nu
corespunde cerintelor tehnice din caietul de sarcini, Contractantul trebuie sd ridice produsul pe
cheltuiala proprie si va avea obligatia de a-1 inlocui cu un alt produs conform cu caietul de sarcini,
pe raspunderea si cheltuiala sa, in termen de cel mult 5 zile lucritoare.

1.6.4 Instalarea/montarea, punerea in functiune si testarea produselor furnizate — dupi caz

Furnizorul va efectua pe cheltuiala sa si fara niciun fel de cost suplimentar din partea autoritatii
contractante toate testele pentru a asigura functionarea produsului. Furnizorul raméne responsabil
pentru protejarea produselor ludnd toate masurile adecvate pentru a preveni lovituri, zgarieturi si alte
deteriordri, pand la acceptarea de cétre autoritatea contractanta.

Furnizorul trebuie sa asambleze toate produsele in mod corespunzitor, asigurandu-se in acelasi timp
ca spatiile unde s-a realizat instalarea rimén curate.

Dupa livrarea si instalarea produselor, furnizorul va elimina, in maxim 5 zile lucritoare de la livrare,
toate deseurile rezultate si va lua mésurile adecvate pentru a aduna toate ambalajele si eliminarea
acestora de la locul de instalare. Odata ce produsele sunt asamblate, Furnizor va pune produsele in
functiune. Punerea in functiune include, de asemenea, toate ajustirile necesare pentru a asigura
instalarea corespunzitoare, pentru o functionare optima.

Dupa instalare si punere in functiune, reprezentantul Autoritatii contractante va participa la testele

functionale ale produselor. Punerea in functiune se va realiza de catre furnizor, in prezenta
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persoanelor desemnate de unitatile de invatamant si Unitatile Administrativ Teritoriale partenere si
se vor testa toate functiunile si cerintele solicitate.

1.6.5 Operatiuni cu titlu accesoriu

Livrarea contractului va include minim urmatoarele servicii:

- Livrarea bunurilor la sediul Achizitorului sau a unitatilor de invatdmant

- Instruirea cadrelor didactice/persoanelor avizate in utilizarea bunurilor, dupa caz

- inregistrarea bunurilor intr-un sistem de management si gestiune a acestora pus la dispozitie
de Beneficiar, daca e cazul

1.6.6 Receptie

Receptia bunurilor se va efectua in timpul programului de lucru: de luni pana vineri intre orele 08:00
—16:00, in locatiile indicate de Achizitor..

In cadrul receptiei cantitative si calitative, Achizitorul are dreptul, prin reprezentantii sii, de a
inspecta si/sau testa bunurile pentru a verifica conformitatea lor cu specificatiile din documentatia
de atribuire i din ofertd. Receptia cantitativi va consta in: verificarea denumirii comerciale a
bunului, verificarea cantitdtii livrate. Receptia calitativi constd in inspectia si testarea
bunurilor/echipamentelor livrate gi se materializeaza printr-un proces-verbal de receptie.

- Receptia cantitativa se va face in maxim 5 zile de la data livrarii Bunurilor .
- Receptia calitativa se va face in maxim 5 zile dupa livrare, instalare si punere in functiune la
locatia specificata.

Daca bunul furnizat nu este conform cu specificatiile tehnice, autoritatea contractanta poate sa il
refuze, iar furnizorul va trebui sa il inlocuiascd in maxim 10 zile, pentru a satisface cerintele
specificatiilor tehnice din caietul de sarcini si din contract, fara a percepe un cost suplimentar.

Se vor intocmi:

- Procese verbale de predare-primire care vor contine informatii referitoare la produs,
accesorii, calitate, etc.;

- Proces verbal de instalare/montare, dupi caz;

- Proces verbal de receptie care va contine informatii referitoare la produs, cantitate,
documente de calitate insotitoare, garantii oferite.

- Proces verbal de instruire a personalului desemnat din unititile de invatimant (unde este
cazul).

Furnizarea produselor se va face direct de catre contractant, care va lua toate masurile astfel incit
produsele si fie transportate, descarcate manipulate si livrate la locatia indicata, de catre
reprezentantul sau in prezenta beneficiarului.

Nu se accepta livrarea produselor fara prezenta unui reprezentant al Contractantului la momentul
livrarii in locatiile indicate de Autoritatea contractantd ( NU se acceptd livrarea prin curier fara
prezenta unui reprezentant al Contractantului la momentul livrarii).

Documente ce trebuie furnizate Autorititii/entititii contractante in legéitura cu produsul

Livrarea, furnizarea produselor trebuie sa fie insotita obligatoriu de urmatoarele documente:
- Declaratia de conformitate care atestd conformitatea produsului cu legislatia aplicabila;
- Garantia produselor emisa de furnizor;
- Fisa tehnica a produsului, In limba roméana;
- Declaratia de conformitate a producitorului.

Lipsa documentelor duce la respingerea mirfii.
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1.6.7

Servicii de garantie

Furnizorul va asigura, pe toat3 perioada de garantie serviciile urmétoare:

Anuntarea apelurilor de service se va face la un numar local de telefon cu tarif normal sau la
o adresd de e-mail pusi la dispozitie de Ofertant, unde este cazul

Timpul de raspuns la incident incepe de la inregistrarea solicitirii la Furnizor, unde este cazul

Pentru situatiile de indisponibilizare a bunurilor , perioada de garantie va fi extinsi
corespunzitor, cu o durata de timp egala cu perioada de indisponibilizare.

Diagnosticarea defectiunii se va face in maxim 48 de ore de la constatarea acesteia, iar inlocuirea
sau repararea componentelor defecte se va face in decurs de 15 zile calendaristice de la
diagnosticarea defectiunii.

Termenul de garantie de buna functionare a produsului se refera la toate componentele acestuia
si se acorda indiferent de numarul de ore de utilizare sau alti parametri tehnici. Ofertantul va
prezenta o descriere a condifiilor de acordare a garantiei.

2. Aspecte de organizare, management si performanta a contractului

4.1 Atributiile si responsabilitatile partilor

in raport cu produsele solicitate si cu cerintele stipulate

Iy

in prezentul Caiet de Sarcini,

responsabilititile si atributiile partilor sunt:

Obligatiile principale ale Ofertantului:

mobilizarea de resurse suficiente si cu expertizd adecvatd pentru a asigura gestionarea
contractului, astfel cum este solicitat la nivelul Caietului de Sarcini,

indeplinirea obligatiilor contractuale, cu respectarea bunelor practici din domeniu, a
prevederilor legale si contractuale relevante, astfel incat sa se asigure cd obligatiile sunt
indeplinite la parametrii solicitati,

asigurarea unui grad de flexibilitate 1n planificarea modalitatii de gestionare a contractului,
pe toatd durata de derulare a contractului,

transmiterea datelor de identificare i de contact ale personalului alocat pentru executarea
contractului

colaborarea cu personalul autoritifii/entitatii contractante alocat pentru verificarea
produselor livrate si realizarea receptiilor,

reducerea, in misura posibila, la minim, a situatiilor de intérzieri in efectuarea livrarilor,
minimizand astfel impactul negativ asupra activitatii autorititii/entitatii contractante,
asigurarea ca orice documente, documentatii si/sau instructiuni furnizate catre personalul
autoritatii/entitatii contractante sunt exacte si elaborate in conformitate cu bunele practici
specifice in domeniu,

prezentarea rapoartelor solicitate de personalul autorititii/entitatii contractante, potrivit
cerintelor de raportare stabilite prin Contract,

va livra si monta produsele cu atentie si eficientd, cu respectarea dispozitiilor legale,
aprobirile si standardele tehnice, profesionale si de calitate in vigoare,

va livra gi monta produsele si isi va indeplini obligatiile in conditiile stabilite prin Contract
cu respectarea prevederilor documentatiei de atribuire s$i a ofertei 1 baza careia i-a fost
adjudecat contractul,
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- varespecta toatd prevederile legale in Romania si se va asigura ca si personalul sau, implicat
in Contract, va respecta prevederile legale, aprobérile si standardele tehnice, profesionale si
de calitate in vigoare,

- va adopta toate masurile necesare pentru a asigura, in mod continuu, personalul,
echipamentele si suportul necesare pentru indeplinirea in mod eficient a obligatiilor asumate
prin Contract,

- are obligatia de a asigura disponibilitatea personalului, pe toati durata Contractului.
Furnizorul are obligatia de a asigura desfasurarea activitatilor din Contract prin acoperirea cu
personal specializat pe toata perioada implementarii Contractului,

- este pe deplin responsabil pentru furnizarea produselor in conditiile Caietului de sarcini, in
conformitate cu propunerea sa tehnica,

- colaborarea cu personalul autoritatii/entitatii contractante alocat pentru furnizarea produselor
care fac obiectul contractului si pentru asigurarea serviciilor accesorii,

- se obligd sa emita factura aferentd produselor furnizate prin prezentul Contract numai dupa
aprobarea/receptia produselor in conditiile din Caietul de sarcini.

Obligatiile principale ale Ofertantului devenit Contractant se completeazi cu obligatiile prevazute in
conditiile contractuale.

Obligatiile principale ale Autorititii contractante:

~ desemnarea unei persoane sau a unei echipe pentru monitorizarea contractului,

- punerea la dispozitia Contractantului a tuturor informatiilor disponibile si necesare pentru
derularea contractului in timpul stabilit si la nivelul de calitate si performanta prevazut in
Caietul de Sarcini,

- asigurarea accesului in spatiile in care urmeazi a se realiza livrarea, dupa caz instalarea
produselor;

- mobilizarea tuturor resurselor care sunt in sarcina sa, pentru buna derulare a contractului,

- colaborarea cu Contractantul pentru a identifica in timp util orice eventuale probleme care ar
putea apirea pe parcursul derularii contractului,

- asigurarea acuratetei oricaror informatii puse la dispozitia Contractantului pe durata derularii
contractului,

- monitorizarea indeplinirii tuturor cerintelor din Caietul de Sarcini si a oricaror elemente ale
Propunerii Tehnice si Financiare pe durata derularii contractului, efectuarea si pastrarea unei
arhive cu inregistrari pentru documentarea nivelului de performantd a Contractantului,

- notificarea Contractantului prin canalele de comunicatie puse la dispozitie de acesta privind
orice incidente sau disfunctionalitéti care intervin pe perioada de derulare a contractului,

- verificarea tuturor documentelor asociate receptiei produselor si serviciilor suport care fac
obiectul contractului, respectiv care confirma furnizarea produselor potrivit conditiilor de
calitate stabilite in Caietul de sarcini.

4.2 Modalitdti si conditii de platd

Furnizorul va emite factura pentru produsele livrate si acceptate conform prevederilor contractuale/
conform graficului de plati, anexa la contract.

Platile in favoarea contractantului se vor efectua conform graficului de plati in termen de 30 zile de
la data inregistrarii facturii fiscale de catre AC si a tuturor documentelor justificative.

Fiecare facturd va avea mentionat numarul contractului, datele de emitere si de scadenti ale facturii
respective.

Factura va fi emisd dupa semnarea de catre autoritatea/entitatea contractanta a procesului verbal de
receptie calitativa si cantitativd, acceptat, dupd livrare, instalare si punere in functiunea produselor
livrate. Procesul-verbal de receptie calitativa si cantitativd va insoti factura si reprezintd elementul
necesar realizarii platii. Plata produselor livrate se va face in baza urmitoarelor documente:
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- Factura fiscala;

- Certificat de calitate si garantie;

- Procese verbale de receptie cantitativa si procesele verbale de receptie calitativi;
- Proces verbal de instruire (dupi caz);

- Proces verbal de instalare si punere in functiune, dupa caz;

- declaratia de conformitate si / sau certificatul de conformitate (dupi caz);

- avizul de expeditie a produsului (dupi caz).

Facturile emise in cadrul contractelor de achizitii publice derulate prin proiecte finantate din
Planul National de Redresare si Rezilientd (PNRR), inclusiv contractele finantate din
Componenta C15 — Educatie, trebuie sa contini in mod obligatoriu codul CPV corespunzitor
obiectului achizitiei.

Aceastd masurd vizeazd asigurarea unui nivel ridicat de transparentd si trasabilitate in
utilizarea fondurilor europene, in concordantid cu principiile bunei gestiuni financiare si
cerintele de raportare asumate de Romania in cadrul Mecanismului de Redresare si Rezilienti.

Facturile transmise incepiand cu data de 01.06.2025, trebuie si respecte formatul complet,
cuprinzand:

= Denumirea achizitiei;
*  Codul CPV corespunziitor obiectului contractului;
* Referinta contractului de achizitie;

* Detalii cantitative si valorice aferente bunurilor/serviciilor/lucririlor
livrate/prestate/executate.

Nerespectarea acestor cerinte duce la refuzul facturii.

4.3 Cadrul legal care guverneazd relatia dintre autoritatea/entitatea contractantd si contractant
(inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Ofertantul devenit Furnizor are obligatia de a respecta in executarea Contractului obligatiile
aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul uniunii, prin dreptul
national, prin acorduri colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului,
social si al muncii. Ofertantul raspunde de realitatea datelor furnizate in cadrul ofertei prezentate.
Produsele trebuie sa respecte Legea nr. 319/2006 privind securitatea si sdnatatea in munca, cat si
normele de aplicare a acesteia.

Furnizorii vor respecta prevederile legislatiei privind conditiile de muncd, protectie muncii,
prevederile legale cu privire la protectie mediului si prevenirea si stingerea incendiilor.

Ofertantul devenit contractant are obligatia de a respecta obligatiile aplicabile in domeniul mediului,
social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri colective sau
prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii enumerate in anexa
X la Directiva 2014/24, respectiv:

i.  Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protecfia dreptului de organizare;

ii.  Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectivd;

15718



1.

.

Vi
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2118

xi.

Xil.

Conventia nr. 29 a OIM privind munca forfatd;

Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;

Conventia nr. 138 a OIM privind vdrsta minimd de incadrare in muncd;

Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea forfei de muncd si profesie),
Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;

Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor,

Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sdu de la Montreal
privind substantele care epuizeazd stratul de ozon;

Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase
si al elimindrii acestora (Conventia de la Basel),

Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm
privind POP);

Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimtdmdnt prealabil in cunostintd de
cauzd, aplicabild anumitor produsi chimici periculosi si pesticide care fac obiectul
comertului international (UNEP/FAQ) (Conventia PIC), 10 septembrie 1998, si cele trei
protocoale regionale ale sale. ]

Actele normative si standardele indicate mai jos sunt considerate indicative si nelimitative;
enumerarea actelor normative din acest capitol este oferitd ca referin{a si nu trebuie consideratd
limitativa:

LEGE nr. 98/2016 privind achizitiile publice;

HOTARARE 395/2016 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevederilor
referitoare la atribuirea contractului d achizitie publicd/ acordului cadru din Legea nr.
98/2016 privind achizitiile publice;

LEGE 101/2016 privind remediile si caile de atac in materie de atribuire a contractelor
sectoriale si a contractelor de concesiune de lucréri §i concesiune de servicii, precum si pentru
organizarea si functionarea Consiliului National de Solutionare a Contestatiilor.

4.4 Managementul/Gestionarea Contractului si activitdti de raportare in cadrul Contractului

Pe parcursul deruldrii Contractului, Autoritatea/entitatea contractanta verifici la intervale stabilite si
comunicate prin Caietul de sarcini daci toate activitdtile planificate au fost realizate conform
cerintelor si ca produsele au fost livrate si acceptate.

Managementul contractului include o componenta de management si o componentd administrativa
(de administrare efectivd a contractului) si presupune coordonarea continud, monitorizarea si
controlul tuturor activitatilor si rezultatelor realizate de contractant.

1) Coordonarea implic:

a) organizarea intlnirilor de analizd a modalitatii de executare a contractului,

b) coordonarea resurselor implicate si a activitafilor realizate in executarea contractului;

2) Monitorizarea implica:

a) Analiza/masurarea si evaluarea modalititii de executare a obligatiilor contractuale prin
raportare la prevederile contractuale. Pentru activititile de monitorizare se utilizeaza cel
putin urmitoarele elemente:

i.  Informatiile din propunerea tehnica, pe baza cerintelor din caietul de Sarcini,
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ii. Informatiile din propunerea financiard i clauzele contractuale privind
modalitatea de plat;

b) Constatarea conformitafii prin acceptarea produselor livrate, pe baza procedurii §i
criteriilor de receptie incluse in caietul de sarcini, conditiile contractuale;

3) Controlul implicd identificarea actiunilor corective pentru abordarea abaterilor de la

conditiile contractuale, constatate in cadrul intilnirilor dintre contractant si autoritatea
/entitatea contractanta.

Autoritatea Contractantd are dreptul de a notifica Contractantul, pe parcursul indeplinirii
contractului, asupra obligatiilor care nu au fost respectate de cétre acesta in termenul specificat.

In cazul in care se vor constata neconcordante intre produsele facturate si cele existente in fapt,
autoritatea contractantd va notifica contractantul, urmand ca acesta si ia misuri de remediere a
lipsurilor sau neconformitatilor constatate si consemnate 1n procesul verbal de receptie calitativa si
cantitativa.

Riscuri ce pot apirea in buna desfisurare a contractului:

1. Blocarea sau neexecutarea activititilor prevazute in contract din cauza nelivrarii produselor
o Gestionarea acestui obliga contractantul sa livreze produsele in termenele stabilite si la
standardele de calitate specificate in Caietul de sarcini.

2. Indisponibilitatea produsului ofertat pe piata
e Responsabilitatea pentru acest risc revine in totalitate ofertantului, care trebuie s ia toate
masurile necesare pentru a preveni aceasta situatie.

3. Intérzierea livririi produselor
¢ Rispunderea pentru intarzieri cade exclusiv asupra ofertantului, care trebuie sd implementeze
masuri eficiente pentru a asigura respectarea termenelor de livrare.

4. Riscuri financiare (cresterea costurilor in lantul de aprovizionare si distributie)
o Gestionarea acestui risc intré in responsabilitatea ofertantului, care trebuie sé prezinte o oferta
realistd si bine fundamentata, adaptati conditiilor pietei.

4.5 Prezentarea ofertei tehnice

Ofertantul va include detalierea modalititii de indeplinire a tuturor specificatiilor tehnice aferente
bunurilor ofertate prevazute in oferta, sub forma de capturi de ecran si/sau fise tehnice din care si
rezulte indeplinirea cerintelor functionale precizate in Caietul de sarcini, din cadrul cirora s rezulte
modul de indeplinire a parametrilor solicitati.

In cazul in care informatiile prezentate in propunerea tehnicd difera de specificatiile tehnice
mentionate in documentele oficiale ale producitorului, acestea din urmé vor prevala in evaluarea
conformitatii produselor ofertate.

Nota: ,,Specificatiile tehnice care indica o anumita origine, sursa, productie, un procedeu special, o
marcd de fabrica sau de comert, un brevet de inventie, o licenta de fabricatie, sunt mentionate doar
pentru identificarea cu usurintd a tipului de produs $i NU au ca efect favorizarea sau eliminarea
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anumitor operatori economici sau a anumitor produse. Aceste specificatii vor fi considerate ca avand
mentiunea de «sau echivalent»”.

NU SE ACCEPTA OFERTE PARTIALE.

4.6 Prezentarea/elaborarea ofertei financiare

Oferta financiara va fi prezentata respectand formularul de ofertd si informatiile din fisa de
date/anuntul de participare.

Director Executiv,
A
Marius Cﬁ]s\tanﬁn NICOLAE
“\\\‘ k/‘"

|\

y

"
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Nr. Produs Cantitate | Specificatii tehnice Durata
Crt minima

F garantie

1. |Freza CMT 7 E+IND 2 Fisa tehnica nr. 1

2. Fisa tehnica nr. 2
Sisteme di gluzione Poket

3. |Sisteme di gluzione CMT 300 - Fisa tehnica nr. 3
standard + freza

4, |Set freze - 900.003; 694.011 2 Fisa tehnica nr. 4

5. [Masina de frezat nuturi 100 mm, Fisa tehnica nr. 5
701 WPJ7000J

6. (Stemuitor 100 mm 2000WKC100 Fisa tehnica nr. 6

7. |Aspirator de rumegus Fisa tehnica nr. 7

8. [Masina de slefuit orbitala 300W Fisa tehnica nr. 8
125 mm BO504t1

9. |Banc de lucru pentru tamplarie 4 Fisa tehnica nr. 9

10.|Fierastrau circular stationar 2 Fisa tehnica nr. 10

11.|Fierastrau vertical 2 Fisa tehnica nr. 11

12 |Freza lemn cu masa Dedra 2 Fisa tehnica nr. 12

13./Masina de gravare si decupare 2 Fisa tehnica nr. 13
laser

14 |Masina de gravare si frezare CNC 2 Fisa tehnica nr. 14

15./Masina de rindeluit Fisa tehnica nr. 15

16./Masina pentru gaurit si frezat 4 Fisa tehnica nr. 16

17 |Menghina cu reglare in cruce 125 Fisa tehnica nr. 17
mm, transversal, 2 axe de ghidare 2

18 (Menghina tamplarie pentru tevi Fisa tehnica nr. 18
n” 8

19./Set freze lemn pentru usi Fisa tehnica nr. 19
dulap/fete sertar 4

20./Fierastrau panglica vertical (de Fisa tehnica nr. 20
mici dimensiuni) 4

21.Banda ferastrau, dimensiuni Fisa tehnica nr. 21
2.240x6.0x0.5 6

22 /Banda ferastrau, dimensiuni Fisa tehnica nr. 22




Nr. Produs Cantitate | Specificatii tehnice Durata
Crt minima
garantie
2.240x15x0.5
23./Clema dubla 1220 mm Fisa tehnica nr. 23
24 /Clema dubla 810 mm Fisa tehnica nr. 24
25.Clema paralela de tamplarie - Fisa tehnica nr. 25
deschidere pana la 100 cm
26./Tragator de pini 1500 mm 4 Fisa tehnica nr. 26
27./Clema 150 mm 4 Fisa tehnica nr. 27
28.|Strung din lemn cu copiere 2 Fisa tehnica nr. 28
29./Set de dalti de strunjire 2 Fisa tehnica nr. 29
30.{Suport elice cu 4 dinti 2 Fisa tehnica nr. 30
31.Discuri circulare placate (panze Fisa tehnica nr. 31
circular) 250x30x3,2 mm 10
32.Set burghie lemn 4-10 mm 10 Fisa tehnica nr. 32
33./Set burghie metal 4-10 mm 10 Fisa tehnica nr. 33
34,Set freze cu coada 8 mm pentru Fisa tehnica nr. 34
prelucrarea lemnului 10
35./Set cutite pentru masina de Fisa tehnica nr. 35
indreptat 300 mm (3 buc/set) 10
36.Manusi de protectie 60 Fisa tehnica nr. 36
37./Casca antifon 60 Fisa tehnica nr. 37
38./Ochelari de protectie 60 Fisa tehnica nr. 38
39 |Masina universala de tamplarie 2 Fisa tehnica nr. 39
40./Capsator 6 Fisa tehnica nr. 40




Fisa tehnica nr. 1 - Frezia CMT 7 pentru lemn

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Freza electrica + masa de frezare

Caracteristici minimale:

Frezare lemn masiv, PAL, MDF; realizare caneluri, profiluri, caneluri decorative si

finisaje

Masina de banc / freza de precizie pentru lemn
Putere motor: min. 1,5-2 kW, viteze variabile
Viteza arbore cca 6000—12000 rpm

Diametru coadi frezd min 8 mm / max 12 mm
[naltime tdiere: max. 60—80 mm

Latime taiere: min. 10—-30 mm (in functie de freza)

Reglare verticala si laterala precisa, cu scara micrometrica

Accesorii incluse: suport freza, ghidaj paralel, piese de protectie
Apdratoare transparente, buton oprire de urgenta, conform EN 847-1

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile




Fisa tehnica nr. 2 - Sisteme di gluzione Poket

Specificatii Tehnice

01 Specificatii tehnice Sisteme di gluzione Poket — Pro PPJ — 002 — standard +
optional:
Caracteristici tehnice minimale:
Set standard (Pocket-Pro PPJ-002)
Conform producatorului CMT, setul include urmatoarele componente:

» Jig compus, realizat din doua piese inter-blocabile, cu captuseald de ghidare
durificata pentru burghiu. Reglezi grosimea materialului (de la 12,7 mm
pand la 41,3 mm) prin deplasare in trepte de 1,6 mm usor de ajustat fira
piese intermediare

o Clampa rapida pentru fixarea jig-ului

o Burghiu in trepte @ 9,5 mm (3/8%)

e Opritor de adancime (stop collar) dedicat pentru burghiu @ 9,5 mm

 Bit tip ,,square-drive” lung (152,4 mm) pentru suruburi cu cap patrat

e Set de 30 de suruburi (tip PPJ, lungime = 31,7 mm)

Poti adduga la setul standard diverse accesorii utile pentru flexibilitate sporita:

e Suruburi suplimentare: cutii de 500 buc. cu lungimi de 31,7 mm sau 38,1
mm, atét fine, cit si grosiere (coarse)

o Pad rotativ pentru clampa (face clamp swivel pad)

» Bit suplimentar ,,square-drive” (presupus dimensiune diferita/format
alternativ)

e Alte componente de schimb: burghiu in trepte, opritor adancime, clampa
toggle, piesele principale ale jig-ului — toate pot fi comandate ca piese
individuale de schimb

02 Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale
03 Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 3 - Sisteme di gluzione CMT 300 - standard + freza

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice Sisteme di gluzione CMT 300 - standard + freza:
Caracteristica tehnice minimale:

Sistem de gluzionare multifunctional pentru realizarea imbinarilor la lemn si
derivate.
Functii principale:

o Imbinari tip ,,coada de randunicd” (dovetail joints).

e Imbinari tip ,,coad dreapta” (box joints).

e Alte tipuri de imbinari in functie de accesoriile utilizate.
Material carcasa: Aluminiu extrudat, tratat pentru rigiditate si precizie.
Dimensiune maxima piesa de prelucrat: pana la 300 mm litime.
Prindere piesa: Sistem cu cleme rapide, ajustabile.
Compatibilitate: Freze cu coada de 8 mm / 12 mm (in functie de model).
Reglaj: Ghidaje ajustabile pentru precizie in executie.
Montaj: Fixare pe banc de lucru sau masa de tamplarie.

Freza pentru Sistemul de gluzionare CMT 300

Tip: Freza de imbinare pentru ,,coada de randunica”.

Material: Otel de mare rezistenta + placute din carburi metalice (HM).
Coada frezei: @ 8 mm sau @ 12 mm (in functie de router).

Diametru de lucru (D): 12,7 — 15,9 mm.

Unghi de taiere: 7° — 14° (in functie de tipul de imbinare dorit).
Compatibilitate: Routere electrice portabile / magini de frezat manuale.
Domeniu de utilizare: Lemn masiv, placaj, MDF, PAL.

Standard de siguranta: EN 847-1.

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 4 - Set freze — 900.003; 694.011

Specificatii Tehnice

01 Specificatii tehnice Sprit hidraulic pentru umplut:
Specificatie minima recomandata
1. CMT 300 - Sistem multifunctional pentru imbinéri tip ,,dovetail” si ,,box joint”
- Latime maxima piesa prelucratd: 300 mm
- Structura din aluminiu extrudat, rigidizat
- Fixare cu cleme rapide
- Reglaje fine +0,1 mm
- Compatibil cu freze cu coadda @ 8 mm /@ 12 mm
- Montaj pe banc de lucru
2. 900.003 - Set de 12 bucdti freze pentru diferite unghiuri (7° — 15°)
- Material: placute din carburi metalice (HM)
- Coada frezei: @ 8 / 12 mm
- Diametre de lucru: 6 — 19 mm
- Adancime de taiere: 12 —25 mm
- Livrare in cutie pentru depozitare Compatibil cu CMT 300 si freze portabile
3 694.011 - Set de 2 buciti freze cilindrice
- Diametru de lucru: 12,7 mm si 15,9 mm
- Coada: @ 12 mm
- Lungime totala: 60 — 70 mm
- Adancime max. taiere: 25 mm
- Material: placute HM
Livrare in cutie de protectie
02 Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale
03 Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 5 — Masina de frezat nuturi 100 mm

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice Masina de frezat nuturi 100 mm:
Specificatii tehnice minimale:
Magsina de frezat nuturi (masina pentru imbindri tip nut si feder, caneluri si locasuri)

Tip echipament: Echipament electric portabil / stationar, pentru prelucréri lemn si
materiale derivate

Latime maxima de lucru: 100 mm

Adincime de frezare reglabila, min. 0 — max. 30 mm

Diametru freza: @ 100 mm (disc de frezare pentru nuturi)

Putere motor: min. 700 — 1200 W

Unghi de lucru reglabil, intre 0° si 90°

Tip prindere freza: Arbore @ 22 mm (standard pentru discuri @100 mm)

Reglaje: - Reglaj adancime frezare cu scald milimetrica
- Reglaj unghiular al plécii frontale
- Opritor lateral pentru precizie

Sistem aspiratie - racord pentru conectare la aspirator industrial (@ 27-36 mm)
Alimentatie 230 V/50 Hz
Accesorii incluse:

- Disc de frezat @100 mm

- Opritor paralel

- Cheie pentru schimbare freza

- Sac colector praf sau adaptor pentru aspirator

Norme Conform standard EN 62841 / EN 60745 privind siguranta utilajelor
electrice portabile

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 6 — Stemuitor 100 mm

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice Stemuitor 100 mm:

Caracteristici tehnice minimale:
Denumire echipament Stemuitor 100 mm (masind de stemuit pentru imbinari la

lemn)
Utilaj electric/stationar pentru realizarea de nuturi, santuri, licasuri si imbinari la
lemn
- Latime maxima stemuire: 100 mm
- Adancime de lucru reglabila, min. 0 — max. 30-40 mm

Tip scula de aschiere - Disc/frezé cu diametrul @ 100 mm sau cutite speciale pentru
stemuire
Putere motor: min. 1.000 - 1.500 W
Turatie: 8.000 — 10.000 rpm
- Reglaj unghiular pana la 45°
- Limitator paralel pentru precizie
Sistem de prindere piesa - Menghind/cleme de fixare cu actionare manuald sau
rapida
Sistem aspiratie - racord pentru aspirator industrial @ 27-36 mm
Alimentatie 230V /50 Hz
Dimensiuni utilaj: aprox. 600 x 400 x 350 mm (in functie de model)
Accesorii incluse:

- Disc sau cutite de stemuire @ 100 mm

- Limitator paralel

- Chei de montaj

- Adaptor pentru aspirator

Norme de sigurantd: conform EN 61029 / EN 62841 pentru echipamente de
prelucrare a lemnului

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 7 — Aspirator de rumegus

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Aspirator de rumegus si praf lemn
Caracteristici minimale:
Aspirator industrial / de atelier, cu filtru HEPA sau filtrare multi-stadiala

- Putere motor: min. 1,5-2 kW

- Debit de aspirare: min. 200-300 m*h

- Presiune: min. 2000-2500 Pa

- Capacitate rezervor: min 30 — max 50 L

- Tip filtrare  Filtru HEPA, curatare usoard

- Racord © 80-100 mm pentru circular, freza, masina universald

- Portabilitate Mobil, pe roti, usor de manevrat

Conform EN 60335-2-69; protectie la supraincilzire; buton de oprire de urgenta

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 8 — Masina de slefuit orbitali 300W

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice Masina de slefuit orbitali 300W:
Caracteristici tehnice minime

Putere motor min. 300 W

Dimensiune talpa de slefuire @ 125 mm

Viteza de rotatie (orbitali): reglabild, 4.000 — 12.000 oscilatii/min
Diametru orbiti: min. 2,5 -3 mm

Tip prindere abrazivtip ,,hook & loop” (scai/velcro)

Reglaj electronic viteza

Buton de blocare pentru utilizare continua

Maner cauciucat anti-alunecare

Sistem de aspiratie praf integrat, cu sac colector detasabil si adaptor pentru
conectare la aspirator extern

Nivel vibratii <5 m/s*

o Nivel zgomot < 85 dB(A)

¢ Alimentatie 230V /50 Hz

Accesorii standard:

v Sac colector praf
v" Disc abraziv 3125 mm
v" Adaptor pentru aspirator

Norme Conform standardelor EN 62841 / EN 60745 pentru siguranta uneltelor
electrice portabile

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 9 — Banc de lucru pentru tAimplirie

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice — Banc de lucru pentru timplirie
Caracteristici tehnice minime

Utilizat pentru operatii practice de tAmplirie: debitare manuala, slefuire,
asamblare, montaj si finisaj

e Structuri cadru - din lemn de esent tare (fag, stejar) sau metalic vopsit in
camp electrostatic

e Blat de lucru: Lemn stratificat / fag masiv, grosime minima 40 mm

o Dimensiuni blat: min. 1500 x 600 mm (lungime x latime)

« fIniltime banc: 800 — 900 mm (ergonomic, adaptat lucrului manual)

» Menghina / dispozitive prindere: 1-2 menghine frontale si/sau laterale,
actionate manual cu surub filetat

o Capacitate de incircare: min. 150 — 200 kg

Picioare ranforsate, prevazute cu posibilitate de ancorare in pardoseali

Echipare suplimentara:
- Gauri pentru opritori de lemn / metal (bench dogs)
- Sertar sau politi inferioara pentru scule
- Suprafata tratatd impotriva uzurii

NormeConform standardelor de siguranti pentru mobilier scolar si ateliere
(EN 527, EN 13150)

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 10 — Fieriastrau circular stationar

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice Fierastrau circular stationar:
Fierastrau circular stationar pentru lemn

Putere motor: min. 1500 W

Tensiune alimentare: 230 V /50 Hz

Diametru disc de tiiere: @ 210 — 250 mm
Diametru alezaj disc: @ 30 mm (standard)
Viteza de rotatie: min. 4.500 rpm

Adancime maxima de taiere la 90°:70 — 80 mm
Adancime maxima de tiiere la 45°:45 — 55 mm
inclinare cap tiiere: 0°—45° (reglabild)

Masa de lucru

Aluminiu turnat sau otel, suprafata plana, dim. min. 500 x 500 mm
Rigla paralela si rigla unghiulara cu reglaj fin

Aparatoare transparenta pe disc, sistem de blocare ax pentru schimbarea
discului
Sistem aspiratie praf: racord @ 35 mm pentru aspirator industrial

Accesorii standard:
Disc circular @ 210-250 mm, rigla paralela, adaptor aspirator

Norme de sigurantd- conform EN 62841-3-1 (echipamente stationare pentru
prelucrarea lemnului)

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 11 — Fieristriu vertical

Specificatii Tehnice

01 Specificatii tehnice Fierastriu vertical:
Caracteristici tehnice minime
Fierastrau vertical pentru lemn (tip pendular/stationar)
e Tip echipament: Fierdstrau stationar cu masa, pentru debitarea curbelor si a
pieselor de precizie
e Putere motor: min. 120 - 200 W
» Tensiune alimentare: 230 V/ 50 Hz
« Iniltime de tiiere: min. 50 mm
o Adincime de taiere (in gat): min. 400 mm (distanta de la lama la cadru)
» Viteza de tdiere reglabila, 500 — 1.500 curse/min
o Lungime cursi lama - 15 — 20 mm
Tip lama: panze subtiri, interschimbabile, pentru lemn, placaj, MDF, materiale
plastice
pimensiuni masa de lucru: min. 400 x 250 mm, din fontd sau aluminiu
» Inclinare masa: reglabild 0° — 45° pentru tiieri unghiulare
o Sistem fixare piesi: Menghina si/sau opritori laterali
» Protectie: Aparatoare transparentd, intrerupator de siguranta
o Sistem aspiratie praf: racord @ 35 mm pentru aspirator industrial
Accesorii standard:
o set panze pentru lemn si placaj,
o adaptor aspirator
Norme de sigurantd Conform EN 61029 / EN 62841 pentru echipamente de
prelucrare a lemnului
02 Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale
03 Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 12 — Freza lemn cu masa

Specificatii Tehnice

01 Specificatii tehnice Frezi lemn cu masa:
Freza pentru lemn cu masa (masind de frezat stationara)
Prelucrarea lemnului masiv si materialelor derivate (MDF, PAL, placaj)
- Putere motor: min. 1500 — 2200 W
- Turatie ax: reglabila, 8.000 — 24.000 rpm
- Diametru ax (coadi frezi): @ 8 mm/© 12 mm (in functie de model)
- Dimensiuni masia de lucru: min. 600 x 400 mm, masa din fontd sau
aluminiu turnat
- Adancime de frezare: max. 60 mm, reglabila
Reglaje:
- Reglaj fin al inaltimii axului
- Reglaj paralel al riglei
- Inclinare ghidaj pan la 45°
Sistem de prindere piesa: rigla paralela, dispozitive de fixare pentru stabilitate
Protectie: aparétoare transparenta pentru freza, buton oprire de urgenta, blocare ax
pentru schimb scule
Sistem aspiratie praf Racord pentru aspirator industrial @ 3540 mm
Alimentatie 230V /50 Hz
Accesorii incluse:
o rigld paralela,
o chei montaj,
o aparitoare freza
Norme Conform EN 848-1 si EN 62841 pentru utilaje de prelucrare a lemnului
stationare
02 Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale
03 Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 13 — Masina de gravare si decupare laser

Specificatii Tehnice

01 Specificatii tehnice: Masina de gravare si decupare laser
Caracteristici minimale:
e Masina de gravare si decupare laser pentru lemn, acril, materiale
plastice si piele
¢ Tip echipament: stationar, cu laser CO: sau fibre, control CNC
e Putere laser: 40 — 60 W (CO2) / 20 — 50 W (fibra) — in functie de model
¢ Dimensiune cimp de lucru: 300 x 200 mm — 600 x 400 mm (adaptabil)
e Precizie gravare: +0,1 mm
e Vitezi de lucru: gravare: 0 — 300 mm/s
e Decupare: 0 — 50 mm/s
e Rezolutie: 1.000 — 1.200 dpi (gravare)
e Software compatibil: CoreIDRAW, AutoCAD, Illustrator, sau software
propriu CNC
e Tip material prelucrat: Lemn, MDF, PAL, acril, piele, carton, materiale
plastice ne-metalice
e Sistem de prindere piesd: masi cu sind sau grila pentru fixare
e Sistem de ricire: Aer sau apa (in functie de puterea laserului)
e Sistem de evacuare fum/praf cu aspirator integrat sau racord pentru
aspirator extern
e Alimentatie: 230 V/50 Hz
Accesorii standard:
- chei de montaj,
- cablu USB,
- ventilator pentru ricire,
- masd/placa grila,
- software de control
Norme de siguranta - Conform EN 60825-1 pentru siguranta laserelor si EN 60204-
1 pentru utilaje electrice
Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni i va incepe de la data
receptiei finale
03 Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 14 — Masina de gravare si frezare CNC

Specificatii Tehnice

01 Specificatii tehnice: Masina de gravare si frezare CNC
Caracteristici minimale:
Masina de gravare si frezare CNC pentru lemn, materiale plastice si metale
neferoase
¢ Dimensiune camp de lucru: min 300 x 200 mm — max 1000 x 600 mm (in
functie de model)
e Turatie ax: 8.000 — 24.000 rpm, reglabila electronic
Freze spirale, freze profilate, burghie pentru lemn si materiale plastice
- Precizie pozitionare: 0,05 mm
- Viteza de avans: 0 — 3.000 mm/min
- Tip materiale prelucrate: lemn masiv, MDF, PAL, placaj, materiale plastice,
aluminiu moale
- Sistem de prindere piesd: menghind, rigla paraleld sau masa cu vacuum
Control: Software CNC compatibil Windows / propriu, suport fisiere DXF, PLT,
G-Code
Sistem de ricire: Aer sau lichid pentru scule (in functie de model)
Sistem de aspirare praf: Racord pentru aspirator industrial @ 3540 mm
Alimentatie: 230 V / 50 Hz, monofazic sau trifazic (in functie de model)
Accesorii standard
Set freze pentru lemn si materiale plastice, rigla paralela, chei montaj, software de
control
Norme de sigurantd  Conform EN 60204-1 (echipamente electrice), EN 61029-1,
EN ISO 12100
02 Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale
03 Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 15 — Masina de rindeluit

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Masini de rindeluit pentru lemn
Caracteristici minimale:
Echipament stationar sau portabil, electric

- Putere motor: 1.000 — 2.000 W (in functie de model)

- Tensiune alimentare: 230 V /50 Hz

- L&time de rindeluire: 100 — 300 mm

- Adancime de rindeluire: Reglabild, 0 — 3 mm per trecere
- Turatie ax: 8.000 — 12.000 rpm

v" Cutite fixe sau detasabile din otel de inaltd duritate sau carburi metalice

v" Ghidaje reglabile, cu rigla paralela pentru stabilitate piesa

v" Sistem de prindere piesa pe masa de lucru cu cleme sau dispozitive de
fixare

v" Protectie: aparatoare pentru scule, opritor de urgenti

v" Sistem aspirare praf: racord @ 35 mm pentru aspirator industrial

v Dimensiuni masi: 600 x 400 mm (minim), masi din fonti sau aluminiu

Accesorii standard: Chei montaj, aparatoare, set cutite suplimentare

Norme Conform EN 61029 / EN 62841 pentru utilaje stationare de prelucrare a
lemnului

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 16 — Masina pentru giurit si frezat

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Masina pentru giurit si frezat lemn / materiale plastice

Caracteristici minimale:
Stationar, multifunctional, electric

- Putere motor: 800 — 1.500 W

- Tensiune alimentare: 230 V/ 50 Hz

- Capacitate gaurire: @ 3 — 16 mm in lemn, @ 3 — 10 mm in materiale
plastice

- Turatie ax: 3.000 — 10.000 rpm, reglabila

Burghie si freze cilindrice sau profilate
Adincime frezare: 0 — 30 mm (reglabila)
Dimensiuni masa de lucru: 400 x 300 mm minim, masi din aluminiu sau fonti

v" Ghidaje reglabile, pentru precizie in giurire si frezare
v' Aparitoare de scule si piesa, opritor de urgenta
v' Sistem prindere piesd - menghini sau cleme reglabile pentru stabilitate

v Sistem aspirare praf - racord @ 27-35 mm pentru aspirator

Accesorii standard: Burghie diverse, freze cilindrice, chei montaj, aparitoare,
rigla paralela

Norme Conform EN 61029 / EN 62841 pentru utilaje stationare de prelucrare a
lemnului

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 17 — Menghini cu reglare in cruce

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Menghina cu reglare in cruce (X-Y vise)
Caracteristici minimale:

Echipament stationar, pentru fixarea pieselor pe bancuri sau mese de frezare si
gaurire

Dimensiune maximai prindere: min 120 — max 150 mm
Latime falci: 50 — 100 mm
Reglaj - Miscare in cruce: axa X si axa Y

- Reglaj fin cu surub si piulita, cu scald milimetrica
Otel turnat sau fonté, cu rigiditate mare
Suprafata de lucru: Tratata anti-rugina, rezistenta la abraziune
Orificii pentru suruburi de fixare pe banc sau masa de lucru
Accesorii standard: chei pentru reglaj, suruburi de fixare

Norme de sigurantd  Conform EN ISO 13920 (precizie si siguranti
mecanica)

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 18 — Menghini tAmplirie pentru tevi %2 ”

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Menghina timplarie pentru tevi
Caracteristici minimale:
Stationar, pentru fixarea tevilor in ateliere de tAimplarie si instalatii
Capacitate de prindere: @ 12,7 mm (%)
Reglaj: Strangere cu surub manual sau manetd, fixare rapida

v" Otel turnat de inalta rezistentd, suprafata tratata anti-rugina

v" Tip prindere piesa: Tevi rotunde, cilindrice sau accesorii similare

v" Fixare pe masi: orificii pentru suruburi de fixare pe banc de lucru sau
suport

Accesorii standard: surub de strdngere, maneta de reglaj

Norme de sigurantd  Conform EN ISO 13920 si standarde pentru scule de
fixare si atelier

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 19 — Set freze lemn pentru usi dulap/fete sertar

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Set freze lemn pentru usi dulap / fete sertar
Caracteristici minimale:

Freze pentru prelucrare lemn, profilare si canelare
Numar piese/set: min 3 — max 10 bucati
Freze cu coadi cilindrica: @ 8 mm sau @ 12 mm

Material freze Carburi metalice (HM) sau otel rapid (HSS)

vV V ¥V V VY

Dimensiuni freze: diametre: min 10 — max 25 mm, lungime taiere: min 30

— max 60 mm

Profil freze: Pentru realizarea de caneluri, profiluri decorative si imbinari pentru
usi si fete de sertar

Compatibilitate cu masini de frezat cu masa sau routere portabile, mandrine @ 8 /
12 mm. Profilare margini, caneluri de imbinare, ornamente pentru mobilier

Accesorii incluse: Cutie de depozitare, manual de utilizare

Norme de sigurantd  Conform EN 847-1 / EN 847-2 pentru scule rotative
de prelucrare a lemnului

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 20 — Fierastriu panglica vertical

Specificatii Tehnice

01 Specificatii tehnice: Fierdstrau panglica vertical pentru taiere lemn
Caracteristici minimale:
- Debitare lemn masiv si panouri; tdieturi drepte si curbe
- Inaltime maxima de tiiere  min. 200 — 300 mm
- Latime maxima de taiere (fatd de ghidaj)  min. 300 — 400 mm
- Dimensiune maséd de lucru  min. 500 x 400 mm, inclinabila
stanga/dreapta
- Dimensiune panglicd Lungime 2200 — 2400 mm; latime utilizabila 6 — 20
mm
- Putere motor min. 1,1 -1,5 kW (220/380 V)
- Viteza de taiere 700 — 1000 m/min (reglabild)
Ghidaje superioare si inferioare, reglabile
Sistem de sigurantd  Apéaratoare lama reglabila, buton oprire de urgenta
Conectare la exhaustare: Racord @ 80 — 100 mm
Norme respectate EN 1870-1, EN 60204-1 (siguranta utilaje lemn)
02 Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale
03 Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 21 — Bandi feristrau, dimensiuni 2.240x6.0x0.5

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Banda ferdstrau pentru lemn
Caracteristici minimale:

Debitare curbatd si precisd a lemnului masiv si a placilor in fierastrau panglica
vertical

- Dimensiuni: - Lungime: 2240 mm; Latime: 6,0 mm; Grosime: 0,5 mm
- Material lama: Otel aliat de calitate (C75 sau echivalent)
- Duritate dinti: HRc 60-62 (prin tratament termic/inductie)

- Tip dinti: Dantura standard (hook/skip), pas 4-6 TPI (dinti pe inch), pentru
taieturi fine

- Directie de taiere: Taiere lemn in fibra si transversal
- Compatibilitate: Fierdstraie panglica cu lungimea de banda 2240 mm

Conform normativ EN 847-1 pentru scule de tdiere lemn

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 22 — Bandi ferastriu, dimensiuni 2.240x15x0.5

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Banda ferastrau
Caracteristici minimale:

Destinatie: Debitare lemn masiv §i panouri; tdieturi drepte si semicurbate in
fierdstrau panglica vertical

- Dimensiuni: Lungime: 2240 mm; Laitime: 15 mm; Grosime: 0,5 mm

- Material lama: Otel aliat de calitate (C75 sau echivalent)

- Duritate dinti: HRc 60-62 (prin tratament termic/inductie)

- Tip dinti: Dantura variabila 4-6 TPI (dinti pe inch), pentru tiieturi
universale

- Directie de taiere: Taiere lemn longitudinal si transversal

Compatibilitate - Fierastraie panglicd cu lungime de banda 2240 mm

Conform normativ EN 847-1 pentru scule de tiiere lemn

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 23 — Clemé dubli 1220 mm

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Clema dubla pentru timplarie

Caracteristici minimale:

Destinatie: StrAngerea, presarea si fixarea elementelor din lemn (panouri, rame, usi,
fete sertar) in timpul lipirii sau asamblirii

- Lungime utila de stridngere: min. 1220 mm

- Cadru metalic robust, cu doua suruburi de stringere independente

- Deschidere max.1220 mm

- Forta de strangere min. 800-1000 kgf

- Sistem de strangere - cu filet trapezoidal, manere ergonomice

- Material - otel de calitate, protectie anticoroziva (vopsit/galvanizat)

- Barele de ghidaj - profile rectangulare, ranforsate, pentru stabilitate

Suprafatd de contact protejatd pentru a nu marca lemnul

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 24 - Clema dubli 810 mm

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Clema dubli (tip surub sau bari)

Caracteristici minimale:

Fixarea, presarea si lipirea elementelor din lemn (rame, fete sertare, panouri medii)
in timpul asamblarii si uscarii adezivilor

Lungime utild de strangere: min. 810 mm

Tip constructie: cadru metalic rigid, cu doua suruburi de strangere independente
Deschidere max. 810 mm

Forta de strangere min. 600-800 kgf

Sistem de strangere - filet trapezoidal, manere ergonomice

Material - otel de calitate, protectie anticoroziva (vopsire/galvanizare)

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 25 — Clema paraleli de timplarie deschidere pani la 100 cm

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Clema paraleli de timplirie
Caracteristici minimale:

Strangerea precisa si paralela a elementelor din lemn in timpul lipirii, fixarii sau
montajului mobilierului

- Deschidere maxima: pana la 1000 mm

- Forta de strangere: min. 700-1000 kgf

- Tip strangere cu surub trapezoidal si manere ergonomice, prindere rapida

- Corp din otel tratat; falci late si paralele, cu suprafata de contact mare

- Otel de calitate, cu protectie anticoroziva (vopsire/galvanizare); falci

acoperite cu material plastic dur pentru protejarea lemnului
- Bare de ghidaj - Profil otel rectificat, rigid, pentru mentinerea

paralelismului

Va mentine planeitatea si paralelismul in timpul strangerii

Zone de contact protejate pentru a evita marcarea pieselor de lemn

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 26 — Tragéitor de pini

Specificatii Tehnice

01 Specificatii tehnice: Trigitor de pini (Pin extractor)
Caracteristici minimale:
Tragétor de pini (Pin Puller / Pin Inserter)
Fixarea, extragerea sau alinierea precisa a pinilor de lemn in timpul asamblarii
mobilierului sau a elementelor de tdmplarie
- Material corp - Otel rezistent sau aluminiu forjat pentru durabilitate
- Cap de prindere - Reglabil, adaptabil la diametre standard pini 6~12 mm
- Adancime de lucru - min. 50-80 mm (in functie de tip pini)
- Fortd aplicatd - min. 500-800 kgf (manual)
Maner antiderapant, usor de manevrat, cu actionare precisa
Blocare de siguranta si protectie méini la modelele pneumatice
02 Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale
03 Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 27 — Clema

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Clema
Caracteristici minimale:

Fixarea rapidé a pieselor mici de lemn sau MDF, montare temporara in timpul
lipirii, asamblarii sau pozitionarii elementelor

Tip clema cu actionare rapida, tip pistol sau levier
- Lungime max. deschidere: min. 100~150 mm

- Forta de strangere: min. 150-200 kgf

Plastic dur + otel pentru brate si suruburi interne

Manere ergonomice, anti-alunecare, actionare cu o singurd mana

Protectie suprafatd lemn: Falci cu material plastic moale

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 28 — Strung lemn

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Strung lemn

Caracteristici minimale:

Strung de lemn

Tip strung - cu copiere mecanica / ghidaj pentru profil replicat
Lungime maxima prelucrare: min. 1000—1200 mm

Diametru maxim piesa: min. 200-250 mm

Putere motor: min. 1,5-2 kW (220/380 V)

Material corp - fonta sau otel, rigid, stabil, anti-vibratii

Accesorii incluse: Cutite strung, suport cutite, mandrina sau discul prindere piesa,
sistem de protectie

Aparatoare transparente, buton oprire de urgenta, protectii pentru copiere si unelte

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 29 — Set de dalti de strunjire

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Set de dalti pentru strunjire lemn
Caracteristici minimale:
Prelucrare lemn pe strung; tiere, profilare si finisare a pieselor rotunde sau profilate

- Tip manual, pentru strung lemn

- Material lama: Otel carbon sau otel calit, rezistent la uzura si deformare

- Numdr piese/set: min. 68 dalti (diferite profiluri: drept, concav, convex,
scobit, varf)

- Lungime lama: 150-200 mm

- Latime lama: 10-25 mm (in functie de profil)

- Maner din lemn dur sau plastic rezistent, ergonomice, anti-alunecare

Lama ascutitd cu protectie la depozitare; utilizare cu aparatoare si
respectarea normelor SSM

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 30 — Suport elice cu 4 dinti

Specificatii Tehnice

01 Specificatii tehnice: Suport elice cu 4 dinti
Caracteristici minimale:
Fixarea si centrare a pieselor rotunde pe strung sau in timpul prelucririi, pentru
strunjire sau gaurire
Tip: Elice (cu 4 dinti), montaj pe mandrina sau arbore strung
Numadr dinti: 4 dinti, ascutiti si rezistenti
Material: Otel calit sau fonta, durabil si rezistent la uzura
Diametru piesa compatibil  min 50— max 200 mm
02 Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale
03 Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 31 — Discuri circulare placate (panze circular)

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Disc circular placat (panza circulard) pentru lemn
Caracteristici minimale:

Debitare lemn masiv, PAL, MDF si alte panouri; taieturi drepte si precise pe circular
sau masind de formatizat
- Diametru disc min 200 mm — max 300 mm
- Diametru alezaj: 30 mm standard (sau conform circular)
- Latime tdiere: 2,5 — 3,5 mm (grosimea lamei)
- Numar dinti: 24 — 60 dinti (in functie de tipul tdieturii: find, medie, rapida)
- Material dinti: carburi metalice rezistente la uzura

- Material corp disc: otel cilit, rigid, anti-vibratii

Aparitoare obligatorie pe circular; respectarea normelor EN 847-1

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 32 — Set burghie lemn 4-10 mm

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Set burghie pentru lemn
Caracteristici minimale:

Gaurire lemn masiv, PAL, MDF si alte panouri; pregatire pentru suruburi, pini sau
holzsuruburi

Interval diametre: 4, 5,6, 7, 8,9, 10 mm
Varf centrat (spike) pentru pozitionare exacta si pastrarea axului in timpul gauririi)
Material lami - otel calit HSS sau echivalent, rezistent la uzura si rupere

Coada burghiu cilindrica standard pentru mandrind 3-10 mm (compatibil cu
bormasini si gauritoare)

Lungime burghiu: 50-70 mm, standard pentru gaurire piese uzuale

Respectarea normelor EN 847-1 si SSM;

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 33 — Set burghie metal 4-10 mm

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Set burghie pentru metal
Caracteristici minimale:

- Gaurire metale (otel, aluminiu, fontd) in atelierul tehnic si profesional

- Interval diametre: 4, 5,6, 7, 8,9, 10 mm

- Material lama: otel rapid (HSS — High Speed Steel), rezistent la uzura si
temperaturi ridicate

- Unghi varf: 118°~130° pentru gaurire generald

- Coada burghiu, cilindrica standard pentru mandrini 3—10 mm

- Lungime burghiu: 5070 mm, conform standardelor industriale

Gaurire pentru suruburi, piulite, montare elemente metalice; compatibil cu
bormasini si gauritoare manuale sau electrice

Conform EN 847-1 si SSM

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 34 — Set freza cu coada 8 mm pentru prelucrarea lemnului

Specificatii Tehnice

01 Specificatii tehnice: Set freze cu coada 8 mm pentru prelucrarea lemnului
Caracteristici minimale:
Frezare lemn masiv, PAL, MDF; realizare caneluri, muchii, profiluri si finisaje
decorative
Tip freze: Manuale sau pentru router / freza de banc; coada cilindrica 8 mm
Numar piese/set: min. 68 freze diferite (drept, rotund, profil concav/convex, V,
scobit)
Material lama: carburi metalice HM sau otel calit, rezistent la uzura si deformare
Lungime utila lama: 15-30 mm, in functie de profil
Diametru lama: 6-20 mm, in functie de profil
Coada © 8 mm, standard pentru router sau frezi de banc

Respectarea normelor EN 847-1

02 Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

1 Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 35 — Set cutite pentru masina de indreptat 300 mm (3 buc/set)

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Set cutite pentru masina de indreptat 300 mm
Caracteristici minimale:

Dimensiune cutit: Lungime 300 mm; latime 20~25 mm; grosime 3-4 mm
Numdr piese/set - 3 bucati/set

Lama din otel aliat calit sau carburi metalice (HM/TCT) pentru durabilitate si tiiere
precisa

Compatibilitate pentru masind de indreptat cu latime 300 mm si arbore standard

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 36— Manusi de protectie

Specificatii Tehnice

01 Specificatii tehnice: Manusi de protectie pentru lucru cu lemn
Caracteristici minimale:
Destinatie: Protectie impotriva taieturilor, zgérieturilor si iritatiilor la manipularea
lemnului si sculelor
- Material: Piele naturalad sau material sintetic rezistent (ex. nitril, poliuretan)
- Tip protectie - Anti-taietura (nivel minim EN 388: 2 sau echivalent)
- Marimi disponibile - S, M, L, XL — adaptabil la utilizator
- Flexibile, cu prindere bund pe palma si degete; confort in utilizare
prelungita
- Rezistenta la uzurd: Min. 1000 cicluri abraziune (conform EN 388)
- Respectd normele SSM si EN 420/EN 388
Utilizare Manipulare lemn masiv si panouri, scule manuale si electrice;
prevenirea accidentelor minore
02 Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale
03 Termen de livrare

Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 37 — Casci antifon

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Casca antifon / protectie auditiva
Caracteristici minimale:

Protectia auzului impotriva zgomotului produs de utilaje (circular, strung, freze,
masini de indreptat)

- Cu banda reglabila pentru cap, tip cupa peste urechi

- Reducere zgomot: min. 25-30 dB (NRR — Noise Reduction Rating)

- Plastic dur, cu spuma absorbantd pentru confort si etansare

- Banda Reglabild, moale, confortabila pentru purtare prelungita

- Greutate max. 350400 g

Conform normelor EN 352-1 (protectie auditiva)

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 38 — Ochelari de protectie

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Ochelari de protectie
Caracteristici minimale:
Material lentile: Policarbonat transparent, rezistent la impact

Material rama: Plastic rezistent, flexibil, confortabil pentru purtare
indelungata

e Norme respectate: EN 166 — standard protectie ochi; rezistenta la impact si
abraziune

Reglabili pe nas si laterale, adaptabili la majoritatea dimensiunilor fetei
Aerisire laterala sau indirecta pentru prevenirea aburirii

Anti-zgériere, anti-UV si protectie la impact mic sau mediu

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 39— Masina universala de timplirie

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Magina universala de tAmplarie
Caracteristici minimale:
Tip utilaj: Combinata / universald, cu mai multe functii integrate
Functii incluse - Circular / debitare dreapta

- Masina de indreptat

- Masina de frezat / router

- Gaurire / bormasind integrata

- Slefuitor / bandi slefuitor (optional)
Dimensiune masa: min. 600 x 400 mm pentru plan de lucru
Putere motor principal: 2-3 kW (220/380 V), viteze variabile
Latime max. taiere circular: 250-300 mm
Inaltime max. taiere circular: 80—100 mm
Sistem de prindere piesa: Cleme si ghidaje pentru debitare si frezare

Aparatoare pentru circular si freze, buton de urgent3, protectie la prindere,
conform EN 60204-1 si EN 1870-1

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




Fisa tehnica nr. 40 — Capsator

Specificatii Tehnice

01

Specificatii tehnice: Capsator

Caracteristici minimale:

Destinatie - fixarea rapida a pieselor de lemn, panouri, tapiserie sau materiale usoare
Tip capse 6-12 mm, compatibile cu utilajul

Material corp: otel sau aluminiu, rezistent la uzura

Maner anti-alunecare, actionare cu o singurd mana

Viteza de lucru - 2040 capsari/minut

Protectie maini si arc de retinere a capselor; conform EN 14470

02

Perioada de garantie a produselor este de minim 24 luni si va incepe de la data
receptiei finale

03

Termen de livrare
Termenul de livrare al produselor ofertate este de — 10 de zile.




