COXPANIA NATIONALA DF. C-\I}'IR-!II CFR" S.A.

canral: Bd. Dinicy Golaco o, & r0. 2-mail: 0FicaCFRBck o

083
ST (I'R:;-\L AREGIONALA DE CAIFERATE BRASOV
Rzgistrul CamermlmJ" 003001134086, CUL 15509275
Széivl sccial sr Dolishmcii e 1, Bragov Romdnia, ccpc;tzl 500024, z-mail OficeBrasov@ed ro
B Capeals CFR: 0268 410233 1ot CFR 95-133000: fax 0268473451 T

wwwwww

CONSILIUL TEHNICO-ECONOMIC
Proces verbal nr. 16 din 20.04.2026
Aviz nr. 189

DOCUMENT DE AVIZARE

1. Denumirea documentatiei/obiectivului: Caiet de sarcini pentru achizitie de produse: ,,Plicuti de
cauciuc pentru prinderea sinei”.

2. Divizia/Serviciul care prezinta: Divizia Comerciald/Serviciul Logistica

3. Faza de avizare: Aviz CTE

4. Elaborator: Divizia Comerciala

5. Beneficiar: C.N.C.F. ”C.F.R.” S.A. — Sucursala Regionald de Cii Ferate Brasov

6. Continutul documentatiei:

e Adresanr. 210/4/277/15.04.2026 — Divizia Linii
e Caiet de sarcini nr. 210/1/273/2026 — Serviciul Linii - Divizia Linii.

CONSILIUL TEHNICO-ECONOMIC al Sucursalei Regionalei de Cai Ferate Brasov intrunit in data

de 20.04.2026 in prezenta a 9 membri (8 titulari si 1 inlocuitor) din 10 si 4 invitati, analizind
documentatia prezentata, cu 9 voturi pentru, 0 abtineri si 0 voturi impotrivi, emite:

AVIZ CTE FAVORABIL

Pentru documentatia: Caiet de sarcini pentru achizitie de produse: ,,Plicuti de cauciuc pentru
prinderea sinei”, fira observatii.

Presedinte ...
Director; GE Ol - oo _ Secretar C.T.E.,

Toan PINTEA RPN Katalin GAL

« (U

\

Sef Divizia Linii,

Gheorghe BOACA
Red./dact.: Roxana Maria BOSTAN é% =

Nr.ex.:2 —



COMPANIA NATIONALA DE CAI FERATE ,,CFR” S.A.
SUCURSALA REGIONALA DE CAI FERATE BRASOYV - DIVIZIA LINII

Nr. 210/1/273/2026

CAIET DE SARCINI

PLACUTA DE CAUCIUC PENTRU
PRINDEREA SINEI

Brasov, 2026

Caiet de sarcini nr. 210/1/273/2026 ,, Pldcutd de cauciue pentru prinderea sinei”,
Pagina 1 din 18

189/20-04-176-
7C



CUPRINS

L INEPOAUCERTE L.ttt es ekt s s e aem e Ao e 1e e sE et eae s 2 b es b en e en e es e s eneseete st esaenenbeearns 3
2 Contextul realizarii acestei achizitil de ProdUSE........vicviieiiicirierec e st sr e sresbesr e ane e ens 3
2.1 Informatii-despre entitated COMTIABTANT R .« wwmivivsirmssaisivarimsris s e v e e s e S o O 3
2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor .......co.occeciieiiieieieceeeiieieeeee e 3
2.3 Informatii despre beneficiile anticipate de catre Entitatea contractantd...........c.cooooeeeiiiieiiieieiee s 3
2.4 Alte initiative/proiecte asociate cu aceasta achizitie de Produse........cccceiviiiiiniiiciieece e 4
2.5 Cadrul general al sectorului in care isi desfdsoara activitatea Entitatea contractanta ........cooovvreinesieriseiserens 4
2.6 Factori interesati $1 T0IUL ACESTOTA ........vviuiiiieiit bbbkt 5
3. Descrierea produselor SOLCIIALE. ..o ettt et e sba s e e er e et e sns e te s besrnesbbesbbesnseesranan 5
3.1 Descrierea situatiei actuale la nivelul Entitafil COMraCtante ...........cooeoirniiiinniciece et 5
3.2 Obtectiviil perieral lacarecontribute Rithtzared ProduSElOr s summmpmmmmmr e s R S T i ST 5
3.3 Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor ..........oiiiciiiiiciiiee e 5
3.4 Produse solicitate si operatiunile cu titlu de accesoriu necesar a fi realizate. .........cocovvirnciciicc 5
3.4.1 PrOQUSE SOLICITALE ...ttt bbb ettt b ms s b b en s s s 5
3.4.2 Domeniul de UHIIZATE .........ooiiiiiir et s et 6
3.4.3 APIODAIT ST AVIZE NMECESAIE. ..c.ouvuirieceiueieeeeeeeeees et ca s ee st e as s ees e st bs s eo s E e et s s s s st et es s smns b ss e 6
3.4.5 Notare, SIMDOZATE, LHIUI. ...oviiiiciiei e e bbb bbbt bbbt bt b eni s ettt em s 6
3.5 Condifil TeNIEE s e s s o s A T A Sy T R Vot

P

3.5.1 Cerinte tehnice si de calitate

3.5 CaraCt e IS Ol B AT s b T s e T S T e T TR S b s 7
3.5.3 FOIMA $1 QIMENSTUNT ..ottt bbb bbb bbbt e s sers e sens 7
3.5 ADALEIT I ..ot st e s a1 sttt b e 7
3.0 VErifiCarea CalItALI. ... ..o eierieiir ettt b e bttt st en st ssen e em s sanaseenanean 7
3.6.1 Reguli privind VerifiCarea CalItATI.......cocoiviierieeeee ettt s s s e e b s bbb 7
3.6.1.1 TNCEICAIT A& TP, 1orvvvveveeoereseveecsessiseee e sese e e ees e 8
3.6.1.2 TICEICAIT A& L0, w..orieveeooeeeeeeeee oo e oo s et ee et se st e e e st s e 8
3:6.2 Metode de verTTiearea @ Ca TR s e iy oo o s S o e o e T R T e 8
3.0: 2] VTl CaIEE AT st ebos e S0s vk s wsmn s s a8 e s A3 B AR RS AA A RS A A A8 EESASES 5 L ERE 48 8
3.6.2.2 Verificara @SPECTUIU ..ooooiiiiiiiiii ettt et s st s s st es s se s essssanssanssnsmeese s s enreens 8
3.6.2.3 Verificarea caracteriStiCilor SEOMEBIITCE. .o.oooi it er s s s s b st s st 8
3.6.2.4 Verificarea durititil SHOTE. ...t sttt et en st 9
3.6.2.5 Verificarea rezistentei la intindere ..........ccooveevieeveiniencinn, TS R NN SRR 9
3.6.2.6 Verificarea modulului de elasticitate. ........cccooveerveiinicinennes R R R S s 9
3.6.2.7 Misurarea deformatiei remanente dupd alungirea cu 50%. ....ccccvviinmreienine et 9
3.6.2.8 Determinarea deformatiei remanente dupa COMPIESIUNE. ......ocoveiuimrircririeereeieei et s
3.6..2.9. Determinarea curbei efort-deformatie.........cooceivivrciieivisrinneceennns

3.6.2.10 Verificarea reziStentel @lECIIICE. ...ttt b et
3.7 Marcarea, ambalarea si livrarea produselor. ......
FT0 T IMIAPCATC. ...ttt st s8££ et bRt e
3.2 AMbAlAre. oo s s R

e 1

3.7.4 Documente INSOLILOALE ..osumsimainmmmmimsmsis sbnssssmsmsssinistoiin

.8 Gardantia o snmmraremarnsnsanns

3.9 Urmarirea n exploatare. .........ocecverrereeserenens

3.10 Atributiile si responsabilitatile partilor. ....

3.10.1 Responsabilitatile furnizorului.......

3.10.2 Responsabilitafile AChiZitOTUIUL oot b st n st eeee 11
4. Documentatii ce trebuie furnizate Autorittii contractante in legétura cu produsul. .....

5+ Recephiay PrOQUSIIIL wssssesarsmsmvmesss e s s 0smsmsss s s s s s s s

6. Modalitati si conditii de plati
7. Cadrul legal care guverneaza relatia dintre Autoritatea contractanta si Contractant (inclusiv in domeniile
mediului, social si al relatiilor de MUNCA) .....occviriiiiiiicieee ettt et s erb e s ea e e e
8. Managementul/Gestionarea Contractului si activitati de raportare in cadrul Contractului

Anexa 1. Caracteristici geometrice ale placutelor de cauciuc

Caiet de sarcini nr. 210/1/273/2026 ,, Placuid de cauciuc pentru prinderea sinei”,
Pagina 2 din 18

189/ 20l t 751
g (77



1 Introducere

Prezentul caiet de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si constituie ansamblul
cerintelor pe baza carora se elaboreazi de catre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Specificatiile tehnice descrise in acest caiet de sarcini definesc caracteristicile referitoare la nivelul
calitativ, tehnic si de performanti, la siguranta in exploatare, la dimensiuni, precum si la sistemele de
asigurare a calitatii, terminologie, simboluri, teste si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare,
conditiile pentru certificarea conformititii cu standarde relevante sau altele asemenea.

in cadrul acestei proceduri, Sucursala Regionalad de Céi Ferate Brasov indeplineste rolul de Entitate
contractantd, respectiv Entitatea contractanta in cadrul Contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisa intr-un anumit
capitol din Caietul de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol, trebuie interpretati ca fiind mentionata
in toate capitolele unde se considerd de citre Ofertant ca aceasta trebuia mentionatd pentru asigurarea
indeplinirii obiectului Contractului.

2 Contextul realizarii acestei achizitii de produse
2.1 Informatii despre entitatea contractanta

Compania Nationald de Cai Ferate ,,CFR” S.A. infiintata la 01.10.1998 in baza Hotdrdrea Guvernului
nr. 581/1998 modificatd si completatd ulterior, cu sediul in Bucuresti, B-dul Dinicu Golescu nr. 38, sector
1, cod postal 010873, telefon 021 222 36 37, fax 021 312 32 00, numar de inmatriculare J1998009774402,
cod de inregistrare fiscald RO11054529, este persoand juridicd romana cu statut de societate comerciali pe
actiuni detinutd de Statul Romén, sub autoritatea Ministerul Transporturilor si este Managerul de
Infrastructurd Feroviara din Roménia, care administreaza si intretine infrastructura feroviara publici si o
serie de componente de infrastructura privata prin intermediul Sucursalelor Regionale de Cii Ferate.

Sucursala Regionala de Cai Ferate Brasov, cu sediul in Brasov, str. Politehnicii nr. 1, cod postal
500024, tel/fax 0268/475451, este o subunitate a C.N.C.F. ,,CFR” — S.A. si are ca obiect principal de
activitate, administrarea, intretinerea/repararea cdii ferate si a instalatiilor aferente de pe raza sa de activitate
(deserveste judetele Brasov, Covasna, Harghita si Sibiu, partial judetele Mures si Alba) pentru realizarea
activitatii de ansamblu a transportului feroviar public, intern si international, in conformitate cu cerintele
sigurantei circulatiei si ale tehnologiilor specifice de transport.

Compania Nationalid de Cii Ferate ,,CFR” S.A. este Entitate contractanti care se incadreazi in
prevederile Art. 4 alin.(1), lit. b) din Legea 99/2016 intrucat desfasoard activititi relevante in domeniul
transporturilor pe calea ferata prevazute la Arr. 8 din Legea 99/2016.

In conformitate cu Art. 3 alin. (1) lit. ddd) din Legea nr. 99/2016 privind achizitiile sectoriale si prin
Dispozitia nr. 117/24.07.2017 a Directorului General al C.N.C.F. ,CFR” S.A. privind delegarea de
competentd in procedurile de achizitie, Sucursala Regionald de Cii Ferate Brasov a fost definitd ca
unitate operationala separatad in cadrul Entitétii contractante. Astfel, Sucursala Regionalid de Cii Ferate
Brasov, in calitate de unitate operationald, este mandatatd si organizeze proceduri pentru produse/
servicii/lucrari necesare la nivelul sucursalei, conform competentelor acordate.

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Sucursala Regionala de Cii Ferate Brasov executd permanent lucrari de intretinere si reparatii linii,
lucrdri ce presupun inlocuirea partiald sau integrald a materialului marunt de cale.

Astfel, pentru mentinerea in regimul normal de functionare a suprastructurii ciii ferate, conform
instructiilor si regulamentelor in vigoare si pentru a asigura desfasurarea in bune conditii a lucrarilor nevoie
sd se asigure stocul necesar de pldcute de cauciuc.

2.3 Informatii despre beneficiile anticipate de citre Entitatea contractanti

Placutele de cauciuc sunt elemente importante din componenta suprastructurii ciii ferate, acestea
indeplinind in principal urmatoarele roluri:
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° impreuné cu celelalte elemente ale prinderii, placuta de cauciuc are un rol esential in a impiedica
deplasarea in lung a sinelor de cale ferata asigurand astfel o prindere activa in cadrul CFJ;

e asigura o distributie uniforma a sarcinilor transmise de materialul rulant de la sina cétre traverse;

e amortizeaza socurile si vibratiile evitind-se astfel degradarea traverselor;

e creste considerabil rezistenta electricd dintre cele 2 fire ale caii, asiguridnd astfel o buni functionare
a BLA;

e diminueaza considerabil zgomotul produs la trecerea materialului rulant, sporind astfel confortul
calatorilor si reducand poluarea fonica;

Asigurarea unei cantititi suficiente de material marunt de cale necesar executdrii lucririlor de
intretinere si reparatii, duc in principal urmatoarele beneficii anticipate:

s mentinerea si/sau imbunatitirea conditiilor de circulatie stabilite;

e ameliorarea/eliminarea restrictiilor de viteza, avind ca rezultat cresterea vitezei de circulatie, avand
efecte favorabile imediate pentru transportul de célatori si de marfuri prin scaderea duratelor de
célatorie si prin cresterea gradului de siguranta si de confort;

o readucerea infrastructurii si a suprastructurii céii la parametrii tehnici stabiliti in standardele si
cadrul legislativ si de reglementare national si european in vigoare, ceea ce va conduce la
asigurarea imbunatatirii conditiilor de célatorie si de siguranta a circulatiei;

Nerealizarea achizitiei are consecinte in executia lucrdrilor de reparatii, intretinere si interventii,

avand implicatii in siguranta si regularitatea circulatiei trenurilor prin:

o degradarea starii tehnice ale cdii ceea ce duce la restrictionarea vitezei de circulatie si sau alte
restrictii de compunere sau de tonaj ale trenurilor;

« afectarea starii tehnice ale celorlalte componente ale infrastructurii caii ferate;

e diminuarea nivelului de siguranta circulatiei trenurilor generate indeosebi de deteriorarea tehnica a
caii;

e rata crescutd a lucrarilor de interventie pentru restabilirea conditiilor de circulatie (remedierea
defectelor ciii dupd VMC, TMC, etc.) cu implicatii in cresterea cheltuielilor si a nerealizirii altor
lucrdri planificate.

2.4 Alte initiative/proiecte asociate cu aceasta achizitie de produse

In ultimii ani, au fost implementate diverse proiecte de reabilitare si modernizare a caii, in timp ce
altele sunt pregitite pentru finantare.

2.5 Cadrul general al sectorului in care isi desfdsoard activitatea Entitatea contractanta

Compania Nationala de Cai Ferate ,,CFR™ S.A. are in administrare infrastructura feroviara publica,
proprietate a Statului si detine in proprietatea sa bunurile pe care le are in dotare si pe cele dobandite in
nume propriu cu orice titlu. De asemenea, Compania Nationald de Céi Ferate ,,CFR” S.A. desfasoara
activitati de interes public national, in scopul realizérii transportului feroviar public si al satisfacerii nevoilor
de apérare a tarii si are in principal, ca obiect de activitate:

a) gestionarea infrastructurii feroviare si punerea acesteia la dispozitia operatorilor de transport

feroviar, in conditiile legii;

b) dezvoltarea si modernizarea infrastructurii feroviare din Roménia in concordanti cu standardele
europene, in scopul asigurdrii compatibilititii si interoperabilitatii cu sistemul de transport feroviar
european;

¢) conducerea, organizarea, planificarea, coordonarea si controlul activititilor de exploatare,
intretinere si reparare a infrastructurii feroviare;

d) desfasurarea de servicii conexe pentru asigurarea functiondrii infrastructurii feroviare;

e) exploatarea comerciala a patrimoniului feroviar auxiliar;

in ceea ce priveste gestionarea infrastructurii feroviare, Compania Nationald de Cii Ferate ,,CFR”
S.A. desfasoara urmatoarele activitati:

i. Asigura functionarea infrastructurii feroviare publice prin:
- asigurarea starii de functionare a liniilor, instalatiilor si a celorlalte elemente ale infrastructurii
feroviare la parametrii tehnici stabiliti;
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- conducerea operativa a circulatiei trenurilor si autorizarea manevrei pe liniile deschise circulatiei
publice sau cu acces la acestea;

ii. Exercitad controlul permanent in ceea ce priveste functionarea, intretinerea, repararea liniilor de
cale ferat, a instalatiilor, cladirilor de exploatare feroviara, utilajelor si masinilor grele de cale,
actionand pentru prevenirea cauzelor care pot produce perturbiri in desfasurarea transportului
feroviar public;

iii. Asigurd functionarea, intretinerea si repararea infrastructurii feroviare publice, precum si a
bunurilor din proprietatea sa (infrastructurii feroviare private);

iv. Asigurd derularea investitiilor la infrastructura feroviara publica si privati;

v. Negociaza si incheie contracte pentru achizitii de bunuri, lucréri si servicii, precum si pentru
valorificarea de active si bunuri;

vi. Urmareste derularea contractelor incheiate;

Sucursala Regionala de Cai Ferate Brasov isi desfdsoara activitatea pe baza bugetului de venituri si

cheltuieli stabilit de Compania Nationald de Cii Ferate ,CFR™ S.A., fara a avea relatie directe cu Bugetul
de Stat, aceste fonduri fiind stabilite tot de cétre aceasta.

2.6 Factori interesati si rolul acestora

a) Factorii interesati din cadrul Sucursalei Regionale de Cai Ferate Brasov cu functii de decizie din
cadrul unitétii contractante in ceea ce priveste organizarea, derularea si finalizarea procedurii de
atribuire, care sunt: Conducerea Sucursalei Regionale de Cai Ferate Brasov, Conducerea Diviziei
Linii, Serviciul Linii, Serviciul Achizitii Publice;

b) Factorii interesati din cadrul Sucursalei Regionale de Cai Ferate Brasov care alcdtuiesc echipa
implicat in derularea contractului: Divizia Linii;

¢) Factorii interesati din cadrul Sucursalei Regionale de Cai Ferate Brasov — Sectiile de intretinere linii
care alcatuiesc echipa suport a contractului;

d) Factorii interesati din cadrul Companiei Nationale de Cai Ferate ,,CFR” S.A. — Directiile de
specialitate care monitorizeaza activitatea desfasuratd in cadrul Diviziilor.

3. Descrierea produselor solicitate.
3.1 Descrierea situatiei actuale la nivelul Entitétii contractante

Mentinerea conditiilor de circulatie pe liniile de cale ferata este strins legata de executia lucrarilor
de intretinere si reparatie. Aceste lucrdri presupun, printre altele inlocuirea materialelor de cale
necorespunzitoare, rectificarea parametrilor geometrici ai cii etc.

3.2 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Obiectivul general urmirit de Entitatea contractanta il constituie dezvoltarea si modernizarea
infrastructurii feroviare din Romania in concordantd cu standardele europene, in scopul asiguririi
compatibilitatii si interoperabilitatii cu sistemul de transport feroviar european.

Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor este mentinerea/imbunititirea conditiilor
de circulatie prin executia lucrarilor de intretinere si reparatii programate.

3.3 Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor

Produsele achizitionate sunt necesare pentru executia lucrarilor de intretinere si reparatii curente la
liniile de cale feratd conform prevederilor Instructiei de norme si tolerante pentru constructia si intretinerea
cdii nr. 314/1989, a Instructiei de intrefinere a liniilor ferate nr. 300, a Instructiei pentru executarea
lucrdarilor de reparafie radicald a liniei de cale feratd nr. 302/1986, a Instructiei pentru lucrdrile de
reparafie capitala a liniilor de cale feratd nr. 303/2003 si a Instructiei pentru alcdtuirea, intretinerea §i
supravegherea cdii fard joante nr 341/1980.

3.4 Produse solicitate si operatiunile cu titlu de accesoriu necesar a fi realizate.
3.4.1 Produse solicitate

Prezentul caiet de sarcini stabileste conditiile tehnice de calitate pentru pliacuta de cauciuc aflati
intre talpa sinei si placa metalica, tip k 49L, k49B, k60L, k60B.
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3.4.2 Domeniul de utilizare
Placutele de cauciuc se utilizeaza la prinderea tip K, intre sind si placa metalicd, pe liniile de cale
ferata, publice sau private, cu urmatoarele caracteristici :
ecartament 1435 mm;
viteza de circulatie, maxim 140 km/h
prindere tip k, placa cu reborduri de latime, 110 si 130 mm;
sarcina pe osie max. 250 KN;
o tip de sind: 49, 54E, 60, 65;
e inclinarea sinelor: 1/, 1/20, 1/40, 1/60, 1/80;
e ecartul de temperatura in exploatare (- 30°) + (+ 60°)C, temperatura méasurati in siné;
e poza traverselor 1400 — 1800 buc/km;
e traseul: curba si aliniament;
e tip cale: cale fard joante, cale cu joante, inclusiv calea pe poduri cu cuva de balast;
e tip de traversd: beton si lemn.

3.4.3 Aprobiri si avize necesare.
Produsele fiind critice, in conformitate cu HG 527/29.05.2025 sunt necesare:

-autorizatie de furnizor feroviar pentru produsele supuse achizitiei, insotitd de agrement tehnic
feroviar sau certificat de omologare tehnica, eliberate de AFER;

-in cazul in care furnizorul este numai comerciant si are agrement tehnic feroviar de comercializare
produse, atunci se va prezenta si autorizatia de furnizor feroviar si omologarea tehnica a produsului de la
producitor.

3.4.4 Clasa de risc.
Placutele de cauciuc, conform HG 527/29.05.2025, se incadreazi in clasa de risc 2B.

3.4.5 Notare, simbolizare, tipuri.

K49L - Placa de cauciuc pentru prindere tip k, sina tip 49, pe traverse de lemn.
K49B - Placa de cauciuc pentru prindere tip k, sina tip 49, pe traverse de beton.
K60L - Placa de cauciuc pentru prindere tip k, sina tip 60,65, pe traverse de lemn.
K60B - Placa de cauciuc pentru prindere tip k, sina tip 60,65, pe traverse de beton.

3.5 Conditii Tehnice
3.5.1 Cerinte tehnice si de calitate.

Materialele utilizate la executia placutei de cauciuc; cauciuc natural sau sintetic, conform retetei
producatorului. Nu se admite amestecul cu un alt tip de material sau a materialelor cu caracteristici diferite.
Nu se admit utilizarea deseurilor.

Conditiile de aspect sunt date in tabelul nr. 1.

Nr. crt. Denumirea conditiei de aspect Conditii de admisibilitate
1 Subfata Semilucioasa, fard denivelari
2 Fisuri Nu se admit
3 Lipsuri material Nu se admit
4 Muchii netede Bavuri de maxim un milimetru
5 Goluri in sectiune plina Nu se admit
6 Incluziuni corpuri striine Nu se admit

Tabelul 1. Conditii de aspect si admisibilitate.
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3.5.2 Caracteristici mecanice.

Caracteristicile fizico-mecanice sunt date in Tabelul nr. 2.

Nr.crt. | Denumirea caracteristicii UM Valoare impusa
Duritatea
- in stare de prezentare; - Minim 65;
| - dupa 7 zile la — 40°C. oShA |- Sa difere cu max. 10°Sh
fata de valoarea duritatii
maxime in stare de
prezentare
Rezistenta la rupere daN/
2 - in stare de prezentare; 5 Minim 120
- dupa imbdtranirea accelerata om Minim 100
Alungirea la rupere
2 - in stare de prezentare; % Minim 250
- dupi imbitranirea accelerata Minim 180
Modulul de elasticitate 100%;
1 - in stare de prezentare; daN/ |30+ 50
- dupi imbitranirea accelerata cm’ + 40 % fata de valoarea
initiala
Pastrarea  caracteristicilor dupa fimbatrinirea
5 | eerelemtx . % | Minim 70
- rezistenta la rupere; Minim 60
- alungirea la rupere.
Deformatia remanenta pentru(dupa 24 ore in etuva
6 1a100°C,) : . % Maxim 25;
- 0 alungire de 50 %; e 30
- 0 compresiune de 50 %. '
7 Curba efort-deformatie - Sd 3¢ Thisnie: 1 dameninl
) prescris
Rezistenta electricd
8 - in stare uscata; MQ Minim 100;
- in stare umeda Minim 100.

Tabelul 2. Caracteristicile fizico-mecanice ale placutelor de cauciuc pentru prinderi tip K.

3.5.3 Forma si dimensiuni.

Forma si dimensiunile placutelor de cauciuc sunt prezentate in Anexa 2.

3.5.4 Abateri limita.

Abaterile limita admise sunt prezentate in Tabelul nr. 3.

Nr. crt. | Caracteristica geometrica Abaterea (mm)
1 Lungime (L) +1

2 Latime (1) +2

3 Distanta intre reborduri (11) +0/-2

4 Grosime (g) +03/-0.2

Tabelul 3. Abaterile geometrice limita.

3.6 Verificarea calitatii.
3.6.1 Reguli privind verificarea calititii

Verificarea calititii placutelor de cauciuc pentru calea ferata se va face prin urmatoarele categorii

de Tncercari:
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3.6.1.1 incercari de tip.

Se efectueazd in vederea omologarii tehnice feroviare pentru atestarea tipului de produs si la
omologarea tehnicd de fabricatie pentru atestarea fabricatiei. Incercirile de tip se mai efectueazi in cazul
introducerii unor modificari tehnologice care afecteazd calitatea produsului sau la schimbarea
producitorului de materii prime si materiale si in cazul retragerii sau expirdrii certificatului de omologare.

Verificarile se efectueazi in laboratoarele AFER sau in laboratoare autorizate de citre AFER si constau

— Verificarea calitatii materiilor prime si materialelor;

— Verificarea aspectului;

— Verificarea caracteristicilor geometrice; Verificarea duritatii Shore;

— Determinarea rezistentei si alungirii la rupere;

— Determinarea modulului de elasticitate 100%;

— Masurarea deformatiei remanente a unei epruvete, supusa la o alungire de 50%;
— Masurarea deformatiei remanente a unei pastile supusa la compresiune;

— Determinarea curbei efort - deformatie;

— Verificarea rezistentei electrice.

3.6.1.2 Incerciri de lot.

Se efectueaza pe plicutele de cauciuc livrate pe loturi, la receptia acestora. Verificérile se efectueaza
la furnizor sub supravegherea reprezentantului CFR pe loturi ce cuprind placute de acelasi fel. Prelevirile
de esantioane trebuie efectuate astfel incét si fie reprezentative pentru loturile respective.

Verificarile de lot constau in:

— Verificarea aspectului; se face vizual.

— Verificarea existentei golurilor si corpurilor striine se face prin tidierea placutelor in trei

sectiuni longitudinale si trei sectiuni transversale, pe 10 buc. plidcute. Prezenta golurilor si
corpurilor striine determina respingerea produsului.
Verificarea caracteristicilor geometrice; se face cu instrumente de masurat obisnuite sau calibre
pe 25 placute. Grosimea placutei se masoaré in patru puncte ( la mijlocul fiecarei laturi ), la o
distanta de 15 mm de la marginea placutei. Media masuratorilor nu trebuie sa depaseascd
abaterile admise.

3.6.2 Metode de verificarea a calitatii.

Pregitirea epruvetelor si efectuarea verificérilor cad in sarcina furnizorului, acesta va pune la nevoie
personalul si echipamentele necesare verificarilor la dispozitia achizitorului.

Neincadrarea rezultatelor unei probe in limitele admise determina respingerea lotului. In cazul unui
refuz furnizorul poate selecta, pe propria cheltuiala, piesele lotului respins si poate prezenta din nou lotul
la receptie. in timpul celei de-a doua receptii dacd un singur produs este respins se va respinge intregul lot.

3.6.2.1 Verificarea calitatii.

Verificarea calititii materialelor utilizate se face de catre furnizor in conformitate cu standardele si
reglementirile tehnice si de catre producator prin verificarea documentelor de conformitate. Calitatea
materiilor prime si materialelor va fi garantata de furnizor prin certificate de calitate.

3.6.2.2 Verificarea aspectului

Se face vizual. Verificarea existentei golurilor si corpurilor striine se face prin tdierea placutelor in
trei sectiuni longitudinale si trei sectiuni transversale, pe 10 buc. placute. Prezenta golurilor si corpurilor
striine determina respingerea produsului.

3.6.2.3 Verificarea caracteristicilor geometrice.
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Se face cu instrumente de masurat obisnuite sau calibre pe 25 buc plicute. Grosimea plicutei se
madsoard in patru puncte ( la mijlocul fiecarei laturi ), la o distanta de 15 mm de la marginea plicutei. Media
masuratorilor nu trebuie sa depaseasca abaterile admise.

3.6.2.4 Verificarea duritatii Shore.

Se mésoara cu urometrul Shore , scara A. Masurarea se face conform STAS 5441/2-1974-Elastomeri
vulcanizati. Determinarea durittii in grade Sore A. Duritatea se mésoara direct pe placuta, intre calotele
sferice, la 1 cm de la marginea placutei, in minim 5 puncte diferite. Placutd de masurat se asazi pe o placa
similara, situata pe o suprafata plana.

Pentru duritatea in stare de prezentare, se retine cea mai mica valoare masurata din cele cinci citiri.

Pentru duritatea dupa 7 zile la - 40 grade Celsius, se retine cea mai mare valoare citita, dintre cele
cinci citiri. Aceasta nu trebuie sa difere cu mai mult de 10 grade Shore de valoarea maxima citita in stare
de prezentare. In cazul in care se depaseste aceasta valoare, produsul se respinge.

3.6.2.5 Verificarea rezistentei la intindere

Se face pe 5 buc placute, din fiecare placutd decupind-se cate doua epruvete (una pentru incerciri
in starea de prezentare si una pentru incercarea la imbatranire accelerata in etuva); epruvetele se pot matrita
in cazul in care din plicutd nu se poate obtine epruveta, conform SR ISO 37/1997. incercarea se face
conform SR I1SO 37/1997

3.6.2.6 Verificarea modulului de elasticitate.

Se face pe un numadr de trei placute din care se decupeazi cate doua epruvete ( trei epruvete se
supun la incercari in stare de prezentare si trei epruvete se supun incercérilor de imbdtrinire accelerata in
etuva ). Determinarea modulului se face astfel; se marcheazi pe epruveta doua puncte situate la 50 mm
distanta. Se supune epruveta la intindere pana ce distanta intre repere devine 100 mm. Se noteazi efortul
de intindere final. Pe fiecare epruveta se fac doua determindri, succesive, ludnd-se de baza cea de-a doua
incercare. Din valorile citite pe fiecare din placile incercate in stare naturala si respectiv dupa imbitranire,
se iau in considerare valorile de mijloc. Incercarea se face conform SR ISO 37/1997.

3.6.2.7 Misurarea deformatiei remanente dupd alungirea cu 50%.

Masuritorile se executa pe esantioane decupate din trei placute diferite din care se decupeazi cate
o epruveta conform SR ISO 37/1997.

Epruveta se intinde pana ce distanta initiala de 50 mm, intre cele doua repere marcate devine 75mm,
apoi epruveta se monteazi intr-un cadru ce se introduce in etuva si se mentine la 100 °C timp de 24 ore.
Dupa expirarea timpului de 24 ore, se scoate cadrul din etuva si se pastreaza la temperatura mediului
ambiant timp de 30 minute apoi se scoate epruveta din cadru si se mentine in repaos timp de 1-2 zile. Dupi
trecerea timpului, se mésoara L ( distanta dintre cele doua repere ) . Cunoscénd distanta Lo (50mm) intre
cele doua repere, se calculeazi deformatia remanenta cu formula [ (Lr — 50 )/50] *100. Se retine valoarea
medie.

3.6.2.8 Determinarea deformatiei remanente dupa compresiune.

Determindrile se executa pe o ,.pastila” cu diametrul de 37 mm , se masoara grosimea initiala go a
pastilei cu ajutorul unui micrometru avand suprafetele de contact circulare cu diametrul de 25 mm ce
exercita asupra pastilei o forta de apasare de 10N. Pastila este pudrata cu talc si introdusa in dispozitivul
de comprimare si se comprima pana ce grosimea pastilei devine ¥ din go . Dispozitivul cu pastila astfel
comprimata se introduce in etuva timp de 24 ore, la temperatura de +100 + 2 °C.

Dupd expirarea timpului de 24 ore, se scoate cadrul din etuva si se pastreazi la temperatura mediului
ambiant timp de 30 minute apoi care se scoate pastila din dispozitiv si se mentine in repaus timp de 1-2
zile. Dupd trecerea timpului, se masoard gr ( grosimea finala ) . Cunoscéind grosimea go, se calculeazi
deformatia remanenta cu formula:

[ (gr — g0 )/ go] *100.

Se retine valoarea medie.

3.6.2.9. Determinarea curbei efort-deformatie
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Incercarea se face la temperatura de 21 3 °C, cu ajutorul unei masini universale de incerciri.
Placutele se aduc prin debitare la dimensiunea de 125x133 mm. Placutele astfel dimensionate se introduc
cate una intre doua placi metalice nedeformabile de dimensiuni 135x143mm. Suprafetele placilor metalice
se vor curata in prealabil. Intre placutd de cauciuc si plicile metalice se introduce cate o foaie de hirtie
abraziva 0, care se schimba dupi fiecare incercare. Deformatiile placutei de cauciuc se determina cu doua
micro comparatoare plasate la mijlocul laturilor mici. Pentru realizarea unui contact perfect, ansamblul se
supune unei incarcari/descircari de la 0-200kN. Apoi se incarca placutd cu 10 KN, moment in care micro
comparatoarele sunt puse pe zero citire. Se citesc apoi pe micro comparatoare grosimile placutei la treptele
de incarcare 50, 100, 150 si 200 KN. Viteza de incércare este de 150 KN/minut. Citirile se fac in timpul de
mentinere a treptei de incédrcare de 1 minut. Pentru fiecare treapta de incércare, se face media celor doua
citiri. Daca diferenta intre ele este mai mare de 0,3mm, incercarea se repeta. Trasarea curbei efort -
deformatie se face sub forma de grafic. Pe axa absciselor se plaseazi deformatiile ( in 102 mm) iar pe axa
ordonatelor treptele de incarcare ( in KN )Curba obtinuta trebuie sa se incadreze in domeniul din tabelul 2

3.6.2.10 Verificarea rezistentei electrice.

Se face va face astfel :

— Pe 10 placute in stare uscata, care au stat 24 ore la o temperatura 2143 °C, si o umiditate
relativa de 50%;

— Pe 10 placute in stare umeda, care au stat imersate timp de 48 ore in apa distilata la o
temperatura 2113 °C,.

Fiecare placa este plasata intr-un dispozitiv conform Caietului de Sarcini Prinderi elastice pentru CFR nr.
191/1993.

3.7 Marcarea, ambalarea si livrarea produselor.
3.7.1 Marcare

Fiecare plicuta de cauciuc va fi marcatd pe exteriorul rebordului urmétoarele date:
-Tipul placii;
-Numele sau marca producétorului;
-Ultimele doua cifre ale anului de fabricatie

3.7.2 Ambalare.

Furnizorul va ambala produsele pentru ca acestea sa faca fata la manipularea dura din timpul
transportului si expunerii la factori atmosferici. Placutele se vor ambala in pachete de cate 100 buciti legate
cu doua benzi dispuse in doua planuri perpendiculare, sau in saci contindnd o greutate de 25 kg.

3.7.3 Livrare

Placutele de cauciuc se vor transporta cu mijloace de transport adecvate, la destinatiile finale ale
achizitorului stabilite in contract;

3.7.4 Documente insotitoare.
Fiecare lot de pldcute livrat va fi insotit de:
—Buletine de verificare a calitatii produselor si fisa de masuratori;
—Document de certificare a calititii intocmit de furnizor conform dispozitiilor legale in vigoare;
—Certificat de conformitate avizat AFER;
—Certificat de garantie;
—Proces-verbal de receptie intocmit de reprezentantii comisiei de receptie CFR;
- Aviz de expeditie.

3.8 Garantia.

Termenul de garantie pentru placutele de cauciuc este de 3 ani de la data livrérii si receptiei CFR.
Materialele care, in timpul perioadei de garantie, se dovedesc a avea defecte de fabricatie care le fac
improprii utilizarii sau cu durata de exploatare diminuata, se pastreaza la beneficiar in vederea inlocuirii lor
de citre producitor sau a rambursirii contravalorii lor.
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Defectele aparute in termen de garantie se vor trata conform prevederilor OMT 490/2000.

3.9 Urmarirea in exploatare.

Urmarirea in exploatare se face de citre beneficiar prin reprezentantii nominalizati in acest scop,
conform legislatiei in vigoare. Producatorul/furnizorul va garanta calitatea produsului pe perioada de
garantie, obligdndu-se s inlocuiascd produsele necorespunzitoare pe cheltuiala sa pe bazi de proces-
verbal, asigurdnd intreaga cantitate de pldcute necesare inlocuirii, cét si plata eventualelor daune stabilite
prin contract.

3.10 Atributiile si responsabilititile partilor.
3.10.1 Responsabilitatile furnizorului

Conform HG 527/29.05.2025, produsele utilizate in activititile de construire, modernizare, intretinere
si reparare a infrastructurii feroviare, pot fi realizate numai de cétre furnizorii de produse si servicii care
sunt autorizati si-supravegheati din punct de vedere tehnic de citre Autoritatea Feroviari Romani (AFER).
in scopul respectirii cerinfelor specifice privind securitatea din punct de vedere tehnic a transportului,
calitatea produselor si/sau serviciilor, sdnitatea oamenilor si protectia mediului, activititile de proiectare si
consultanta, construire, productie, modernizare i intretinere a infrastructurii si materialului rulant din
domeniul feroviar pot fi efectuate numai de operatorii economici autorizati si supravegheati din punct de
vedere tehnic de Autoritatea Feroviara Romani - AFER, denumita in continuare AFER.

Operatorii economici care realizeazi activitati de comercializare de produse din domeniile previazute
la alin. (2) trebuie sa defind autorizatie de furnizor. Furnizorul va livra achizitorului cantitatea de placute
de cauciuc conform contract.

Furnizorul va livra produsul la standardele si/sau performantele definite in prezentul caiet de sarcini;

Furnizorul va livra produsul in perioada previzuta prin graficul de livrare stabilit;

Furnizorul va despagubi achizitorul impotriva oriciror:

a) reclamatii si actiuni in justitie, ce rezultd din incalcarea unor drepturi de proprietate intelectuald
(brevete, nume, marci inregistrate etc.), legate de echipamentele, materialele, instalatiile sau
utilajele folosite pentru sau in legaturd cu produsele achizitionate, si

b) daune-interese, costuri, taxe si cheltuieli de orice natura, aferente, cu exceptia situatiei in care o
astfel de incilcare rezultd din respectarea caietului de sarcini intocmit de citre achizitor.

3.10.2 Responsabilititile achizitorului.

Achizitorul va achizitiona, respectiv va cumpara si va plati pretul convenit in urma procedurii de
achizitie;

Achizitorul va receptiona produsul in termenul convenit.

Achizitorul va notifica in scris, Furnizorului, identitatea reprezentantilor sii imputerniciti pentru
efectuarea receptiei.

Daca vreunul din produsele inspectate nu corespunde specificatiilor, Achizitorul are dreptul si il
respingd, iar Furnizorul are obligatia, fard a modifica pretul contractului de a inlocui produsele refuzate.

Achizitorul are dreptul de a notifica imediat Furnizorului, in scris, orice plingere sau reclamatie
privind produsele livrate.

Achizitorul are obligatia de a pune la dispozitia Furnizorului produsele reclamate pentru expertizare.

4. Documentatii ce trebuie furnizate Autoritatii contractante in legitura cu produsul.

a) aviz de expeditie cu cantitatea livrata;

b) proces-verbal de receptie semnat de reprezentantul receptiei CFR;
c) declaratie de conformitate/certificat de conformitate;

d) factura fiscala pentru cantitatea livrati;

5. Receptia produsului.

Se face de citre reprezentatii achizitorului, pe baza documentatiei tehnice de executie si a caietului
de sarcini.
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Receptia produselor, dacd este cazul, se va realiza in mai multe etape, in functie de progresul
contractului, respectiv receptia cantitativa si calitativa se va realiza dupa livrarea produselor in cantitatea
solicitatd la locatia indicatd de Entitatea contractantd, prin semnarea unui proces-verbal de receptie si a
NRCD - notd de receptie si constatare de diferente (document justificativ pentru incércare in gestiune,
pentru inregistrare in contabilitate si pentru receptia bunurilor aprovizionate);

-calitativa se va face de catre producitor in cadrul procesului de productie si la livrare prin
receptionerii CFR ai beneficiarului pe baza specificatiei tehnice si a standardelor de referinta.

-cantitativa se face de catre reprezentantii beneficiarului. Produsele livrate de furnizor vor fi insotite
de documentul de certificare a calitatii, intocmit conform dispozitiilor legale in vigoare : certificat de
calitate sau declaratie de conformitate si de certificat de garantie vizat de AFER.

Fiecare lot trebuie insotit de documentul de certificare a calititii intocmit conform dispozitiilor
legale in vigoare, in care se trec rezultatele verificarilor si procesul-verbal de receptie, fiecare exemplar al
procesului-verbal de receptie va fi semnat in original de receptionerul CFR.

Procesul-verbal de receptie calitativa va include unul din urmitoarele rezultate:
a) acceptat;
b) refuzat.

6. Modalitati si conditii de plata.

Furnizorul va emite factura fiscalda dupa incheierea procesului-verbal de receptie (NRCD); Fiecare
facturd va avea mentionat numirul contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii respective.
Facturile vor fi trimise in original la adresa specificatd de Entitatea contractanta.

Factura va fi emisd dupa semnarea de catre Entitatea contractantd a procesului verbal de receptie,
acceptat, dupa livrare.

Plitile se vor efectua in LEI, de catre Achizitor in contul Furnizorului, pe baza urmétoarelor
documente:

a) facturd fiscala pentru cantitatea livrata;

b) aviz de expeditie cu cantitatea livrati;

¢) declaratie de conformitate/certificat de conformitate;

d) proces-verbal de receptie semnat de reprezentantul receptiei CFR;

e) nota de receptie si constatare diferente (NRCD).

Se consideri ca dati a efectudrii plitii, data Ordinului de Platd cu stampila bancii Achizitorului.
Achizitorul nu va acorda avans Furnizorului.

7. Cadrul legal care guverneaza relatia dintre Autoritatea contractanta si
Contractant (inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Derularea contractului de furnizare a produselor va avea la baza toate reglementirile tehnice in
vigoare roméne §i europene (standarde nationale si europene, normative specifice, ghiduri, eurocoduri,
etc.).

In cazul in care existd neclarititi cu privire la aplicarea legislatiei si a reglementirilor tehnice
relevante, Achizitorul va cere clarificiri si instructiuni de la CN.C.F. ,,CFR” 5.A. — Sucursala Regionala
de Cii Ferate Brasov, in timp util pentru finalizarea cu succes si in termenul prevazut a furnizarii produselor
solicitate.

Ofertantul devenit Furnizor are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile
aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national,
prin acorduri colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii
enumerate in Anexa X la Directiva 2014/24.

Institutiile competente de la care operatorii economici pot obtine informatii detaliate privind
reglementirile obligatorii referitoare la protectia mediului: Ministerul Mediului si Padurilor sau de pe site-
ul: www.mmediu.ro.
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Informatii detaliate privind respectarea normelor de protectia muncii si a conditiilor de munci se pot
obtine de la Ministerul Muncii, Solidaritatii Sociale si Familiei, str. Dem. I. Dobrescu nr. 2-4 sector 1,
Bucuresti, tel. 021/3136267, 021/3158556, respectiv Inspectoratele Teritoriale sau de pe site-ul
http://www.inspectmun.ro/Legislatie/legislatie.html.

Actele normative si standardele indicate mai jos sunt considerate indicative si nelimitative;
enumerarea actelor normative din acest capitol este oferitd ca referinti si nu trebuie considerat limitativi:

Instructia nr. 300/1990 Instructia de intretinere a liniilor ferate.

Instructia pentru executarea lucrdrilor de reparatie radicald a liniei de

Instructia nr. 302/1986 "
J cale feratad.

Instructia nr. 303/2003 Instructia pentru lucrdrile de reparatie capitald a liniilor de cale feratd.

Instructia de norme si tolerante pentru constructia si intretinerea cdii.
Linii cu ecartament normal;

Instructia pentru alcdiuirea, intrefinerea si supravegherea cdii fird
Joante.

Instructia nr. 314/1989

Instructia nr. 341/1980

STAS 5441/2-1974 Elastomeri vulcanizati. Determinarea duritatii in grade Shore A

Cauciuc vulcanizat sau termoplastic. Determinarea caracteristicilor de
efort - deformatie la tractiune,

Proceduri de esantionare pentru inspectia prin atribute. Partea I
SR ISO 2859- 2009 Scheme de esantionare indexate dupd nivelul de calitate acceptabil
(AQL) pentru inspectia lot cu lot;

Cauciuc  vulcanizat. Determinarea deformarii  remanente dupa
compresiune la temperaturi ambiante ridicate sau scazute

SR ISO 37 - 1997

SR ISO +A41-1995

STAS 5152 - 1982 Elastomeri vulcanizati. Incercarea la imbatranirea accelerata;
STAS 5112-1987 Produse din cauciuc vulcanizat. Depozitare si transport;

UIC 864-5/1986 Specificatie tehnica UIC pentru placile din cauciuc asezate sub sina
SR EN ISO 180/2001 Determinarea proprietatilor de soc IZOD

SR EN ISO 25378/2011 gi;;ﬁ?m geomctrice peniru produse: caracteristici. conditii,
STAS 505511/1991 Ambalaje. Marcarea incarcaturilor. Prescriptii generale;
Reglementare tehnica Placute din cauciuc pentru prinderea sinei-1999 (AFER);

Proceduri de esantionare pentru inspectia prin atribute. Partea I
SR EN ISO 2859-1/2009 | Scheme de esantionare indexate dupid nivelul de evaluare acceptabil
(AQL) pentru inspectarea lot cu lot;

Proceduri de esantionare pentru inspectia prin atribute. Partea II
SR EN SO 2859-1/ 1998 | Planuri de esantionarc indexate dupa calitatea limitid (LQ) pentru
inspectarea loturilor izolate;

Privind utilizarea serviciilor si admiterea tehnicd a produselor destinate
a fi utilizate in activitdtile de construire, modernizare, intretinere i

I Ol IR a0ey reparare a infrastructurii feroviare §i a materialului rulant pentru
transport feroviar si cu metroul.
Ordinul Ministerului Transporturilor 490/2000 — Instructiuni nr. 906

OMT 490/2000 (Instructiuni pentru tratarea defectdrilor unor produse feroviare critice
aflate in termen de garantie).

OUG nr. 195/2005 Aprobatd prin Legea nr. 265/2006 privind Protectia Mediului
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Legea nr. 90/1996 Protectia si igiena muncii, completaté cu Legea nr. 177/2000

SR EN ISO/CEI 17050: Evaluarea conformitdtii. Declaratia de conformitate datd de furnizor.
2005 Partea 1: Cerinte Generale si Partea 2: Documentatie suport.

SR HD 478.2.1. SI- 2002 g,lasrﬁcaj'w condmzlor: dg me.dl'u. Partea 2: Conditii de mediu prezente
in naturd. Temperaturd si umidilate.

SR EN 60721-3-1-2004 Clasﬁcarea c_ona?zmlor de mediu. Pm:tea 3: Clasificarea grupelor de
agenti de mediu §i a gradelor de severitate ale acestora.

STAS 3160/2 — 84 Veriﬁcar?a calitdtii loturilor de produse pe baza nivelului de calitate
acceptabil (AQL).

8. Managementul/Gestionarea Contractului si activititi de raportare in cadrul
Contractului

Relatiile dintre Entitatea contractantd si Contractant vor fi reglementate prin contract.

in scopul de a-1 sprijini pe Contractant in desfagurarea activititilor sale, Entitatea contractantd va
oferi accesul la date relevante si va asigura legitura cu institutiile guvernamentale.

Managementul contractului include o componentd de management si o componentd administrativa -
de administrare efectivi a Contractului si presupune coordonarea continud, monitorizarea si controlul
tuturor activitatilor si rezultatelor realizate de Contractant.

Coordonarea si monitorizarea contractului implici monitorizarea progresului furnizarii produselor
coroborate cu respectarea termenelor din graficul de livrare, facturile si plitile efectuate in cadrul
contractului.

Pe parcursul derularii contractului, Entitatea contractantd verifica in functie de cerintele stabilite in
Caietul de Sarcini daci toate activititile planificate au fost realizate conform cerintelor si cd produsele au
fost livrate si acceptate.

SEF DIVIZIIE LINIL,
I ing. Gheorghef]__D‘,()AC AL

Intocmit,
ing. Constantin CIOINEGEL

o>

Caiet de sarcini nr. 210/1/273/2026 ,, Pldcutd de cauciuc pentru prinderea sinei”,
Pagina 14 din 18

1N
) (-/M’L

1800 20D b- 76
/ - .



Anexa 1. Caracteristici geometrice ale placutelor de cauciuc tip: k49 B, k49 L, k60 B, k60 L.
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