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CAPITOLUL I
.. GENERALITATI

1.1 Prezentul caiet de sarcini reglementeazi conditiile tehnice de efectuare a reviziilor curente programate
(RT, R1, R2 si 2R2), pentru locomotiva de tip LDH de 1250 CP conform OMTI 315/2011, completat si
modificat OMTI 1359/2012.

1.2 in conformitate cu ..Studiul de fundamentare si elaborare a normelor pentru ciclurile de revizii si
reparatii ale vehiculelor feroviare motoare si remorcate, elaborat de AFER, reviziile curente se efectueaza
dupi urmitoarea periodicitate:

Tip revizie RT [zile/ R1 [zile/ R2 [zile/ | 2R2 [zile/
mii km] mii km] | mii km] | mii km]

Tip locomotiva

LDH 1250 CP 60/10-12 120/20-24 | 360/40-48 | 720/80-96
Valorile inscrise in tabel reprezinta zile lucrate sau kilometri parcursi.

1.3 Efectuarea reviziilor planificate si a reparatiilor accidentale la locomotive, se executd in unitafi
reparatoare sau constructoare de material rulant care detin certificat ERI pentru tipurile de revizii mentionate
mai sus.

1.4 Grad de complexitate a serviciului
in conformitate cu LISTA PRODUSELOR, LUCRARILOR SI SERVICILOR CRITICE §I
INCADRAREA IN GRADE DE COMPLEXITATE A ACESTORA - Anexa 1: Capitolul I — Lucréri
aferente vehiculelor feroviare motoare, se incadreazi ca si Serviciu critic cu grad de complexitate 1.

CAPITOLUL II
INTRODUCEREA LOCOMOTIVELOR LA REVIZIILE CURENTE

Locomotivele se vor introduce in reparatii in conformitate cu programul de revizii stabilit intre
beneficiar si reparator. Programul va fi intocmit respectand ciclul de revizii in conformitate cu reglementirile
in vigoare.

Introducerea locomotivei la revizii planificate sau reparatii accidentale se va face In conformitate cu
prevederile contractului incheiate intre societatea reparatoare si beneficiar.

CAPITOLUL 11X
IMOBILIZAREA IN REPARATII

Imobilizarea maxima in revizii a locomotivelor este prezentati mai jos, exceptie facand situatiile cind
este necesard efectuarea lucridrilor suplimentare fatd de cele previzute pentru revizia curenta.

Imobilizarea se considerd de la predarea locomotivei de catre delegatul beneficiarului péna la
terminarea reparatiei. In cazul unor lucréri suplimentare care apar fati de lucrarile prevézute in speciﬁca;ia
tehnica pentru tipul de reparatie scadent, timpul de imobilizare se va méri cu
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Imobilizarea (in conformitate cu normativele in vigoare) va fi:

Tipul reviziei RT R1 R2 2R2
Imobilizare (ore) 8 28 56 104
CAPITOLUL IV

EFECTUAREA REVIZIIIL.OR CURENTE

Reviziile curente se vor efectua in conformitate cu instructiile de reparatie in vigoare standarde,
ordine, reglementiri si tehnologiile proprii societitii reparatoare $i a nomenclatoarelor de lucriri previzute
in Anexa 1.

Piesele de schimb, materialele, lubrifiantii, combustibilul si apa necesare efectudrii, completarii sau
a schimburilor scadente la efectuarea reviziilor se vor asigura de beneficiar. In cazul in care beneficiarul nu
poate asigura piesele dc schimb, materialele, lubrifiantii, combustibilul si apa necesare efectudrii reparatiei,
reparatorul va Inainta un deviz - oferta de pret beneficiarului pentru accept; beneficiarul va suporta
contravaloarea pieselor, materialelor, lubrifiantilor asigurate de reparator in baza devizului si a facturii pentru
produsele asigurate.

In cazul reparatiei suplimentare sau accidentale acestea se vor efectua in baza unei comenzi
suplimentare emisd ca urmare a constatirilor ficute la probele de intrarea a masinii in reparatie si a
intocmirii fisei de constatare tehnicd semnati de reprezentantul beneficiarului si al reparatorului.

Reparatorul va emite deviz ofertd de reparatie pentru reparatiile suplimentare sau accidentale, deviz
care va cuprinde valoarea pieselor, materialelor sau lubrifiantilor care urmeazi a fi folositi si pe care
beneficiarul nu le poate asigura.

Devizul oferta va cuprinde si valoarea manoperei exprimata in lei /om/ora . Furnizorul poate folosi
pentru efectuarea reviziilor piese, agregate, materiale de la sub furnizori ale ciror produse sunt agrementate
AFER.

Reparatorul asigurd probele de laborator pentru lubrifiantii folositi de locomotiva introdusa la revizia
programata.

Cu ocazia reviziilor curente se admite inlocuirea unor subansambluri, care nu sunt reparabile.
Acestea se vor stabili de comun acord cu beneficiarul.

In cazul in care se inlocuieste osia montati, osia inlocuiti trebuie si aibi poanson CFR. Osiile se
repard in conformitate cu prevederile Instructiei 931.

Societatea reparatoare care efectueaza reparatia accidentala (in cazul In care se solicitd modific#ri) nu
va efectua modificéri constructive la locomotive decdt cu aprobarea beneficiarului. Orice abatere de la
reglementérile cuprinse in prezentul caiet de sarcini, reprezintd neconformitate.

Dupa efectuarea reviziilor planificate, locomotiva va trebui si efectueze urmétorul program de probe
finale:

Locomotiva Denumire proba Locul unde se executi
LDH 1250 CP probe statice de functionare | 1inincinta societdtii reparatoare
CAPITOLUL YV

CONDITII DE CALITATE

SUCUREALA REGIONALA DE CAT FER .;;:'ﬁ',‘,ga \RA
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lucrari impreund cu lucrdrile de imbunatafiri se efectueaza cu scopul restabilirii stirii tehnice a locomotivei
si conduc la imbunititirea parametrilor functionali al acesteia.- in urma efectudrii reviziilor- curente
locomotiva trebuie sa atinga si si realizeze, in cadrul intregii perioade de exploatare urmitoarele conditii
tehnice de calitate:

- caracteristicile si performantele initiale constructive;

- indisponibilitate maxima 10%;

siguranta in exploatare min. 10.000 km intre doud defectari pe linie;

- mentinerea aspectului exterior in perioada dintre doua revizii curente in conditil de
exploatare normale;

1. Indisponibilitate:

Indisponibilitatea tehnica este definitd ca raportul dintre timpul (ore) de imobilizare a locomotivei
cauzate de defectiuni accidentale aparute la componentele locomotivet si timpul total (calendaristic), pentru
perioada de timp considerata:

timpul de imobilizare (ore)

indisp = x100%
timpul calendaristic (ore)

Pentru determinarea indisponibilititii locomotivei nu se va lua in considerare timpul aferent efectudrii
reviziilor. De asemenea nu se va lua in considerare timpul de imobilizare datorita intarzierilor in reparatii a
locomotivelor.

2. Siguranta in exploatare:

Siguranta in exploatare (fiabilitatea) este definitd ca raportul intre parcursul total efectuat de
locomotivi si numarul de defectiuni produse la aceasta, pentru perioada de timp considerata, defectiuni care
si cauzeze imposibilitatea continudrii parcursului cu locomotiva in cauzi, respectiv necesitatea de a se
remorca trenul cu altd locomotiva (locomotivd ajutor).

Pentru calculul indisponibilitatii si fiabilitatii nu se vor lua in considerare defectiunile apdrute ca
urmare a:

- uzurilor normale;

- accidente, degradari, produse in exploatare;

- nerespectarea procedurilor de intretinere a locomotivelor;

- utilizarii locomotivei in conditii in care nu corespund caracteristicilor si indrumatoarelor
de exploatare pentru fiecare locomotiva in parte;

3. Caracteristicile si performantele initiale ale locomotivei:

Locomotiva trebuie si aibd caracteristicile si performantele prevazute in documentatia tehnica a
fiecarui tip de locomotiva dupa efectuarea reviziilor curente.

Calitatea reparatiei trebuie si asigure mentinerea in timp si in cadrul perioadei de exploatare a acestor
caracteristici si performante.

Receptionarea calitativa si cantitativa a reparatiilor se efectueaza de catre beneficiar, care are dreptul
sa participe la toate controalele intermediare si finale.

Societatea care efectueaza reviziile periodice planificate tfebiile sa! as@urfef\b‘mﬁdﬁﬁ 0y “puﬂzatbawA
pentru efectuarea receptiei, punind la dispozitia personalului de| receptle ﬁobhxlﬁie}m‘tﬁ“cfa“q iy e nécesari,
aparatele de masurd si control, dispozitive, scule, etc...
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CAPITOLUL VI
GARANTII

Societatea reparatoare garanteaza calitatea lucrarilor efectuate, calitatea materialelor, componentelor
utilizate la reparatia locomotivelor, astfel incit dupd efectuarea reviziilor la locomotive si atingd parametri
tehnici previzuti in documentatia tehnicé a fiec#rui tip de locomotiva.

Termenul de garantie pentru reviziile periodice planificate este de 20 zile lucrate pentru reviziile de
tip RT, Rl, R2, 2R2.

Societatea reparatoare trebuie si remedieze defectele aparute la locomotivd, si remedieze sau sa
inlocuiasca componentele defecte de la aceasta in cadrul perioadei de garantie.

Nu se vor trata ca defecte in termen de garantie urmitoarele:

- uzuri normale;

- accidente, degradiri produse din cauza exploatarii necorespunzitoare;

- nerespectarea procedurilor de exploatare si intretinere a locomotivelor;

- utilizarea locomotivelor in conditii care nu corespund caracteristicilor tehnice si instructiunilor
de exploatare;

Tratarea defectiunilor in cadrul TG se va face in confonnitate cu OMT 490/2000, “Instructiuni
privind tratarea defectelor unor produse feroviare critice in termen de garantie — 906> in comisie comuni
intocmindu-se proces verbal.

Beneficiarul va comunica societitii reparatoare defectele in termenul de garantie. Dupé remedierea
defectelor se va Intocmi proces verbal.

Imobilizarea in TG decurge de la data avizarii si retragerii din circulatie a locomotivei pand la data
remedierii in totalitate a defectelor apdrute la locomotiva, respectiv repunerea in stare de functionare in
conditii de calitate corespunzatoare a locomotivei.

Durata TG se prelungeste cu perioada de imobilizare mentionata la alineatul anterior. Penalizérile
pentru imobilizdri in TG se vor stabili prin contract.

Piesele, subansamblele defecte si Inlocuite in TG vor avea un nou termen de garantie care se
considerd din momentul montarii, pe baza procesului verbal de tratare/remediere.

In timpul exploatirii, pentru defectiunile produse pe linie care a produs intrzieri de trenuri sau alte
defectiuni care au condus la scoaterea locomotivei din program, constatérile se vor efectua cu participarea
reprezentantilor beneficiarului i a societitii reparatoare, ocazie cu care se vor stabili cauzele si
responsabilititile pentru producerea acestor defectiuni. Dacad defectiunile produse se datoreazd calitdtii
necorespunzitoare a reviziilor efectuate de societatea reparatoare, cheltuielile de remediere precum si alte
cheltuieli legate de defectiunile produse se vor trata in contul acestuia.

CAPITOLUL VII
DOCUMENTATII DE REFERINTA

1. La efectuarea reviziilor planificate si a reparatiilor suplimentare sau accidentale la locomotivele
Diesel Hidraulice de 1250 CP, se vor respecta prevederile urmatoarelor documente de referinti:
- OMTI 315/2011 ,,Vehicule de cale ferata. Tipuri de revizie si reparatii planificate. Norme
de timp sau de kilometri parcursi pentru efectuarea reviziilor sau reparatiilor planificate”;
- OMTT 1359/2011 pentru modificarea si completarea Normativului feroviar aprobat prin

i
1
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modernizarea, repararea, mentenanta, conservarea si evidenta vehiculelor”;

- OMT 635/2015 privind sistemul de certificare a entititilor responsabile cu intretinerea
vehiculelor feroviare, altele decit vagoanele de marfa”;

- OMT 1172/ 2007 Norma tehnica feroviara ,, Vehicule de cale ferati. Prescriptii tehnice
pentru revizia si repararea planificati a locomotivei Diesel Hidraulica de 1250 CP”;

- OMT 364/2008 — N.F. nr. 67 - 005/2008;

- OMTT 1826/2004 -N.T.F . ,,Osii montate — conditii tehnice de calitate”;

- OMTT 1829/2004 N.T.F. ,,Vehicule de cale ferati. Conditii tehnice pentru repararea
cutiilor  de osii cu rulmenti”;

- OMTCT nr. 1833/2004 N.T.F. ,,Vehicule feroviare . Aparate de ciocnire, de tractiune si
legare. Prescriptii tehnice pentru reparatii”;

- OMTCT nr. 481/2004 N.T.F. ,,Vehicule feroviare. Arcuri de suspensie. Prescriptii
tehnice pentru verificare si reparare”;

- OMT 490/2000 ,,Instructiuni pentru tratarea defectelor unor produse feroviare
critice in termen de garantie”;
- Instructiuni de efectuare a controlului ultrasonic la osile montate REFER /1993;
~ Imstructia personalului de locomotivd nr 201/ 2007;
- Regulamentul de Exploatare tehnica feroviara RET 002 / 2001;
2.  Pentru reviziile efectuate pe procesele tehnologice si defectele accidentale se vor intocmi de catre
beneficiar, comenzi de lucru, avéind la bazi fisa de constatare tehnica.

Pe baza comenzilor de lucru reprezentantii societitii reparatoare vor intocmi devizele de lucréri (in 2
exemplare), care vor fi prezentate pentru avizare reprezentantului beneficiarului, un exemplar va riméne la
beneficiar. La finalizarea lucrarilor de reparatie se vor efectua probe ale locomotivei si se va incheia proces
verbal de receptie semnat de reprezentantii desemnati ai ambelor parti. Reprezentantul reparatorului va
consemna in carnetul de bord al masinii punerea in circulatie a acesteia ca bund de exploatare 1n conditii de
siguranta circulatiei.

Reparatorul va emite totodati fise de masuritori, buletine de verificare, diagrame de functionare.

Concomitent cu emiterea facturii se va atasa de reparator devizul de lucrdri si declaratia de
conformitate.

Cartea tehnicd a locomotivei completatd la zi, se va afla in posesia reprezentantului beneficiarului,
completarea acesteia revine beneficiarului pe baza documentelor emise si puse la dispozitie de cétre
reparator.

CAPITOLUL VIII
NOMENCLATORUL LUCRARILOR

Nomenclatorul lucririlor care se efectueazi pe procesele tehnologice sunt cuprinse in
anexa 1, continutul lucrarilor pe agregate sunt prezentate conform nomenclatorului reviziei
planificate LDH 1250 CP.

CAPITOLUL IX
COMUNICARI
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ANEXA 1

NOMENCLATOR REVIZII PLANIFICATE LDH 1250 CP

AGREGATUL

CONTINUTUL LUCRARILOR

RT

R1

R2 | 2R2

Osia montatd

-Spalarea osiei, verificarea semnalelor dintre osie
si steana rotii la partea neantrenati si antrenata,
control vizual al pértii libere a osiei;

-Verificarea marcajelor de fixare bandaj-stea si
axul osiei — butuc roati, spite, inele de siguranti,
semne pe bandaj si obada;

-Misurarea cotelor la bandaj si verificare gr;

-Reprofilare bandaj pentru incadrare in cote qr,
daca este necesar;

-Ungerea: completare unsoare rulmenti osie,
revopsire bandaje dupi caz;

-Executare CUS;

Timoneria de
frand

-Control: saboti si Inlocuire saboti uzati daca este
cazul, pene, sigurante, portsaboti, bare de frana,
arcuri de readucere, cilindru de frana;

-Verificarea si reglarea cursei pistoanelor
cilindrilor de frina;

-Stringerea si completarea piulitelor, buloanelor
si sigurantelor lipsi;

| -Ungere: buloane cu nipluri, tija pistonului CF;

Fridna de méana

-Control: functionare;

-Ungerea surubului de frind de méni;

Suspensie osii §i
cutie locomotiva

-Control. Arcuri elicoidale, arcuri cu foi, ghidaje
lagdre osii, amortizoare hidraulice, elemente
metalastice, fixare limitatori;

-Verificarea jocurilor suspensiei:
- jocurile verticale dintre cutia locomotivei si
rama boghiului;

- jocurile dintre cutia de osie si rama
boghiului;

- masurarea cotei A (256+-0,5 mm) de la

bratul reazemului de moment;

- jocurile dintre axele cardanice si ramele
boghiului;

-Spalarea cutie locomotiva §i vopsire acoperjsg———
cabina

SucurfzaLs

Rame boghiu

-Control: fisuri, cripaturi, deformatii; MR,L_?‘
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(1:: AGREGATUL CONTINUTUL LUCRARILOR RT | R1 2R2
; 6 | Carlig si cupla de -Control: stare, fixare, arcuri volute, elemente de
tractiune cauciuc, uzura splinturi la bolturile de fixare ale
cuplelor, jocuri in gaurile ecliselor, joc * * *
longitudinal carlig de tractiune; strAngerea si
asigurarea suruburilor si piulitelor de fixare a
ansamblului de sasiu;
-Curitirea si ungerea axului filetat al cuplei cu
surub; ungerea chidajului cirligului de tractiune;
7 | Lagar pivot -Control: fixare, etansare, crapaturi, fisuri la * * *
capace;
-Verificarea nivelului uleiului la pivoti, * * *
completare;
-Verificarea jocului cuzinetilor oscilanti i a #
pivotilor, inlocuire ulei pivoti; :
8 [adre de sigurantd -Control: fixare; stringerea suruburilor slabite; x| % *
9 | Usi laterale la -Cornltrolz balamale, .broaste,.incuietori; . . .
capote si post -Strangerea suruburilor slabite;
10 i Instalatia pentru -Control: fixare, bare i tije de actionare; * | % *
i uns buza bandajului| _verificare pozitie duze, reglare debit, reglaj
| distribuitoare, stift de antrenare din capul osiei; *
i -Ungere articulatii, rulmenti; ¥ | # #
| -Verificarea cantittii de vaselind din rezervor si * * *
_ | completare;
11 | Instalatia de nisip Jl -Control: integritate, etanseitate, fixare tevi; * * *
: -Curitire tevi de nisip si aer, reglare pozitie tevi * * *
fata de sina;
-Probe de functionare; * * *
12 | Rezervoare de aer. | ~Control: fixare, etansare, scurgerea apei din
robineti de izolare, | T¥2CTVOL; * | * *
conducte de aer
13 | Aparate de ciocnire -Control: stare, fixare, uzuri, blocéri (tampoane);
(tampoane) -Ungere: tija si talerul tamponului; * * *
14 | Aparator de -Control: stare, fixare; . . .
animale
15 | Atacuri de osie -Control: fixare flanse pe axele de intrare atac * # *
simplu si dublu, capace labirinii;
-Recoltarea probelor de ulei si predarea la * | *
laboratorul chimic;
-Strangere de suruburi de fixare slabite; * | *
-Inlocuirea uleiului; *
-Curitirea in exterior a carcaselor; * * *
16 | Axe cardanice -Verificare: fixare flange, contragreutiti; * * *
-Ungere (prin nipluri); —
A WL R FA S
17 | Reazeme de -Verificare joc la bratul reazemului si opritpr;
moment -Control: stare tampon elastic de cauciuc; NR._
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Nr
crt

AGREGATUL

CONTINUTUL LUCRARILOR

RT

R1

2R2

-Reparare sau inlocuire tampon elastic;

-Ungere (prin nipluri);

18

Transmisia
hidraulicd TH

-Control nivel ulei si recoltare probe;

-Control: fixare pe rama locomotivei, etanseitate
conducte de ulei i apa;

-Scurgerea impuritatilor prin dop-suruburi de la
baza transmisiei;

-Verificarea semnelor de control §i a stérii
cuplajului metalastic MD-TH;

-Ungerea lagérelor de sprijin ale
grupului TH-RI;

19

Schimbitor de
cdldura TH

-Control: etanseitate, stare conducte de ulei si
tuburi elastice;

20

Sisteme de
comandia TH

-Verificarea prin demontare a supapelor
electropneumatice;

-Verificarea functiondrii sistemului de comandi
electropneumatica;

-Verificarea comenzii TH prin surubul de avarie;

-Verificarea comenzii principale (distribuitor
principal) prin demontare, curatire, montare §i
verificarea funcjiondrii;

-Gresarea inelelor de pasta de la piniolul S si axul
de intrare In transmisie;

21

Filtru de ulei cu
fante la TH si RI

-Control cu demontare, curiitirea elementului
| filtrant si a locasului acestuia;

22

Reductorul
inversor

i -Control nivel ulei gi recoltare probe, inlocuire
ulei dupa caz;

-Control: fixare, etangeitate baie de ulei si circuit
de ungere, etanseitate simering la grup regim;

-Verificare: mufe si patine, pompe de ungere;

-Stringerea suruburilor slabite la carcase;

-Scurgerea impurititilor din baia de ulei;

-Verificarea fixarii si etanseitatii pompelor de
ungere R15 si EATON si a conductelor aferente;

-Verificarea ventilului de palpare prin demontare;

-Verificarea starii flanselor de pe axul de iesire si
inlocuire daci este cazul;

23

Cilindri de
comanda regim si
inversare

-Control: fixare;

-Ungerea articulatiilor si a parghiilor la cilindrul
de comanda;

-Verificarea stdrii limitatorilor si eventual
reglare;

CUCURTALE REGDN[

24

Manometre si
termomanometre

capilare;

-Verificarea, fixarea i pozitionarea tuburilpr
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ert AGREGATUL CONTINUTUL LUCRARILOR RT | R1 2R2
-Demontare, verificare metrologici, montare; *
25 | Compresorul de -Verificare cuzineti, biele, arbore, pompa de ulei; .
| aer
-Control: functionare, etangeitate, remediere
pierderi aer si ulei, nivel i presiune de ulei cu * * *
" completare dupa caz;
\ -Verificarea stérii vopselei de pe conductele de
J inaltd i joasa presiune in zona supapelor de sens | * | * *
unic cu refacerea vopselei dupé caz;
-Purjarea separatorului de ulei; * * *
-Curitirea si verificarea supapei prin demontare, . .
curétirea filtrului de aer;
-fnlocuirea uleiului; *
26 | Rezervoare de aer, | -Control: fixare, etansare;
robineti de izolare, | _gcyrgerea apei din rezervor si sacii colectori;
robineti de e .
-Scurgerea uleiului din separatorul de ulei al
scurgere . . * | % *
instalatiei de aer;
-Completarea cu alcool tehnic a vaporizatorului
[ din instalatia de aer; _
27 | Robineti frontali si | -Control: stare, fixare, actionare, etanseitate; 1 . | s .
tuburi de aer
78 | Supape mers in gol, -Control: fixare, etangeitate, functionare, sigilii; * | % *
dublu sens, retinere,
reducere si -Control prin demontare a supapei de retinere de I g
siguranta pe conducta de refulare a compresorului;
~Controlul prin demontare a supapei de mers in gol &
@a compresorului, verificarea functionirii;
-Verificarea presiunii aerului de comanda, * O * *
29 | Manometru de ulei | -Control vizual; * * *
siaerdela
compresor,
instalatia -Demontare — montare si transport la atelierul
pneumatica specializat pentru verificari metrologice, *
gtalonare;
30 | Robinetul -Control: fixare, etangeitate, probe de functionare | , | .
mecanicului KD2 | pe locomotiva;
1 frdna directa L .
%Dl -Demontarea si revizuirea si probe pe stand, >
31 | Tripla valva -Verificare: functionare, etanseitate; R *
ordinari si
traductoare de -Demontare, revizuire §i probe pe stand; *
presiune
32 | Trompete -Control: stare, fixare, etansare suport pe « | = "
acoperis, functionare;
33 Supape pentru -Control: fixare, functionare, etanseitate; | SUCURSAL/
actionare trompete
N
/20
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chl; AGREGATUL CONTINUTUL LUCRARILOR RT | R1 |R2 | 2R2
34 | Stergitoare de -Control: functionare, etangeitate, fixare, e | x| 2| %
geam si ventil deplasare brat si lameld;
pornire -Demontarea de pe locomotivi i transport in
ateliere specializate pentru verificare dispozitiv *
de actionare stergitoare parbriz; ._
: |
35 'I Filtre de aer -Demontare elemente filtrante, curétire, spalare, ;
G3/4", Gl', FK 44 | suflare cu aer comprimat; * L *
36 | Vitezometre -Verificarea existentei hértiei pe tambur cu
inlocuire dupi caz, verificare blocare varfuri de L L
inregistrare; |
' -Transfer de date IVMS), . * ¥ *
-Corectia parametrilor impusi ai instalatiei [IVMS
! (diametrul pe cercul de rulare), dupi caz; i e )
i -Curitirea prin demontare a cremalierei ol | B
| vitezometrului PII, curétirea creioanelor de
| inregistrare;
‘ -Ungere; * *
. -Verificare pe stand; * *
37 ‘ Dynastarter -Control: colector, perii cu rotirea coroanei port « | % N
| perii;
! -Curitirea colectorului; tesirea muchiilor la « | % | x| %
i lamelele colectorului, daca sunt bavuri;
-Suflare cu aer comprimat la interior; * ¥ ¥ *
-Verificarea stirii saibei COSID,; | * B E *
. . . f
-Verificarea centririi dynastarterului; | * |
. . I :
-Verificarea rulmentilor; * 1
|
-Verificarea bobinajelor si a cablurilor de *
legaturd si verificarea axei neutre;
38 | Masini electrice -Control: colectare, perii, funciionare; * A
compresor, pompa . L
Presor, POmPa | gy flare cu aer comprimat la interior; T
de ulei st
combustibil -Verificare legiturilor in plici de borne; * * O F *
-Verificarea fixdrii pe suporti a masinilor R [ (R
electrice;
-Verificarea functiondrii electrocompresorului e le hall «
(comanda de pornire, oprire direct si automat);
-Maisurarea rezistentei de izolare a circuitelor N I
serviciilor auxiliare;
-Revizuirea colectoarelor cu eventuala decanelare
si a tuturor periilor si port periilor precum si R A
verificarea axei neutre; R
o . SUCURSAL
-Gresarea masinilor electrice;
39 | Dulap -Aspirarea dulapului automatizare si a placilgr déR;

12

eniat

Varaon,

PRESEDINTE,




I:rl; AGREGATUL CONTINUTUL LUCRARILOR RT | R1 |R2 ||2R2
automatizare borne; ‘
-Control vizual: legituri la aparate, plici de + | = [ = ' "
borne, rezistente, etangare capace; _
|
-Verificarea functiondrii instalafiei de prote_c;ie P
contra punerilor la masi in circuitele electrice;
-Maisurarea rezistentei de izolatie fath de masi a £ | o | % ! %
circuitelor electrice;
-Curitirea si ungerea intrerupdtorului principalal | , | » | x | «
bateriei de acumulatori;
40 | Sigurante fuzibile | -Control: fixare, elemente fuzibile, suport,
contacte; curatire, verificare calibrare pe circuitul | * | * | * | *
respectiv; l
.I
41 | Sigurante automate,| -Control: integritate, fixare, legéturi cablaj, probe |
comutatoare functionare (manual), verificare calibrare pe x | % | % | =
separatoare §i circuitul respectiv;
intrerupatoare
42 | Relee -Control: stare relee si componente, contacte, £ | % | 2| =
fixare legéturi cablaj, capace;
-Verificare pe stand a releelor de presiune si «
temperaturd;
43 | Cutia -Control: stare elemente componente, legituri x e | x| #
tranzistorizati electrice;
-Verificarea circuitului de alimentare; S I ) s
-Verificarea functiondrii pe stand; *
44 | Contactoare -Dupa demontarea camerelor de stingere, control:
electromagnetice | stare contacte principale, auxiliare, legaturi S I I
cablaj;
45 | Supape -Revizuire cabluri de legitura, a bobinelor si " « Fall
electropneumatice functionarea supapelor, etansare;
-Demontare de pe locomotiva si verificare pe "
stand; |
46 | Cabinade -Control: stare contacte, legaturi cablaj, papuci; L I I
conducere.
Controlere de -Verificarea gi curitarea contactelor de la S I I
comanda si controlerul de comanda;
inversor de mers . e e
-Verificare tija de inzdvorare; * N I
47 | Agregat pentru -Control: fixare, legéturi, stare cablaj; * Sl !
incélzire si .. .
ZITe 3 -Control: colectoare, perii la motoarele electrice M I R
ventilatie S L
pentru ventilatia cabinei de conducere;
| -Probe functionale pentru incélzire si ventilatie; * i
48 | Cilindri de -Verificarea legaturilor electrice §i curatare oll* —
comandi regim §i | microcontactelor de comanda; SUCUREALA *PE CAj
HEECHR R S SR
MR, / -
DATA
13 F
PRESEDINTE




crt

AGREGATUL

CONTINUTUL LUCRARILOR

RT

R1

2R2

inversare

-Verificarea comenzii electropneumatice de
inversare a sensului de mers si a regimului,
etangeitatea supapelor electropneumatice si
confirmarea realizirii comenzilor;

49

Comanda TH

-Verificarea comenzii electropneumatice a
transmisiei pe pozitiile mers-avarie a

| comutatorului, etanseitatea supapelor;

-Verificarea fard demontare a functiondrii
tahogeneratoarelor TH;

50

Instalatia de
iluminat,
semnalizare

-Verificare functionare si inlocuire becuri dupa
caz;

51

Aparate electrice
de mésurd

-Control vizual;

-Demontare si verificare metrologici;

52

Protectii

-Verificarea alimentirii releului d4;
-Verificarea functiondrii protectiilor;

-Verificarea functionarii instalatiei de punere la
masa;

53

| Regulator de
tensiune

-Control: functionare, conexiuni; curitirea de
praf;

-Verificarea tensiunii dynastarterului; reglare;

-Demontare §i verificare pe stand in atelier
specializat;

54

Instalatia INDUSI

IVMS

-Control: claxoane, butoane, temporiziri,
inductoare, cabluri, etangare stechere, limpi
semnalizare;

-Verificarea dezacordului circuitelor 500, 1000,
2000 Hz, masurarea curentilor de inductori;

-Misurarea rezistentei de 1zolatie fata de masa,
probe de functionare, completarea figei de
masurétori;

-Demontare si transport in atelierul pentru
verificare pe stand si remedieri a blocului
electronic;

55

Radiotelefon

-Control: integritate, curitire, conexiuni;

-Proba de functionare;

-Controlul puterii de emisie cu Watmetru;

56

DSV, SIFA,
Vacma

-Control: sonerii, conexiuni, butoane, verificarea
si ungerea axului telescopic de la aparatul de

siguranta;

-Probe de functionare;

R BTl N
GUCLE

-Demontare si transport in atelierul pentru
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ert AGREGATUL CONTINUTUL LUCRARILOR RT | R1 2R2
verificare pe stand si remedieri:
57 | Generator de -Control cablu de legatura generator de
impulsuri pentru impulsuri, fixare ansamblu; * * *
vitezometru '
-Control perii, ploturi, stare rotor; = *
-Demontare §i transport in atelier specializat %
pentru verificiri i remedieri;
58 | Bateria de -Verificare nivel electrolit, completarea cu apa £ | % N
acumulatoare distilata;
-Masurarea tensiunii fiecarui element si a
densitatii electrolitului; misurarea rezistentei de * * *
izolatie; completarea fisei de mésuratori;
-Verificarea si ungerea cu vaselind a conexelor
| de inseriere, verificarea usilor la nisele pentru * *
bateriile de acumulatori si sigurantei de fixare a
| acestora,
|
| -Verificarea circuitului de incércare; ] * *
_5 -Curitare si vopsire nise baterii; *
59 | Motor Diesel -Verificarea prin demontare a cuzinetilor palieri,
| M.D. de biela si pas, verificarea batailor radiale ale .
fusurilor paliere, intocmire fisd cuzineti;
-Control: lagére palier prin verificarea jocului
longitudinal dintre capacul cuzinetilor si umérul *
arborelui cotit;
-Verificare nivel ulei si completare, colectare
probe si predare la laboratorul chimic; *lE *
-Verificarea prin demontare a cuzinetilor palier * *
nr. 4 pe distributia I si II;
-Control: pene si sigurante de la cuzinetii palieri * * *
si de bield, garnituri la capacele chiulaselor,
control roti dintate;
-Control apérator de flicari din teava de aerisirea | 4 * g
carterului;
-Spélarea carterului M.D. si verificarea sorbului *
de ulej;
-Verificarea scurgerilor de ulei la interiorul M.D.; | " "
-Verificarea ungerii culbutorilor la M.D.; i *
-Verificarea etangeitatii inelelor de cauciuc dintre | 4 ® *

camisi si blocul cilindrilor;

-Controlul prin palpare a membranelor clapetilor |

de explozie si verificarea etanseititii lor; |SUCUR

-Mésurarea presiunii de compresie in cilinflrii

M.D.;

CAA
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‘:;; AGREGATUL CONTINUTUL LUCRARILOR ‘RT | R1 [R2 | 2R2
- . [T * * * *
-Misurarea presiunii in carterul M.D;.
II -Verificarea indicarii corecte a turatiei M.D. de
citre tahometrele de la pupitrele de comanda; , *
: -Rodaj M.D.; [ *
|
60 Protectorul de -Control: stare sigiliu; bolturi si sigurante la 4 N T
supraturare a M.D. | pérghiile dispozitivului pentru supraturare; [
| | -Verificare joc radial si axial la regulatorul *
| centrifugal, curatare;
|
61 | Regulatorul -Verificarea prin demontare a regulatorului ! *
| mecanic mecanic §i inlocuirea membranei belofram;
|
62 | Mecanismul de -Control: came, piulife de fixare, rolelor si w ll | =l »
| distributie bolturi, tacheti;
|
-Control: galeti, pastile, culbutori, arcuri, supape e | % | = | %
| de admisie $i evacuare;
‘ -Verificarea si reglarea jocurilor dintre culbutori " el % I %
| si tijele supapelor la M.D.;
| -Ungerea lagirelor si articulatiilor ce nu sunt N x|l s N
racordate la sistemul de ungere sub presiune;
63 | Instalatia de -Verificarea cu aer comprimat a etanseitafii x| % | % | *
injectie circuitului de retur de combustibil;
-Verificarea presiunii de motorind pe rampa de « £ | % "
| alimentare a pompelor de injectie;
64 | Pompe de injectie ! -Demontarea pompelor de injectie de pe M.D.,
revizuirea, verificarea si reglarea pe stand, L I B
montarea i reglarea lor pe motor; | |
-Control: zivoare pentru scoaterea din functie a | x | P
pompelor de injectie;
-Verificarea pozitiei normale a cremalierelor in
raport cu pozitia a 5-a a regulatorului i sigilarea | * | * | * | ¥
lor;
-Curitarea conductelor de refulare; &
-Masurarea inceputului si sfirsitului injectiei; =
-Curitirea si ungerea cremalierelor la pompele de P
injectie; !
65 | Injectoare -Verificarea injectoarelor prin demontare; il I R |
-Verificarea pe stand; £ | % | % | =
-Demontarea pulverizatorului de pe injector; .
control pulverizator; -
66 Radiatoare pentru -Curitirea prin suflare cu aer a elementelor;
rdcirea apei -
67 | Turbosuflanta -Verificarea filtrelor de aer; v
VTR 250 : ‘
e |
DAT '
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i’; AGREGATUL CONTINUTUL LUCRARILOR RT | R1 |R2 [2R2
-Inlocuire ulei la lagare turbosuflanta, curifirea . .
bailor, verificarea jocurilor la lagére;

-Masurarea timpului de rotire pani la oprire de la . . ' .
turatia de 350 rot/min a M.D.; *
-Verificarea paletelor la discul turbinei si a

coroanei de ajutaje (verificarea sectiunii de *
trecere) prin demontarea camerei de gaze;

68 Centrifuge de ulei | -Curatarea depunerilor din rotor si verificarea . |y . .
functiondrii;

69 | Rezervor -Schimbarea uleiului la instalatia hidrostatica; . .

hidrostatic
-Spilarea filtrului magnetic; * | % | x| x
-Recoltarea probelor de ulei, verificare si A
completare nivel ulei; *
70 | Instalatiile de -Control: stare mansoane si tuburi de cauciuc,
combustibil, apd, | etanseitate, eliminarea tuturor pierderilor inclusiv | + | % | = | =
ulei la agregatul de preincélzire apd M.D.;
-Verificarea functiondrii instalatiilor; * P
-Recoltarea probei pentru analiza uleiului M.D. si .
apeli de ricire; * L
-Verificarea presiunii de ulei i apa a M.D. la
panoul de aparate; * L *
-Inlocuire mansoane din circuitul de racire; *
i |
71 | Filtru combinat de | -Demontarea filtrului combinat de ulei, inlocuirea
ulei filtrelor fine, curatirea filtrului brut de ulei,
curitirea interiorului carcasei, verificarea i
asigurdrii axului curatitorului pentru filtru;
-Verificarea diferentei de presiune intre intrarea
si iesirea din filtru; * ) *
77 | Filtru fin de -Scurgerea impuritatilor din carcasé, curatirea si
combustibil inlocuirea cartusului filtrant; * 1 ¥
-Verificarea etangeitatii filtrului; | % | x| =
73 | Filtre brute de -Control cu demontare, curatarea elementelor '
| combustibil §i ulei | filtrante; i O e
-Inlocuire cartuse filtrante dup caz; x|
. . . . i
74 | Instalatia -Control: etangeitate racorduri de cauciuc,
hidrostatica conducta de refulare; etangeitate cilindrii jaluzele, S R I
remedieri pierderi;
-Verificarea prin demontare a pompei
hidrostatice, motorului hidrostatic si regulatorului *
hidrostatic, verificarea pe stand hidrostatic;
. .. 1
-Demontarea, revizuirea si verificarea pe stand a
pistonaselor pentru comanda jaluzelelor; *
-Schimbarea uleiului la instalatia hidrostaticd cu P
spélarea in prealabil a instalatiei §i curéfirea : e e ——
ﬁltl’ului SUCU- 3.7‘\L::’s i . ,"E (_ub‘% } h“»}\‘}c’r’ 'nj\rl'\
75 | Conducte de -Control: etanseitate toba de esapament, cot
admisie si evacuare | elastic, galerii de aer si gaze;
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ch: AGREGATUL CONTINUTUL LUCRARILOR RT | RT tR2 [2R2
_Verificarea izolatiei termice a conductelor de « Il = "
esapare si cot elastic;
-Verificarea culorii gazelor de ardere; * * *
-Refacerea izolatiei termice a galeriilor de gaze; *
76 | Suspensie M.D. -Curitirea locasului metacoanelor si a orificiilor
de scurgere din locasul metacoanelor; S *
-Controlu] si reglarea jocului la metacoane; *
-Verificarea jocului la limitatoarele de fixare N
elasticd a M.D.;
77 | Manometre si -Verificarea, fixarea si pozitionarea tuburilor | % ”
termomanometre | capilare;
-Verificare pe stand; N
78 | Rezervorul -Control etanseitate rezervor, etanseitate i N % "
principal de functionare indicatoare de nivel;
combustibil
-Scurgerea impuritatilor din rezervor; « | % &
-Recoltarea probei de motorina din rezervorul « 1 = N
principal;
-Veriﬁcarf:a etangeitatii supapelo-r Lockheeddela | , | « "
oura de alimentare cu combustibil;
~Curitarea rezervorului principal de combustibil "
si a sorbului;
79 | Rezervorul -Control indicatoare de nivel pentru apé de ricire
auxiliar de si combustibil; x| % o
combustibil,
rezervor de apa
80 | Pompa de transfer | -Control: etanseitate, stare cuplaj elastice dintre
si pompa auxiliard | motor si pompe si remediere; o OF *
de ulei
81 | Pompa de apa -Control: etangeitate :supapé de ricire pentru N
pompa de transfer prin demontare;
Verificarea functiondrii i etangeitifii acesteiacu | , | 4 5
remedierea pierderilor;
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