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ECUSON PENTRU MANECA
ECUSON DRAPEL NATIONAL

I. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, culorile, conditiile tehnice si de

calitate pe care trebuie si le indeplineasca produsul gata confectionat.

12, Ecusonul se aplicd pe méneca stinga a articolelor de echipament, pentru toate efectivele
apartinind Academiei de Politie ,, Alexandra Ioan Cuza” fiind format din doua piese, care au

urmatoarele forme si broderii:
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- un ecuson specific Academiei de Politie ,, Alexandra Ioan Cuza” (prezentat in Anexa 1)
- un ecuson in formi de segment circular, realizat in culorile tricolorului prin brodare pe material

textil.
1.3. ECUSONUL SPECIFIC - DESCRIERE

- insemnul heraldic al Academiei de Politie ,,Alexandru Ioan Cuza“ va pastra in compozifie
elemente din stema Ministerului Afacerilor Interne, dup cum urmeaza: in scut, pe albastru, o acvild
de aur, cu capul spre dreapta, incoronat, cu ciocul si ghearele rosii, cu aripile deschise, tinand in cioc
o cruce ortodox3 de aur, in gheara dreapti o spad de argint, in stinga o ramura de maslin verde.
Conform anexei nr. 1 la Legea nr. 102/1992 privind stema tarii §i sigiliul statului, cu modificarile
ulterioare, pasdrea apare incoronatd cu o coroand inchisd, cu tocd purpurie, formata dintr-un cerc
frontal, cu borduri subtiri sus si jos, impodobit, in faf, cu o piatrd dreptunghiulard culcata, patru
pietre romboidale (doua la stanga, doud la dreapta) si doud perle pe flancuri, redate pe jumatate. De la
marginea superioard a cercului se ridicd opt fleuroane, in formi de varf de lance, dintre care cinci
sunt vizibile, cu primul, al treilea §i al cincilea mai mari si decorate, fiecare, cu cate o piatra
rectangulard, ornatd cu doud linii negre orizontale sus si jos si alte doud linii verticale pe flancuri,
asezati in pal, inconjurata de trei perle mici, pozifionate in triunghi, §i, in partea inferioard, de o
piatrd ovala dispusa in pal, cu al doilea si al patrulea mai mici si incércate, fiecare, cu cite o piatra
ovala pe centru si cu o perld micd deasupra; primele trei fleuroane din fafi sunt intercalate de doua
varfuri ascutite, terminate cu perle. Din varfurile fleuroanelor pleaca, in sus, spre mijlocul coroanei,
opt lame inguste, dintre care primele cinci din fata sunt vizibile, de forma arcuitd si ornate cu perle,
care se reunesc §i se termind la mijloc printr-un glob impodobit cu o centurd in forma de fascie, mai
ingrosati, din mijlocul céreia se inalfd un pal care atinge varful globului. Globul este surmontat de o
cruce recruciatd, roméneascd, pe mijlocul cireia broseazi crucea Sfantului Andrei, de dimensiuni mai
mici; elementele coroanei sunt de argint, cu pietrele rectangulare, romboidale, ovoidale si perlele de

culoare alba.
Pe pieptul acvilei, un alt scut, asemanator cu primul, dar de dimensiuni mai mici, albastru, mobilat cu

o carte deschisi, de argint, avand deasupra o balanti de aur, cu talgerele in echilibru.

In partea inferioara, sub acvila, deviza scrisa cu litere negre pe o esarfa alba: PER SCIENTIAM PRO
PATRIA (PRIN STIINTA PENTRU PATRIE).

Semnificatia elementelor insumate:

a) cartea - gtiintd, invafdmant, individualizind menirea unitafii;

b) balanta - echitate, echilibru, sugerdnd capacitatea de a separa vinovatia de inocenfa si de a respecta
legile tarii.

1.4. Ecusonul este realizat pe un suport textil, dublat cu o inserfie termoadezivd care formeazi
suportul pentru broderie. Dupé executarea operatiunilor specifice de brodare, materialul este intarit
cu o inserjie termoadeziva cu aderenta prin puncte de adezivare.

1.5. Toate elementele de broderie vor fi executate plin, in asa fel incdt acestea si fie identice cu
desenul. Delimitarea intre elemente va fi vizibild gi marcatd prin contururi clare de separare.
Nervurile si reliefurile vor fi brodate dupd aplicarea unui suport plin de broderie intermediard. Toate
elementele brodate vor fi curdfate de capete de aja sau rupturi, marginile fiind drepte §i curate.

In situatia in care aceste insemne distinctive specifice se aplici prin grija furnizorului pe

articolele de imbriciminte, broderiile vor fi avizate de specialigti ai structurilor de profil.

1.6. Produsul gata confecfionat trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si

modelului avizat.
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Avizarea modelului se va face de citre beneficiar cu ocazia lansirii productiei, pentru 2
produse identice, unul la producitor si unul la beneficiar, ce vor constitui modelele de
referinta, in functie de care se executa si se verifici calitatea produselor contractate.

II. MATERIALE FOLOSITE
2.1. Tesitura tercot legitura diagonal de culoare albastru, cu compozitia fibroasa 67% PES §i 33%

BBC, finetea firului Nm 70/2, masa 230+11 g/m? - material de bazi pentru scut exterior si segment

circular;
2.2. Ata de brodat 100 PES filament continuu Nm 75/2, diferite culori conform cromaticii — afd

pentru executat broderia;
2.3. Intariturd termoadeziva 100% PES, masa de 80+5 g/m?, dublata cu polietilend, depunere 3545
g/m2., aplicatd in 150 puncte de adezivare/ cm? - intiriturd suport textile pentru brodat si intaritura

finala.

III. CONFECTIONARE

3.1. Confectionare ecusoane

A. ECUSON SPECIFIC STRUCTURII (prezentat in Anexa 1) — elementele privind descrierea
se realizeazi respectind Ordin nr. 490/2008, privind insemnele heraldice ale M.A.L (Academiei
de Politie ,, Alexandra Ioan Cuza”) , cu modificarile si completirile ulterioare.

Ecusonul specific pentru maneca se avizeaza de citre beneficiar.

B. SEGMENT CIRCULAR

3.2. Suportul textil este croit cu firul de urzeala dispus in pozitie verticala si este Intdrita cu inserfie
chimizata.

3.3. Chenarul ecusonului este brodat prin impunsturi transversale cu fir de culoare neagra.

3.4. In interiorul chenarului pe un suport textil sunt brodate culorile tricolorului.

Pe spatele ecusonului §i a segmentului circular gata brodat se fixeazi prin presare la cald intaritura

termoadezivi, asigurandu-se forma ugor rigidd a produselor.

IV. CONDITII DE RECEPTIE
Produsele vor respecta prevederile legislative si actele normative in vigoare la data livrérii.

Cu minim 5 zile 1nainte de data planificata, furnizorul va anunta in scris autoritatea contractanta
c4 este pregitit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitidnd reprezentanti ai autoritafii
contractante care sa participe si sd avizeze aceasta activitate.

Pe timpul lansérii in productie, producatorul va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentantilor autoritatii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele
contractate.

Avizarea prototipului ,,0" sc va face de catre reprezentantii Autoritd{ii Contractante la punctul
de lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producétorului in cazul in care furnizorul nu
este si producator, cu ocazia lansdrii productiei.

In situagia in care vor fi avizate, unul va riméne la producitor §i unul la beneficiar, urmand a
constitui modelele de referintd, in functie de care se executd si se verificd calitatea produselor
contractate din punct de vedere al culorii si al modului de realizare a confectiei. Pentru avizarea si
lansarea in productie, furnizorul va prezenta buletine de analizd/rapoarte de incercare prin care
demonstreazi indeplinirea de citre ‘materia prima a cerinfelor din Specificafia Tehnica.
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Cu ocazia lansarii in productie, reprezentantii autoritiii, contractante sunt abilitati a efectua
verificéri ale tiparelor, a calitatii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-gi
dreptul de a ridica probe din acestea pentru. a verificate din punct de vedere al parametrilor
tehnici, pe cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele
abilitate si recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentanilor Autoritaii Contractante, acordul
pentru lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in timpul
cel mai scurt activitatea de avizare si lansare in productie.

Furnizorul nu va incepe sub nicio formi productia produsului contractat firi acordul
dat de citre reprezentantii autorititii contractante.

Pe timpul deruldrii contractului, autoritatea contractanti poate efectua verificari si inspectii pe
fluxul de fabricatie si la produsele finite ce urmeaz a fi livrate, luAndu-se misurile corespunzitoare
in cazul constatarii de neconformitati.

Produsele trebuie proiectate si fabricate astfel incat si fie usor de utilizat tind cont de migcarile care
le va face utilizatorul. Produsele trebuie si respecte intocmai mostra si dimensiunile conform
tabelului de dimensiuni aprobate de beneficiar cu tolerantele admise. Materialele i componentele
necesare nu trebuie s aiba efecte ddunitoare asupra sanatitii utilizatorului.

In cazuri speciale, receptia calitativa se poate realiza de citre comisia de recepiie desemnata de
achizitor odatd cu receptia cantitativa la primirea produselor in depozit, achizitorul avand
obligatia informarii in scris a furnizorului in acest sens.

Receptia calitativd se executd de reguld de citre beneficiar, la sediul furnizorului, cu verificare
integrald sau prin sondaj a produselor gata confectionate pe baza specificatiilor tehnice, a modelului
vizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analizd pentru materiile prime si auxiliare
folosite la confectionare. In urma receptiei se intocmeste un proces-verbal de receptie semnat de
ambele parti §i inregistrat la sediul furnizorului.

In cazuri speciale receptia calitativi se poate realiza de citre o comisie desemnata de beneficiar la
primirea produselor in depozitul acestuia care are obligatia sd informeze 1n scris furnizorul.

V. GARANTII, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

Produsele gata confectionate au termen de garantie de 1 an, in conditii de utilizare normali.
Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului citre utilizator. La livrarea
produselor operatorii economici vor elibera certificate de garantie.

5.1. Garantii

Termen de garanfie este de 12 luni de la data livrarii produselor. Produsele livrate vor fi insofite de
certificate de garanfie pe perioada de 12 luni de la data livrarii produselor, perioada in care furnizorul
are obligatia ca, in termen de 15 zile de la data notificdrii transmisa de autoritatea contractanta, sa
inlocuiasca pe cheltuiala proprie toate produsele la care s-au constatat vicii ascunse sau au suferit
deprecieri pe timpul utilizérii inaintea indeplinirii termenului de garantie.

5.2. Ambalare

Ecusoanele se vor impacheta cate 50 seturi in punga de polietilend legata la capat.

Ambalarea: 50 de pungi se ambaleazi in cutie de carton care va avea lipitd o etichetd ce contine:
denumirea societéfii furnizoare; denumirea produsului; semnul de control; cantitatea; anul fabricatiei,
simbolurile pentru conditii de intrefinere si curifare, conform cerintelor SR EN 1SO 3758/in vigoare
— »Materiale textile. Cod de etichetare gi de intrefinere cu ajutorul simbolurilor” (trebuie si
cuprinda semnele convenfionale si semnificatia lor in clar pentru: modul de curitare, tipul
substantelor si utilajelor indicate in operatiunile de curiifare, uscare, cilcare), precum si stampila de
aviz CTC.
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Fiecare cutie va fi numerotati si etichetatd. Eticheta de pe cutie va contine: denumirea articolului de
echipament, denumirea furnizorului, corpul, denumirea specificatiei tehnice, anul de fabricatie,
cantitatea si stampila de aviz CTC.

5.3. Depozitarea produsului trebuie respectate urmitoarele reguli: magazia de produse finite sa fie
curitata, aerisitd si cu perefii uscati; pachetele trebuie agezate pe rafturi sau podiumuri, fiind ferite de
actiunea razelor solare; in magaziile de depozitare trebuiesc imprastiate insecticide si luate masuri
pentru distrugerea rozatoarelor.

5.4.Transportul produselor pana la depozitul unititii contractante se face cu mijloacele de transport
ale furnizorului, curate si acoperite, ludndu-se masurile necesare pentru a nu suferi deteriorri pe
timpul transportului.

6. ANEXA 1 completeazi specificatia tehnicd de produs si fac parte integranta din aceasta
Anexa 1 - Analiza constructiv-estetica Ecuson specific Academiei de Politie ,, Alexandra Ioan

Cuza”.
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ANEXA 1

Analiza constructiv-estetica

ACADEMIA DE POLITIE ,,ALEXANDRU IOAN CUZA*
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