
CAIET DE SARCINI 
[bookmark: _Hlk137122648]pentru atribuirea contractului de achiziție publică de 
[bookmark: _Hlk217410609][bookmark: _Hlk222906637]Imprimată 3D cu sinterizare direct a metalului cu laser (DMLS) pentru proiectul „ Connect through performance, education and values”, cod ROBG00292, contract finanțare nr. 236193 din 21.10.2025, proiect finanţat din Programul INTERREG ROMÂNIA-BULGARIA

1 Introducere
Caietul de sarcini face parte integrantă din documentația de atribuire și constituie ansamblul cerințelor pe baza cărora se elaborează de către fiecare ofertant propunerea tehnică.
Caietul de sarcini conține, în mod obligatoriu, specificații tehnice. Acestea definesc, după caz și fără a se limita la cele ce urmează, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic și de performanță, siguranța în exploatare, dimensiuni, precum și sisteme de asigurare a calității, terminologie, simboluri, teste și metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, condițiile pentru certificarea conformității cu standarde relevante sau altele asemenea.
În cadrul acestei proceduri, Universitatea din Craiova îndeplinește rolul de Autoritate contractantă în cadrul Contractului.
Pentru scopul prezentei secțiuni a Documentației de Atribuire, orice activitate descrisă într-un anumit capitol din Caietul de Sarcini și nespecificată explicit în alt capitol, trebuie interpretată ca fiind menționată în toate capitolele unde se consideră de către Ofertant că aceasta trebuia menționată pentru asigurarea îndeplinirii obiectului Contractului.


2 Contextul realizării acestei achiziții de produse

2.1 Informații despre Autoritatea contractantă
	Universitatea din Craiova este o instituţie esenţială a învăţământului superior românesc, parte a comunităţii academice europene, împărtăşind valorile culturale, morale, ştiinţifice şi educaţionale ale acesteia.
Universitatea din Craiova funcţionează ca instituţie de stat pentru învăţământ superior, de interes public şi apolitică, cu personalitate juridică şi caracter nonprofit, acreditată potrivit legii. 
Universitatea din Craiova formează specialişti înalt competitivi, personalităţi autonome şi creative, prin dezvoltarea liberă şi armonioasă a individualităţii umane, în acord cu cerinţele derivate din statutul României de ţară membră a Uniunii Europene.
Universitatea din Craiova îşi asumă ca elemente fundamentale ale misiunii sale:
a)	generarea şi transferul de cunoştinţe către societate prin cercetare ştiinţifică avansată şi educaţie;
b)	formarea iniţială şi continuă la nivel superior a specialiştilor capabili să satisfacă, prin inserţie profesională, nevoile de competenţă ale mediului socio-economic;
c)	formarea iniţială şi continuă a personalului didactic;
d)	contribuţia la progresul ştiinţelor fundamentale şi aplicative prin cercetare ştiinţifică, inovare şi transfer tehnologic;
e)	dezvoltarea personală a cursanţilor săi în spiritul creaţiei individuale şi colective;
f)	promovarea schimbului liber de opinii şi a gândirii critice;
g)	promovarea valorilor europene în domeniile ştiinţific, cultural şi educaţional, prin cooperare academică internaţională.

2.2 Informații despre contextul care a determinat achiziționarea produselor
[bookmark: _Hlk217411490]	Prezentul caiet de sarcini are în vedere achiziția de echipamente aferente proiectului cu titlul „Connect through performance, education and values”, cod ROBG00292, contract finanțare nr. 236193 din 21.10.2025, proiect finanţat din Programul INTERREG ROMÂNIA-BULGARIA. Achiziționarea produselor (echipamente educaționale – imprimante 3D) este determinată de următorul context:
· existența unor provocări comune în regiunea transfrontalieră RO–BG, precum:
· șomaj ridicat;
· migrația tinerilor;
· lipsa competențelor adaptate pieței muncii;
· necesitatea modernizării infrastructurii educaționale universitare, pentru a permite:
· accesul studenților la tehnologii avansate;
· desfășurarea de activități comune de instruire (cursuri, școli de vară);
· lipsa resurselor financiare proprii ale universităților pentru achiziția de echipamente high-tech costisitoare;
· nevoia de formare practică în domenii emergente (tehnologii verzi, construcții ecologice, materiale avansate).
Echipamentele sunt necesare facilitarea învățării utilizării noilor tehnologii și pentru formarea studenților în domenii relevante pentru dezvoltarea durabilă.
Beneficiarul proiectului este Universitatea din Craiova: 
Adresa: str. A.I. Cuza, nr. 13, Municipiul Craiova, jud. Dolj, cod poștal 200585, România
Telefon: 0521411752
Fax: 0251411752
E-mail: achizitii@ucv.ro
Pagina Web: www.ucv.ro
Specificarea tehnologiei de fabricație aditivă metalică de tip Direct Metal Laser Sintering (DMLS) în cadrul prezentului caiet de sarcini derivă direct din cererea de finanțare aprobată (Application Form) a proiectului ROBG00292 – Connect-Hard, în care această tehnologie este prevăzută în mod expres ca investiție distinctă în cadrul pachetului de investiții destinat dotării infrastructurii educaționale și de cercetare.
Conform Application Form, investiția vizează achiziția unei imprimante 3D metalice care realizează sinterizarea directă a pulberilor metalice cu ajutorul unei surse laser, fiind destinată activităților de cercetare avansată, dezvoltare de aliaje metalice și obținere de piese finite în diverse forme.
În acest context, includerea tehnologiei DMLS în documentația de atribuire nu reprezintă o restrângere nejustificată a concurenței, ci o cerință obiectivă și necesară pentru asigurarea conformității achiziției cu investiția aprobată și finanțată prin programul Interreg VI-A România–Bulgaria.
Specificațiile tehnice sunt formulate cu respectarea principiului proporționalității și a dispozițiilor art. 156 din Legea nr. 98/2016, permițând participarea tuturor operatorilor economici care pot furniza echipamente de fabricație aditivă metalică bazate pe sinterizarea directă a pulberilor metalice cu laser sau tehnologii echivalente funcțional, capabile să îndeplinească cerințele educaționale și de cercetare stabilite prin proiect.
Astfel, cerința privind tehnologia DMLS este justificată de natura investiției aprobate, de obiectivele proiectului și de necesitatea respectării eligibilității cheltuielilor, fără a avea ca scop favorizarea unui anumit producător sau a unei anumite mărci comerciale.
 
2.3 Informații despre beneficiile anticipate de către Autoritatea/entitatea contractantă
[bookmark: _Hlk217411442]	Prin achiziționarea produselor și serviciilor din prezentul caiet de sarcini, se urmărește livrarea, instalarea, punerea în funcțiune și configurarea unor echipamente de fabricație aditivă cu metal, precum și a ansamblelor și subansamblelor aferente, necesare realizării formării studenților din Romania și Bulgaria, studiilor de cercetare și activităților experimentale în laboratoarele UCV. De asemenea, cu ajutorul acestora se vor putea realiza lucrări de laborator, platforme experimentale și aplicații demonstrative ce vor sprijini evoluția profesională atât a cadrelor didactice, cât și a studenților din Romania și Bulgaria.
Pentru Universitatea din Craiova, beneficiile anticipate sunt:
· dezvoltarea infrastructurii educaționale moderne prin:
· imprimantă 3D pentru construcții;
· imprimantă 3D pentru studiul materialelor;
· creșterea calității procesului educațional prin:
· instruire practică pe echipamente de ultimă generație;
· integrarea tehnologiilor Industry 4.0 în activitățile didactice;
· îmbunătățirea competitivității absolvenților pe piața muncii;
· consolidarea cooperării transfrontaliere cu universitatea parteneră din Bulgaria;
· posibilitatea dezvoltării de parteneriate academice și economice viitoare.
· Studenții vor învăța să utilizeze tehnologii performante, prietenoase cu mediul, cu consum redus de energie
Totodată echipamentele achiziționate vor oferi:
· Posibilitatea de a interacționa cu tehnologii moderne de imprimare 3D, utilizate în cercetare și industrie.
· Utilizatorii vor putea să propună și să dezvolte noi soluții tehnice și tehnologice pentru realizarea de lucrări științifice și aplicații experimentale.
· Realizarea de experimente cu scopul descoperirii unor noi posibilități de utilizare și optimizare a proceselor de fabricație aditivă cu metal și a tehnologiilor asociate.
· Diversificarea metodelor de predare și aplicarea cunoștințelor teoretice pe echipamente dedicate proceselor de imprimare 3D.
· Flexibilitate în procesul de învățare–predare și menținerea unei transformări continue a educației, adaptată cerințelor actuale din domeniul fabricației avansate.

2.4 Alte inițiative/proiecte/programe asociate cu această achiziție de produse, dacă este cazul
[bookmark: _Hlk217411465]Nu este cazul

2.5 Cadrul general al sectorului în care Autoritatea contractantă își desfășoară activitatea
Universitatea din Craiova, în calitate de instituție de învățământ superior de stat își desfășoara activitatea în principal în domeniul învățămîntului superior de stat și al cercetării. 

2.6 Factori interesați și rolul acestora, dacă este cazul
[bookmark: _Hlk217411626]Beneficiarii echipamentelor achizitionate prin acest proiect vor fi cadrele didactice, personalul didactic auxiliar, cercetătorii și studenții Universității din Craiova si institutiile partenere din cadrul proiectului.
3 Produse solicitate

3.1 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor
Obiectivul general al proiectului „ Connect through performance, education and values”, cod ROBG00292,contract finanțare nr. 236193 din 21.10.2025, proiect finanţat din Programul INTERREG ROMÂNIA-BULGARIA este cel declarat la nivel de proiect și program: Asigurarea unei formări academice de calitate pentru studenții din România și Bulgaria, prin învățare comună, schimb de bune practici și dezvoltarea competențelor cerute pe piața muncii, contribuind la dezvoltarea durabilă a regiunii transfrontaliere.
Acest obiectiv este corelat direct cu Specific Objective S.O.4.2 al Programului Interreg VI-A România–Bulgaria, privind:
îmbunătățirea accesului egal la servicii educaționale de calitate, inclusiv prin dezvoltarea infrastructurii.

3.2 Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor
Obiectivul specific relevant pentru furnizarea produselor este Creșterea performanței în formarea specialiștilor calificați din România și Bulgaria prin dezvoltarea infrastructurii educaționale universitare.
În mod concret, achiziția echipamentelor contribuie la:
· dezvoltarea infrastructurii educaționale a Universității din Craiova;
· desfășurarea de cursuri și școli de vară comune;
· instruirea studenților în utilizarea tehnologiilor de imprimare 3D pentru:
· construcții ecologice;
· materiale avansate.
Acest obiectiv este definit în Work Package 1 – Making investments in education for the two partner universities
Prin achizitia acestor echipamente, se urmărește facilitarea accesului la tehnologii avansate de imprimare 3D pentru cadrele didactice și studenți, creând un mediu adecvat dezvoltării competențelor profesionale și tehnice. Utilizarea imprimantelor 3D va stimula interacțiunea directă cu tehnologii de ultimă generație, sprijinind dezvoltarea și testarea unor soluții inovative, realizarea de prototipuri funcționale și desfășurarea lucrărilor științifice și experimentelor de laborator.
De asemenea, proiectul contribuie la diversificarea metodelor de predare, prin aplicarea practică a cunoștințelor teoretice pe echipamente specializate de fabricație aditivă metalică, susținând astfel o transformare continuă a procesului de învățare-predare și adaptarea acestuia la noile cerințe tehnologice și educaționale.
1. Asigurarea dotării Universității din Craiova cu echipamente de imprimare 3D, corespunzătoare nevoilor de cercetare și educație, precum și cu infrastructura tehnică necesară operării acestora.
2. Instalarea, punerea în funcțiune și configurarea imprimantelor 3D și a echipamentelor auxiliare necesare desfășurării lucrărilor de laborator, experimentelor și studiilor de cercetare în cadrul UCV.
3. Dezvoltarea de materiale didactice și suport teoretic specifice tehnologiilor de fabricație aditivă, necesare activităților de predare-învățare.
4. Realizarea de prototipuri și piese funcționale utilizând tehnologii de imprimare 3D, în scop didactic și de cercetare aplicată.
3.3 Descrierea produselor solicitate și, dacă este cazul, a operațiunilor cu titlu accesoriu necesar a fi realizate
Produsele solicitate prin acest proiect includ Imprimantă 3D cu sinterizare directă a metalului cu laser (DMLS) sau tehnologie echivalentă, împreună cu ansamble și subansamble avansate, destinate dotării laboratoarelor de cercetare și educație din cadrul UCV. Acestea reprezintă echipamente tehnologice de ultimă generație pentru fabricare aditivă metalică, concepute pentru a sprijini desfășurarea activităților de cercetare aplicată și educație practică, oferind suport atât în realizarea experimentelor și studiilor științifice, cât și în activitățile didactice.
Printre produsele vizeaza echipamente specializate pentru imprimarea 3D a componentelor metalice, platforme de testare și validare a proceselor de fabricare aditivă, precum și instrumente și accesorii necesare pentru dezvoltarea, optimizarea și experimentarea unor noi soluții tehnice în domeniul fabricației metalice avansate.
Ofertantul are obligatia de a furniza fișe cu specificații tehnice de la producătorul echipamentului si lista cu toate componentele hardware si software incluse, cu denumiri, descrieri si P/N, conform producatorului. 
Ofertantul are obligatia de a furniza suport pentru configurarea echipamentelor în funcție de cerințele specifice ale laboratoarelor și ale activităților de cercetare sau educație, astfel încât acestea să fie compatibile cu sistemele existente și să permită desfășurarea experimentelor. Instruirea utilizatorilor, unde este cazul, se va desfasura pentru a se asigura că personalul didactic și studenții pot utiliza în mod eficient și în siguranță echipamentele. Aceasta poate include sesiuni de formare privind utilizarea echipamentelor și prezentarea principalelor funcții și aplicații.
În derularea contractului, activitatea Contractantului va fi condusă de următoarele principii:

i. Contractantul acționează în interesul Universității din Craiova pe durata furnizării produselor, în condițiile și cu limitele descrise în documentația aferentă prezentei proceduri de atribuire;
ii. Contractantul acționează în sensul realizării obiectivelor prezentate pentru Contract în ceea ce privește optimizarea folosirii resurselor necesare îndeplinirii obiectivelor Contractului.
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3.3.1 Produse solicitate

	Nr. lot.
	Denumirea Produsului
	Cantitate
	Unitate de măsură
	Loc de livrare
	Data de livrare solicitată
	Specificații tehnice SAU cerințe de performanță / funcționale minime
	Specificații tehnice SAU cerințe  de performanță / funcționale extinse/dorite 
	Durata minimă garanție

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	[bookmark: _Hlk222906026]Imprimantă 3D pentru fabricație aditivă metalică, bazată pe depunere directă de material metalic cu sursă laser, utilizând fir metalic, sau tehnologie echivalentă
[bookmark: _Hlk222906700]Cod CPV 42991200-1
	1
	buc.
	Universitatea din Craiova

	- Termen livrare, intalare, punere in funcțiune și înstruire personal: maxim 70 de zile de la semnarea contractului
	Imprimantă 3D cu sinterizare directă a metalului cu laser (similar LMD) sau tehnologie echivalentă
1. Cerință generală
Imprimantă 3D cu depunere directă de metal cu laser, utilizând fir metalic, adecvată utilizării în activități de cercetare, educație și realizare de prototipuri funcționale, capabilă să proceseze materiale metalice uzuale în industrie și cercetare, precum și să realizeze adaos de material pe piese existente.
2. Tehnologie de imprimare
Tehnologie de fabricație aditivă metalică bazată pe depunerea controlată a firului metalic, utilizând sursă laser sau surse laser multiple pentru topirea locală și controlată a materialului metalic în timpul procesului de depunere.
Control stabil și repetabil al procesului de depunere.
(Se acceptă orice tehnologie echivalentă care asigură performanțe similare.)
3. Sistem laser
[bookmark: _Hlk222907295]Putere totală laser instalată: minimum 900 W - factor de evaluare

Lungime de undă: specifică surselor laser utilizate pentru procesarea materialelor metalice, adecvată aplicațiilor de fabricație aditivă metalică.
5. Volum de imprimare
Echipamentul trebuie să permită realizarea, într-o singură operațiune de imprimare, a pieselor metalice și a ansamblelor utilizate în activitățile de cercetare aplicată, educație universitară și realizare de prototipuri funcționale, fără a fi necesară divizarea acestora în subcomponente.
[bookmark: _Hlk222907445]Având în vedere dimensiunile minime ale pieselor și ansamblelor care se urmăresc a fi realizate în cadrul activităților didactice și de cercetare (structuri suport, carcase, piese funcționale, elemente de testare și validare), echipamentul trebuie să asigure un volum de imprimare minim 300 × 400 × 600 mm, măsurat pe axele X, Y și Z.




Dimensiunile minime solicitate sunt stabilite exclusiv în raport cu necesitatea realizării pieselor la scară reală, relevante pentru aplicațiile educaționale și experimentale.
Se acceptă orice soluție constructivă care îndeplinește aceste dimensiuni minime, indiferent de arhitectura sistemului, tehnologia utilizată sau poziționarea axelor de lucru.
6. Sistem de mișcare și control
Echipamentul trebuie să fie echipat cu:
· sistem de poziționare pe minimum 3 axe (X, Y, Z);
· acționare electrică de precizie;
· sistem de control care permite:
· reglarea parametrilor de proces;
· monitorizarea procesului;
· ajustarea parametrilor în timpul imprimării.
7. Mediu de lucru și siguranță
Echipamentul trebuie să fie adecvat utilizării în mediu universitar și să includă minimum:
· incintă de imprimare închisă sau soluție echivalentă de protecție;
· posibilitatea utilizării unei atmosfere controlate / mediu inert, dacă procesul tehnologic o impune;
· sistem de filtrare și evacuare a particulelor și fumului, conform normelor de securitate și sănătate în muncă.
8. Sistem de răcire
Echipamentul trebuie să dispună de un sistem de răcire adecvat funcționării continue, care poate fi răcire cu aer;
Factor de evaluare: Sistem de răcire cu lichid sau soluție echivalentă cu performanțe superioare.


9. Materiale compatibile
Imprimanta trebuie să fie compatibilă cu minimum următoarele materiale metalice:
· oțel (inclusiv inoxidabil);
· aliaje de aluminiu;
· aliaje pe bază de cupru;
· aliaje pe bază de nichel;
· aliaje de titan sau materiale echivalente.
Materialul poate fi furnizat sub formă de sârmă, fir, pulbere sau alt format compatibil tehnologiei propuse.
10. Software
Echipamentul trebuie să fie livrat cu software dedicat, care să permită:
· pregătirea lucrărilor de imprimare;
· configurarea parametrilor de proces;
· monitorizarea procesului;
· compatibilitate cu formate standard de fișiere.
Licența software trebuie să fie inclusă în preț.
11. Conectivitate
Interfețe minime:
· USB;
· Ethernet.
	













-Putere laser mai mare de 900W– factor de evaluare









- Volum de imprimare mai mare decât dimensiunile minime solicitate de 300x400x600mm – factor de evaluare





















- Sistem de răcire cu lichid sau soluție echivalentă cu performanțe superioare – factor de evaluare



	Minim 24 luni
Factor de evaluare



Cerinţele din caietul de sarcini vor fi considerate ca fiind minimale. În acest sens vor fi luate în consideraţie toate ofertele care, prin propunerea tehnică, asigură un nivel superior al cerinţelor minimale din caietul de sarcini; ofertele de produse cu caracteristici tehnice inferioare celor prevăzute în caietul de sarcini vor fi declarate neconforme în temeiul art. 137 alin. 3 lit. a din HG nr. 395/2016. 
Specificaţiile tehnice care indică o anumită origine, sursă, producţie, un produs special, o marcă de fabricaţie sau de comerţ, un brevet de invenţie, o licenţă de fabricaţie, un standard sunt menţionate doar pentru identificarea cu uşurinţă a tipului de produs şi nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici sau anumitor produse. Aceste specificaţii vor fi considerate ca având menţiunea “sau echivalent”.
Orice certificat, avizare, autorizație specificată în cadrul caietului de sarcini va fi considerată ca având menţiunea “sau echivalent”.
Produsele să respecte specificațiile tehnice solicitate.
În cadrul prezentei achiziții, produsele si materialele încorporate ce urmează a fi achiziționate trebuie să fie noi, nefolosite, de asemenea, vor fi oferite cele mai recente modele. Produsele și materialele încorporate ce urmează a fi achiziționate ar trebui să încorporeze cele mai recente îmbunătățiri în proiectare și materiale.
Toate componente sistemului să nu fie declarate ca EoS (End of Sale) sau EoL (End of Life). De asemenea, nu sunt acceptate echipamente catalogate de producator ca fiind refolosite (“refurbished”); 

Ofertantul va prezenta specificațiile tehnice astfel încât să se poată demonstra corespondența propunerii tehnice cu caietul de sarcini.
Achiziția produselor menționate se va face, conform criteriului “cel mai bun raport calitate preț”. 
- Ofertantul va depune în mod obligatoriu ofertă pentru toate produsele solicitate în cadrul caietului de sarcini; în caz contrar oferta se va considera neconformă, în temeiul art. 137, alin. 3 din HG nr. 395/2016; Evaluarea şi atribuirea contractului se fac pe total ofertă.
Este obligatorie prezentarea ofertei pentru fiecare produs în parte însoțită de caracteristicile tehnico-funcționale. 
Ofertantul poate adauga şi precizările suplimentare, pe care le consideră argumente importante în favoarea ofertei sale. Aceste adaugări se vor face imediat dupa cerinţele şi precizările solicitate, în aceeaşi ordine a elementelor.
	
3.3.2  Timp de funcționare (disponibilitate) a produsului (dacă este cazul)

NU ESTE CAZUL


3.4  Extensibilitate, dacă este cazul

NU ESTE CAZUL

3.5 Furnizarea de produse de generație superioară, dacă este cazul
NU ESTE CAZUL


3.6 Garanție

Pentru toate echipamentele se va acorda o garanție de minim 24 luni – factor de evaluare, timp in care se garanteaza diagnosticarea echipamentului/modulului defect şi înlocuirea acestuia, fără costuri suplimentare pentru beneficiar.
Perioada de garanție începe de la data punerii în functiune a echipamentelor și se va oferta în luni întregi.
[bookmark: _Hlk217407349]Furnizorul va asigura, pe întreaga perioadă de garanție, servicii de diagnosticare, mentenanță corectivă și remediere a defecțiunilor pentru echipamentele furnizate. Produsele vor fi insotite de certificat de garantie pentru perioada ofertată.
• Cu privire la asigurarea service-ului în perioada de garanţie, se solicită furnizorului următoarele:
Asigurarea service-ului
Se va preciza în mod obligatoriu, cine va asigura service-ul in perioada de garantie, după cum urmează:
- SC .........................
- persoana de contact ......................
- telef. ...........................
- fax. ..........................
- mail ..................................
Timp de răspuns la sesizare
Furnizorul va asigura un timp de răspuns inițial de maximum 48 de ore lucrătoare de la primirea notificării, constând în:
· confirmarea primirii sesizării;
· diagnosticare preliminară (remote sau on-site, după caz);
· stabilirea modului de intervenție.
Modalitatea de intervenție
Intervențiile se pot realiza:
· la distanță (remote), atunci când natura defecțiunii permite acest lucru; sau
· la sediul beneficiarului (on-site), atunci când este necesar, ținând cont de complexitatea echipamentului.
Alegerea modalității de intervenție se face în funcție de natura defecțiunii, cu respectarea cerințelor de funcționare în siguranță a echipamentului.
Termen de remediere
Furnizorul se angajează să remedieze defecțiunile într-un termen rezonabil, corelat cu gradul de complexitate al echipamentului, care nu va depăși:
1. 15 zile lucrătoare pentru defecțiuni uzuale;
2. 30 de zile lucrătoare pentru defecțiuni majore care necesită livrarea unor componente speciale sau intervenția producătorului.
Înlocuirea echipamentului / soluții alternative
În situația în care remedierea nu este posibilă în termenul prevăzut, furnizorul va asigura, după caz, una dintre următoarele soluții:
· înlocuirea echipamentului defect cu un echipament echivalent; sau
· punerea la dispoziție a unei soluții alternative temporare (ex. acces la echipament similar, relocare temporară a lucrărilor, alte soluții agreate de părți), în măsura în care acest lucru este posibil din punct de vedere tehnic și logistic.
Dacă după ce a fost înștiințat, nu se reușește remedierea defecțiunilor în perioada convenită, achizitorul are dreptul de a lua măsuri de remediere pe riscul și spezele operatorului economic fără a aduce nici un prejudiciu oricăror alte drepturi pe care achizitorul le poate avea față de furnizor prin contract.
Costuri acoperite de garanție
Garanția va acoperi toate costurile asociate remedierii defecțiunilor apărute din culpa echipamentului, inclusiv:
· i. demontare, inclusiv închirierea de unelte speciale necesare pe durata intervenției (daca este aplicabil);
· ii. ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, cutii, lăzi etc.);
· iii. transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport internațional (daca este aplicabil);
· iv. diagnoza defectelor, inclusiv costurile de personal;
· v. repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente;
· vi. înlocuirea părților defecte;
· vii. despachetarea, inclusiv curățarea spațiilor unde se efectuează intervenția;
· viii. instalarea în starea inițială;
· ix. testarea pentru a asigura funcționarea corectă;
· x. repunerea în funcțiune.
Prelungirea garanției
Pentru componentele sau echipamentele înlocuite în perioada de garanție, perioada de garanție se prelungește corespunzător, conform legislației aplicabile.

             
3.7 [bookmark: _Hlk145408745][bookmark: _Hlk145408776]Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului dacă este cazul

Termenul de livrare este cel menționat pentru fiecare produs în parte. Un produs este considerat livrat când toate activitățile în cadrul contractului au fost realizate și produsul/echipamentul este instalat, funcționează la parametrii agreați și este acceptat de Autoritatea contractantă.

Produsele vor fi livrate cu respectarea tuturor cerințelor cantitative și calitative, la locul de livrare indicat de autoritatea/entitatea contractantă. Fiecare produs va fi însoțit de toate subansamblele/părțile componente necesare punerii și menținerii în funcțiune.

Contractantul va ambala și eticheta produsele furnizate astfel încât să prevină orice daună sau deteriorare în timpul transportului acestora către destinația stabilită 


Ambalajul trebuie prevăzut astfel încât să reziste, fără limitare, manipulării accidentale, expunerii la temperaturi extreme, sării și precipitațiilor din timpul transportului și depozitării în locuri deschise. În stabilirea mărimii și greutății ambalajului Contractantul va lua în considerare, acolo unde este cazul, distanta față de destinația finală a produselor furnizate și eventuala absență a facilităților de manipulare la punctele de tranzitare.


Transportul și toate costurile asociate sunt în sarcina exclusivă a contractantului. Produsele vor fi asigurate împotriva pierderii sau deteriorării intervenite pe parcursul transportului și cauzate de orice factor extern.

Destinația de livrare este cea comunicata pentru fiecare produs.

Contractantul este responsabil pentru livrarea în termenul agreat al produselor și se consideră că l-a luat în considerare toate dificultățile pe care le-ar putea întâmpina în acest sens și nu va invoca nici un motiv de întârziere sau costuri suplimentare.

Produsele vor fi livrate, montate și instalate la sediile Universității din Craiova
Înainte de livrarea produselor la Universitatea din Craiova, achizitorul are obligatia de a contacta Serviciul Achizitii Publice, str. Libertății, nr. 19, cam. 102, tel/fax 0251/411.752.
Livrarea produselor se va efectua în timpul programului de lucru: de luni până joi între orele 08.30-14.30 și vineri între orele 08.30-12.30.
Livrarea se va efectua obligatoriu numai prin delegat din partea firmei sau prin mandatar cu procură specială (acesta din urmă din partea firmei de curierat sau şofer) şi nu prin oricare alte forme, astfel încât să poată fi respectată clauza privind întocmirea procesului verbal de recepţie cantitativ-calitativă de către ambele părţi.
Termen de livrare instalare, punere in funcțiune și instruire personal: maxim 70 de zile de la semnarea contractului. 
Oferta care nu respectă termenul de livrare sau punere în funcțiune va fi considerată neconformă în temeiul art.137, alin. 3 lit. a din HG nr. 395/2016.
Produsele vor fi livrate la beneficiari, ambalate în cutii etichetate, pe care se va preciza numărul poziţiei din anexa la contractul de furnizare.
Transportul cade in sarcina furnizorului, iar contravaloarea lui va fi inclusa în preţ.
Preţul unitar de achiziţie a produsului, prevazut în ofertă, are caracter ferm şi nu se modifică pe durata valabilităţii contractului.


3.8 Operațiuni cu titlu accesoriu, dacă este cazul

NU ESTE CAZUL

3.8.1 Instalare, punere în funcțiune, testare

Contractantul va asambla/preasambla produsele în atelierul său / la locul de instalare indicat de autoritatea/entitatea contractantă și va efectua orice altă configurație considerată necesară pentru a asigura funcționarea corectă a produselor.
Contractantul trebuie să instaleze toate produsele în mod corespunzător, asigurând-se în același timp ca spațiile unde s-a realizat instalarea rămân curate. După livrarea și instalarea produselor, contractantul va elimina toate deșeurile rezultate și va lua măsurile adecvate pentru a aduna toate ambalajele și eliminarea acestora de la locul de instalare.
Odată ce produsele sunt asamblate, contractantul va realiza și apoi toate configurările/setările necesare pentru a pune produsele în funcțiune. Punerea in funcțiune include, de asemenea, toate ajustările și setările necesare pentru a asigura instalarea corespunzătoare, în ceea ce privește performanța și calitatea, cu toate configurațiile necesare pentru o funcționare optimă.
După punere în funcțiune Contractantul va efectua, în prezența Autorității Contractante, teste funcționale ale sistemului. 
Pentru a asigura funcționarea produsului la parametri agreați, contractantul va efectua testarea pe cheltuiala sa și fără nici un fel de costuri din partea autorității contractante. Contractantul rămâne responsabil pentru protejarea produselor luând toate masurile adecvate pentru a preveni lovituri, zgârieturi și alte deteriorări, până la recepția de către autoritatea contractantă.

3.8.2 Instruirea personalului pentru utilizare

Contractantul este responsabil pentru instruirea la fața locului a personalului desemnat de Autoritatea contractantă. Scopul instruirii este de a transfera cunoștințele necesare pentru a opera produsul. Numărul persoanelor care vor fi instruite este de 1.

Instruirea va fi organizata după ce produsul este funcțional și trebuie să permită personalului Autorității contractante: înțelegerea diferitelor componente ale produsului; înțelegerea tuturor funcționalităților; operarea produsului; informații despre mentenanța de rutină care trebuie să fie efectuată de către utilizator; depistarea problemelor și diagnosticare de bază.

Contractantul trebuie să propună orice subiect suplimentar care ar putea fi necesar pentru a se asigura că personalul Autorității contractante este pe deplin instruit pentru a asigura utilizarea corespunzătoare a produsului.

Durata sesiunii de instruire va fi de o zi pentru minim 1 persoană.

Sesiunea de instruire se va desfășura în limba română.

Contractantul va asigura pe durata sesiunii de instruire materiale suport în limba română, care includ cel puțin manuale de operare, fise tehnice, instructiuni de folosire, caracteristici, performante.

3.9 Servicii de mentenanță

NU ESTE CAZUL

3.9.1 Mentenanța corectivă în perioada de garanție, după caz

NU ESTE CAZUL

3.9.2	Mentenanța preventivă în perioada de garanție

NU ESTE CAZUL

3.9.3	Mentenanța evolutivă în perioada de garanție

NU ESTE CAZUL 

3.10     Suport tehnic

NU ESTE CAZUL 

3.11    Piese de schimb și materiale consumabile pentru activitățile din programul de mentenanță corectiva după expirarea garanției

NU ESTE CAZUL 


3.12    Mediul in care este operat produsul dacă este cazul

NU ESTE CAZUL 

3.13 Constrângeri privind locația unde se va efectua livrarea/instalarea dacă este cazul 

NU ESTE CAZUL 


4.  Atribuțiile și responsabilitățile Părților
Ofertantul va respecta toate prevederile legale în vigoare în România și se va asigura că și Personalul său, implicat în Contract, va respecta prevederile legale, aprobările și standardele tehnice, profesionale și de calitate în vigoare.
În cazul în care Ofertantul este o asociere alcătuită din doi sau mai mulți operatori economici, toți aceștia vor fi ținuți solidar responsabili de îndeplinirea obligațiilor din Contract.
În raport cu produsele solicitate și cu cerințele stipulate în prezentul Caiet de Sarcini, responsabilitățile și atribuțiile părților sunt:
Ofertantul are următoarele obligații principale: 
a.	mobilizarea de resurse suficiente și cu expertiză adecvată pentru a asigura gestionarea contractului, astfel cum este solicitat la nivelul Caietului de Sarcini, 
b.	îndeplinirea obligațiilor contractuale, cu respectarea bunelor practici din domeniu, a prevederilor legale și contractuale relevante, astfel încât să se asigure că obligațiile sunt îndeplinite la parametrii solicitați, 
c.	asigurarea unui grad de flexibilitate în planificarea modalității de gestionare a contractului, pe toată durata de derulare a contractului, 
d.	transmiterea datelor de identificare și de contact ale personalului alocat pentru executarea contractului 
e.	colaborarea cu personalul autorității/entitătii contractante alocat pentru verificarea produselor livrate și realizarea recepțiilor, 
f.	reducerea, în măsura posibilă, la minim, a situațiilor de întârzieri în efectuarea livrărilor, minimizând astfel impactul negativ asupra activității autorității/entitătii contractante, 
g.	asigurarea că orice documente, documentații și/sau instrucțiuni furnizate către personalul autorității/entitătii contractante sunt exacte și elaborate în conformitate cu bunele practici specifice în domeniu, 
h.	prezentarea rapoartelor solicitate de personalul autorității/entitătii contractante, potrivit cerințelor de raportare stablite prin Contract, 
i.	colaborarea cu personalul autorității/entitătii contractante alocat pentru furnizarea produselor care fac obiectul contractului și pentru asigurarea serviciilor accesorii. 

Obligațiile principale ale Ofertantului devenit Contractant se completează cu obligațiile prevăzute în condițiile contractuale. 

Autoritatea contractantă are următoarele obligații principale: 
a.	punerea la dispoziția Contractantului a tuturor informațiilor disponibile și necesare pentru derularea contractului  în timpul stabilit și la nivelul de calitate și performanță prevăzut în Caietul de Sarcini,
b.	asigurarea accesului în spațiile în care urmează a se realiza livrarea, după caz instalarea produselor; 
c.	mobilizarea tuturor resurselor care sunt în sarcina sa, pentru buna derulare a contractului,
d.	colaborarea cu Contractantul pentru a identifica în timp util orice eventuale probleme care ar putea apărea pe parcursul derulării contractului,
e.	asigurarea acurateței oricăror informații puse la dispoziția Contractantului pe durata derulării contractului, 
f.	monitorizarea îndeplinirii tuturor cerințelor din Caietul de Sarcini şi a oricăror elemente ale Propunerii Tehnice şi Financiare pe durata derulării contractului, efectuarea și păstrarea unei arhive cu înregistrări pentru documentarea nivelului de performanță a Contractantului, 
g.	notificarea Contractantului prin canalele de comunicație puse la dispoziție de acesta privind orice incidente sau disfuncționalități care intervin pe perioada de derulare a contractului, 
h.	verificarea tuturor documentelor asociate recepției produselor și serviciilor suport care fac obiectul contractului, respectiv care confirmă furnizarea produselor potrivit condițiilor de calitate stabilite în Caietul de sarcini.


5. Documentații ce trebuie furnizate Autorității contractante în legătură cu produsul

Toate produsele incluse în prezentul contract vor fi furnizate împreună cu documentația adecvată, în limba română
Documentațiile pe care Contractantul trebuie să le livreze Autorității contractante în cadrul contractului sunt: 
- Factura, 
- certificat de garanție, 
- declaratie de conformitate CE, 
- manual de operare in limba română


6. 	Recepția produselor

Recepția produselor se va efectua pe baza de proces verbal semnat de Contractant și Autoritatea contractantă. 
Recepţia se va face în prezenţa ambelor părţi şi va fi consemată într-un proces verbal de recepţie cantitativ - calitativă semnat de ambele părţi şi va însoţi obligatoriu documentele de plată.
Recepţia produselor se va efectua în timpul programului de lucru: de luni până joi între orele 08.30-14.30 și vineri între orele 08.30-12.30 in maxim 10 zile lucrătoare de la livrarea/instalarea/cablarea și punerea în funcțiune a produselor.
Recepția produselor se poate realiza în mai multe etape, în funcție de progresul contractului, respectiv:
a) recepția cantitativă se va realiza după livrarea produselor în cantitatea solicitată la locația indicată de Autoritatea contractantă;
b) recepția calitativă se va realiza după instalare, punere în funcțiune și testare a produselor și, după caz, toate defectele au fost remediate.
Procesul verbal de recepție calitativă  și cantitativă va include unul din următoarele rezultate:
a) admiterea recepției cu sau fără obiecții;
b) suspendarea  recepției;
Comisia de recepție recomandă suspendare recepției când:
i. se constată existența unor neconformități, neconcordanțe, defecte ori deficiențe care sunt de natură să afecteze utilizarea produsului/produselor conform destinației sale/lor, dar  care pot fi remediate;
ii. se constată existența unor produse realizate necorespunzător sau nefinalizate, care pot afecta cerințele fundamentale aplicabile, dar care pot fi remediate;
iii. se constată existența, în mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea produselor și este necesară realizarea unor expertize tehnice, încercări și teste suplimentare pentru a le clarifica;
iv. Contractantul nu pune la dispoziția comisiei de recepție documentele prevăzute în contract și caietul de sarcini (dacă este cazul).
În cazul în care comisia de recepție decide suspendarea procesului de recepție, aceasta încheie un proces-verbal de suspendare a procesului de recepție în care consemnează decizia de suspendare, măsurile recomandate în scopul remedierii aspectelor constatate, precum și termenul de remediere, iar autoritatea/entitatea contractantă comunică Contractantului decizia comisiei în maximum 3 zile lucrătoare de la luarea la cunoștință a procesului-verbal de suspendare a procesului de recepție, împreună cu un exemplar al acestuia. Termenul de remediere nu poate depăși 90 de zile de la data încheierii procesului-verbal de suspendare a procesului de recepție. În cazul în care Contractantul nu remediază aspectele constatate și nu adoptă măsurile recomandate în cadrul procesului-verbal de suspendare a procesului de recepție în termenul stabilit, comisia de recepție va decide respingerea recepției.
c) respingerea recepției (dacă se constată vicii care nu pot fi remediate și care, prin natura lor, împiedică realizarea uneia sau a mai multor exigențe esențiale).

7 Modalități si condiții de plată

Contractantul va emite factura pentru produsele livrate. Fiecare factura va avea menționat numărul contractului, datele de emitere și de scadența ale facturii respective. Facturile vor fi încărcate în sistemul național RO e-Factura.
Factura va fi emisă după semnarea de către Autoritatea contractantă a procesului verbal de recepție. Procesul verbal de recepţie cantitativ - calitativă semnat de ambele părţi va însoţi obligatoriu documentele de plată. 
Plățile în favoarea Contractantului se vor efectua în termen de 60 zile de la data încărcării facturii în sistemul național RO e-Factura și a tuturor documentelor justificative 
Nu acceptă plata în avans, conform HG 264/2003 modificată şi completată.
Ofertantul va elabora propunerea financiară astfel încât aceasta sa furnizeze toate informaţiile solicitate cu privire la preţ precum şi la alte condiţii financiare şi comerciale legate de obiectul contractului de achizitie publica.
În cazul în care, Contractantul nu își îndeplinește la termen obligațiile asumate prin contract sau le îndeplinește necorespunzător, atunci Autoritatea contractantă are dreptul de a percepe dobânda legală penalizatoare prevăzută la art. 3 alin. 21 din O.G. nr.13/2011 privind dobânda legală remuneratorie și penalizatoare pentru obligații bănești, precum și pentru reglementarea unor măsuri financiar-fiscale în domeniul bancar, cu modificările și completările ulterioare. Dobânda se aplică la valoarea produselor nelivrate pentru fiecare zi de întârziere, dar nu mai mult de valoarea contractului.
În cazul în care Autoritatea contractantă, din vina sa exclusivă, nu își îndeplinește obligația de plată a facturii în termenul prevăzut, Contractantul are dreptul de a solicita plata dobânzii legale penalizatoare, aplicată la valoarea plății neefectuate, în conformitate cu prevederile art. 4 din Legea 72/2013 privind măsurile  pentru combaterea întârzierii în executarea obligațiilor de plată a unor sume de bani rezultând din contracte încheiate între profesioniști și între aceștia și autorități contractante, dar nu mai mult decât valoarea plații neefectuate, care curge de la expirarea termenului de plata.

8 	Cadrul legal care guvernează relația dintre Autoritatea contractantă și Contractant (inclusiv în domeniile mediului, social și al relațiilor de muncă)

Informatii detaliate privind reglementarile care sunt în vigoare si se refera la conditiile din domeniile mediului, social si al relatiilor de munca, se pot obtine de pe siteul:http://www.mmuncii.ro, http://www.mmediu.ro. 
Ofertantul devenit Contractant are obligația de a respecta în executarea Contractului, obligațiile aplicabile în domeniul mediului, social și al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul național, prin acorduri colective sau prin dispozițiile internaționale de drept în domeniul mediului, social și al muncii enumerate în anexa X la Directiva 2014/24, respectiv [selectați din lista de mai jos după cum este aplicabil:

i.  Convenția nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere și protecția dreptului de organizare;
ii.  Convenția nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare și negociere colectivă;
iii. Convenția nr. 29 a OIM privind munca forțată;
iv.  Convenția nr. 105 a OIM privind abolirea muncii forțate;
v.   Convenția nr. 138 a OIM privind vârsta minimă de încadrare în muncă;
vi.  Convenția nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea forței de muncă și profesie);
vii. Convenția nr. 100 a OIM privind egalitatea remunerației;
viii. Convenția nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;
ix.  Convenția de la Viena privind protecția stratului de ozon și Protocolul său de la Montreal privind substanțele care epuizează stratul de ozon;
x.  Convenția de la Basel privind controlul circulației transfrontaliere a deșeurilor periculoase și al eliminării acestora (Convenția de la Basel);
xi. Convenția de la Stockholm privind poluanții organici persistenți (Convenția de la Stockholm privind POP);
xii. Convenția de la Rotterdam privind procedura de consimțământ prealabil în cunoștință de cauză, aplicabilă anumitor produși chimici periculoși și pesticide care fac obiectul comerțului internațional (UNEP/FAO) (Convenția PIC), 10 septembrie 1998, și cele trei protocoale regionale ale sale.]

Actele normative și standardele indicate mai jos sunt considerate indicative și nelimitative; enumerarea actelor normative din acest capitol este oferită ca referință și nu trebuie considerată limitativă. 
Acte Normative ce stabilesc regulile obligatorii referitoare la conditiile de munca si de protectie a muncii, care sunt în vigoare la nivel national si care trebuie respectate pe parcursul îndeplinirii contractului: 
a) Legea protectiei muncii nr. 319/2006; 
b) Hotarârea de Guvern nr.238/2002; 
c) Hotarârea de Guvern nr. 1425/2006.

9 	Managementul/Gestionarea Contractului și activități de raportare în cadrul Contractului, dacă este cazul
Se vor preciza obligatoriu următoarele:
                       - persoane împuternicite să semneze contractul
                       - persoanele care se vor ocupa de derularea contractului
                       - adresa de corespondenţă, telefon, fax, e-mail

10	Evaluarea performanței Contractantului, dacă e cazul

NU ESTE CAZUL 

11	Anexe

Anexa 1:	Exemplu de format pentru proces-verbal de recepție documente/rapoarte - elemente cantitative
Anexa 2:	Exemplu de format pentru proces verbal de recepție documente/rapoarte - elemente calitative









12. Criteriul de atribuire și factori de evaluare
[bookmark: _Hlk163470038]
[bookmark: _Hlk222905789]Achiziția produselor se va face, conform criteriului “cel mai bun raport calitate-preț”, prin care va fi determinată oferta cea mai avantajoasă din punct de vedere economic, în conformitate cu art. 187 și art. 188 din Legea nr. 98/2016.
Factorii de evaluare însumează un procent de 100% ce reprezintă punctajul maxim de 100 de puncte care sunt repartizate astfel:
· Propunerea financiară reprezintă 60% - punctaj maxim 60 de puncte 
· Propunerea tehnică reprezintă 40% - punctaj maxim 40 de puncte
Oferta care va fi declarată câștigătoare este oferta care va obține cel mai mare punctaj total din clasamentul ofertelor intocmit prin ordonarea descrescătoare a punctajelor respective, oferta câștigătoare fiind cea de pe primul loc, respectiv cea cu cel mai mare punctaj.
Ofertele declarate admise vor fi evaluate pe baza criteriilor tehnico-economici.
În cazul în care două sau mai multe oferte sunt clasate pe primul loc, cu punctaje egale, departajarea se va face având în vedere punctajul obținut la factorii de evaluare în ordinea descrescătoare a ponderilor acestora. În situația în care egalitatea se menține, autoritatea contractantă are dreptul să solicite noi propuneri financiare, și oferta câștigătoare va fi desemnată cea cu propunerea financiară cea mai mică. 
Tabel calcul punctaj 
Evaluarea ofertelor se realizează prin acordarea, pentru fiecare ofertă în parte, a unui punctaj rezultat ca urmare a aplicării metodologiei de calcul prezentate mai jos.
Clasamentul ofertelor se stabileşte prin ordonarea descrescătoare a punctajelor respective, oferta câştigătoare fiind cea de pe primul loc. Punctajul maxim total este 100.
Punctajul total se obţine utilizând următoarea formulă de calcul:
P = Pf+Pt
unde:
P – punctajul total obținut de un ofertant 
Pf – punctaj oferta financiară
Pt – Punctaj oferta tehnică

Factorii de evaluare utilizați:
Pf – Prețul ofertei, pondere – 60%
Pt – Punctaj ofertă tehnică – 40%
  
1. factorul “preț” (Pf) are o pondere de 60% în totalul criteriului de atribuire, căruia îi corespunde un maximum de 60 puncte
Algoritm de calcul: Punctajul se acorda astfel: 
a) pentru cel mai scăzut dintre prețurile ofertelor admisibile se acordă punctajul maxim alocat factorului de evaluare, respectiv 60 puncte. 
b) pentru oricare alt preț ofertat, punctajul se acordă astfel: Pfn = (Pret min. ofertat / Pret n) X 60 puncte. Preț min și Preț n sunt prețuri ofertate și se exprimă în lei (fara TVA)

Algoritmul pentru punctajul tehnic:

Pt=Pt1+Pt2+Pt3+Pt4

	Nr. crt.
	Denumire factor de evaluare
	Descriere factor de evaluare
	Punctaj acordat
	Explicații alegere caracteristici tehnice si de calitate

	1
	Pt1
Extinderea perioadei de garanție a Imprimantei 3D cu sinterizare directă a metalului cu laser și a componentelor hardware si software aferente
	Perioadă de garanție egală cu perioada 24 luni
	0
	[bookmark: _Hlk222907203]Extinderea perioadei de garanție contribuie la asigurarea funcționării stabile și sigure a echipamentului pe durata activităților didactice și de cercetare, reducând riscul de întreruperi neplanificate și costuri suplimentare pentru beneficiar, în condițiile utilizării intensive a echipamentelor de fabricație aditivă metalică. – factor de mediu

	
	
	Perioada de garanție mai mare de 24 de luni si mai mică sau egala cu 36 de luni
	5
	

	
	
	Perioada de garanție mai mare de 36 de luni si mai mică sau egala cu  48 de luni
	7.5
	

	
	
	Perioada de garanție mai mare de  48 de luni si mai mică sau egala cu 60 de luni
	10
	

	
	
	Perioada de garanție mai mare de 60 de luni
	15
	

	2
	
Pt2
Putere laser
	
Putere egala cu 900W
	
0

	[bookmark: _Hlk222907345]Stabilirea unei valori minime a puterii laser și acordarea de punctaj suplimentar pentru depășirea acesteia urmăresc asigurarea unui proces de fabricație aditivă metalică stabil și flexibil, necesar realizării pieselor și ansamblelor utilizate în activități de cercetare și educație universitară, fără a restrânge concurența sau a favoriza o anumită soluție tehnologică.

	
	
	
Putere mai mare de 900W
	
10
	

	
3
	
Pt3
Volum de imprimare necesar realizării pieselor și ansamblelor la scară reală
	Volum de imprimare util egal cu volumul minim solicitat
(300 × 400 × 600 mm)
	

0
	[bookmark: _Hlk222907467]Creșterea volumului de imprimare util peste nivelul minim solicitat permite realizarea unor piese și ansamble de dimensiuni mai mari, precum și dezvoltarea unor aplicații didactice și de cercetare extinse, fără a impune divizarea pieselor sau operațiuni suplimentare de asamblare, contribuind astfel la îmbunătățirea eficienței procesului educațional și experimental.

	
	
	Volum de imprimare util mai mare decât volumul minim solicitat
	
5
	

	
4
	Pt4
Sistem racire

	
Sistem racire pe aer
	
0
	Diferențierea sistemului de răcire are ca scop asigurarea funcționării stabile și continue a echipamentului în regim de utilizare intensivă, specific activităților didactice și de cercetare, acordând punctaj suplimentar soluțiilor care oferă o disipare termică superioară, fără a impune o anumită soluție constructivă sau a restrânge concurența. 

	
	
	
Sistem de răcire cu lichid sau soluție echivalentă cu performanțe superioare
	
10
	



Clasamentul Ofertelor va fi determinat pe baza punctajului total. Pe baza metodei de calcul de mai sus, Ofertantul care are cel mai mare punctaj total va fi declarat câștigător.
[bookmark: _Hlk220944384]În cazul în care două sau mai multe oferte sunt clasate pe primul loc, cu punctaje egale, departajarea se va face având în vedere punctajul obținut la factorii de evaluare tehnici în următoarea ordine: Pt1, Pt2, Pt4, Pt3. În situația în care egalitatea se menține, autoritatea contractantă are dreptul să solicite noi propuneri financiare, și oferta câștigătoare va fi desemnată cea cu propunerea financiară cea mai mică. În conformitate cu prevederile art. 139 din H.G. 395/2016.

Observație
Pentru Pt1 – punctajul se va acorda conform ofertei tehnice asumate de ofertant
Pentru Pt2, Pt3, Pt4 – punctajul se va acorda în baza fișei tehnice a produsului ofertat
Se vor atașa fișe tehnice, prospecte (sau orice alte documente) ale produselor ofertate din care să reiasă atât Specificaţii tehnice / cerinte functionale propuse cât și Specificaţii tehnice / cerinte functionale extinse propuse



Intocmit
Dr.ing. Ștefan-Irinel Cismaru












Anexa 1 - Exemplu de format pentru proces-verbal de recepție cantitativa

	Contract nr.
	[introduceți]

	Contractant
	[introduceți]

	Referința proiectului, dacă este cazul
	[Numele proiectului]

	Dată livrare produs
	[zz/ll/aaaa]



	Nr.
	Denumirea (conform Caiet de Sarcini/Contract)
	Referință (conform Caiet de Sarcini/Contract)

	1.
	[introduceți]
	[introduceți clauza din contract sau capitolul din Caietul de Sarcini unde este specificat produsul respectiv]

	2.
	[introduceți]
	[introduceți]

	3.
	[introduceți]
	[introduceți]

	4.
	[introduceți]
	[introduceți]



	
	Contractant
	Autoritatea Contractantă

	Dată:
	
	

	Nume:
	
	

	Funcția:
	
	

	Aprobat:
	
	






Anexa 2 - Exemplu de format pentru proces-verbal de recepție calitativa
	1. Context

	1.1. Contract
	

	1.2. Contractant
	

	1.3. Referința proiectului (dacă este cazul)
	

	2.Lista produselor

	2.1. Produs
	2.2 Referință (conform Caiet de Sarcini/Contract)
	2.3. Termenul de livrare

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	3. Concluzii cu privire la acceptare

	
	3.1. 	Acceptare (fără observatii/rezerve)

	
	3.2. 	Acceptare cu observatii minore

	
	3.3.	Acceptare cu rezerve (Contractantul se angajează să corecteze - în timpul convenit - defectele constatate și descrise la punctul 5 din prezentul document).

	
	3.4.	Este aplicabilă perioada de garanție? 

	Data finalizării:

	

	
	3.5.	Refuzat (Contractantul se angajează să corecteze greșelile constatate și descrise la punctul 5 din prezentul document). Remedierea defectelor trebuie efectuată în conformitate cu cele stabilite în Contract.

	4. Semnaturi

	4.1. CONTRACTANT
	4.2. AUTORITATE CONTRACTANTĂ/ACHIZITOR

	Data:
	
	Data:
	
	Data:
	

	Nume:
	
	Nume:
	
	Nume:
	

	Funcția: 
	
	Funcția: 
	
	Funcția: 
	

	Aprobat: 
	
	Aprobat:
	
	Aprobat:
	


	Acceptare finală [dacă este cazul]:

	Data:
	
	Data:
	
	Data:
	

	Nume:
	
	Nume:
	
	Nume:
	

	Funcția: 
	
	Funcția: 
	
	Funcția: 
	

	Aprobat: 
	
	Aprobat: 
	
	Aprobat: 
	

	5. Observații
[introduceți]



